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Vynéalez se tykd nosného sendvitového pb-
robetonového dilce, napfiklad stifeSniho pa-
nelu.

Podstata sendvic¢ového pérobetonového dil-
ce podle vynélezu spo€ivd v tom, Ze sestdava
ze stfedniho poérobetonového jadra (1), kte-
ré je nejméné z jedné strany vyztuZeno vy-
ztuZnym deskovym utvarem, napiiklad plas-
tovym vyztuZnym plechem (2), opatfenym
soustavou otvord (3). Z nejméné jedné stra-
ny kaZzdého otvoru (3) je vyhnut z materia-
Iu plechu (2] jazylek (4), zasahujici do
stfedniho poérobetonového jadra (1). P14S-
tové vyztuZné plechy (2) mohou byt umis-
tény po obou strandch porobetonového ja-
dra (1) a mohou byt kryty krycimi vrstvic-
kami (6) porobetonu, priCemZ vyztuZné ple-
chy (2) jsou pro zajiSténi rovinnosti opa-
tfeny podélnymi ztuZujicimi prolisy (7).
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Vynalez se tykd vyztuZeného podrobetono-
vého dilce, zejména nosného dilce pro v&tsi
rozpéti a zatiZeni, napfiklad stFeSniho pane-
iu, a zpi@isobu jeho vyroby.

Dosud se vyztuZené poérobetonové dilce
vyztuZuji betondfskou oceli kruhového pri-
Fezu, jejiZz pruty jsou svareny do vyztuZné-
ho koSe, obsahujiciho podélné pruty na za-
chycovéani tahovych sil napfiklad pri namé-
héni dilce ohybem a pFi¢né pruty pro za-
chycovéni zejména smykovych sil a zvy3ova-
ni soudrznosti pérobetonu s ocelovou vy-
ztuZi, popiipadé také pro zajiStovani polohy
podélnych vyztuZnych pruth. ProtoZe pro-
stfedi v poérobetonu je agresivnéjsi neZ v
normalnim betonu a protoZe také pFistup
vzduchu k vyztuZi je v porobetonu snadnéj-
8i, je tfeba opatfovat povrch vyztuZe ochra-
nou proti korozi, kterd v8ak nesmi vyraznéji
sniZovat soudrZnost porobetonu s ocell.

VyztuZné koSe se osazuji do formy pro vy-
robu pérobetonovych dilcll, ve které se je-
jich poloha musi zajistit spolehlivé a velmi
presné&, protoZe pri vyrob& se forma naplni
do C&sti své vySky zdkladni hmotou, kterd
se potom v prib&hu vyrobniho procesu na-
kypFfuje a nariista a vytvéreji se vylehfovaci
pory, pfifemZ pii kynuti zdkladni hmoty pi-
sobi na vyztuZny ko$ sily vznikajici pohy-
bem narfstajiciho materidlu, které by mohly
nezajistény koS posunout z jeho spravné po-
lohy. VyztuZ rozmisténd po vySce ve formé
neni obalovdna porobetonovou hmotou za
stejnych podminek. Horni &ast vyztuZe je
obalena poérobetonem aZ pri jeho nakynuti,
pFi¢emZ pruty kruhového priifezu prekazeji
volnému kynuti. To méd za nésledek vznik
nepravidelné struktury v okoli prutdi, coZ
se nejvice projevuje u nejvyssSich prutd ne-
bo jejich €asti v hornim tdseku formy. Cha-
rakteristickym projevem je deformovani poé-
rd, jejich praskédni a spojovani do vétSich
dutin a kavern, které se postupné zmen3u-
ji a vytrdceji smérem k hornimu okraji dilce.

V poérobetonu nastédva také sednuti smési,
které probihd pii jejim tuhnuti a které mé
znalny vliv na soudrZnost oceli vyztuZnych
prutd s poérobetonem. Po sednuti hmoty se
pod vodorovnymi pruty, jejichZ podé'né osy
jsou kolmé na smér kynuti, vytvori podélné
dutiny, do kterych se miZe ve sméru kol-
mém na svou podélnou osu posunout pric-
ny prut, takZe v takovém pfipadé€ nemfiiZe
plisobit jako kotevni prvek pro podélné pru-
ty v pfipadech, kdy podélné pruty samy ma-
ji malou kotevni délku nebo nedostatefnou
soudrZnost s pérobetonem.

Zajisténi polohy vyztuZného koSe musi byt
velmi presné, protoZe vztlak nakypfujici se
hmoty dosahuje 0,04 MPa bez tiZe vyztuZe,
pfidemZ pro zaji§t&ni polohy nemohou byt
pouZivany fixadni prvky z plastické hmoty,
protoZe pfi odlevu md hmota pomérné& vy-
sokou teplotu. Upeviiovani a uvoliiovani vy-
ztuZného ko3e je pracné a sloZité, priCemZ
k tomu jestd plristupuje pracné a zdlouhavé
vytva¥en! vyztuZného koSe, pfi kterém se
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musi sestavit celd soustava podélnych a
pfiénych prutli a pruty se musi v mistech
k¥iZeni spojit vazacimi prostfedky, svarenim
nebo jinymi druhy spoijtl.

Nedostatky téchto pérobetonovych vyrob-
k@ jsou do znatné miry odstranény vyztu-
Zenym porobetonovym dilcem podle vyné-
lezu, jehoZ podstata spoCivd v tom, Ze se-
stdva z poérobetonového jadra, vyztuZeného
nejméné na jedné strané& plo3nou vyztuZi,
tvofenou zejména kovovou deskou nebo ple-
chem, ve kterém je vytvofena soustava otvo-
ri,, z jejichZ nejméné jednoho okraje jsou
vyhnuty z materidlu desky jazycky, sméfujict
do jadra poérobetonového dilce a svirajici se
stfednicovou rovinou desky nebo plechu
thel 35°aZ 90°.

Podle konkrétniho vyhodného provedeni
vyndlezu je vyztuZny deskovy utvar opatien
otvory pravothelnikového tvaru, z jehoZ
dvou vzajemné protilehlych stran jsou vy-
hnuty dva jazycky pravothelnikového obry-
su. Podle jiného vyhodného provedeni vy-
ndlezu je vyztuZny deskovy dtvar opatfen
nejméng jednim podlouhlym ztuZujicim pro-
lisem, jehoZ podélnd osa je rovnob8&Znd s
nejdel$sim rozmérem pérobetonového dilce.

Podle nejvyhodngjiho konkrétniho pro-
vedeni jsou ztuZujici deskové tutvary ve for-
m8 kovové desky nebo plechu umistény na
obou strandch stfedniho pdrobetonového ja-
dra a vyhnuté jazycky deskovych ttvard
sméfuji k protilehlému deskovému utvaru.
Oba vnéjsi vyztuZné deskové tutvary jsou
podle jiného vyznaku vyndlezu vzdjemné
spojeny spojovacimi prvky, kterymi mochou
byt distanéni pasky ve tvaru Sirokého pis-
mene U, pripojené svymi pfirubami pro-
stfednictvim izola¢nich destitek k vyztuZ-
nym deskovym tGtvardm.

Vyndlez také reSi zpflisob vyroby vyztuZe-
ného paérobetonového dilce podle vynédlezu,
pri které se do formy pro vyrobu pérobeto-
novych dilcl vloZi a upevni vyztuZné des-
kové dtvary a forma se z&4sti vyplni vycho-
zim materidlem, ktery se potom nechéd ve
formé& nakynout a vytvrdi se, jehoZ podstata
spofiva v tom, Ze do formy se uloZi vyztuz-
né deskové tutvary s otvory, z jejichZ nej-
méné jednoho okraje jsou vyhnuty jazycky,
v takové smérové orientaci, Ze plochy ja-
zyCkli jsou rovnob&Zné se smérem kynuti
a nartistu poérobetonové hmoty.

Perforované vyztuZné plechy tvori plasté
sedvidového pérobetonového dilce, které
prejimaji normdalni napéti a chréani poérobe-
tonové jadro proti poSkozeni. Pérobetonové
jddro zajistuje vzdjemné spoluplisobeni vy-
ztuZnych plasth, prendsi smykové napéti a
soucasné zabezpeCuje stabilitu tlateného vy-
ztuZného plasté. Vyztuzné plastové plechy
mohou tvofit pfimo povrch pdrobetonového
dilce na dvou protilehlych strandch nebo
miZe byt jeSt& vyztuZny plech prekryt z
vnejsi strany kryci vrstvickou pdrobetonu.
Jazy&ky zvétSuji styCnou plochu pérobeto-
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nu a oceli a otvory ve vyztuZném plasti sou-
C¢asné umoZiiuji unikani vlhkosti z pérobeto-
nové plochy b&hem vyroby a pri vysuSo-
vani dilcd. Kynouci porobetonové hmoté sto-
ji v cesté pouze tizké bo&ni plodky jazycki,
které jsou témér ostrymi hranami, takZe u
dilce podle vyndlezu se dosahuje dokonale
rovnomérné strukury porobetonového ma-
teridlu a nedochdzi k Zadnym poruchdm ja-
ko u objemnéjdi vyztuZe, majici naptiklad
kruhovy prirez.

Pfiklady provedeni vyztuZeného porobeto-
nového dilce sendviCového charakteru jsou
zobrazeny na vykresech, kde znazoriiuji obr.
1 pficny Iez vyztuZenym poérobetonovym dil-
cem, vedeny rovinou B—B z obr. 2, obr. 2
podélny fez vyztuZenym poérobetonovym dil-
cem, vedeny rovinou A—A z obr. 1, a obr.
3 axonometricky pohled na vyztuZny plech,
kterym je pérobetonovy dilec vyztuZen.

lPérobetonovy vyztuZeny dilec, tvofici nos-
ny stfedSni panel, sestdva ze stfedniho pdro-
betonového jadra 1, které je v tomto pri-
kladném provedeni vyztuZeno po obou stra-
nach plaStovymi plechy 2, které jsou v pod-
staté rovinné a ve kterych je vytvoFena sou-
stava otvorfi 3, usporadanych v Ffadach ve-
dle sebe a ve sloupcich nad sebou. Kazdy
otvor 3 je vytvoren vyseknutim plastového
plechu 2 sekem ve tvaru pismene H a vy-
hnutim jazycklt 4 kolem neprofiznutych
stran obdélnika, opsaného pismenu H, takZe
vznikd obdélnikovy otvor 3, z jehoZ dvou
vzdjemné protilehlych stran jsou vyhnuty
dva jazycky 4 s obdélnikovym obrysem, svi-
rajici se stfednicovou rovinou plastového
plechu 2 Ghel 80°.

Oba vyztuZné plastové plechy 2 jsou jesté

pfed vloZenim do formy vzédjemné spojeny
spojovacimi pasky 5 ve tvaru Sirokého pis-
mene U, jehoZ piiruby jsou pies izolaCni des-
ti¢ky, které maji zamezit vzniku tepelného
mostu, pFipojeny k vyztuZnym plastovym
plech@im 2.

Na vn#jsi strang jednoho z vyztuZnych
plaStovych plechfi 2 je vytvofena jeSté kryci
vrstvicka 6 porobetonu, kterd u strfeSniho
panelu vytvari podhledovou plochu. Pérobe-
tonovy dilec podle vyndlezu miiZze byt opa-
tfen u jiného pifikladného provedeni kryei-
mi vrstviCkami 6 pérobetonu na obou stra-
nédch, popripadé u jiného provedeni mohou
byt vnéjsi plastové plochy poérobetonového
dilce tvoreny pfimo vyztuZnymi plasStovymi
plechy 2, které mohou znaCné& usnadnit a
zjednodusSit vzdjemné spojovani pérobeto-
novych dilci mezi sebou nebo s jinou kon-
strukeci.

Pro dosaZeni dobrych vysledkl je nutné,
aby byla zachovéana rovinnost vyztuZnych
plastovych plecht 2 v dilci, proto je vyztuZ-
ny plaStovy plech 2 zpevnén podélnymi pro-
lisy 7, vytvafejicimi z jedné strany vyztuZ-
ného plastového plechu drézku a z druhé
strany vystupujici duté Zebro.

PTi vyrobé vyztuZenych sendviCovych po-
robetonovych dilci se vklddaji vyztuZné
plastové plechy 2 do formy v takové sméro-
vé orientaci, aby roviny jazyCckd 4 byly rov-
nobézné se smérem narltstdni materidlu, aby
tak narfistajici materidl profezdvaly jen vel-
mi Gzké boéni strany jazyCkd 4 a nedocha-
zelo k poruSovani stejnorodosti struktury
hmoty a k dokonalému obaleni vSech Césti
vyztuZe poérobetonem.

PREDMET VYNALEZU

1. VyztuZeny pérobetonovy dilec, vyznacu-
jici se tim, Ze sestdvd z porobetonového ja-
dra (1), vyztuZeného na nejméné jedné stra-
né& ploSnou vyztuZi, tvofenou deskovym itva-
rem, zejména vyztuZnym pldStovym ple-
chem (2), ve kterém je vytvoFena soustava
otvordl, z jejichZz nejméné jednoho okraje
jsou vyhnuty z materidlu deskového dtvaru
jazyCky (4), sméfujici do poérobetonového
jaddra (1) dilce a svirajici se stfednicovou
rovinou deskového ttvaru thel 35° aZ 90°.

2. VyztuZeny poOrobetonovy dilec podle bo-
du 1, vyznacujici se tim, Ze vyztuZny desko-
vy utvar, zejména vyztuzny plaStovy plech
(2), je opatFen otvory (3) pravothelnikové-
ho tvaru, z jejich dvou vzdjemné protileh-
lych okrajl jsou vyhnuty dva jazytky (4)
pravouhelnikového obrysu.

3. VyztuZeny porobetonovy dilec podle bo-
dd 1 a 2, vyznacujici se tim, Ze vyztuZny des-
kovy utvar, zejména plaStovy plech (2}, je
opatfen nejméné jednim podlouhlym ztuZu-
jicim prolisem (7), jehoZ podélnd osa je
rovnobéZné s nejdel3im rozmérem porobeto-
nového dilce.

4. Vyztuzeny poérobetonovy dilec podle bo-
dd 1 aZ 3, vyznadujici se tim, Ze ztuZujici
deskové ttvary, vytvolrené zejména ve for-
mé vyztuZnych plastovych plechd (2, jsou
umistény na obou strandch stfedniho poro-
betonového jadra (1) a vyhnuté jazyCky (4)
deskovych dtvardt sméfuji k protilehlému
deskovému atvaru.

5. VyztuZeny porobetonovy dilec podle
bodu 4, vyznacujici se tim, Ze oba vyztuZné
plastové deskové ttvary jsou vzdjemné& spo-
jeny spojovacimi prvky, zejména spojovaci-
mi pasky {5) ve tvaru Sirokého pismene U,
jeho# p¥iruby jsou phes izolatni desti¢ky pii-
pojeny k vyztuZnym plaStovym deskovim
ttvartm.

6. VyztuZeny poérobetonovy dilec podle bo-
dt 1 aZ 5, vyznacdujici se tim, Ze vyztuZné
plastové deskové tutvary, zejména tvofené
plastovymi plechy (2}, jsou na strané& od-
vracené od porobetonového jddra (1) pfe-
kryty nejmén& jednou kryci vrstvitkou (6]
porobetonu.

7. Zptsob vyroby vyztuZeného porobeto-
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nového dilce podle bodt 1 aZ 6, pri kterém
se do formy pro vyrobu porobetonovych
dilch vloZi a upevni vyztuz a forma se zfésti
naplni vychozim materidlem, ktery se potom
necha ve formé nakynout a vytvrdi se, vy-
znadcujici se tim, Ze do formy se uloZi nej-

méné jeden vyztuZny deskovy Gtvar s otvo-
r'y a z nich vyhnutymi jazy&ky v takové smé-
rové orientaci, Ze stfednicovd rovina des-
kového vyztuZného tdtvaru a plochy jednot-
livgch jazycklt jsou rovnobéZné se smérem
nértstu porobetonové hmoty.

2 listy vfkrestd
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