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(57) Abstract : A stamping press for stam-
ping a sheet metal part with an undercut
cross-section, said press comprising an up-
per frame (10) vertically movable towards a
fixed lower frame (11), a punch (12), a mo-
vable counter-form (13) cooperating with
said punch to stamp said sheet metal part
and means for moving said counter-form
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(13), characterised in that the punch (12) is
movable between a high position and a low
position and comprises means cooperating

with the movable counter-form (13) to move

12 the latter in a horizontal direction between a
retracted position and an extended position,
the press further comprising a movable slide
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(14) for controlling the movement of the
counter-form (13) towards a work position

in which said sheet metal part is formed, the

moving of the movable punch (12) between
the high position and the low position and

the moving of said slide (14) being control-
led by the lowering of the upper frame (10)
towards the lower frame (11).
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Presse d'emboutissage permettant d'emboutir une pi¢ce en tole de section en contre-dépouille, cette presse comprenant un bati su -
périeur (10) mobile verticalement vers un bati inférieur fixe (11), un poingon (12), une contre-forme mobile (13) coopérant avec
ledit poingon pour emboutir ladite piéce en tdle et des moyens pour déplacer ladite contre-forme (13), caractérisée en ce que le
poingon (12) est mobile entre une position haute et une position basse et comprend des moyens coopérant avec la contre-forme
mobile (13) pour déplacer cette derni¢re dans une direction horizontale entre une position reculée et une position avancée, la
presse comportant en outre un coulisseau mobile (14) pour commander le déplacement de la contre-forme (13) vers une position
de travail dans laquelle ladite piéce en tble est formée, le déplacement du poingon mobile (12) entre la position haute et la position
basse et le déplacement dudit coulisseau (14) étant commandés par la descente du bati supérieur (10) vers le bati inférieur (11).
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PRESSE D'EMBOUTISSAGE PERMETTANT D’EMBOUTIR UNE PIECE EN
TOLE DE SECTION EN CONTRE-DEPOQUILLE

La présente invention concerne une presse d'emboutissage permettant
d’emboutir une piece en tble de section en contre-dépouille.

La figure 1 est une vue en coupe verticale d’'une presse d’emboutissage
connue qui permet d’emboutir une piéce en tdle de section en contre-dépouille.

Cette presse comprend un bati supérieur 1 mobile verticalement vers un bati
inférieur fixe 2, un poingon fixe 3, une contre-forme 4 mobile vers ce poingon pour
emboutir la piece en tble disposée entre la contre-forme 4 et le poingon fixe 3.

Le déplacement de la contre-forme mobile 4 est commandé par un boisseau
5 qui est lui-méme commandé par une came 6 solidaire du bati supérieur 1.

Le boisseau 5 est monté coulissant horizontalement dans le bati inférieur 2.

La contre-forme 4 est également montée coulissante dans le bati inférieur 2,
mais verticalement dans celui-ci.

Lorsque le bati supérieur 1 descend (voir fléche F) le boisseau 5 se déplace
horizontalement, comme montré par la fleche Fy et la contre-forme monte (voir
fléche F») vers sa position de travail.

Lorsque la piéce emboutie présente une section en contre-dépouille, le robot
ne peut pas retirer la piéce aprés son emboutissage, sans avoir reculé la contre-
forme 4 pour dégager la partie en contre-dépouille.

La presse connue ci-dessus présente les inconvénients suivants :

- la construction de la contre-forme 4 et du boisseau 5 prennent beaucoup

de place devant les parties travaillantes,

- sa construction est onéreuse car elle comporte deux parties mobiles qu'il
faut guider par des plaques de frottement, retenir avec des griffes et
assurer leur recul avec des ressorts a gaz,

- de plus, il faut usiner dans le bati inférieur 2 les logements du boisseau 5
et de la contre-forme 4.

Le but de la présente invention est de remédier aux inconvénients ci-dessus.

Ce but est atteint, selon l'invention, grace a une presse d’emboutissage
permettant d’emboutir une piéce en téle de section en contre-dépouille, cette

presse comprenant un bati supérieur mobile verticalement vers un bati inférieur
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fixe, un poingon, une contre-forme mobile coopérant avec ledit poingon pour
emboutir ladite piéce en téle et des moyens pour déplacer ladite contre-forme,
caractérisée en ce que le poingon est mobile entre une position haute et une
position basse et comprend des moyens coopérant avec la contre-forme mobile
pour déplacer cette derniere dans une direction horizontale entre une position
reculée et une position avancée, la presse comportant en outre un coulisseau
mobile pour commander le déplacement de la contre-forme vers une position de
travail dans laquelle ladite piéce en téle est formée, le déplacement du poingon
mobile entre la position haute et la position basse et le déplacement dudit
coulisseau étant commandés par la descente du bati supérieur vers le bati
inférieur.

Ainsi, lI'invention permet d’actionner la contre-forme sans l'intermédiaire d’'un
boisseau, mais grace a un poingon mobile qui est déplacé par le bati supérieur de
la presse.

Ce poingon mobile présente I'avantage de prendre beaucoup moins de place
dans la presse.

De ce fait, I'invention permet de réduire le colt de fabrication de la presse, en
raison de la diminution du nombre d’éléments de fonderie et d'éléments de
guidage et de la réduction des temps d’'usinage.

Dans un mode de réalisation préféré de I'invention, lors de son déplacement
entre la position haute et la position basse, le poingon mobile est sollicité par un
presseur qui est lui-méme sollicité par des ressorts.

De préférence également, lesdits moyens coopérant avec la contre-forme
mobile pour déplacer cette derniere comprennent une surface latérale inclinée
dudit poingon mobile s'appuyant sur une surface latérale inclinée de ladite contre-
forme pour transformer le mouvement de descente du poingon en mouvement
horizontal de la contre-forme.

Dans un mode de réalisation avantageux de linvention, des ressorts de
rappel sont prévus pour solliciter le poingon lors de sa descente vers la position
basse.

Ces ressorts sont de préférence des ressorts a gaz.

Selon d’autres particularités avantageuses de l'invention :
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la position basse du poingon mobile est définie par un contact entre des
parties du poingon et des parties du bati inférieur ;

le déplacement du coulisseau est commandé par une came solidaire du
bati supérieur présentant une surface inclinée s’appuyant sur la surface
inclinée d’'une came solidaire du coulisseau ;

le presseur comporte une partie faisant saillie vers le bas et pouvant
s’appuyer sur un bord faisant saillie vers le haut dudit poingon mobile ;
ladite contre-forme comporte un bord faisant saillie vers le haut, ce bord
étant adjacent a une face latérale qui s’appuie sur une face latérale
adjacente au bord faisant saillie vers le haut du poingon mobile ;

lorsque le poingon mobile est en position basse, ledit bord du poingon
mobile affleure ledit bord de la contre-forme ;

ledit coulisseau comporte sur son cbété adjacent a la contre-forme une

partie pouvant s’appuyer sur la piéce en téle a former.

D’autres particularités et avantages de l'invention apparaitront encore tout au

long de la description ci-aprés.

Aux dessins annexeés, donnés a titre d’'exemples, non limitatifs :

la figure 2 est une vue en coupe verticale partielle d'une presse
d’emboutissage selon l'invention, en position ouverte, le poingon mobile
étant en position haute,

la figure 3 est une vue agrandie d’'une partie de la figure 2,

la figure 4 est une vue analogue a la figure 2 montrant le déplacement du
bati supérieur et du presseur vers le poingon mobile,

la figure 5 est une vue analogue a la figure 4 montrant le déplacement du
poingon vers la position basse et le déplacement de la contre-forme vers
la position avancee,

la figure 6 est une vue analogue a la figure 5 montrant la presse en
position completement fermée, le poingon étant en position basse et le
coulisseau en position d’appui contre la contre-forme,

la figure 7 est une vue agrandie montrant la presse en position ouverte et
les parties supérieures du poingon et de la contre-forme dans une position
permettant le retrait de la piece en téle emboutie,
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- lafigure 8 est une vue de la section en contre-dépouille de la piece en tble

obtenue au moyen de la presse selon I'invention.

Les figures 2 a 7 représentent une presse d’emboutissage permettant
d’'emboutir une piéce en tole de section en contre-dépouille.

Cette presse comprend (voir figures 4 a 6) un bati supérieur 10 mobile
verticalement vers un bati inférieur fixe 11, un poingon 12, une contre-forme
mobile 13 coopérant avec le poingon 12 pour emboutir la piéce en tble et des
moyens pour déplacer la contre-forme 13, qui seront précisés plus loin.

Conformément a l'invention, le poingon 12 est mobile entre une position
haute (voir figure 2) et une position basse (voir figure 6) et comprend des moyens
coopérant avec la contre-forme mobile 13 pour déplacer cette derniére dans une
direction horizontale entre une position reculée et une position avancée.

La presse selon l'invention comporte en outre un coulisseau mobile 14 pour
commander le déplacement de la contre-forme 13 vers une position de travail (voir
figure 6) dans laquelle ladite piéce en tble est formee.

Le déplacement du poingon mobile 12 entre la position haute et la position
basse et le déplacement du coulisseau 14 sont commandés par la descente du
bati supérieur 10 vers le bati inférieur 11, comme on I'expliquera plus en détail
plus loin.

Lors de son déplacement entre la position haute et la position basse, le
poingon mobile 12 est sollicité par un presseur 15 qui est lui-méme sollicité par
des ressorts, tels que le ressort 16 montré sur la figure 6.

Dans I'exemple représenté sur les figures 4 a 6, les moyens coopérant avec
la contre-forme mobile 13 pour déplacer cette derniere comprennent une surface
latérale inclinée 12a du poingon mobile 12 s’appuyant sur une surface latérale
inclinée 13a de la contre-forme 13 pour transformer le mouvement de descente du
poincon 12 en mouvement horizontal de la contre-forme 13.

A cet effet, les surfaces 12a et 13a sont pourvues de plaques de frottement.

Par ailleurs, des ressorts de rappel, tels que le ressort 17, sont prévus pour
solliciter le poingon 12 lors de sa descente vers la position basse.

Comme montré par les figures 2 et 4 a 6, le ressort 17 est placé entre le
poingon 12 et le bati inférieur fixe 11.
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De plus, le ressort 17 est un ressort a gaz, comme d’ailleurs le ressort 16 qui
sollicite le presseur 15.

La position basse du poingon mobile 12 est définie par un contact entre des
parties du poingon 12 et des parties du bati inférieur 11, comme montré par la
figure 6.

Dans I'exemple représenté sur les figures 2 a 6, le déplacement du
coulisseau 14 est commandé par une came 18 solidaire du bati supérieur 10
présentant une surface inclinée s’appuyant sur la surface inclinée d’'une came 19
solidaire du coulisseau 14.

Ces cames 18, 19 transforment le mouvement vertical du bati supérieur 10
en mouvement sensiblement horizontal du coulisseau 14.

Par ailleurs, les figures 4 a 6 montrent que le presseur 15 comporte une
partie 15a faisant saillie vers le bas et pouvant s’appuyer sur un bord 12b faisant
saillie vers le haut du poingon mobile 12.

En outre, la contre-forme 13 comporte un bord 13b faisant saillie vers le haut.

Ce bord 13b est adjacent a une face latérale 13c qui s’appuie sur une face
latérale 12c¢ adjacente au bord 12b faisant saillie vers le haut du poingon mobile
12.

Les figures 5 et 6 montrent que lorsque le poingon mobile 12 est en position
basse, le bord 12b du poingon mobile 12 affleure le bord 13c de la contre-forme
13.

Les figures 2 a 7 montrent également que le coulisseau 14 comporte sur son
cOté adjacent a la contre-forme 13 une partie en saillie 14a pouvant s’appuyer sur
la pieéce en téle a former.

On va maintenant expliquer le fonctionnement de la presse selon I'invention.

Lorsque la presse est ouverte, comme montré sur la figure 2, le poingon
mobile 12 est en position haute, poussé par le ressort a gaz 17.

La contre-forme 13 est en position reculée.

La piéce en tdle a travailler peut étre chargée sur le poingon mobile 12.

Lors de la fermeture de la presse, le bati supérieur 10 descend (voir fleche F3
figure 4) jusqu’a ce que la partie saillante 15a du presseur entre en contact avec le
bord 12b du poingon mobile 12, comme montré sur la figure 4.
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A partir de ce moment, le poingcon mobile 12 est poussé vers le bas en
comprimant le ressort a gaz placé sous le poingon 12.

Lors de la descente du poingon 12, la surface latérale inclinée 12a de celui-ci
en s'appuyant et en glissant sur la surface latérale 13a de la contre-forme 13
déplace celle-ci suivant une direction horizontale, comme montré par la fleche F,4
de la figure 5.

Lorsque le poingon mobile 12 est en contact avec le bati inférieur, comme
montre sur la figure 6, la contre-forme 13 est en place.

A partir de ce moment, les ressorts a gaz 16 placés au-dessus du presseur
15 commencent a s’écraser.

Le bati supérieur 10 continue sa descente et grace aux cames 18, 19
déplace le coulisseau 14 (voir fleche Fs5 figure 6).

Lors de ce mouvement, la partie saillante 14a du coulisseau 14 presse la
piéce en tdle contre la contre-forme 13 pour former cette piéce.

Aprés cette opération, la presse peut s’ouvrir.

Lors de cette ouverture, tous les mouvements des différentes parties de la
presse s'inversent.

Lorsque la presse est complétement ouverte, le poingon mobile 12, la contre-
forme 13 et le coulisseau 14 sont dans la position montrée sur la figure 7.

Dans cette position, la piece en tole peut étre formée, malgré sa section en
contre-dépoulille.

La figure 8 montre a titre d’exemple la section transversale présentant une
contre-dépoulille.

Cette contre-dépouille est caractérisée par le fait que la distance X est
supérieure a la distance V.

L’intérét technique de la présente invention est de pouvoir réaliser des pieces
en téle ayant une section en contre-dépouille, en simplifiant la conception des

outils et en réalisant des gains au niveau de leur réalisation.
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REVENDICATIONS

1. Presse d’emboutissage permettant d’emboutir une piéce en téle de
section en contre-dépouille, cette presse comprenant un bati supérieur (10) mobile
verticalement vers un bati inférieur fixe (11), un poingon (12), une contre-forme
mobile (13) coopérant avec ledit poingon pour emboutir ladite piéce en tble et des
moyens pour déplacer ladite contre-forme (13), caractérisée en ce que le poingon
(12) est mobile entre une position haute et une position basse et comprend des
moyens coopérant avec la contre-forme mobile (13) pour déplacer cette derniere
dans une direction horizontale entre une position reculée et une position avancée,
la presse comportant en outre un coulisseau mobile (14) pour commander le
déplacement de la contre-forme (13) vers une position de travail dans laquelle
ladite piece en tOle est formée, le déplacement du poingon mobile (12) entre la
position haute et la position basse et le déplacement dudit coulisseau (14) étant
commandés par la descente du bati supérieur (10) vers le bati inférieur (11).

2. Presse d’emboutissage selon la revendication 1, caractérisée en ce que
lors de son déplacement entre la position haute et la position basse, le poingon
mobile (12) est sollicité par un presseur (15) qui est lui-méme sollicité par des
ressorts (16).

3. Presse demboutissage selon l'une des revendications 1 ou 2,
caractérisée en ce que lesdits moyens coopérant avec la contre-forme mobile (13)
pour déplacer cette derniére comprennent une surface latérale inclinée (12a) dudit
poingon mobile (12) s’appuyant sur une surface latérale inclinée (13a) de ladite
contre-forme (13) pour transformer le mouvement de descente du poingon (12) en
mouvement horizontal de la contre-forme (13).

4. Presse d’emboutissage selon l'une des revendications 1 a 3,
caractérisée en ce que des ressorts de rappel (17) sont prévus pour solliciter le
poingon (12) lors de sa descente vers la position basse.

5. Presse d'emboutissage selon l'une des revendications 1 a 4,
caractérisée en ce que la position basse du poingon mobile (12) est définie par un
contact entre des parties du poingon (12) et des parties du bati inférieur (11).

6. Presse demboutissage selon l'une des revendications 1 a b5,

caractérisée en ce que le déplacement du coulisseau (14) est commandé par une
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came (18) solidaire du bati supérieur (10) présentant une surface inclinée
s’appuyant sur la surface inclinée d’une came (19) solidaire du coulisseau (14).

7. Presse demboutissage selon l'une des revendications 2 a 6,
caractérisée en ce que le presseur (15) comporte une partie (15a) faisant saillie
vers le bas et pouvant s’appuyer sur un bord (12b) faisant saillie vers le haut dudit
poingon mobile (12).

8. Presse d’emboutissage selon la revendication 7, caractérisée en ce que
ladite contre-forme (13) comporte un bord (13b) faisant saillie vers le haut, ce bord
(13b) étant adjacent a une face latérale qui s’appuie sur une face latérale
adjacente au bord (12b) faisant saillie vers le haut du poingon mobile (12).

9. Presse d’emboutissage selon la revendication 8, caractérisée en ce que
lorsque le poingon mobile (12) est en position basse, ledit bord (12b) du poingon
(12) mobile affleure ledit bord (13b) de la contre-forme (13).

10. Presse d’emboutissage selon la revendication 9, caractérisée en ce que
ledit coulisseau (14) comporte sur son cbété adjacent a la contre-forme (13) une
partie (14a) pouvant s’appuyer sur la piéce en téle a former.



WO 2016/020594 PCT/FR2015/051985

1/3

\‘—OO

L/

14
19
ANARARARAY
N
13
AN _
Fig. 2
14a
12¢ |
13 —

123 -




WO 2016/020594 PCT/FR2015/051985

2/3
1f b 45a 10120 Fs
. - - - , N __l) - — IL\_
| N |
| / N
| —————
! ,Il — |
|
,\ Sl [loooo
14— = N
6 | \\\ 7%’:__12
L:L\>

jﬁ L4

| R \\\\\\\\\\‘

1 14a 13
Flg-4 13a 12a 11
15 1?a 10 1’2b 13c
| é N
| / i |
| —————
18 | i ', I’ — :
W |
19— f/’/ 1 0000
| | I

| {
[ | 12
14— \k g
| 13b
14 13c —3
13a—K L, | =

| b \\\/ \\Y\\\\\\ \? A
N l

Fig. 5 oo e




3/3
16 12b 15a
s 7//\Vf 1§7 /// 7777/
120 > TN I TR J |
DT
== |
19 — T&fm
- WH
| ;(%\ \T\\\\\T\\T
Fig.G‘ . '13 13a 15 Dj\ \\/—11
14 /“ :
"‘ \\\\ ——13c
13b——— //III ,/\ .
ST
,/ \\
Fig.7 o

C

X
Fig. 8 \

/\ Y




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/FR2015/051985

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

INV. B21D19/08 B21D28/32
ADD.

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

B21D

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

EPO-Internal

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category™ | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.

A EP 1 535 674 Al (YOURBUSINESS CO LTD [JP]) 1
1 June 2005 (2005-06-01)
abstract; figures 1-3

A EP 1 369 187 A2 (UMIX CO LTD [JP]) 1
10 December 2003 (2003-12-10)
the whole document

A JP 2009 148798 A (KANTO JIDOSHA KOGYO KK) 1
9 July 2009 (2009-07-09)
abstract; figures

A JP HO8 318316 A (KOIE SEIJIROU) 1
3 December 1996 (1996-12-03)
abstract; figures

A EP 2 058 061 Al (YOURBUSINESS CO LTD [JP]) 1
13 May 2009 (2009-05-13)
abstract; figures

D Further documents are listed in the continuation of Box C. See patent family annex.

* Special categories of cited documents : . . . . L
"T" later document published after the international filing date or priority

date and not in conflict with the application but cited to understand

"A" document defining the general state of the art which is not considered the principle or theory underlying the invention

to be of particular relevance
"E" earlier application or patent but published on or after the international "X" document of particular relevance; the claimed invention cannot be

filing date considered novel or cannot be considered to involve an inventive
"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or which is step when the document is taken alone

°ited.t°| establish the pul_r;_licdation date of another citation or other "Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
special reason (as specified) considered to involve an inventive step when the document is

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other combined with one or more other such documents, such combination
means being obvious to a person skilled in the art
"P" document published prior to the international filing date but later than
the priority date claimed "&" document member of the same patent family
Date of the actual completion of the international search Date of mailing of the international search report
16 October 2015 27/10/2015
Name and mailing address of the ISA/ Authorized officer

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, . }
éx%ﬂ1#&34&ﬁh6 Pieracci, Andrea

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2005)



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent family members

International application No

PCT/FR2015/051985
Patent document Publication Patent family Publication

cited in search report date member(s) date

EP 1535674 Al 01-06-2005 CN 1621176 A 01-06-2005
DE 602004009025 T2 24-01-2008
EP 1535674 Al 01-06-2005
JP 4162579 B2 08-10-2008
JP 2005152965 A 16-06-2005
KR 20050051541 A 01-06-2005
US 2005115301 Al 02-06-2005

EP 1369187 A2 10-12-2003  CA 2392582 Al 07-12-2003
EP 1369187 A2 10-12-2003
JP 3509810 B2 22-03-2004
JP 2004025188 A 29-01-2004
KR 20030095164 A 18-12-2003
W 583038 B 11-04-2004
US 2003226388 Al 11-12-2003

JP 2009148798 A 09-07-2009  NONE

JP H08318316 A 03-12-1996  NONE

EP 2058061 Al 13-05-2009 CN 101428315 A 13-05-2009
EP 2058061 Al 13-05-2009
JP 5014069 B2 29-08-2012
JP 2009113078 A 28-05-2009
KR 20090046676 A 11-05-2009
US 2009113978 Al 07-05-2009

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (April 2005)




RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE

Demande internationale n°

PCT/FR2015/051985

A. CLASSEMENT DE L'OBJET DE LA DEMANDE

INV. B21D19/08 B21D28/32
ADD.

Selon la classification internationale des brevets (CIB) ou a la fois selon la classification nationale et la CIB

B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE

Documentation minimale consultée (systéme de classification suivi des symboles de classement)

B21D

Documentation consultée autre que la documentation minimale dans la mesure ot ces documents relévent des domaines sur lesquels a porté la
recherche

Base de données électronique consultée au cours de la recherche internationale (nom de la base de données, et si cela est réalisable, termes de
recherche utilisés)

EPO-Internal

C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Catégorie” | Identification des documents cités, avec, le cas échéant, I'indication des passages pertinents no. des revendications visées

A EP 1 535 674 Al (YOURBUSINESS CO LTD [JP]) 1
1 juin 2005 (2005-06-01)
abrégé; figures 1-3

A EP 1 369 187 A2 (UMIX CO LTD [JP]) 1
10 décembre 2003 (2003-12-10)
le document en entier

A JP 2009 148798 A (KANTO JIDOSHA KOGYO KK) 1
9 juillet 2009 (2009-07-09)
abrégé; figures

A JP HO8 318316 A (KOIE SEIJIROU) 1
3 décembre 1996 (1996-12-03)
abrégé; figures

A EP 2 058 061 Al (YOURBUSINESS CO LTD [JP]) 1
13 mai 2009 (2009-05-13)
abrégé; figures

D Voir la suite du cadre C pour la fin de la liste des documents Les documents de familles de brevets sont indiqués en annexe

* Catégories spéciales de documents cités:

date de priorité et n'appartenenant pas a I'état de la
technique pertinent, mais cité pour comprendre le principe
ou la théorie constituant la base de l'invention

"A" document définissant I'état général de la technique, non
considéré comme particuliérement pertinent

"E" document antérieur, mais publié a la date de dép6ét international

"T" document ultérieur publié aprés la date de dépét international ou la

ou aprés cette date

"L" document pouvant jeter un doute sur une revendication de
priorité ou cité pour déterminer la date de publication d'une
autre citation ou pour une raison spéciale (telle qu'indiquée)

"O" document se référant a une divulgation orale, a un usage, a
une exposition ou tous autres moyens

"P" document publié avant la date de dépét international, mais
postérieurement a la date de priorité revendiquée

"X" document particulierement pertinent; l'invention revendiquée ne peut
étre considérée comme nouvelle ou comme impliquant une activité
inventive par rapport au document considéré isolément

"Y" document particulierement pertinent; l'invention revendiquée
ne peut étre considérée comme impliquant une activité inventive
lorsque le document est associé a un ou plusieurs autres
documents de méme nature, cette combinaison étant évidente
pour une personne du métier

"&" document qui fait partie de la méme famille de brevets

Date a laquelle la recherche internationale a été effectivement achevée

16 octobre 2015

Date d'expédition du présent rapport de recherche internationale

27/10/2015

Office Européen des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Nom et adresse postale de I'administration chargée de la recherche internationale Fonctionnaire autorisé

Pieracci, Andrea

Formulaire PCT/ISA/210 (deuxiéme feuille) (avril 2005)




RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE

Renseighements relatifs aux membres de familles de brevets

Demande internationale n°

PCT/FR2015/051985
Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de
au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication
EP 1535674 Al 01-06-2005 CN 1621176 A 01-06-2005
DE 602004009025 T2 24-01-2008
EP 1535674 Al 01-06-2005
JP 4162579 B2 08-10-2008
JP 2005152965 A 16-06-2005
KR 20050051541 A 01-06-2005
US 2005115301 Al 02-06-2005
EP 1369187 A2 10-12-2003 CA 2392582 Al 07-12-2003
EP 1369187 A2 10-12-2003
JP 3509810 B2 22-03-2004
JP 2004025188 A 29-01-2004
KR 20030095164 A 18-12-2003
TW 583038 B 11-04-2004
US 2003226388 Al 11-12-2003
JP 2009148798 A 09-07-2009  AUCUN
JP HO8318316 A 03-12-1996  AUCUN
EP 2058061 Al 13-05-2009 CN 101428315 A 13-05-2009
EP 2058061 Al 13-05-2009
JP 5014069 B2 29-08-2012
JP 2009113078 A 28-05-2009
KR 20090046676 A 11-05-2009
US 2009113978 Al 07-05-2009

Formulaire PCT/ISA/210 (annexe familles de brevets) (avril 2005)




	Page 1 - front-page
	Page 2 - front-page
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - claims
	Page 10 - claims
	Page 11 - drawings
	Page 12 - drawings
	Page 13 - drawings
	Page 14 - wo-search-report
	Page 15 - wo-search-report
	Page 16 - wo-search-report
	Page 17 - wo-search-report

