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方形卷绕电池结构与生产方法

(57)摘要

方形卷绕电池结构与生产方法。一种方形卷

绕电池结构，包括板芯及以板芯为轴卷绕的正极

极片、负极极片，其中正极极片、负极极片间设有

隔膜，正极极片向上延伸出形成正极极耳，负极

极片向下延伸出形成负极极耳。本发明还提供了

这种电池的生产方法。本申请提供的这种电池，

能量密度较高，生效效率高，良品率高，散热效率

好而且还可以提供电池使用过程中的温度和内

部压力监测数据，为电池的安全使用提供很好的

数据依据。

权利要求书1页  说明书2页  附图3页

CN 114709463 A

2022.07.05

CN
 1
14
70
94
63
 A



1.一种方形卷绕电池结构，其特征在于，包括板芯及以板芯为轴卷绕的正极极片、负极

极片，其中正极极片、负极极片间设有隔膜，正极极片向上延伸出形成正极极耳，负极极片

向下延伸出形成负极极耳。

2.根据权利要求1所述的方形卷绕电池结构，其特征在于，所述板芯设有卡槽，卡槽中

设有温度传感器。

3.根据权利要求1所述的方形卷绕电池结构，其特征在于，所述板芯设有卡槽，卡槽中

设有气体压力传感器。

4.根据权利要求1或2或3所述的方形卷绕电池结构，其特征在于，所述方形卷绕电池包

括两侧的弧形区和中间的方形区，所述正极极耳和负极极耳设于方形区。

5.一种方形卷绕电池的生产方式，其特征在于，包括以下步骤：

将正极极片、隔膜、负极极片、隔膜叠加绕板芯卷绕，其中，正极极片向上延伸出形成正

极极耳，负极极片向下延伸出形成负极极耳；

将卷绕完成的卷芯插进方形电池壳中；

将位于弧形区的正极极耳、负极极耳切除；

将正极极耳、负极极耳按若干片一组进行捆扎；

在正极极耳、负极极耳上分别套上散热片并焊接，烘烤干燥；

底部封装，注入电解液，上部封装；

正极、负极两端安装盖帽，焊接。

6.根据权利要求5所述的生产方法，其特征在于，所述板芯中间设有插槽，插槽中设有

温度传感器。

7.根据权利要求5所述的生产方法，其特征在于，所述板芯中间设有插槽，插槽中设有

气体压力传感器。
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方形卷绕电池结构与生产方法

技术领域

[0001] 本发明涉及电池，特别指一种方形卷绕式电池的结构与生产方法。

背景技术

[0002] 发展新能源汽车，逐步取代燃油汽车已经成为当今世界各国的共识和努力方向，

电动汽车是发展势头最好的新能源汽车，然而影响电动汽车发展的瓶颈在于可充电电池，

可充电电池的续航、使用寿命和安全是大家最为关注的问题。在电池形状上，大致可以分为

方形电池和圆柱形电池两类，圆柱形电池的主要缺点在于能量密度低，但圆柱形电池的卷

绕式加工工艺比较成熟，产品良品率高；方形电池能量密度高，但多为叠片式电池，叠片式

加工效率低且良品率低，方形电池也有使用卷绕式加工，卷绕时需要有一块芯板，将正极极

片、隔膜和负极极片卷绕其上，最后会将芯板撤去，这时会导致中间部分空缺和内部卷绕的

正极极片、负极极片塌陷，这种现象会导致正极板、负极板发现挤压损坏等隐患，另外，电池

在充放电时会因为电流过高导致电池温度升高，而电池散热就是一个亟待解决的问题，好

多电动汽车发生事故问题就在于电池散热问题没能得到很好的解决，而散热除了利用冷却

剂，加快循环热交换，还有一个办法就是利用电池的极耳进行散热，市面上能充分利用电池

极耳散热的成功案例不多，而申请人就这个问题申请了专利申请号为2022204985820，专利

名称为“一种提高热交换效率的极耳结构”的实用新型专利，提供一种全极耳的充电电池，

但该专利申请针对的是叠片式方形电池，本申请涉及的卷绕电池在极耳进一步加工时显然

该专利技术不适用。

发明内容

[0003] 本发明为解决以上技术问题，提供一种方形卷绕电池结构，可以加强电池热传导，

保持高的能量密度，还方便加工生产。

[0004] 这种方形卷绕电池结构，包括板芯及以板芯为轴卷绕的正极极片、负极极片，其中

正极极片、负极极片间设有隔膜，正极极片向上延伸出形成正极极耳，负极极片向下延伸出

形成负极极耳。

[0005] 优选地，板芯设有卡槽，卡槽中设有温度传感器。

[0006] 优选地，板芯设有卡槽，卡槽中设有气体压力传感器。

[0007] 优选地，方形卷绕电池包括两侧的弧形区和中间的方形区，所述正极极耳和负极

极耳设于方形区。

[0008] 本发明还提供一种方形卷绕电池的生产方式，包括以下步骤：

[0009] 将正极极片、隔膜、负极极片、隔膜叠加绕板芯卷绕，其中，正极极片向上延伸出形

成正极极耳，负极极片向下延伸出形成负极极耳；

[0010] 将卷绕完成的卷芯插进方形电池壳中；

[0011] 将位于弧形区的正极极耳、负极极耳切除；

[0012] 将正极极耳、负极极耳按若干片一组进行捆扎；

说　明　书 1/2 页

3

CN 114709463 A

3



[0013] 在正极极耳、负极极耳上分别套上散热片并焊接，烘烤干燥；

[0014] 底部封装，注入电解液，上部封装；

[0015] 正极、负极两端安装盖帽，焊接。

[0016] 优选地，板芯中间设有插槽，插槽中设有温度传感器。

[0017] 优选地，板芯中间设有插槽，插槽中设有气体压力传感器。

[0018] 本申请提供的这种电池，能量密度较高，生效效率高，良品率高，散热效率好而且

还可以提供电池使用过程中的温度和内部压力监测数据，为电池的安全使用提供很好的数

据依据。

附图说明

[0019] 图1是板芯结构示意图；

[0020] 图2是电池结构剖视图；

[0021] 图3是电池俯视图；

[0022] 图4是电池纵向剖视图。

具体实施方式

[0023] 下面将结合附图用实施例对本发明做进一步说明。

[0024] 本实施例提供的这种电池生产方法的大部分工艺与现有电池工艺相同，下面结合

图1至图4着重说明其不同之处，并说明该区别之处产生的有益效果。这种方形卷绕电池结

构，包括板芯10，板芯10用耐高温的塑料材料制成，是两侧带有弧面的板状体，板芯10上设

有插槽11，插槽11中设有温度传感器20、气体压力传感器30，其中温度传感器20处于一个缕

空的孔中以便两侧均能与极片接触，可以即时测量电池内温度，而气体压力传感器30与两

侧极片均没有接触，处于无压力状态；以板芯10为轴依次叠加正极极片40、隔膜50、负极极

片60、隔膜50进行卷绕，并且，正极极片40向上延伸出形成正极极耳41，负极极片60向下延

伸出形成负极极耳61，见图4(未示出隔膜)，卷绕完成后，将卷绕完成的卷芯插进方形电池

壳70中；这时，方形卷绕电池的极耳包括两侧的弧形区和中间的方形区，用激光将处于弧形

区的极耳切除，即正极极耳和负极极耳设于方形区，见图3，再将正极极耳、负极极耳按若干

片为一组进行捆扎，使得各极耳相互连接；在正极极耳、负极极耳上分别套上散热片80并直

流焊，加强散热效果，然后烘烤干燥，底部封装，注入电解液，上部封装；最后在正极、负极两

端安装盖帽，焊接完成。

[0025] 以上所述，仅为本发明较佳的具体实施方式，但本发明的保护范围并不局限于此，

任何熟悉本技术领域的技术人员在本发明揭露的技术范围内，根据本发明的技术方案及其

发明构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本发明的保护范围之内。
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图1

图2
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图3
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图4
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