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POIGNEE DE COUTEAU A ENDUIRE.

L’invention propose une poignée de couteau a endui-
re utilisable aussi bien & la main qu’avec un manche de ral-
longe et permettant une application uniforme de I'enduit tout
en limitant les efforts d’application.

A cette fin, linvention a pour objet une poignée (100) de
couteau a enduire comprenant une partie de préhension
(10) reliée par une partie centrale (20) a une partie de fixa-
tion (30) d’au moins une lame a enduire, caractérisée en ce
que la partie de préhension (10) présente une face supé-
rieure (1) reliée a la partie centrale (20), d’une part, par une
face convexe de prise avant (2a) reliée a une face concave
de prise (2c) située a l'avant de la partie centrale (20) et,
d’autre part, par une face inférieure de levier arriére (3a) re-
liée & une face concave de levier (3b) située a l'arriere de la
partie centrale (20).
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POIGNEE DE COUTEAU A ENDUIRE

L'invention se rapporte a une poignée de couteau a enduire.

Les couteaux a enduire connus présentent une poignée
assujettie a une lame pour appliquer avec force de I'enduit contre une surface.
La lame doit présenter une souplesse suffisante pour se courber afin
d’appliquer I'enduit sans le racler de la face et une rigidité suffisante pour que
I'enduit soit pressée contre la surface.

Un perfectionnement consiste a prévoir une lame souple pour
I'enduit et une contre-lame rigide destinée a étre en contact avec la lame
souple lors de I'utilisation. Une telle solution est présentée dans la Demande
de brevet PCT/FR2006/001126.

Cependant, la poignée du couteau a enduire décrite dans
cette Demande présente plusieurs inconvénients. En effet, sa forme ne
permet pas une prise en main confortable et efficace car sa manipulation est
fatigante et il est difficile d’appliquer I'enduit avec une pression uniforme.

En outre, une telle poignée ne peut pas étre utilisée
efficacement avec un manche de rallonge pour enduire une face haute ou
difficilement accessible car d’'une part la poignée n'est pas suffisamment
maintenue et, d’autre part, la pression appliquée n’est pas uniforme.

La présente invention vise a pallier ces inconvénients et a
fournir une poignée de couteau a enduire utilisable aussi bien a la main
qu'avec un manche de rallonge et permettant une application uniforme de
'enduit tout en limitant les efforts a appliquer.

Pour ce faire, l'invention prévoit une partie de prise et une
partie de levier sur la poignée.

L'invention a plus précisément pour objet une poignée de
couteau a enduire comprenant une partie de préhension et une partie de
fixation dans un plan dau moins une lame a enduire déformable
élastiguement, dans laquelle la partie de préhension présente en coupe et en

position d’utilisation, une face supérieure reliée, d’une part, & une face de
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prise avant constituée par une face convexe de prise reliée a une face

concave de prise et, d'autre part, & une face arriére de levier présentant une

face inférieure de levier reliée a une face arriére concave de levier.

Selon des formes de réalisation particuliéres :

o la face convexe de prise peut présenter un rayon de courbure compris
entre 0,2 et 0,6 cm, la face concave de prise avant présente un rayon de
courbure compris entre 0,5 et 0,8 cm, et la face concave de levier arriere
présente un rayon de courbure principal compris entre 1,1 et 1,4 cm;

o la liaison entre la face convexe de prise et la face concave de prise peut
&tre constituée par une face plane de prise ;

o la face plane de prise peut former un angle compris entre 40° et 70°, de
préférence entre 50° et 60°, typiquement entre 53° et 57° avec un plan
passant par la jonction entre ladite face plane de prise et la face concave
de prise, parallelement au plan de la lame ;

o le rapport entre le rayon de courbure de la face convexe de prise et le
rayon de courbure de la face concave de prise peut étre compris entre
0,4et0,7;

o le rapport entre le rayon de courbure de la face concave de prise et le
rayon de courbure de la face arriére concave de levier peut étre compris
entre 0,4 et 0,6 ; et

. la poignée peut comprendre, en outre, une partie indéformable de
compression destinée a étre en contact avec la lame a enduire
déformable pendant l'utilisation.

D’autres caractéristiques de l'invention seront énoncées dans
la description détaillée ci-aprés faite en référence aux figures annexées,
données a titre d’exemple, et qui représentent, respectivement :

- la figure 1, une vue en coupe d’'une poignée de couteau a
enduire selon l'invention ;
- la figure 2, une vue en coupe de la poignée de la figure 1

tenue par une main ; et
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- lafigure 3, une vue en perspective de la poignée de la figure

1.

Par convention, dans la suite de la présente Description, les
éléments dits « supérieurs » sont ceux situés vers le haut de la poignée de la
figure 1, les éléments dits « avants » sont ceux situés vers la droite de la
poignée de la figure 1, les éléments dits « arriéres » sont ceux situés vers la
gauche de la poignée de la figure 1 et les éléments dits « inférieurs » sont
ceux situés vers le bas de la poignée de la figure 1.

En référence a la figure 1, une poignée 100 de couteau a
enduire selon la présente invention est constituée par un profilé qui présente
une partie de préhension 10 et une partie de fixation 30 d’au moins une lame
a enduire déformable élastiquement (non représentée) dans un plan P1. La
partie de préhension 10 et la partie de fixation 30 sont reliées par une partie
centrale 20. La partie de préhension 10 présente une face supérieure 1
destinée a recevoir une partie de la paume et des doigts de la main de
Putilisateur (figure 3). A cette fin, la face supérieure 1 est de préférence
convexe de maniére a épouser la forme de la main lors de la préhension.

La face supérieure 1 est reliée a la partie centrale 20, a
I'avant, par une face convexe de prise avant 2a contre laquelle les doigts de
I'utilisateur peuvent se plier et, a I'arriére, par une face inférieure de levier 3a
contre laquelle peut se plaquer le pouce de ['utilisateur.

La face convexe de prise avant 2a est reliée a une face
concave de prise 2c située a l'avant de la partie centrale 20 et la face
inférieure de levier 3a est reliée a une face arriére concave de levier 3b située
3 l'arriére de la partie centrale 20. Ces faces concaves 3b et 2¢ sont destinées
a former un espace pour recevoir respectivement I'extrémité du pouce et des
autres doigts.

Ainsi, les faces 2a et 2c forment une face de prise avant 2
destinée a recevoir 'extrémité des doigts de I'utilisateur et, les faces 3a et 3b
forment une face arriere de levier 3 destinée a recevoir le pouce de

I'utilisateur. En conséquence, la poignée présente une zone de prise



10

15

20

25

30

2913705

permettant a I'utilisateur de tirer le couteau a enduire selon la direction de la
fleche F1 pour étaler I'enduit, et une zone de levier permettant a ['utilisateur
d’effectuer un mouvement de levier avec son pouce dans le sens de la fleche
F2 afin de courber la lame 200 avec force et d’appliquer une pression sur
I'enduit.

La face convexe de prise 2a est reliée a la face concave de
prise 2¢ par une zone de liaison 2b. De préférence, cette zone de liaison 2b
est constituée par une face plane de prise formant un angle o d’environs 55°
avec un plan P2 passant par la jonction entre ladite face plane de prise 2b et
la face concave de prise 2¢, parallélement au plan P1 de la lame 200. Cette
face plane permet un meilleur appui et, par conséquent, un meilleur soutien
des doigts sur la poignée de sorte que les efforts de traction du couteau lors
de l'utilisation sont réduits.

De préférence, la face convexe de prise 2a présente un rayon
de courbure R1 compris entre 0,2 et 0,6 cm , la face concave de prise 2¢C
présente un rayon de courbure R2 compris entre 0,5 et 0,8 cm, et la face
arriére concave de levier 3b présente un rayon de courbure principal R3
compris entre 1,1 et 1,4, le rayon de courbure principal étant défini comme le
rayon de la courbure située a l'arriere de la poignée et a 'opposé de la face
concave avant.

Dans le mode de réalisation représenté, la face convexe de
prise 2a présente un rayon de courbure R1 de 0,4 cm , la face concave de
prise 2c¢ présente un rayon de courbure R2 de 0,7 cm, et la face arriére
concave de levier 3b présente un rayon de courbure principal R3 de 1,3 cm.

Dans ces plages de valeurs, les efforts de traction et de levier
sont réduits et la pression appliquée a I'enduit est optimale. L'utilisation d'une
poignée selon 'invention permet donc une application réguliére et efficace de
I'enduit tout en procurant une ergonomie d'utilisation optimale réduisant la
fatigue de l'utilisateur.

Par ailleurs, les inversions de courbure entre la face

supérieure et les faces concaves avant de prise 2c et arriére de levier 3b
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forment des zones de prise et de levier en saillie qui permettent & un manche
de rallonge muni d'un partie de fixation de forme complémentaire d'étre
assujettie a la poignée tout en fournissant un maintien suffisant pour appliquer
une pression homogéne a la lame. Un angle o compris entre 40° et 70°, de
préférence entre 50° et 60°, typiquement entre 53° et 57° permet une prise
efficace de la poignée dans la main et un excellent blocage avant de la partie
de fixation du manche de rallonge.

Les meilleurs résultats sont obtenus pour un rapport entre le
rayon de courbure R1 de la face convexe de prise et le rayon de courbure R2
de la face concave de prise est compris entre 0,4 et 0,7.

De maniére préférentielle, le rapport entre le rayon de
courbure R2 de la face concave de prise et le rayon de courbure principal R3
de la face arriére concave de levier est compris entre 0,4 et 0,6.

Selon d’autres modes de réalisation de l'invention :

e la face plane de prise 2b présente une longueur déterminée comprise
entre 0,5 et 1,1 cm. Dans le mode de réalisation de la figure 1, la longueur
D1 est d’environ 0,9 cm ;

e la poignée de couteau a enduire comprend, en outre, une partie
indéformable de compression 40 destinée a étre en contact avec la lame
a enduire déformable pendant I'utilisation ;

e la poignée peut présenter des renforts de rigidification & lintérieur du
profilé ;

e le profilé de la poignée peut étre fabriqué par extrusion puis découpé a la

largeur de la lame pour répartir la pression sur toute cette largeur.
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REVENDICATIONS

1. Poignée (100) de couteau a enduire comprenant une
partie de préhension (10) reliée par une partie centrale (20) a une partie de
fixation (30) d’au moins une lame a enduire (200), caractérisee en ce que la
partie de préhension (10) présente une face supérieure (1) reliée & la partie
centrale (20), d’'une part, par une face convexe de prise avant (2a) reliée a
une face concave de prise (2c) située a 'avant de la partie centrale (20) et,
d’autre part, par une face inférieure de levier arriere (3a) reliée a une face
concave de levier (3b) située a I'arriére de la partie centrale (20).

2. Poignée (100) de couteau a enduire selon la
revendication 1, dans laquelle la face convexe de prise avant (2a) présente
un rayon de courbure (R1) compris entre 0,2 et 0,6 cm, la face concave de
prise avant (2c¢) présente un rayon de courbure (R2) compris entre 0,5 et
0,8 cm, et la face concave de levier arriere (3b) présente un rayon de
courbure principal (R3) compris entre 1,1 et 1,4 cm.

3. Poignée de couteau a enduire selon la revendication 1
ou 2, dans laquelle la face convexe de prise (2a) est reliée a la face
concave de prise (2c) par une zone de liaison (2b) constituée par une face
plane de prise.

4, Poignée de couteau a enduire selon la revendication 1 a
3, dans laquelle la face plane de prise forme un angle (o) compris entre 40°
et 70°, de préférence entre 50° et 60°, typiquement entre 53° et 57°, avec
un plan (P2) passant par la jonction entre ladite face plane de prise (2b) et
la face concave de prise (2¢), parallelement au plan (P1) de la lame.

5. Poignée de couteau a enduire selon I'une quelconque
des revendications 1 a 4, dans laquelle le rapport entre le rayon de
courbure (R1) de la face convexe de prise avant (2a) et le rayon de
courbure (R2) de la face concave de prise avant (2c) est compris entre 0,4
et0,7.
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6. Poignée de couteau a enduire selon I'une quelconque
des revendications 1 a 5, dans laquelle le rapport entre le rayon de
courbure (R2) de la face concave de prise avant (2¢) et le rayon de
courbure (R3) de la face concave de levier arriére (3b) est compris entre 0,4
et 0,6.

7. Poignée de couteau a enduire selon I'une quelconque
des revendications 1 a 6, comprenant, en outre, une partie indéformable de
compression (40) destinée a étre en contact avec la lame a enduire
déformable pendant ['utilisation.

8. Partie de fixation d'un manche de rallonge a une
poignée selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce quelle présente une forme complémentaire des zones
de prise et de levier de la poignée pour étre apte a étre assujettie a la
poignée.

9. Manche de rallonge muni de la partie de fixation selon

la revendication précédente.
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