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Przedmiotem wynalazku jest uklad elektrohy-
draulicznego sterowania przesuwu i zacisku pinoli
wrzecionowej skrzynki frezarskiej o dwéch polo-
Zzeniach roboczych glowicy frezarskiej w jednym
cyklu.

W dotychczasowych rozwigzaniach, skrzynki fre-
zarskie z tulejami wrzecionowymi majg tylko
jedno polozenie robocze glowic frezarskich, nasta-
wiane recznie a zaciskane hydraulicznie lub recz-
nie z minimalnym uskokiem do tylu na wycofanie
przedmiotu, po czym glowica frezarska wraca do
pierwotnie ustalonego polozenia. Wyklucza to
obrobke zgrubng i wykanczajaca w jednym cyklu
automatycznym w dwéch przejéciach przy réznych
parametrach. Z tego powodu, chcagc wykonaé prze-
widziang produkcje, zachodzila konieczno$§é wyko-
nania dwéch obrabiarek tego samego typu, jednej
dla obrébki zgrubnej, a drugiej dla obrébki wy-
kanczajacej, co mialo jeszcze te dodatkowa niedo-
godno§¢, ze obrabiany przedmiot musial byé dwa
razy mocowany.

Rozwigzanie wrzeciennika frezarskiego wedlug
wynalazku daje dwa polozenia robocze glowicy
frezarskiej w jednym cyklu automatycznym z us-
kokiem glowicy do tylu podczas wycofywania
obrabianego przedmiotu, co umozliwia obrébke
zgrubng i wykaficzajaca w jednym cyklu automa-
tycznym.

Istota wynalazku polega na tym, ze dwa poto-
zenia robocze glowicy frezarskiej osigga si¢ przez
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jednym cyklu

2
wykonanie i odpowiednie polgczenie elementéw
mechanicznych 2z elementami hydraulicznymi
i elektrycznymi.

Uklad elektrohydrauliczny wedlug wynalazku
uwidoczniony jest na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat ukladu elementéw hydrau-
llcznych i elektrycznych w powiazaniu z elemen-
tami mechanicznymi w widoku z géry, fig. 2 —:
pmole z uwidocznionym ukladem zderzakowym
w plaszczytme A-A na fig. 1; fig. 3 — pinole’
z_ czopem, dwuramienng d2w1gn1a i z mechaniz-
mem zebatkowym w plaszezyZnie B-B na fig. 1;
fig. 4 — ten sam czop, dzwignie i mechanizm ze-
batkowy w plaszczyZnie C-C na fig. 1, a fig. 5 —
bloki osadzone na tloczyskach cylindré6w w plasz-
czyznie D-D na fig. 2.

Wrzeciono, w ktérym mocowane sg glowice fre-
zarskie ulozyskowane jest tocznie w pinoli 1, osa-
dzonej w korpusie, na rysunku nie uwidocznionym,
a prowadzonej na czopie. U dolu pinoli 1 znajduje
sie uklad zderzakowy 2 ustalajacy dwa polozenia
robocze narzedzia. W pinoli 1 wbity jest czop 3,
ograniczajgcy jej ruch do przodu. Uklad zderza-
kowy 2 ma dwa zderzaki 2a i 2b, przestawione
wzgledem siebie o wielko§¢ naddatku na obrébke
wykarczajgca. Uklad zderzakowy 2 zwigzany jest
ciggnem. z tloczyskiem cylindra 4, stuzacym do
przesterowywania go. Do recznego ustawiania
ukladu zderzakowego 2 sluzy $§ruba 5, a do recz-
nego przesuwu pinoli 1 sluzy mechanizm zebatko-
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wy 6. Cylinder 4 sterowany jest rozdzielaczem su-
wakowym 7 i elektromagnesem 8. W pinoli 1 osa-
dzony jest czop 9, ktéry przez dwuramienna dzwi-
gnie 10 polaczony jest z tloczyskiem cylindra 11,
przesuwajacego pinole 1. Z kolei cylinder 11 ste-
rowany jest rozdzielaczem suwakowym 12, elek-
tromagnesem 13 oraz zaworami przecigzeniowymi
14 i 15. Pinola 1 w polo2eniach roboczych w przed-
niej i tylnej podporze zaciskana jest blokami 16,
osadzonymi na tloczyskach cylindréw 17 i 18. Cy-
lindry 17 i 18 sterowane s3 takze rozdzielaczem
suwakowym 12 i elektromagnesem 13 oraz zawo-
rami przecigzeniowymi 14 i 15,

Przystepujac do pracy na obrabiarce cykl roz-
poczyna sie naci$nieciem przycisku start na pul-
picie sterowniczym. Impuls elektryczny uruchomi
silnik napedu gléwnego, pompe zebata 19 i elek-
tromagnes 8, ktéry przesteruje rozdzielacz 7, skie-
rowujacy olej do cylindra 4, po czym nastepuje
obrét ukladu zderzakowego 2 do polozenia obrdb-
ka zgrubna. Do zwory elektromagnesu 8 przymo-~
cowany jest zderzak 20, ktéry przez mikrowylgcz-
nik wlacza elektromagnes 13, a ten z kolei prze-
sterowuje rozdzielacz 12, przez ktéry olej zostaje
doprowadzony do zaworu przecigzeniowego 14
i dalej do eylindra 11, ktory przesuwa pinole 1 do
ukladu zderzakowego 2. Po przesunieciu, nastepuje
wzrost. ciénienia w obwodzie hydraulicznym i olej
przez zawoér 14 doprowadzony zostaje do ¢ylindréw
17 i 18, ktére zaciskaja pinole 1 w. polozéniu ro-
boczym — obrébka zgrubna. W obwéd cylindra 17
i 18 wbudowany jest przekaznik ci$nieniowy 21,
ktéry daje impuls na ruch zespoiu posuwowego
z przedmiotem obrabianym. Teraz nastepuje obréb-
ka zgrubna.

Po je) zakonczeniu zesp6! posuwowy daje im-
puls elekirycznny na rozlgczenie e}léktromagnesu
13, nastepuje przesterowanie rozdzielaeza 12, clej
zostaje skierowany przez zaw6r 18 do cylindféw
17 i 18 { nastepuje zwolnienie zacisku pinoli 1.
Wzrost ci$nienia w obwodzie hydrauliczhym za-
woru 15, powoduje przesterowanie oleju do cy-
lindra 11 i nastepuje: wycofanie pinoli 1 do pozy-
cji wyijsciowej. Wbudowany w obwéd cylindra 11
przekaZnik ciSnieniowy 22 daje impuls na wyco-
fanie sfolu obrotowego. Po powrocie stolu do po-
zycji wyjSciowej daje on impuls elekfryczny na
zmiane iloSci obrotéw silnika i elektromagnes 8,
przesterowuje rozdzielacz 7. Olej zmiienia teraz
kierunek doplywu do cylindra 4 i nastepuje prze-
sterowanie ukladu zderzakowego 2 do polozenia —
obrébka wykaficzajaca. Zderzak 20 naciska na dru-
gi mikrowylacznik, ktéry daje impuls na wlaczenie
elektromagnesu 13, ktéry przesterowuje rozdzielacz
12 i olej zostaje doprowadzony przez zawér prze-
cigzeniowy 14 do eylindra 11, powodujgc przesu-
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niecie pinoli 1 do ukladu zderzakowego 2 w dru-
gim polozeniu roboczym (obrébka wykanczajaca).

Z chwilg, kiedy pinola 1 dojdzie do ukladu
zderzakowego 2, ci$nienie w obwodzie hydraulicz-
nym cylindra 11 wzrasta i zaw6r 14 skierowuje
olej do cylindréw 17 i 18, ktére zaciskaja pinole 1
w polozeniu — obrdbka wykanczajaca. Po zaci§-
nieciu, przekaznik ciénieniowy 21 daje impuls na
fuch stolu roboczego do obrébki:- wykaficzajacej.
Po jej wykonaniu nastepuje zluzéwanie zacisku
pinoli 1, wycofanie jej oraz stotu, ktéty po dojsciu

do pozycji wyjsciowej, wiacza caly uklad i cykl

pracy zostaje zakonczony.

Uklad wedlug wynalazku moze b¥é stosowany
w rozwigzaniu prawym i lewym, pbzwalajacym na
jednoczesne dwustronne frezowanie przédmiotéw.
Skok pinoli 1 wynosi 50 mm, co przy zestawieniu
dwoéch wrzeciennik6w pozwala na frezowanie
przedmiotéw o réznicy wymiaréw gabarytowych
do 80 mm. Uklad ten moze byé stosowany w obra-
biarkach zespolowych do jednostronnego lub dwu-
stronnego frezowania, jako zesp6t samodzielny lub
w powigzaniu z zespolami posuwowymi normalny-
mi, tudziez w budowie frezarek typu bramowego.

Zastrzezenia pateantowe

1. Uklad elektrohydraulicznego sterowania prze-
suwu i Zzacisku pinoli- Wrzecionowej skrzynki
frezarskiej o dwéeh polozeniach roboczych glo-
wiey frezarskiej w jednym cyklu, znamienny
tym, ze zawiera uklad zderzakowy (2), dajacy
dwa polozenia robocze narzedzia z mozliwoScig
recznego ustawienia poprzez $rube zderzakowa
(5) i mechanizm zebatkowy (6) oraz uklad prze-
suwowy, skladajgcy sie z czopa (9), dwustronnej
dzwigni (10) i c¢ylindra (11), ktéry pozwala na
ruchy wzdluzne pinoll (1) w dwu kierunkach.

2. Uklad wedlug zastrz. i 2namienny tym, e ma
elektrohydraulicznie sterowany zacisk pinoli (1),
sktadajacy sie z KlockdWw zaciskowych (16) oraz
cylindr6w (18) i (11), kt6ry pozwala na zablo=
kowanie pinoli (1) w poloZeridch roboczych do
obrébki zgrubnej i wykaficzafacej, przy czym
zacisk pinoli (1) rozlozotty jest a4 jej przedniy
i tylna cze§é, co Zapewnia dobra sztywnosé
uktadu. ‘ ’

3. Uklad wedlug zastrz. 1 i'$ znamienny tym, ze
ma dwa rozdzielscze suwakowe hydrauliczrie (1
i 12), sterowane elektromagnesami (8 i 13) oraz
zawory przelewowe (14 i 15) o jedriokiéruriko-
wym dzialdniu, boeznikowsane zaworami (23
i 24), przez kt6bre nastepuje odprowadzenie ole-
ju z komér cylindréw aktualnie niepracujacych
oraz zawér (25), kt6ry podirzymtije cisnienie
w ukladzie hydraulicznym,
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