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€9 Wirmespeichernder Ofen.

67 Zur Vermeidung von Rissen in der Putzschicht eines

verputzten, wirmespeichernden Ofens wird dessen
feuerfeste Innenschale (1) nach ihrem Aufbau von Spann-
bindern (2) umgeben. Diese werden mit Abstandhaltern
(3) aus federndem Material versehen, die an ihrem freien
vorstehenden Ende Haken (4) bilden bzw. aufweisen. In
diese Haken (4) ist ein Putztréger eingehingt, auf den der
Verputz ohne Aufheizung des Ofens unmittelbar aufge-
bracht wird. Die Abstandhalter (3) distanzieren den Putz-
triiger von der Innenschale (1) in einem Ausmass, das
zumindest den maximalen temperaturinderungsbedingten
Dehnungen der Innenschale (1) entspricht.
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PATENTANSPRUCHE dung der Abstandhalter unmittelbar nach Fertigstellung der

1. Wirmespeichernder Ofen, mit einer Innenschale aus Innenschale erfolgen, so dass die Aufheizung des Ofens ent-
feuerfesten Bauelementen und einer auf einem Putztriger fallt und die Aushértung des Bindemittels der Innenschale
aufgebrachten erhirteten Verputzschicht, dadurch gekenn- ~ nicht abgewartet werden muss. Der Zusammenhalt der
zeichnet, dass die feuerfeste Innenschale (1) von mit 5 frisch vermauerten Innenschale wird dabei ebenfalls durch
federnden Abstandhaltern (3, 7) bestiickten bandférmigen die Spannelemente erzielt, die in beliebiger Anzahl und
Spannelementen umschlossen ist, und der Putztriger (5) an Anordnung um die Innenschale gelegt werden konnen.
den Abstandhaltern (3, 7) in einem Abstand (a) zur Innen- Dabei tritt eine gewisse Umkehrung der Gegebenheiten auf.
schale (1) aufgehingt ist, der zumindest der maximalen tem-  Die Innenschale hat nach ihrem Aufbau und der Anbrin-
peraturbedingten Dehnung der Innenschale (1) entspricht. 10 gung der Spannelemente jene Stabilitit und sich nicht ver-

2. Wirmespeichernder Ofen nach Anspruch 1, dadurch dndernden Dimensionen, die die Anbringung der anfinglich
gekennzeichnet, dass die Abstandhalter als aus einem Metall-  instabilen Aussenschale im erforderlichen Abstand erlaubt.
band aus federndem Material gebogene, U-formige Klam- Sobald dann die Erhértung der Putzschicht zu einer Aussen-
mern (3) ausgebildet sind, die jeweils unter Anlage des hin- schale abgeschlossen ist, stellt diese einen selbstindigen, sta-

teren Schenkels an der Innenschale (1) auf die bandférmigen 15 bilen und in den Dimensionen sich im wesentlich weniger
Spannelemente aufgesetzt sind, wobei der vordere Schenkel ~ verdndernden Teil des Ofens dar, die nun durch den gege-

der Klammer (3) nach vorne gebogen ist und an seinem benen Spielraum zur Innenschale deren ungestdrte Bewe-
freien Ende einen Haken (4) fiir die Aufhingung des Putztri-  gung unter Temperaturdnderungen gestattet, die in allen
gers (5) aufweist. Richtungen mehrere Millimeter betragen kann. Die Wirme-
3. Wirmespeichernder Ofen nach Anspruch 1, dadurch 20 abgabe von der Innenschale an die Putzschicht wird durch
gekennzeichnet, dass die Innenschale (1) von mit Einstan- den Hohlraum giinstig verzdgert, so dass Temperaturinde-
zungen versehenen Spannbandern (2) aus federndem Mate- ~ rungen der Putzschicht verlangsamt sind.
rial umgeben ist, und an jeder Einstanzung eine nach vorne In Form von Fassadenverkleidungen sind dhnliche Kon-
ausgebogene Lasche (7) als Abstandhalter ausgebildet ist, struktionen und Bauweisen an sich bekannt. So zeigt etwa die
deren freies Ende einen Haken (8) fiir die Aufhingungdes 25 AT-PS 295 807 eine Unterkonstruktion fiir Wandverklei-
Putztrigers (5) aufweist. dungen, bei der verankerte Rahmen Spanndrihte tragen, auf

denen mittels Spannbiigeln und Spannschrauben Verklei-
dungselemente fixiert werden. Da allerdings die zu ver-
kleinernden Winde nicht jene temperaturbedingten Bewe-

BESCHREIBUNG 30 gungen eines Ofens vollfiihren, ist die Befestigung der

Die Erfindung betrifft einen wirmespeichernden Ofen, Spanndrihte an starren Rahmen moglich, so dass zwischen
mit einer Innenschale aus feuerfesten Bauelementen und der Wand und der Verkleidung nicht die bei Ofen notwen-
einer auf einem Putztriger aufgebrachten erhirteten Ver- dige Ausgleichsbeweglichkeit vorliegt. Eine weitere Fassa-
putzschicht. denverkleidung zeigt auch die AT-PS 345 519, nach der die

Derartige wirmespeichernde Ofen, auch «Tiroler Ofen» 35 Putzschicht auf Putztriger aufgebracht ist, die von in die
genannt, werden als Raumheizéfen mit einem Flair rusti- Wand eingeschlossenen, einzelnen Wandankern getragen
kaler Gemiitlichkeit anstelle von Kachel6fen gesetzt, wobei werden. Dabei werden zuvor Ddmmelemente auf die heraus-
jedoch jeder Ofensetzer von vorne herein darauf hinweist, ragenden Anker aufgesteckt, so dass der zwischen der Wand
dass auf Grund der temperaturbedingten Dehnungen die und dem Putztriger verbleibende Zwischenraum zum Gross-
Putzschicht Risse bekommen wird, da diese nicht zu ver- 40 teil gefiillt ist. Die als Befestigungsteile fiir den Putztriger

meiden sind. Dabei wird bisher so vorgegangen, dassander ~ dienenden Anker weisen nun nicht jene Elastizitét auf, die
vermauerten Innenschale aus feuerfesten Bauelementender  sie fiir die Verwendung bei Ofen haben miisste. Dies ist

Putztriger befestigt und anschliessend der Ofen stark aufge-  sicherlich auch durch das grosse Gewicht der Fassadenputz-
heizt wird, so dass er seine maximale Ausdehnung erreichen schicht begriindet, auf Grund dessen die Wandanker starke
soll, was meist bei der Erstaufheizung nicht erreicht wird. 45 Verformungskrifte aufnehmen miissen.

Der Ofen wird dann im heissen Zustand verputzt. Durch die In einer ersten Ausfiihrung ist vorgesehen, dass die
nachfolgende Abkiihlung und Schrumpfung der Innenschale =~ Abstandhalter als aus einem Metallband aus federndem
kommt es zu weniger und kleineren Rissen in der Putz- Material gebogene, U-formige Klammern ausgebildet sind,
schicht, als wenn diese kalt aufgebracht wird. Die entstan- die jeweils unter Anlage des hinteren Schenkels an der
denen Risse werden dann meist nachverputzt bzw. auch mit  sp Innenschale auf die bandformigen Spannelemente aufgesetzt
dauerelastischem Material gefiillt. Die Rissbildung wird sind, wobei der vordere Schenkel der Klammer nach vorne
durch die unnatiirlich rasche Aushirtung der Putzschicht gebogen ist und an seinem freien Ende einen Haken fiir die

begiinstigt, die sich durch die stark aufgeheizte Innenschale Aufhingung des Putztrigers aufweist. Die Abstandhalter
ergibt. Ein weiterer Nachteil dieser Vorgangsweise liegt auch ~ werden in beliebiger Anzahl iiber die Spannelemente verteilt
darin, dass die Fertigstellung des Ofens verzdgert wird, da die ss und dann der Putztriger in die Haken eingehéngt, womit der

frisch vermauerte Innenschale erst nach etwa 14 Tagen auf- gewiinschte Abstand sichergestellt ist.

heizbar ist, womit die Bauarbeiten sich in die Linge ziehen. Eine andere Ausfithrung des Ofens ist dadurch gekenn-
Die Erfindung hat es sich nun zur Aufgabe gestellt, das zeichnet, dass die Innenschale von mit Einstanzungen verse-

Problem der Rissbildung zu 16sen, und dabei gleichzeitig henen Spannbéndern aus federndem Material umgeben ist,

auch eine wesentlich kiirzere Gesamtaufbauzeit zu erzielen. ¢ und an jeder Einstanzung eine nach vorne ausgebogene
Erfindungsgemadss wird hiezu vorgeschlagen, dass die Lasche als Abstandhalter ausgebildet ist, deren freies Ende

feuerfeste Innenschale von mit federnden Abstandhaltern einen Haken fiir die Aufhdngung des Putztrigers aufweist.

bestiickten bandférmigen Spannelementen umschlossen ist, ~ Nach dieser Ausfiihrung sind also die Abstandhalter nicht
und der Putztrager an den Abstandhaltern in einem Abstand  eigene aufsetzbare Bauteile. Da eine beliebige Anzahl derar-

zur Innenschale aufgehidngt ist, der zumindest der maxi- 65 tige Spannbinder horizontal und/oder vertikal um die
malen temperaturbedingten Dehnung der Innenschale ent- Innenschale verspannt werden kann, kann jederzeit die
spricht. bendtigte Anzahl von Abstandhaltern erzielt werden.

Die Aufbringung der Putzschicht kann durch die Verwen- Nachstehend wird nun die Erfindung anhand zweier Aus-



fithrungsbeispiele niher beschrieben, ohne darauf
beschrinkt zu sein.

Die Fig. 1 und 2 zeigen jeweils einen Eckausschnitt einer
Innenschale eines Ofens in zwei verschiedenen Ausfiih-
rungen und die Fig. 3 und 4 Horizontalteilschnitte durch die
beiden Ausfiithrungsbeispiele nach den Fig. 1 und 2.

Der in Fig. 1 und 2 gezeigte Ausschnitt eines Eckbereiches
einer Innenschale 1 aus feuerfesten Bauelementen ist mit
Spanbindern 2 versehen, die in den gezeigten Ausfithrungen
horizontal um die gesamte, frisch vermauerte Innenschaie 1
gespannt sind, und deren Zusammenhalt bis zur Erhdrtung
des verwendeten Mortels tibernehmen. Die Innenschale 1
stellt daher in dieser Phase ein stabiles, dimensionskon-
stantes Tragelement fiir eine Putzschicht dar, wie sie bei wir-
mespeichernden, verputzten Ofen, sogenannten «Tiroler
Ofen» tiblich ist. Nach Fig. 1 und 3 sind die Spannbénder 2,
an deren Stelle auch Spanndrihte oder andere Spannele-
mente treten kdnnen, mit Abstandhaltern bestiickt, die
durch im wesentlichen U-férmige Klammern 3 gebildet sind.
Deren hintere Schenkel liegen jeweils an der Innenschale 1
an und deren vordere Schenkel sind nach vorne ausgebogen,
so dass ihre freien Enden einen Haken 4 bilden. Wie aus
Fig. 3 ersichtlich, liegen dadurch die Haken 4 in einer
Distanz a von der Innenschale 1. An den Haken 4 wird nun
ein Putztriger 5 iiblicher Ausbildung, beispielweise ein Zie-
gelgewebe, eingehingt, und dieses dann bei kaltem Ofen mit
der Putzschicht 6 iiberzogen. Die U-férmigen Klammern 3
bestehen aus einem federnden Metallband, das ohne wesent-
liche Forménderung in der Lage ist, den Putztréiger 5 und die
Putzschicht 6 bis zu deren Erhértung zu tragen, die damit
eine bestimmte Eigenfestigkeit aufweist und von der Innen-
schale 1 im wesentlichen unabhingig im Abstand a form-
stabil ist. ]

In den Fig. 2 und 4 ist eine zweite Ausfiihrung der Putz-
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Die Putzschicht 6 wird auf den Putztriger 5 ohne Aufhei-
zung des Ofens in iiblicher Weise aufgebracht, so dass Risse
vermieden werden. Diese bilden sich jedoch auch bei der
Inbetriebnahme und Aufheizung des Ofens nicht, da auf

s Grund der elastischen Nachgiebigkeit der Klammern 3 bzw.
der Laschen 7 die temperaturunterschiedsbedingten Dimen-
sionsinderungen der Innenschale 1 von den Klammern 3
bzw. den Laschen 7 ausgeglichen werden, ohne dass es zu
Risse bildenden Spannungen in der Putzschicht 6 kommen

¢ kann.

Durch die direkt an den Aufbau der Innenschale 1
anschliessbare Herstellung der Putzschicht 6 wird neben
deren Rissefreiheit auch eine wesentlich raschere Fertigstel-
lung des gesamten Ofens mdglich, da die Wartezeit bis zu der

s eine Aufheizung des Ofens ermdoglichenden Aushértung des
Martels der Innenschale entfilit.

Beispielsweise kann ein «Tiroler Ofen» wie folgt herge-
stellt werden:

Die Innenschale 1 aus Schamottensteinen wird vermauert
und mit rostfreiem Draht (1,6 mm @) bzw. Stahlbdndern mit
16 mm Breite und 0,5 mm Dicke in Abstinden von ca.

200 mm umspannt.

Auf die Stahldrihte werden federnde Klammern 3 in
Abstinden von ca. 200 mm gesteckt, und an deren Haken 4
ein Ziegelgewebe aufgehéngt. Bei Verwendung der beschrie-
benen Stahlbinder sind aus diesen gestanzte Laschen 7 mit
einer Breite von 8 mm ausgebogen, deren Haken 7 wiederum
das Ziegelgewebe stiitzen. In beiden Fallen wird eine Distanz
avon ca. 10 mm erzielt. Auf das den Putztréger 5 bildende
Ziegelgewebe, an dem vorzugsweise noch eine zweite Lage
mit Draht angehiingt wird, wird in kaltem Zustand des Ofens
eine diinne Grundschicht, beispielsweise ein iiblicher Flie-
senkleber mit einer groben Zahnspachtel anfgezogen, die
man aushirten lisst (iiber Nacht). Anschliessend wird

trigerhalterung dargestellt. Hier sind mehrere Abstandhalter 35 iiblicher Putzmértel, beispielsweise ein Fertigputz aufge-

einstilickig mit dem Spannband 2 ausgebildet. Das Spann-
band 2, beispielsweise ein Stahlband, weist hierzu in
Abstinden Stanzungen auf, und die dadurch gebildeten
Laschen 7 sind nach vorne ausgebogen, wobei deren Enden
wieder jeweils einen Haken 8 bilden, die den Abstand a des
daran zu befestigenden Putztrigers 5 zur Innenschale 1 fest-
legen. Die Spannbinder 2 konnen in beliebigen Abstinden
horizontal und/oder vertikal um die Innenschale 1 gelegt
sein.

4

bracht. Im Bereich der Ofentiire wird der Tiirrahmen™=um
auch hier die unmittelbare Verbindung mit der Putzschicht 6
zu vermeiden - mit einer Umrahmung aus einem nachgie-

0 bigen Dammaterial, beispielsweise Steinwolle, umgeben.

Wie Versuche ergeben haben, bleiben die Putzschichten 6
solcher Art hergestellter «Tiroler Ofen» auch bei wieder-
holter, rascher, unzulissig hoher Aufheizung vollkommen
rissfrei.

1 Blatt Zeichnungen
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