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"PROCESSO PARA O LANGAMENTO NA AGUA DE TUBULAGCOES DE MATERIAL
PLASTICO"

MEMORIA DESCRITIVA

Resumo

O presente invento diz respeito a um processo para
lancamento numa massa de &gua de tubulag¢des de material pléstico,
tais como aquelas utilizédveis para a construcdo de emissdrios
submarinos, oleodutos ou similares. Os processos da técnica
anterior apresentam varios inconvenientes no sentido de que
utilizam a soldagem de grandes extensdes de tubulacgdo em terra
para, a seguir, rebocd-las flutuando até ao local de seu assenta-
mento definitivo, © que causa esforgos indesejdveis nas mesmas
além de requerer as etapas de soldagem entre si das diversas
extensbes de tubulacdo em alto mar e afundamento das mesmas
somente em alto mar, causando riscos de quebra, perda de tubula-
¢Oes e assentamento em posigdes erradas ou de forma irregular no
fundo do mar. A presente invengdo solucionou estes inconvenien-
tes da técnica anterior através da provisdo de um processo que

compreende, além da etapa de soldagem, as etapas de:
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ago, cuja extremidade & fixada a um barco situado ao largo do

dito local;

- rebocar pelo fundo da referida massa de &gua, com O
referido barco, o referido cabo, tendo fixada ao mesmo a referida

tubulacgdo, até ao local de seu assentamento definitivo; e

- assentar a referida tubulagdo no fundo por meio da

aplicacdo a mesma de contrapesos.



A presete invengdo refere-se & técnitd :de“langamento de
tubulagdes de material pléstico, tais como de polipropileno ou
qualquer outro, na instalacdo de emissarios submarinos, oleodutos

ou para qualquer outra aplicagdo similar.

O processo presentemente praticado para o langamento de
tais tubulagdes envolve, basicamente, a emenda de lances de tubos
com aproximadamente vinte metros de comprimento num estaleiro de
obras de grandes dimensdes & beira de um local com dguas calmas,
normalmente a foz de um rio, que permita a emenda de lances de
tubo que perfacam um comprimento total de aproximadamente um
quilémetro.

Esses trocos de um quildmetro sdo entdo rebocados por
meio de rebocadores até ao mar aberto, cheios de ar e com as
extremidades tamponadas de modo a flutuarem, para serem afundados

no local de montagem definitiva.

Os referidos trocos de tubo sdo rebocados providos com
contrapesos, normalmente feitos de bet@o, uma vez gque sem eles os
tubos de plastico nédo se afundariam. Esses contrapesos s&o
aumentados apds o afundamento para garantir a estabilidade dos

tubos na sua posicgdo definitiva, face as correntes maritimas.

Esse processo da técnica anterior apresenta varios
inconvenientes, os quais aumentam os riscos de acidentes que por
sua vez acarretam prejuizos gue aumentam os custos de sua utili-

zagdo e, consequentemente, da obra executada.

Os principais desses inconvenientes s3do o facto de as
operagdes de reboque e afundamento envolverem muitos riscos, uma
vez que sb podem ser efectuadas em condicdes ideais de mar e de

vento, uma vez dque a tubulagdo & extremamente fragil e nédo



suporta maiores esforgos. S&o conhecidos casos ‘detubos que se

partiram durante o reboque e se perderam no mar.

Também, apds o afundamento de cada trogo de 1 km, as
suas extremidades tém que ser igadas de novo por uma balsa
especial para serem emendadas a outros trogos similares. Essa
operacdo, que sb pode ser efectuada sob condigdes ideais de
tempo, também introduz grandes esforgos na tubulacdo, pondo em

risco a sua integridade.

Constitui portanto o objectivo da presente invengdo
proporcionar um processo de langamento que solucione os inconve-

nientes da técnica anterior acima mencionados.

Este objectivo foi alcangado na presente invencdo por

um processo que cog¢preende as etapas de:

a) soldar entre si lances de tubos de material plastico num
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local préximo & &guaj;

b) fixar a tubulagdo obtida pela etapa (a) num cabo de acgo,
cuja extremidade livre & fixada a um barco situado ao largo do

referido local;

c) rebocar pelo fundo da referida massa de &gua, com ©
referido barco, o referido cabo tendo fixada ao mesmo a referida

tubulacdo, até ao local de seu assentamento definitivo; e

d) assentar a referida tubulagdo no fundo por meio da
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aplicacdo & mesma de contrapesos.

Com o processo da invengdo consegue-se uma maior

rapidez no lancamento das tubulagdes, uma vez gque nio é



) S A
NORON W
IS

L aaaaid

necessario um estaleiro de obras extenso, visto que os tubos viao
sendo puxados, por exemplo para o mar, & medida em que vdo sendo
soldados uns nos outros, ou seja, ndo hd a necessidade de fabri-
car-se os mencionados trogos de cerca de 1 km de extensdo em
terra, para depois rebocéd-los até ao seu local definitivo onde

seriam entdo emendados noutros trogos similares.

Outra vantagem do processo da invengdo & que ndo séao
necessdrias condicgdes de tempo tdo estaveis como aquelas que sao
mesmo imprescindiveis para utilizagdo do processo da técnica
anterior, uma vez que os tubos sdo rebocados sob a A&gua ja
soldados uns aos outros e presos a um cabo de ago, ndo estando
dessa maneira tdo sujeitos a grandes esforcos indesejaveis

decorrentes das condi¢des da superficie do mar.

Finalmente, evita-se com © processo da invencdo a
operacdo de re-igamento da tubulagdo para emendas em pleno alto
mar, operacdo essa que, conforme j& dito, causa grandes esforgos

indesejaveis na tubulacéo.

A presente invengdo sera agora descrita fazendo-se

mengdo a desenhos esquemdticos anexos ao presente, dos quais:

A figura 1 & uma vista superior plana esquematica de
uma instalacdo para levar a cabo as etapas de soldagem e fixacgdo

dos tubos ao cabo de ago, de acordo com a presente invencdo;

A figura 2 & uma vista 1lateral plana esquemdtica
ilustrando a etapa de rebogque de uma tubulacdo para o mar, de

acordo com a presente invengao;



As figuras 3a e 3b sdo vistas esquemdticas em corte

" transversal, ilustrando as posig¢des assumidas pela tubulagdo no

fundo do mar, durante a etapa de reboque; e

A figura 4 & uma vista esquemdtica em corte transversal
da tubulacdo apdés a etapa de assentamento da mesma no fundo do

mar.

Fazendo-se referéncia - aos desenhos observa-se que,
ségundo o processo de acordo com a presesente inveng¢do, lances de
tubos (1) de polipropileno ou qualquer outro material pléstico
sdo soldados em terra por meio de uma maquina de soldar pléastico
(2) convencional, apds o que os tubos (1), ja& soldados entre si
na forma de uma tubulagdo continua T, sdo fixados a um cabo de
ago (3) fornecido por um carrete (4). Preferivelmente, a tubula-
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cdo T & fixada ao cabo (3) por meio de bracadeiras 7.

A extremidade do cabo de ago (3) & fixada a um barco
(5) apropriado, que puxa o cabo com a tubulacgcdo T a ele fixada enm
arrastamento pelo fundo do mar, até ao local de sua instalacédo

definitiva.

A figura 3a ilustra a posicdo assumida pela tubulagdo T
durante a mencionada etapa de reboque, enquanto a figura 3b
mostra como a tubulacdo T pode movimentar-se face ds correntes
maritimas, sem que qualquer esforgo indevido seja imposto &
mesma.

Finalmente, a figura 4 mostra a tubulacdo T assente no
fundo do mar por meio de um contrapeso (6), o gual, preferivel-

mente, porém ndo essenscialmente, & feito de um tecido injectado

com calda de cimento.
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Apbs a referida etapa de assentamento de tubulagdo T
por meio dos contrapesos (6), as bragadeiras (7) e o cabo de

ago
(3) podem ser recuperados para utilizacdo futura.

Deve ser compreendido que a invencdo foi descrita acima

com base em desenhos que representam apenas ilustrag¢des esquema-

ticas destinadas a facilitar a compreensdo das etapas do processo
da invencdo, as quais se encontram definidas nas reivindicacdes
anexas e de modo algum devem ser consideradas como limitativas do

ambito daquelas reivindicacgdes.

Lisboa, 24 de Junho de 1992
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J. PEREIRA DA CRUZ

Agente Oficial da Propriedade Industrial

RUA VICTOR CORDON, 10-A 3%
1200 LISBOA
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REIVINDICACOES

12, - Processo para o langamento na &gua de tubulagdes

de material pléstico, compreendendo a etapa inicial de:

a) soldar entre si lances de tubos de material plastico num
local proximo a uma massa de @&agua, sendo o referido processo

caracterizado por compreender as etapas de:

b) fixar a tubulagdo obtida pela etapa (a) a um cabo de
ago, cuja extremidade livre & fixada a um barco situado ao largo
do referido local;

c) rebocar pelo fundo da referida massa de &gua, com O
referido barco, o referido cabo tendo fixada ao mesmo a referida

tubulacdo, até ao local de seu assentamento definitivo; e

d) assentar a referida tubulagdo no fundo por meio da

aplicacdo & mesma de contrapesos.

22, - Processo de acordo com a reivindicagdo 1, carac-
terizado pelo facto da referida fixagdo da tubulacdo ao cabo ser

feita por meio de bragadeiras.

32, - Processo de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2,

caracterizado pelo facto de compreender a etapa adicional de
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recuperacdo para uso futuro, das referidas?ﬁpgagédeiras e do

referido cabo de acgo.

Lisboa, 24 de Junho de 1992
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J. PEREIRA DA CRUZ

Agente Oficial da Propriedade Industrial
RUA VICTOR GORDON, 10-A 32
1200 LISBOA
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