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(54)发明名称

一种室内空气消毒过滤一体的等离子净化

机

(57)摘要

本发明公开了一种室内空气消毒过滤一体

的等离子净化机，通过送风设备将气流由下向上

定向流动，依次进行过滤消毒处理，空气经过防

尘网过滤PM10.0颗粒，当空气在经过过滤器时会

PM2.5会在颗粒过滤筒处进行过滤，再经PP熔喷

过滤结构高效过滤，同时PP熔喷过滤结构和颗粒

过滤筒在送风设备不断大风量送风发生差速运

动，颗粒过滤筒配合清理刮板实现自洁效果，由

于PP熔喷过滤结构在大风量送风条件下经旋转

叶片发生转动，使得原本积攒在PP熔喷过滤结构

外侧的微粒进行分散，分批次通过PP熔喷过滤结

构，防止大风量送风造成无法及时过滤导致PP熔

喷过滤结构失效，最后经过等离子体臭氧发生器

消毒杀菌处理，再经过滤网去除静电，提高用户

体验。
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1.一种室内空气消毒过滤一体的等离子净化机，包括机体(10)，其特征在于，所述机体

(10)内部安装有将气流由下向上定向流动的送风设备(20)，机体(10)的底部安装有防尘网

(30)、顶部安装有去除静电的过滤网(40)，机体(10)内部安装有过滤组件，过滤组件的出口

端安装有等离子体臭氧发生器(50)；

过滤组件包括安装于机体(10)内部且位于送风设备(20)顶部的收集罩(60)，收集罩

(60)的顶部安装有过滤器(70)，过滤器(70)的内部安装有颗粒过滤筒(71)和用于清理颗粒

过滤筒(71)表面的清理刮板(72)，颗粒过滤筒(71)的内部安装有PP熔喷过滤结构(73)，PP

熔喷过滤结构(73)与颗粒过滤筒(71)传动配合，等离子体臭氧发生器(50)安装于PP熔喷过

滤结构(73)的出气口处，在送风设备(20)将气流由下向上定向流动时，空气依次通过颗粒

过滤筒(71)、PP熔喷过滤结构(73)和等离子体臭氧发生器(50)完成过滤消毒，过程中PP熔

喷过滤结构(73)会带动颗粒过滤筒(71)差速转动同时清理颗粒过滤筒(71)表面。

2.根据权利要求1所述的一种室内空气消毒过滤一体的等离子净化机，其特征在于，所

述PP熔喷过滤结构(73)包括过滤架体(731)，过滤架体(731)的外围周向等间距布设有若干

个旋转叶片(732)，相邻两个旋转叶片(732)之间布设有PP熔喷布(733)，过滤架体(731)的

一端设置有转动安装于过滤器(70)上的转轴、另一端设置有用于连通等离子体臭氧发生器

(50)的出气管(735)且出气管(735)转动安装于过滤器(70)上，转轴上安装有驱动齿轮

(734)，过滤器(70)上安装有传动齿轮(74)，颗粒过滤筒(71)的一端转动安装有从动齿圈

(711)，驱动齿轮(734)经传动齿轮(74)与从动齿圈(711)组成行星齿轮传动副。

3.根据权利要求2所述的一种室内空气消毒过滤一体的等离子净化机，其特征在于，所

述出气管(735)为喇叭状结构，出气管(735)的内部安装有隔离罩(7351)且隔离罩(7351)和

出气管(735)之间预留有缝隙，出气管(735)和隔离罩(7351)的顶部均设置有向内侧回收的

缩口结构(7352)，隔离罩(7351)的内部设置有紫外线除菌器(80)和等离子体臭氧发生器

(50)。

4.根据权利要求3所述的一种室内空气消毒过滤一体的等离子净化机，其特征在于，所

述隔离罩(7351)的中部设置有向下内凹布设的安装腔(73511)，空气在经过隔离罩(7351)

和出气管(735)之间缝隙后经等离子体臭氧发生器(50)消毒处理或先由紫外线除菌器(80)

再经等离子体臭氧发生器(50)消毒处理。

5.根据权利要求4所述的一种室内空气消毒过滤一体的等离子净化机，其特征在于，所

述出气管(735)的缩口结构(7352)出口处设置有外翻结构(7354)，外翻结构(7354)处安装

有除味过滤层(7353)。

6.根据权利要求4所述的一种室内空气消毒过滤一体的等离子净化机，其特征在于，所

述清理刮板(72)的顶部迎着颗粒过滤筒(71)旋转方向前倾设置，过滤器(70)上安装有位于

清理刮板(72)底部的集灰盒(75)，集灰盒(75)内部设置有单向通道。

7.根据权利要求2所述的一种室内空气消毒过滤一体的等离子净化机，其特征在于，若

干个所述旋转叶片(732)的自由端向外侧自由延伸且倾斜布设，所有的旋转叶片(732)倾斜

方向一致。

8.根据权利要求1所述的一种室内空气消毒过滤一体的等离子净化机，其特征在于，所

述净化机还包括设于机体(10)内的工控机，送风设备(20)、等离子体臭氧发生器(50)均与

工控机电连接，机体(10)设有与工控机电连接的控制显示面板(100)。
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9.根据权利要求8所述的一种室内空气消毒过滤一体的等离子净化机，其特征在于，所

述机体(10)下端设有底盘，底盘的下端设有万向轮，机体(10)内设有与工控机电连接的高

压电源接头(90)，等离子体臭氧发生器(50)与高压电源接头(90)电连接。

10.根据权利要求5所述的一种室内空气消毒过滤一体的等离子净化机，其特征在于，

所述除味过滤层(7353)为活性炭过滤网。
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一种室内空气消毒过滤一体的等离子净化机

技术领域

[0001] 本发明涉及空气净化设备领域，尤其涉及一种室内空气消毒过滤一体的等离子净

化机。

背景技术

[0002] 经过近三年呼吸道疾病剧增，对人民生命安全造成了极大的伤害，根据现有临床

资料及专家判断，呼吸道疾病一般通过呼吸道飞沫传播、接触传播及气溶胶传播，具有极强

的传染性，尤其是在商务楼宇、家庭住宅等室内环境中，由于空间密闭、使用中央空调以及

无法及时开窗通风的原因，大量的细菌、病毒、甲醛、颗粒物等污染物更容易对人体健康产

生危害，而目前市场上，大多市内净化产品只是单纯地过滤空气中的颗粒粉尘，无法对空气

中的细菌病毒进行消毒，使用并不安全可靠。

[0003] 经检索CN213237881  U公开了一种室内空气消毒过滤一体化净化器，包括净化机

体、涡轮风扇和臭氧发生器,所述净化机体的内底部安装有支撑架，所述上连接管的上端面

设置有活性碳过滤网层，且活性碳过滤网层的上方设置有PP熔喷层，并且PP熔喷层的上方

设置有PET骨架层，同时PET骨架层的上方设置有HEPA滤网。虽然该净化器能够进行过滤消

毒，但是在涡轮风扇大风量送风PP熔喷层无法及时过滤微粒和细菌类，微粒和细菌类在大

推力作用下容易突破PP熔喷层或积攒在PP熔喷层的迎风面一侧导致阻力增大，造成PP熔喷

层过滤不达标甚至失效，最后使得净化器用户体验效果不理想。

发明内容

[0004] 本发明的目的是为了解决现有技术中不足，故此提出一种室内空气消毒过滤一体

的等离子净化机，通过送风设备将气流由下向上定向流动，依次进行过滤消毒处理，空气经

过防尘网过滤PM10.0颗粒，当空气在经过过滤器时会PM2.5会在颗粒过滤筒处进行过滤，再

经PP熔喷过滤结构高效过滤，同时PP熔喷过滤结构和颗粒过滤筒在送风设备不断大风量送

风发生差速运动，颗粒过滤筒配合清理刮板实现自洁效果，由于PP熔喷过滤结构在大风量

送风条件下经旋转叶片发生转动，使得原本积攒在PP熔喷过滤结构外侧的微粒进行分散，

分批次通过PP熔喷过滤结构，防止大风量送风造成无法及时过滤导致PP熔喷过滤结构失

效，最后经过等离子体臭氧发生器消毒杀菌处理，再经过滤网去除静电，提高用户体验。

[0005] 为了实现上述目的，本发明采用了如下技术方案：

[0006] 一种室内空气消毒过滤一体的等离子净化机，包括机体，所述机体内部安装有将

气流由下向上定向流动的送风设备，机体的底部安装有防尘网、顶部安装有去除静电的过

滤网，机体内部安装有过滤组件，过滤组件的出口端安装有等离子体臭氧发生器；

[0007] 过滤组件包括安装于机体内部且位于送风设备顶部的收集罩，收集罩的顶部安装

有过滤器，过滤器的内部安装有颗粒过滤筒和用于清理颗粒过滤筒表面的清理刮板，颗粒

过滤筒的内部安装有PP熔喷过滤结构，PP熔喷过滤结构与颗粒过滤筒传动配合，等离子体

臭氧发生器安装于PP熔喷过滤结构的出气口处，在送风设备将气流由下向上定向流动时，
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空气依次通过颗粒过滤筒、PP熔喷过滤结构和等离子体臭氧发生器完成过滤消毒，过程中

PP熔喷过滤结构会带动颗粒过滤筒差速转动同时清理颗粒过滤筒表面。

[0008] 通过送风设备将气流由下向上定向流动，依次进行过滤消毒处理，空气经过防尘

网过滤PM10.0颗粒，当空气在经过过滤器时会PM2.5会在颗粒过滤筒处进行过滤，再经PP熔

喷过滤结构高效过滤，同时PP熔喷过滤结构和颗粒过滤筒在送风设备不断大风量送风发生

差速运动，颗粒过滤筒配合清理刮板实现自洁效果，由于PP熔喷过滤结构在大风量送风条

件下经旋转叶片发生转动，使得原本积攒在PP熔喷过滤结构外侧的微粒进行分散，分批次

通过PP熔喷过滤结构，防止大风量送风造成无法及时过滤导致PP熔喷过滤结构失效，最后

经过等离子体臭氧发生器消毒杀菌处理，再经过滤网去除静电，提高用户体验。

[0009] 在上述实施例的基础上作出如下改进，所述PP熔喷过滤结构包括过滤架体，过滤

架体的外围周向等间距布设有若干个旋转叶片，相邻两个旋转叶片之间布设有PP熔喷布，

过滤架体的一端设置有转动安装于过滤器上的转轴、另一端设置有用于连通等离子体臭氧

发生器的出气管且出气管转动安装于过滤器上，转轴上安装有驱动齿轮，过滤器上安装有

传动齿轮，颗粒过滤筒的一端转动安装有从动齿圈，驱动齿轮经传动齿轮与从动齿圈组成

行星齿轮传动副。

[0010] 引入的空气会将旋转叶片带动过滤架体旋转，过滤架体通过驱动齿轮经驱动齿轮

带动颗粒过滤筒的从动齿圈发生转动，实现自洁清理，提高过滤寿命，由于旋转叶片带动过

滤架体和其上的PP熔喷布旋转，使得使得原本积攒在PP熔喷过滤结构外侧的微粒/细菌等

进行分散，分批次通过PP熔喷过滤结构，防止大风量送风造成无法及时过滤导致PP熔喷过

滤结构失效，提高用户体验。

[0011] 在上述实施例的基础上作出如下改进，所述出气管为喇叭状结构，出气管的内部

安装有隔离罩且隔离罩和出气管之间预留有缝隙，该缝隙用于规定经PP熔喷布处理后的空

气路径，出气管和隔离罩的顶部均设置有向内侧回收的缩口结构，通过设置缩口结构使得

空气回流，隔离罩的内部设置有紫外线除菌器和等离子体臭氧发生器。回流的空气会在紫

外线除菌器和等离子体臭氧发生器进行消毒处理，增加空气的杀菌路径、时间进而保证空

气净化机的杀菌效果。

[0012] 在上述实施例的基础上作出如下改进，所述隔离罩的中部设置有向下内凹布设的

安装腔，空气在经过隔离罩和出气管之间缝隙后经等离子体臭氧发生器消毒处理或先由紫

外线除菌器再经等离子体臭氧发生器消毒处理。

[0013] 在上述实施例的基础上作出如下改进，所述出气管的缩口结构出口处设置有外翻

结构，外翻结构处安装有除味过滤层。通过活性炭过滤有效去除异味，保证舒适呼吸环境。

[0014] 在上述实施例的基础上作出如下改进，所述清理刮板的顶部迎着颗粒过滤筒旋转

方向前倾设置，过滤器上安装有位于清理刮板底部的集灰盒，集灰盒内部设置有单向通道。

通过清理刮板将颗粒过滤筒表面的颗粒物集中收集于集灰盒内并经单向通道防止颗粒物

再次被被颗粒过滤筒过滤处理。

[0015] 在上述实施例的基础上作出如下改进，若干个所述旋转叶片的自由端向外侧自由

延伸且倾斜布设，所有的旋转叶片倾斜方向一致。

[0016] 在上述实施例的基础上作出如下改进，所述净化机还包括设于机体内的工控机，

送风设备、等离子体臭氧发生器均与工控机电连接，机体设有与工控机电连接的控制显示
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面板。

[0017] 在上述实施例的基础上作出如下改进，所述机体下端设有底盘，底盘的下端设有

万向轮，机体内设有与工控机电连接的高压电源接头，等离子体臭氧发生器与高压电源接

头电连接。

[0018] 在上述实施例的基础上作出如下改进，所述除味过滤层为活性炭过滤网。

[0019] 与现有技术相比，本发明具备以下有益效果：

[0020] 1 .本发明通过送风设备将气流由下向上定向流动，依次进行过滤消毒处理，空气

经过防尘网过滤PM10.0颗粒，当空气在经过过滤器时会PM2.5会在颗粒过滤筒处进行过滤，

再经PP熔喷过滤结构高效过滤，同时PP熔喷过滤结构和颗粒过滤筒在送风设备不断大风量

送风发生差速运动，颗粒过滤筒配合清理刮板实现自洁效果，由于PP熔喷过滤结构在大风

量送风条件下经旋转叶片发生转动，使得原本积攒在PP熔喷过滤结构外侧的微粒进行分

散，分批次通过PP熔喷过滤结构，防止大风量送风造成无法及时过滤导致PP熔喷过滤结构

失效，最后经过等离子体臭氧发生器消毒杀菌处理，再经过滤网去除静电，提高用户体验。

[0021] 2.本发明对出气管进行改进，在出气管内部设置隔离罩，通过隔离罩和出气管喇

叭状结构之间的缝隙能够使得过滤后的空气按规定路线进行消毒杀菌，由于喇叭状结构设

置有缩口结构用于将空气回流，增加空气的杀菌路径、时间进而保证空气净化机的杀菌效

果，空气在经过隔离罩和出气管之间缝隙后经等离子体臭氧发生器消毒处理或先由紫外线

除菌器再经等离子体臭氧发生器消毒处理，在最后在经过除味过滤层进行除味处理。

附图说明

[0022] 图1为本发明的整体结构示意图；

[0023] 图2为本发明的机体内部结构示意图一；

[0024] 图3为本发明的机体内部结构示意图二；

[0025] 图4为本发明的过滤器的剖面图；

[0026] 图5为本发明的过滤器中颗粒过滤筒和PP熔喷过滤结构的差速结构示意图；

[0027] 图6为本发明的过滤器中颗粒过滤筒和清理刮板的结构关系图；

[0028] 图7为本发明的过滤器中颗粒过滤筒和PP熔喷过滤结构的位置关系剖面图；

[0029] 图8为本发明的过滤器的PP熔喷过滤结构的整体结构示意图；

[0030] 图9为本发明的送风设备和过滤器的位置关系图；

[0031] 图10为本发明的工控机的控制系统图。

[0032] 图中：10、机体；20、送风设备；30、防尘网；40、过滤网；50、等离子体臭氧发生器；

60、收集罩；70、过滤器；71、颗粒过滤筒；711、从动齿圈；72、清理刮板；73、PP熔喷过滤结构；

731、过滤架体；732、旋转叶片；733、PP熔喷布；734、驱动齿轮；735、出气管；7351、隔离罩；

73511、安装腔；7352、缩口结构；7353、除味过滤层；7354、外翻结构；74、传动齿轮；75、集灰

盒；80、紫外线除菌器；90、高压电源接头；100、控制显示面板。

具体实施方式

[0033] 下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完

整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。

说　明　书 3/5 页

6

CN 116817396 A

6



[0034] 在本发明的描述中，需要理解的是，术语“上”、“下”、“前”、“后”、“左”、“右”、“顶”、

“底”、“内”、“外”等指示的方位或位置关系为基于附图所示的方位或位置关系，仅是为了便

于描述本发明和简化描述，而不是指示或暗示所指的装置或元件必须具有特定的方位、以

特定的方位构造和操作，因此不能理解为对本发明的限制。

[0035] 实施例1，如图1和图2所示，一种室内空气消毒过滤一体的等离子净化机，包括机

体10，所述机体10内部安装有将气流由下向上定向流动的送风设备20，机体10的底部安装

有防尘网30、顶部安装有去除静电的过滤网40，机体10内部安装有过滤组件，过滤组件的出

口端安装有等离子体臭氧发生器50；通过送风设备20将空气从下部的防尘网30引入，防尘

网30用于过滤PM10.0大颗粒，随后送风设备20将过滤PM10.0大颗粒处理后的空气引入过滤

组件进行微粒过滤，最后经过等离子体臭氧发生器50杀菌消毒处理，最后在过滤网40作用

下去除静电。

[0036] 如图9所示，过滤组件包括安装于机体10内部且位于送风设备20顶部的收集罩60，

收集罩60的顶部安装有过滤器70，过滤器70的内部安装有颗粒过滤筒71和用于清理颗粒过

滤筒71表面的清理刮板72，清理刮板72的顶部迎着颗粒过滤筒71旋转方向前倾设置，如图4

所示，过滤器70上安装有位于清理刮板72底部的集灰盒75，集灰盒75内部设置有单向通道

(为传统的单向喇叭结构)。颗粒过滤筒71的内部安装有PP熔喷过滤结构73，PP熔喷过滤结

构73与颗粒过滤筒71传动配合，等离子体臭氧发生器50安装于PP熔喷过滤结构73的出气口

处，在送风设备20将气流由下向上定向流动时，空气依次通过颗粒过滤筒71、PP熔喷过滤结

构73和等离子体臭氧发生器50完成过滤消毒，过程中PP熔喷过滤结构73会带动颗粒过滤筒

71差速转动同时清理颗粒过滤筒71表面。

[0037] 引入的空气会进入到过滤器70的内部，依次经过颗粒过滤筒71和PP熔喷过滤结构

73进行PM2.0和除菌过滤，在引入空气后，颗粒过滤筒71和PP熔喷过滤结构73会相对差速转

动，使得颗粒过滤筒71配合清理刮板72实现自洁效果，由于PP熔喷过滤结构73在大风量送

风条件下发生转动，使得原本积攒在PP熔喷过滤结构73外侧的微粒/细菌等进行分散，分批

次通过PP熔喷过滤结构73，防止大风量送风造成无法及时过滤导致PP熔喷过滤结构73失

效，最后经过等离子体臭氧发生器50消毒杀菌处理，再经过滤网40去除静电，提高用户体

验。

[0038] 如图3、图4、图5、图6、图7和图8PP熔喷过滤结构73包括过滤架体731，过滤架体731

的外围周向等间距布设有若干个旋转叶片732，若干个旋转叶片732的自由端向外侧自由延

伸且倾斜布设，所有的旋转叶片732倾斜方向一致。相邻两个旋转叶片732之间布设有PP熔

喷布733，过滤架体731的一端设置有转动安装于过滤器70上的转轴、另一端设置有用于连

通等离子体臭氧发生器50的出气管735且出气管735转动安装于过滤器70上，出气管735和

过滤架体731相对转动布设，转轴上安装有驱动齿轮734，过滤器70上安装有驱动齿轮74，颗

粒过滤筒71的一端转动安装有从动齿圈711，驱动齿轮734经驱动齿轮74与从动齿圈711组

成行星齿轮传动副。

[0039] 引入的空气会将旋转叶片732带动过滤架体731旋转，过滤架体731通过驱动齿轮

74经驱动齿轮74带动颗粒过滤筒71的从动齿圈711发生转动，实现自洁清理，提高过滤寿

命，由于旋转叶片732带动过滤架体731和其上的PP熔喷布733旋转，使得使得原本积攒在PP

熔喷过滤结构73外侧的微粒/细菌等进行分散，分批次通过PP熔喷过滤结构73，防止大风量
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送风造成无法及时过滤导致PP熔喷过滤结构73失效，提高用户体验。

[0040] 实施例2，在上述实施例的基础上作出如下改进，如图2、图3和图4所示，所述出气

管735为喇叭状结构，出气管735的内部安装有隔离罩7351且隔离罩7351和出气管735之间

预留有缝隙，该缝隙用于规定经PP熔喷布733处理后的空气路径，出气管735和隔离罩7351

的顶部均设置有向内侧回收的缩口结构7352，通过设置缩口结构7352使得空气回流，隔离

罩7351的内部设置有紫外线除菌器80和等离子体臭氧发生器50，回流的空气会在紫外线除

菌器80和等离子体臭氧发生器50进行消毒处理，增加空气的杀菌路径、时间进而保证空气

净化机的杀菌效果。

[0041] 如图2、图3和图4所示，隔离罩7351的中部设置有向下内凹布设的安装腔73511，安

装腔73511用于安装等离子体臭氧发生器50，空气在经过隔离罩7351和出气管735之间缝隙

后经等离子体臭氧发生器50消毒处理或先由紫外线除菌器80再经等离子体臭氧发生器50

消毒处理。出气管735的缩口结构7352出口处设置有外翻结构7352，外翻结构7352处安装有

除味过滤层7353，除味过滤层7353为活性炭过滤网。通过活性炭过滤有效去除异味，保证舒

适呼吸环境。

[0042] 实施例3，在上述某一实施例的基础上作出如下改进，如图1和图10所示，所述净化

机还包括设于机体10内的工控机，送风设备20、等离子体臭氧发生器50均与工控机电连接，

机体10设有与工控机电连接的控制显示面板80。机体10下端设有底盘，底盘的下端设有万

向轮，机体10内设有与工控机电连接的高压电源接头90，等离子体臭氧发生器50与高压电

源接头90电连接。通过高压电源接头90和控制显示面板80能够实现自动控制，操作方便，可

以根据实际需求进行自主设置参数。

[0043] 以上所述，仅为本发明较佳的具体实施方式，但本发明的保护范围并不局限于此。

所述替代可以是部分结构、器件、方法步骤的替代，也可以是完整的技术方案。根据本发明

的技术方案及其发明构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本发明的保护范围之内。
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图2
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图3
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图4
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图5

图6
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图7

图8
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图9

图10
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