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plastycznymi

. 1

Przedmiotem wynalazku jest koncéwka witrysko-
wa do wypelniania szczelin masami plastycznymi.
Koncéwka przeznaczona jest w szczegbélnosci do
spoinowania kitami trwale plastycznymi elemen-
tow wielkoplytowych i wielkoblokowych za pomocag
pistoletéw pneumatycznych. Przy wypelnianiu
szczelin zlgcz elementéw prefabrykowanych kitami
trwale plastycznymi stosuje sie koncéwki wirysko-
we przelotowe np. w postaci rury, ktére naklada
sie na pistolety.

Kit wtlaczany za pomocg tych koncowek wnika
w szczeline na niekontrolowang giebokosé, wypel-
niajgc réwniez przestrzen, ktéra powinna pozostaé
niewypelniona. Réwnoczesnie slabe cisnienie kitu
w kierunkach bocznych $cianek szczeliny nie sprzy-

. ja dokladnemu przywarciu kitu do tych $cianek

i powoduje powstawanie na nich pecherzy po-
wietrznych, co w znacznym stopniu zmniejsza
szczelno$é polgczenia. Dla zabezpieczenia polgczen
przed zbyt glebokim wnikaniem w nie Kkitu, a
zwlaszcza przed zatkaniem kitem kanalu dekom-
presyjnego, znajdujgcego si¢ miedzy dwoma ele-
mentami prefabrykowanymi tuz za przewidziana
warstwg kitu, stosuje si¢ wstepne wypelnienie
szczelin wkladkami z gumy lub styropianu, wcis-
nietymi na odpowiednig gleboko§é lub przyklejo-
nymi do elementé6w przed ich ustawieniem.

W niektérych przypadkach stosuje sie réwniez
specjalne wkladki blaszane, wsuwane miedzy ele-
'menty prefabrykowane od géry po ich ustawieniu.
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Sposoby te nie zabezpieczaja w pelni kanaléw
dekompresyjnych przed zatkaniem, gdyz -wkladki
pod dzialaniem ci$nienia kitu czesto ulegajg prze-
sunieciu i dostaja si¢ wraz z kitem do kanahlu
dekompresyjnego. Poza tym stosowanie wkladek
nie polepsza warunkéw przywierania kitu do bo-
cznych Scianek szczeliny i dlatego nawet przy za-
chowaniu prawidlowej gleboko$ci wypemhienia ki-
tem polaczenia te pozostajg nieszczelne.

Celem wynalazku jest opracowanie kohcéwki
umozliwiajgcej utworzenie spoiny szczelnie przyle-
gajacej do bocznych $Scianek lgczonych elementéw
i nie powodujgcej zatykania kanalu dekompresyj-
nego.

Cel ten osiggnieto wedlug wynalazku dzieki te-
mu, ze koncéwke wiryskowg stanowi rurka zale-
piona od czola pokrywka i najkorzystniej splasz-
czona W czesci wchodzacej w szczeling. Otwér wy-
plywowy dla wtryskiwanej masy stanowi wyciecie
wykonane na czesSci obwodu koncéwki w poblizu
jej czola. W czasie przemieszczania konhcéwki we-
wnatrz i wzdluz szczeliny ruchem jednostajnie
prostoliniowym masa wytlaczana jest z koncéwki
w kierunkach bocznych i cze$ciowo w Kkierunku
podluznym, przeciwnym do Kkierunku ruchu kon-
cowki. Pod wplywem wywolanego cisnienia wytta-
czana masa silnie przywiera do bocznych §$cianek
szczeliny i zlewajgc sie ze strumieniemn masy skie-
rowanym wzdluz szczeliny tworzy jednolitg
i szczelng spoine. Gleboko$é zanurzenia koncéwki
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w szczelinie jest regulowana za pomocg ograniczni-
ka osadzonego na koricéwce przesuwmnie. Polozenie
ogranicznika na koncéwce ustala sie za pomoca
zacisku $rubowego. .

Koncéwka witryskowa wedlug wynalazku jest
przedstawiona w przykladzie wykonania na ry-
sunku, na ktérym fig 1 przedstawia koncéwke
w widoku perspektywicznym, fig 2 — te samg
koric6wke w widoku z boku, zas$ fig. 3 — prze-
kr6éj wzdluz linii A-A zaznaczonej na fig. 2.

Jak uwidoczniono na fig. 1, 2 i 3 koncowka
sklada si¢ z rurki 1 splaszczonej do przekroju
kroplowego w czeSci 2 wkladanej w szczeline
i za$lepionej od czola pokrywksg 3. Otwér wyply-
wowy 4 dla kitu jest wykonany w formie wyciecia
na czeSci obwodu koncéwki w poblizu jej czola.
Na czeéci cylindrycznej koncéwki jest osadzony
ogranicznik glebokoéci zanurzenia koncéwki w
szczelinie, ktéry sklada sie z obejmy 5 i zderza-
kéw 6 oraz S§ruby 7 do ustalania polozenia zde-
rzak6éw oraz obejmy. Na koncu rurki 1 jest naciety
gwint 8 do lgczenia koncowki z pistolebem pneu-
matycznym lub innym urzadzeniem do nanoszenia
mas plastycznych.

Koncéwke mocuje si¢ za pomocg gwintu 8 na
znanym urzgdzeniu do wytlaczania kitu, np. na
glowicy pistoletu pneumatycznego, a nastepnie od-
kreca sie Srube 7 i przesuwa sie obejme 5 wraz
ze zderzakami 6 wzdluz cylindrycznej czesci kon-
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céwki 1 do polozenia odpowiadajgcego zadanemu
zaglebieniu splaszczonej czesci 2 koncéwki w szcze-
linie. Nastepnie wprowadza sie¢ splaszczong czes§é
2 koncéwki w szczeling, az do oparncia sie zderza-
kéw 6 o powierzehnie elementéw po obu stronach
szcezeliny. Kit wytlacza sie do szczeliny przez
wyplywowy oftwér 4 w kierunkach bocznych
i wzdluz szczeliny, przy czym koncéowke prze-
mieszeza si¢ ruchem jednostajnie-prostoliniowym
wzdluz szczeliny w kierunku .przeciwnym do Kkie-
runku wytlaczania kitu z koncéwki. Wytlaczany
z koncéwki kit Zlewa sie w cigglg spoine o stalej
glebokos$ci, gdyz pokrywka 3 zaSlepiajgca czolo
koncéwki uniemozliwia przechodzenie Kkitu wglagb
szczeliny.

Zastrzezenia patentowe

1. Konncéwka wiryskowa do wypelniania szczelin
masami plastycznymi, znamienna tym, ze stanowi
ja rurka (1), najkorzystniej splaszczona w czesci
(2) wchodzgcej w szczelineg, zaSlepiona od czola
pokrywkg (3) i zaopatrzona w wyciecie (4) na cze-
§ci obwodu w poblizu czola.

2. Koncéwka wedlug zastrz. 1 znamienna tym,
ze jest zaopatrzona w ogranicznik glebokoSci za-
nurzenia koncéwki w szczelinie, kiéry sklada sie
z obejmy (5) ze zderzakami (6) i Srubki (7) usta-
lajgcej potozemie zderzakéw (6) lub obejmy (5).

Fig.3
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