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" Pierwszenstwo:

Mufle do proceséw endotermicznych
wszelkiego rodzaju, w szczegolnosci rowniez
do destylacji metali, jak np. cynku i kadmuy,
wbudowuje sie¢ w piecach obrotowych na
state réwnolegle do osi obrotu, tak iz fadu-
nek w mufli stale si¢ ogrzewa podczas ob-
racania si¢ calego ukladu piecowego i pod-
lega zetknigciu si¢ z ogrzewanemi $cianka-
mi mufli. Taka znana konstrukcja posiada
te wade, ze ogrzewanie mufli odbywa sig
wyltacznie lub przewaznie tylko na przed-
nim koricu pieca, podczas gdy na koricu
mufli,” odwréconym od paleniska, panuja
znacznie nizsze temperatury, anizeli na dru-
gim koricu mufli, potozonym w strefie plo-
mieni.

Wynalazek ma na celu osiagnigcie moz-
liwie najbardziej réwnomiernego ogrzewa-
nia mufli, praktycznie biorac, na calej ich

14 lutego 1933 r. (Niemcy).

dlugosci, Stosownie do wynalazku przy wy-
konywaniu takich proceséw stosuje sie ze-
spol mufli, w ktérym poszczegélne mufle
posiadaja ksztalt okragly lub w przyblize-
niu okragly i sa umocowane w prosto-
padlych do mufli tarczach nosnych, ktére
sa polaczone zapomoca odpowiednio od-
izolowanego walu. Caly zespél, zlozony z
walu, tarcz noénych i mufli, obraca sie
wowczas wewnatrz nieruchomej komory pie-
cowej, przyczem ogrzewanie moze byé u-
skuteczniane przy pomocy licznych palni-
kéw, umieszczonych poprzecznie wzgledem
osi obrotu, dzieki czemu ogrzewanie daje
si¢ doskonale regulowaé.

Na fig. 1 — 5 przedstawiono schema-
tycznie piece tego rodzaju, przyczem fig. 1
przedstawia przekréj podluzny zespolu
mufli; fig, 2 — przekréj poprzeczny wzdtuz



linji A—B na fig. 1; fig. 3 — przyklad wy-
konania pieca, w ktérym z zespotem mufli
jest na stale potaczony skraplacz, a fig. 4 —
5 przedstawiaja inne odmiany pieca wedtug
fig. 3.

Na wszystkich figurach cyfra 1 oznacza
wal, wykonany np. w postaci wydrazonej
rury, chlodzonej powietrzem, Wal 1 jest o-
sadzony w lozyskach 2 i pokryty =z ze-
wnatrz plaszczem izolacyjnym 3. Na wale
1 osadzone s tarcze nosne 4 i 5, zaopa-
trzone w obmurowanie 4, 5, w ktérych sa
umocowane poszczegélne mufle 6. Procz te-
go do podparcia mufli sa zastosowane w
konstrukcji wedlug fig. 1, 3 i 4 metalowe
tarcze nosne 7, z ktéremi mufle moga byé
na stale polaczone, ewentualnie przez spa-
wanie, jezZeli sa one metalowe. Zespét mufli
obraca si¢ wedlug fig. 1 — 4 wewnatrz nie-
ruchomej komory piecowej. Wedtug fig. 5
zamiast metalowego pierscienia 7 do pod-
parcia sluzy wmurowany pierscienn nosny 9,
tak iz do ogrzewania mufli otrzymuje sie
dwie oddzielne komory piecowe 10 i 11. Ta-
ki podzial komory piecowej ma na celu u-
mozliwienie dostepu powietrza zewnetrzne-
go do pierscienia metalowego 12, niezbed-
nego do podtrzymywania tarczy nosnej 9,
dzieki czemu unika si¢ nadmiernego ogrza-
nia tej tarczy.

Konstrukcja komory piecowej jest
przedstawiona w przekroju na fig. 2. Plo-
mien palnikéw 13 przechodzi przez komore
wstepna 14 i otwér 15 do komory pieco-
wej 16. Zaleca si¢ przestrzegaé kierunku ob-
rotu zespotu mufli, wskazanego strzaltka x,
aby powierzchnie ladunkéw w poszczegol-
nych muflach byly we wszystkich muflach
skierowane w przyblizeniu réwnolegle do
linji 17. Spaliny, przechodzace przez ko-
more piecowa 16 do wylotu 18, napotyka-
ja na swej drodze te cze$ci scianek mufli,
na ktérych lezy materjal. Do regulowania
ilosci gazéw stosuje si¢ dodatkowe wyloty
19. Regulowanie drogi gazéw moze byé u-
skuteczniane w ten sposéb, Ze przez otwie-

ranie normalnie zamurowanych otworéw
20 wylot rozszerza si¢ lub zweza w zalez-
nosci od warunkéw pracy. Jezeli przy wyko-
nywaniu proceséw endotermicznych trzeba
unika¢ dost¢pu powietrza, to zamyka sie
mufle z obydwéch stron zdejmowanemi
kolpakami, przyczem ladowanie i opréznia-
nie mufli moze byé uskuteczniane przez te
kolpaki. Jezeli w procesach endotermicz-
nych wywiazuja si¢ gazowe produkty reak-
cyjne, ktére nalezy doprowadzi¢ do skro-
pleriia, jak np. przy destylacji cynku, to
odpowiedni skraplacz umieszcza si¢ réw-
niex W obracajacej sfe czesci pieca. We-
dtug fig. 3 wal 1 jest na state polaczony ze
skraplaczem 22, przyczem wal ten jest pod-
party tylko z jedmej strony, z drugiej zas
strony w tozysku 23 jest podparty plaszcz
skraplacza. Caly zespol jest napedzany po
stronie skraplacza. W przykladzie wedlug
fig. 3 ladowanie uskutecznia si¢ ze zbiorni-
ka 25 przy pomocy przeno$nika §limako-
wego 26 i pierscieniowej rury 27 oraz kréé-
ca 28. Gdy zbiornik 25 jest wypelniony, to
przy tadowaniu tego rodzaju sam ladunek
zapewnia dostateczne uszczelnienie w sto-
sunku do powietrza zewnetrznego. Kotpaki
29 stuza w tej odmianie tylko do madzoro-
wania wzglednie umozliwienia czyszczenia
mufli. Kazda mufla jest polaczona kréécem
30 z kanalem pierscieniowym 31, do kté-
rego usuwa si¢ stale produkty reakcyjne i
w ktérym ewentualnie mozna zastosowaé
zamkniecie §luzowe w celu odcigcia dostg-
pu powietrza. Produkty gazowe przeplywa-
ja ponad pierscieniem przelewowym 32 do
krééeéw 33, a nastepnie do skraplacza 22.
Nieskroplone gazy usuwa sie przez rureg
34.

W przykladzie wykonania pieca muilo-
wego wedtug fig. 4, do ktérego rowniez jest
przytaczony dugy skraplacz zbiorczy z wa-
tem 1, mufle nie sq przepuszczone przez
Scianki czolowe obracajacej sie czesci pie-
ca, lecz sa polaczone szczelnie z dwiema
komorami pierscieniowemi 35 i 36. Kon-



strukejy taka posiada te zalete, ze do do-
prowadzania i 6dprowadzania produktéw
stuza tylko dwa krééce. Doprowadzanie u-
skutecznia si¢ réwniez zapomoca przeno-
$nika slimakowego 26 i rury spiralnej 37,
natomiast odprowadzanie uskutecznia sig
przez kréciec 38 do zewngtrziiej weZownicy
39, w ktérej moga byé ewentualnie umie-
szczone dwa narzady zamykajace, w celu
otrzymania §$luzowego zamknigeia drogi
przeplywu materjalu. Przez krééce 40 ga-
zowe produkty reakcyjne przedostajg sie
do skraplacza 22.

W odmianie wedlug fig. 5 tadowanie od-
bywa si¢ dawkami przez kolpaki 41, nato-
miast wydalanie pozostalosci—przez krééce
42 do wezownicy 39. W celu skroplenia ga-
zowych produktow w kazdej mufli znajduje
si¢ osobny' skraplacz 43, ktory w miejscu
44 jest polaczony z walem 1 i obraca sie
razem z tym walem.

Opisany powyzej zespél mufli nadaje
si¢ przedewszystkiem do destylacji metali,
np. cynku, kadmu i rteci. Réwniez i inne
procesy endotermiczne moga odbywaé si¢ w
takich zespolach. Jezeli przy reakcji maja
wspbldziataé ze soba materjaly gazowe i
musza one by¢ doprowadzane do mufli; to
mozna je w prosty sposéb doprowadzaé do

zespolu zapomoca $limaka 26, polaczonego

z wydrazonym walem. Mufle moga byé¢ wy-
konane z blachy ogniotrwalej lub tez z ma-
terjalow ceramicznych, zwlaszcza z karbo-
rundu lub glinki szamotowe;j.

Zastrzezenia patentowae.

1. Obrotowy piec muflowy, sluiacy
zwlaszcza do destylacji cynku, kadmu i rte-

ci, znamienny tem, ze sklada si¢ z calego
szeregu poszczegdlnych mufli (6), umie-
szczonych naokoto walu nosnego (1), umie-
szczonego wzdluz osi obrotu zespotu mufli
i osadzonego w tarczach pierscieniowych

' (7), umocowanych na wale nosnym (1),

przyczem caly zespél mufli, tacznie z watem
(1), porusza si¢ wewnatrz ogrzewanej, nie-
ruchomej komory piecowej.

2, Obrotowy piec wedlug zastrz. 1,
Znamienny tem, e précz pierscieniowych
tarcz koricowych posiadda w §rodkowej cze-
éci zespotu mufli tarcze nosne z metalu o-
gniotrwatego.

3. Obrotowy piec wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, ze posiada jedna lub kil-
ka srodkowych tarcz nosnych, przyczem ko-
mora piecowa wtedy jest podzielona.

4, Obrotowy piec wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, ze wyloty poszczegélnych
mufli znajduja si¢ na jednym lub obu kori-
cach komér pierscieniowych, do ktérych
uskutecznia si¢ doprowadzanie wzglednie
z ktérych uskutecznia si¢ odprowadzanie
tadunku wzglednie pozostaltosci.

5. Obrotowy piec wedlug zastrz. 1—
4, znamienny tem, ze z walem (1) polaczo-
ny jest na stale jeden lub kilka obracaja-
cych si¢ wspélnie skraplaczy, ktére sa zko-
lei polaczone z poszczegélnemi muflami
wzglednie wyjsciowemi komorami pierscie-
niowemi, z ktérych doptywa gaz lub pary,
podlegajace skropleniu.

Fried Krupp Grusonwerk
Aktiengesellschaft.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 21710.
Ark. 1

Fig.1




Do opisu patentowego Nr 21710.
Ark. 2.

A

14 #C
\ \\@ 7227 Al =" "\
; ¢ , .
* €s__ N\ L
x —M
%&\\‘N\\m\\wv\ c&L % 9 o

g6y ¢



Do opisu patentowego Nr 21710.
Ark. 3.

Fig. 4 , s |
% ////////3”922
<L 35 7n 6 36 z
2 261 \ E ,
3 _— e Y/
3 =
6 0)0) 4
77777 A
Fig.5
10 r
QW%’ \2\\ s,
=/ 9_ 12 6 ‘
7 SN w
'

////A\\ 239 b

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.



	PL21710B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


