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"Sistema modulare di carpenteria per una linea di
confezionamento, ad esempio per prodotti farmaceutici

od altro"

DESCRIZIONE

La presente invenziohe si riferisce ad un sistenma
per realizzare una linea di confezionamento - ad esem-
pio per prodotti farmaceutici od altro - comprendente
una serie di macchine operatrici, atte ad eseguire in
successione fasi di confezionamento del prodotto, inse- .
rite in un sistema modulare di carpenteria. Ciascuna di
tali macchine operatrici in genere comp;ende un piano-
@i lavoro al quale sono applicati gli elementi funzio-
nali operativi della macchina stessa. Tali macchine so-
no in genere progettate e/o costruite da aziende diver-
se secondo rispettivi standard, e pertanto richiedono
una onerosa opera, ogni volta nuova e diversa, per col-
legarle fra di loro ed ai vari'éervizi (linee elettri-
che di alimentazione o di pilotaggio, linee pneumatiche

od altro) mediante una carpenteria di supporto e di

contenimento.
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La presente invenzione si propone lo scopo di sem-

plificare tale opera e consiste di una struttura modu-

lare di carpenteria entro la quale le varie macchine ed

i rispettivi servizi dovranno trovare alloggio. Tale
struttura, resa nota ai produttori delle macchine che
devono formare la linea, consente di acpoppiare le mac-
chine stesse e di allacciarle ai vari servizi secondo
criteri di modularitad prefissati.

In pratica, secondo i'invenzione, ciascuna macchi-
na operatrice & considerata coma wuna struttura-
involucro definente uno spazio di forma parallelepipeda
che presenta‘in pianta ed in éltezza lati di lunghezza
pari a rispettivi multipli interi di moduli prestabili-
ti. In particolare 1lo svilupéo_ in altezza comprende
eiementi anch'essi modulari, e consente la disponibili-
ta di spazi tecnici al di sopra delle macchine operati-
ve stesse per alloggiarvi servizi, cohé quadri di co-
mando, linee elettriche, pneumatiche ed altro. Ciascuna
struttura-involucro comprende telai applicabili alle
rispettive macchine, i telai essendo per lo pin svilup-
pati in un piano verticale trasversale e con dimensioni
prefissate a sdelta in una seriélmodulare. Le strutture
adiacenti per macchine adiacénti sono unite fra loro
mediante detti rispettivi telai di collegamento. In tal

modo macchine operatrici adiacenti si interfacciano tra
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loro mediante i rispettivi telai di collegamento che,
essendo modulari, sono di facile accoppiamento.

In una forma di attuazione preferita dell'inven-
zione, ciascun telaio di collegamento presenta una for=-
ma ad U con due montanti laterali collegati rigidamente
all'estremitd inferiore da una traversa, mediante sal-
datura od altro sistema equivalente. In una vista late-
rale, detta traversa & preferibilmente contenuta nello
spessore dei montanti del rispettivo telaio di collega-
mento ed & a filo con essi almeno da un lato. I montan-
ti e la traversa di detti telai di collegamento hanno
preferibilmente andamento rettilineo e sezione trasver-
sale per lo piu rettangolare.

Alle estremitd inferiori dei montanti dei telai di
collegamento possono essere applicati, mediante viti od
altro sistema simile di collegamento, rispettivi piedi
di appoggioc regolabili, cosi da consentire un facile
livellamento della linea rispetto al pavimento.

I montanti e la traversa di detti telai di colle-
gamento presentanc preferibilmente fori distribuiti
lungo il loro sviluppo secondo un passo prefissato. Ta-
li fori sono atti a collegare ii'telaio - mediante viti
o tasselli a squadra - alla parte operativa della mac-
china relativa, iﬁ particolare al suo piano di lavoro,

e - mediante viti ed eventuali distanziali - ad un al-
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tro telaio di éollegamento applicato ad una macchina
adiacente.

Il sistema modulare di carpenteria secondo 1tin-
venzione pud anche comprendere traverse di lunghezza
modulare da interporre_frd i telai di collegamento di
una rispettiva struttura-involucro di una macchina.

I1 sistema modulare di carpenteria pud inoltre
comprendere telai intermedi atti ad essere interposti
fra due telai terminali di collegamento di una rispet-
tiva struttura-involucro e collegati ad essi mediante
dette traverse modulari. La funzione di tali telai in-
termedi & quella di fornire appoggi supplementari a
macchine di notevole lunghezza. Detti telai intermedi
sono conformati in modo simile ai telai di collegamen-
to, con due montan;i laterali uniti da una traversa in-
feriore, e sono muniti di piedi di appoggio in corri-
spondenza del rispettivi montanti. La sezione trasver-
sale rettangolare dei montanti dei telai di collegamen-
to presenta preferibilmente la lunghezza del lato orto-
gonale al piano in cul giace il telaio pari ad un modu-
lo lineare (s), mentre nei montanti dei-telai intermedi
l'analoga dimensione & di 1ungﬁézza doppia (2s). L'al-
tra dimensione della sezione dei telai pud essere pari
© a detto modulo lineare (s) od al suo doppic. Il si-
stema presenta cosi una gamma di telai che differisco-

no fra loro per la sezione dei rispettivi montanti e
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che si possono accoppiare in corrispondenza dei mon-
tanti , formando méntanti_gomposti di sezione compresa
in un gquadrato di lato éﬁ(é). Tale possibilita, come
risultera chiaro dall'éseméié .descritto nel sequito,
consente .di mantene?g'Iaiﬁodularité in pianta sia per
una linea di'macchine allineate, sia per una linea di
macchine con diramazioni iéter%li.

| Almeno alcuni di detti telai di collegamento ed
intermedi possono estendersi in altezza almeno fino ad
un piano comune per supportare ivi piani di lavoro del-
la linea di confezionamento, detto piano comune essendo
ad esempio posto a 90 cm dal piano di appoggio e di
calpestio.

All'estremitd superiore dei montanti di almeno al-
cuni ‘di detti telai di collegamento e/o intermedi pos-
sono essere applicate, ad esempio mediante viti, ri-
spettive prolunghe verticali di lunghezza modulare a
loro volta collegate mediante traverse modulari per
formare una struttura superiore. Tale struttura & pre-
vista per contenere parti di singole macchine operatri-
ci o di telai accessori di queste, come carter di pro-
tezione trasparenti e no, panﬁélli di comandec, unita
elettriche, pneumatiche e simili di servizio, od anche
canalizzazioni per il passaggio di linee elettriche,

pneumatiche, di lubrificazione, di aspirazione, e simi-
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li, per 1l servizio delle varie macchine operatrici
della linea di confezionamento.

Il sistema modulare di carpenteria pud comprendere
pannelli modulari di tamponamento del contorno dello
spazio volumetrico della linea. Tali pannelli possono
essere in lamiera trasparente o no, in materiale fono-
assorbente od in altro quqlsiasi materiale conveniente,
e presentare dimensioni modulari in relazione alle di-
mensioni di detti telai di collegamente ed intermedi,
delle relative traverse di collegamento e prolunghe
verticali.

Il sistema secondo l'invenzione consente pertanto
ai costruttori delle varie macchine operative di cono-
scere a priori le condizioni al contorno che la macchi-
na da loro progettata e prodotta dovra soddisfare, evi-
tando successivi problemi di accoppiamento e di inter-
faccia e consentendo 1l'impiego di componenti standard,
quali pannellature di tamponamento, quadri elettrici,
raccordi di linee elettriche e pneumatiche, sistemi di
illuminazione e di aspirazione, sistemi di insonorizza-
zione e di separazione tecnica dei processi, con sicuri
vantaggi economici e di qualité:

Il trovato sard meglio compreso seguendo la de-
scrizione e 1l'unito disegno, il quale mostra una esem-
plificazione non limitativa del trovato stesso. Nel di-

segno: la
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Fig.1l mostra una vista prospettica schematica del-
le macchine operatrici di una linea di confezionamento
e degli spazi necessari per ciascuna di esse; la

" Fig.2 mostra una vigta'proépettica di una struttu-
ra modulare di carpenteria"secoﬁdp l'invenzione atté a
contenere le macchine della ;inea di confezionamento
della Fig.1; le

| Figg.3 e 4 mostrano rispettivamente una vista
frontale ed una sezione orizzontale di un tipico telaio
di collegamento secondo l'invehzione; la
| Fig.5 mostra schematicamente uné serie di tipi di
telai di collegamento ed una serie di tipi telai.inter-
medi, contraddistinti dé montanti di sezioni modulari
diVefse; la |

Fig.6 mostra una sezione parziale della struttura
secondo ﬁn piano orizzontéledVI—VI della Fig.2; ‘la -

Fig.7 mostra-una vista prbspettica della struttura
"mostrata neila Fig.2, completata con una struttura mo-,
dulare di carpenteria sovrastante; la |
; Fig. 8 mostra una vistarprospettica della struttu- . -
ra ﬁodﬁlare di carpenteria dellé‘Fig.7 con applicate
alcune pannellature di tampoﬁaméhto; la

Fig.9 mostra una vista prospettica della struttura .
della Fig.8 esplosa in due pafti, rispettivamente supeF

riore ed inferiore; e la
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Fig.10 mostra una vista prospettica della struttu-
ra della Fig.8, esplosa con lé singole macchine opera-
trici inserite nelle rispettive strutture-involucro mo-
dulari secondo l'invenzione.

Con riferimento alla Fig.l1, la linea di confezio-

namento esemplificata comprende:

- un dispositivo di caricamento 1 comprendente una ta-
vola rotante 12 di forma circolare che presenta sul-
la periferia una serie.di alloggiamenti (non mostra-
ti nel disegno) per boccette o flaconi da riempire e

confezionare;

- una macchina riempitrice e chiuditrice 3 atta a in- .
trodurre in ciascuna boccetta - od altro - una quan-
titd prefissata di un prodotto e a predisporre quin-
di sull'imboccatura della boccetta stessa un tappo

di chiusura;

- una macchina tappatrice 5 atta a fiésare, ad esempio
ribadendone il bordo, 1 tappi sulle boccette per
rendere stabile la chiusura;

- una macchina etichett;trice 7 atta ad incollare sul-
le boccette un'etichetta appropriata;

- una macchina inscatolatrice 9 atta a disporre ordi-

natamente in una scatola 92 pil boccette confeziona-

te.

E' previsto un sistema di trasferimentoc ~ di per

se conosciuto - delle boccette fra una macchina opera-
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trice e 1la sucéeésivé, ad esenpio ﬁediante nastri con-
vogliatori, iﬁ modo da far avanzére in successionelse—

éondo un percorso 2 le siﬁqole boccette fra una macchi-
na e i'altra nell'oraine in dui éono state descritte,
dalla tavola di caricamento izrdel dispositivo 1 ad una
scatola 9% posta nella macchina.inscatolatrice 9.

| Le varie macchine operatrici sono mostrate appli-
caté:élrelativi piani di_lavbrq iA, 3A, BA, fA,:BA
estesi secondo rispettivi ingombri in' pianta di forma
rettangolare caratterizzati.ciascﬁno da lati rispetti-
vamenteJtrasversali e longitudinali 1B, 1C; 3B, 3C; 5B,

5C; 7B, 7C; 9B,-9C. Tali lati; secondo 1'invenzione,

sono muifiplilinteri di una lunghezza modulare predefi-

nita.‘I piani di lavoro di macchine adiacenti sono ac-

coétati fra loro secondo un rispe;tivo lato.

Nella Fig.2 & mostrataAuna struttura modulare di
carpenteria di contenimento. di detta linea di macchiﬁe_
ricavata mediante profilati tﬂboléri. Per ogni macchina

operatrice sono previsti una qopéia di telai‘di cblle—
gamﬁento 1D, 1E; 3D, 3E; '5D, 5E; 7D, ')E; 9D, 9E sVilﬁp—;
pati per lo piQl secondo rispettivi piani verticali tra-
sversali. I vari telai preSentahé una -forma simile, e

basterérper la descrizione far riferimento ad un telaio
tipico mostrato nélle Figg. 3 e 4, Ciascun telaio pre-
senta una forma ad U che comprende due montanti latera-

1i (a) ed una traversa inferiore (b) saldati fra loro.
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Il telaio pud essere complegato:da una traversa supe-
riore (c) collegata ai montanti (a) mediante viti ed
_eventuali staffe di collegamento, non mostrate nel di-
segno, e da piedi regolabili di appoggio (d) applicati
a vite sotto ai montanti (a).

La struttura modulare di carpenteria comprende an-
che traverse longitudinali come la (e) di Fig.2, che.
sono di 'varia iunghezza ma comunque multipla di ‘una
.lunghezza di base predefinita e che collegano fra loro
i-telai di ciascuna di dette-éoppie di telai. Per mac-
chine di lunghezza superiore alle traverse pia lunghe
previste, come la 3 e la 7, sono previsti teléi inter-
medi 3F, 7F interposti fra i ;ispettivi telai di colle-
gameﬁt0'3D, 3E; 7D, 7E e collegati ad essi mediante
traverse longitudinali (e) di lunghezza modulare appro-
priata. Anche i telai interﬁedi sono formati -ad U e
presentano, in corrispondenza dei montanti, piédi rego-
1abiii di appoggio al suolo.

I montanti (a) dei telai di collegamento 1D, 1E;
3D, 3E; 5D, 5E; 7D, 7E; 9D, 9E presentano sezibne tra- .
sversale rettangolare o quadra. La traversa (b), di se-
zione rettangolare, & saldata.é filo dei montanti in
modo da restare defilata fra loro in una vista lateréle_
del telaio. I monténti (a) e la traversa (b) presentanco
una- molteplicitd di fori passanti, come (h) ed (m)

(Fig.3) per il collegamento alla rispettiva macchina ed
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al telaio della macchina adiacente, ad esempio mediante
viti con dado.

Il sistema modulare di carpenteria prevede vari
tipi di telai di collegamento ed intermedi distinti se-
condo le dimensioni della sezione dei montanti. Secondo
tale criterio, e come schematizzato nella Fig.5, sono
previsti quattro tipi di telai di collegamente T1, T2,
T3, T4 ‘e tre tipi di telai intermedi R1, R2, R3. Le
sezioni trasversali dei montanti presentano forma gua-

dra o rettangolare con i lati pari ad un modulo (s) od

.al suo doppio. In tal modo & possibile combinare fra

loro diversi tipi di telai di collegamento ed intermedi
mantenendo passi modulari fra i piedi di appoggio dei
telai, e con c¢id anche la modularita degli altri ele-
menti del sistema, come traverse (e, b), pannelli di
rivestimento (n, 3T, 5T...), ecc. In tal modo.é& anche
possibile applicare alla linea di confeéionamento una o .
pill eventuali unitd operatrici laterali conservando ta-
le caratteristica di modulérita. Ad esempio sulla su-
perficie di base rettangolare indicata con la linea
punteggiata 8 nella Fig.2 pud essere collocata una di
tali unitad laterali munita di:una propria struttura-
involucro (mostrata a tratto indicativo nelle Figg.2 e
6) ricavata con gli elementi modulari del sistema; tale
struttura comprende almeno un telaio di collegamento

con montanti 8F, 8E (Fig.6) applicato lateralmente ai
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telai 7F; 7D, SE della linéa mediante viti.e distanzia-
1i 10.

o I montanti (a) dei telai di collegamento 1D, 1E;
3D,_3E} 5D, 5E; 7D, 7E; 9D, 9E 'sono estesi in altezza -
di una éfessa.quantité oltre il piano di lévéro delle -
varie maéchine, mentre i mohténti dei telai intermedi
3F,;7F sono limitati fra il piano di lavoro stesso ed
il rispettivo piede di appoggio. Sul pfolungamento dei
montanti (a) dei telai di collegéménto 1D, 1E; 3D, 3E;
5D, 5E; 7D, 7E; 9D, 9E sono applicate mediante viti o
giunti (non mostrati nel disegno) ‘rispettive coppie di
montanti di prolunga come quélli 1¢G, 1H, 1L, vlﬁ
(Fng.SL 6 e 7) collegate fra 16ro mediante traverse
10ngitudiﬁali come (e) e traverse trasversali come (c)
per formare una struttura sovrastante la struttura in- “
ferioré gid descritta, atta a conte'nefe lé linee di .
alimentazione elettrica, di fluido od aitro, delle Qa;
rie maccﬁine operatrici ed eventuali altri servizi.
Pannelli (n) di wvaria déstinazione d'uso (areazione,‘
illuminazione,..) sono ‘ applicati internamente alla
struttura in corrispondenzé dell'estremitd inferiore di
dette coppie di montanti di proiﬁnga'lG, 1H, 1L, 1M pef
separare l'ambiente interho“della struttura inferiore -
da quello della struttura superiore.

| Nella Fig.10 sono mostrate pannellature di'tampo—;ﬂ

namento fonoassorbenti come iR; 3R; 5N, 5P, 5R, 55; 7N,
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7P, 7R, 75; 9R (ad esempio in lamiera), pannellature
trasparenti come 3T; 5T; 7T (ad esempio in plexiglas)
per il controllo del funzionamento delle rispettive
macchine, e quadri di comando come 5U, 7U. |

Con tale disposizione, ciascuna macchina operatri-
ce come quelle 1, 3, 5, 7, 9, potrd essere fornita com-
pleta della propria struttura-involucro inferiore 1V,
3v, 5v, 7V, 9V (Fig.10) e superiore 1W, 3W, 5W, 7W, 9W,
consentendo un facile accoppiamento con le macchine
adiacenti della linea. Tali strutture superiore ed in-
feriore sono facilmente disaccoppiabili fra loro, con
notevoli vantaggi di trasportabilita e di installazio-
ne. Inoltre la definizione dei telai modulari di accop-
piamento tra le macchine della linea, facilita la pro-
gettazione e la costruzione delle macchine pressoc for-
nitori diversi, eliminando o riducendo sostanzialmente
i problemi di interfacciamento. -

E' inteso che il disegno non mostra che una esem-
plificazione data solo guale dimostrazione pratica del
trovato, potendo esso trovato variare nelle forme e di-
sposizioni senza peraltro uscire dall'ambito del con-
cetto che informa il trévato éﬁesso. L'eventuale pre-
senza di numeri di riferimento nelle rivendicazioni ac-
cluse ha lo scopo di facilitare la lettura delle riven-

dicazioni con riferimento alla descrizione.
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RIVENDICAZI(SNI

1) Sistema modulare di carpenteria per una linea di
confezionamento - ad esempio per prodotti farmaceutici,
alimentari, cosmetici od altro - comprendente una serie
di macchine operatrici atte ad eseguire in successione
fasi di confezionamento del prodotto, caratterizzato
dal fatto: che a ciascuna macchina operétrice (1, 3, 5,
7, 9) & riservata una struttura-involucro (1V, 1W; 3V,
3W; 5V, SW; 7V, 7W; 9Vf 9W) definente uno spazio di
forma parallelepipeda presentante in pianta ed in al-
tezza lati di lunghezza pari a rispettivi multipli in-
teri di moduli prestabiliti, detta struttura (1V, 1W;
3v, 3W; 5V, 5W; 7V, 7W; 9V, 9W) comprendendo telai di
collegamento (1D, 1E; 3D, 3E; 5D, SE; 7D, 7E; 9D, 9E)
per lo piu sviluppati in un piano verticale e trasver-
sale alla linea ed aventi dimensioni prefissate a scel-
ta in una serie modulare; e che struttufe adiacenti per
macchine adiacenti sono collegate fra lorc mediante
detti rispettivi telai di collegamento.

2) Sistema modulare di carpenteria come da rivendi-
cazione 1, caratterizzato dal fatto che ciascun telaio
di collegamento (1D, 1E; 3D, ﬁﬁ; 5D, S5E; 7D, 7E; 9D,
9E) presenta una forma ad U con due moﬁtanti (a) late-
rali collegati rigidamente all'estremita inferiore da

una traversa (b), mediante saldatura od altro sistema

equivalente.
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3) Sistema modulare di carpenteria come da rivendi-
cazione 2, caratterizzato dal fatto che, in una vista
laterale, detta traversa (b) & contenuta nello spessore
dei montanti (a) del rispettive telaio di collegamento
ed & a filo con essi almeno da un lato.

4) Sistema modulare di carpenteria come da rivendi-
cazione 2 o 3, caratterizzato dal fatto che i montanti
(a) e la traversa (b) di detti telai di collegamento
hanno andamento rettilineo e sezione trasversale per lo
piﬂ rettangolare.

5) Sistema modulare di carpenteria come da una o pid
delle rivendicazioni 1 a 4, caratterizzato dal fatto
che a dette estremitd inferiori dei montanti di detti
telai di collegamento (1D, 1E; 3D, 3E; 5D, 5E; 7D, 7E;
9D, 9E) sono applicati - mediante viti od altro sistema
- simile -~ rispettivi piedi di appoggio (d) regolabili.

6) Sistema modulare di carpenteria céme da una o pin
delle rivendicazioni 1 a 5, caratterizzato dal fatto
che i montanti (a) e la traversa (b) di detti telai di
collegamento presentano ‘fori (h, m) distribuiti 1lungo
il loro sviluppo secondo un passo prefissato, detti fo-
ri essendo atti a collegare il félaio - mediante viti o
tasselli a squadra - alla macchina relativa, in parti-
colare al suo piano di lavoro, e - mediante viti - ad

un altro telaio analogo applicato ad una macchina adia-

cente.
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7) Sistema modulare di carpenteria come da una o pid
delle rivendicazioni 1 a 6, caratterizzato dal fatto di
comprendere traverse (e) di lunghezza modulare da in-
terporre fra i due telai di collegamento di una strut-
tura-involucro di una macchina per collegarli fra loro.

8) Sistema modulare di carpenteria come da una o pil
delle rivendicazioni 1 a 7, caratterizzato dal fatto di
comprendere telai intermedi (3F; 7F) atti ad essere in-
terposti fra due telai di collegamento (3D, 3E; 7D, 7E)
di una :ispettiva.struttura-inVolucro di una macchina e
collegati ad essi mediante dette traverse modulari (e),
detti telai intermedi (3F; 7F) essendo conformati ad U
in modo simile ai telai di collegamento.

9) Sistema modulare di carpenteria come da una o pil
delle rivendicazioni 1 a 8, caratterizzato dal fatto di
prevedere rispettive serie di tipi di telai di collega~
mento (T1, T2, T3, T4) éd intermedi (Rl,.Rz, R3), i te-
lai di ciascuna serie essendo distinti tra loro per la
sezione trasversale di forma quadra o rettangolare conr
lati pari ad un modulo lineare (s) od al suo doppio.

10) Sistema modulare di carpenteria come da ri-
vendicazioni 9, caratterizzato d&l fatto che i telai di
collegamento di detta serie (T1, T2, T3, T4) presentano
montanti di spessore - ortogonalmente al piano di gia-
citura del telaio - pari a detto modulo lineare (s),

l'altra dimensione della sezione dei montanti essendo

sta00920 17
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scelta secondo le rispettive combinazioni mostrate nel-
la Fig.5.

11) Sistema modulare di carpenteria come da ri--
vendicazione 10, caratterizzato dal fatto che i telai
intermedi di detta serie (R1, R2, R3) presentano mon-
tanti di spessore - ortogonalmente al piano di giacitu-
ra del telaio - pari al doppio di detto modulo lineare
(s), 1l'altra dimensione della sezione dei montanti es-
sendo scelta secondo le rispettive combinazioni mostra-
te nella Fig.5.

12) Sistema modulare di carpenteria come da una o piu
delle rivendicazioni 1 a 11, caratterizzato dal fatto
che ad almeno alcuni di detti telai di collegamgnto
(1D, 1E; 3D, 3E; 5D, S5E; 7D; 7E; 9D, 9E) ed intermedi
(3F; 7F) sono applicati, direttamente o con interposi-
zione di staffe, piani di lavoro (1A; 3A; S5A; -7A; 9A)
della linea di confezionamento. |

13) sistema modulare di carpenteria come da rivendi-
cazione 12, caratterizzato dal fatto che all'estremita
superiore dei montanti (a) di almeno alcuni di detti
telai di collegamento (1D, 1E; 3D, 3E; 5D, 5E; 7D, 7E;
9D, 9E) sono applicate - ad eseﬁpio'mediante viti - ri-
spettive prolunghe verticali modulari (1G, 1H, 1L, 1M)
di lunghezza modulare ed a loro volta collegate median-
te traverse modulari (e, ¢) per formare una struttura

superiore (1W; 3W; SW; 7W; 9W) atta ad accogliere parti

5ta00920 18
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di singole macchine operatrici od accessorie di gueste,
come carter di protezione trasparenti e no, pannelli di
comando, unita elettriche, pneumatiche od altro.

14) Sistema modulare di carpenteria come da rivendi-
cazione 13, caratterizzato dal fatto che 1in detta
struttura superiore (1W; 3W; 5W; 7W;.9W) sono previste
canalizzazioni per il passaggio di 1linee elettriche,
pneumatiche, di lubrificazione, di aspirazione, e simi-
1li, per il servizio delle varie macchine operatrici
della linea di confezionamento.

15) Sistema modulare di carpenteria come da una qual-

.siasi delle rivendicazioni precedenti, caratterizzato

dal fatto di comprendere pannelli modplari di tampona-
mento (1R; 3R, 3T; 5N, 5P, 5R, 5S, 5T; 7N, 7P, 7R, 7S,
7T; 9R) del contorno dello spazio volumetrico della 1li-
nea, i pannelli potendo essere in lamiha trasparente o
no, in materiale fonoassorbente od in éltro gualsiasi
materiale conveniente, e presentando dimensioni modula-
ri in relazione alle dimensioni di detti telai di col-
legamento ed intermedi, ‘delle relative traverse e pro-
lunghe verticali, e delle interdistanze fra detti te-
lai.

16) Sistema modulare per una linea di confezionamen-
to, ad esempiq per prodottikfarmaceutici od altro; il

tutto come sopra descritto e rappresentato per esempli-

ficazione nell'annesso disegno.
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