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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
mnia przedzy z widkien staplowych metoda pneu-
matyczng i urzadzenie do wytwarzania przedzy
" z wlbkien staplowych metodg pneumatyczng.

Znany jest spos6b wytwarzania przedzy metoda
pneumatyczng ktéry polega na wprowadzeniu wi6-
kien do nieobrotowej komory przedzacej, tworze-
niu z tych wlékien pierécienia wirujgcego po wew-
netrznych $ciankach komory przedzacej pod dzia-
laniem strumienia powietrza, formowaniu 1 nada-
waniu przedzy skretu przez zbieranie wibkien z wi-
rujacego pierScienia oraz wyprowadzaniu wytwo-
rzonej przedzy z komory. Skret i struktura prze-
dzy tworzone sa3 w wyniku mcmentu skrecajacego
‘wywolanego silami aerodynamicznymi wirujacego
powietrza w komorze przedzacej.

Znany jest spos6b wytwarzania przedzy metodsy
Ppneumatyczng wedlug opisu patentowego PRL nr
107585, w ktérym dla zwigkszenia predkos$ci wiro-
wania konfca przedzy zastosowano we wnetrzu ko-
mory przedzacej dodatkowy ruch obrotowy.

Znane urzadzenie do wytwarzania przedzy me-
toda pneumatyczng ze skrecaniem jej momentem
wywolanym silami aerodynamicznymi stanowi nie-
obrotowa komora przedzaca w ksztalcie walca
z kanalami na obwodzie do doprowadzania surow-
ca do jej wnetrza. Komora z jednej strony pod-
laczona jest do Zrédla podci$nienia, a z drugiej
zamknieta przegroda z kanalem do wyprowadza-
nia przedzy.
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Inne znane urzadzenie wediug opisu patentowe-
go PRL nr 107585 z dodatkowym powiekszaniem
predkosci wirowania konca przedzy w komorze

‘charakteryzuje sie tym, ze posiada pusta obroto-

wg rurke usytuowang w osi przegrody, ktéra jest
napedzana mechanicznie. Rurka ta wchodzi do
wnetrza komory przedzacej i koniec jej znajduje
sie w komorze. Posiada ona we wnetrzu komeory
wystepy lub powierzchnie cierng dla zbierania i
wprawiania w ruch obrotowy kofca przedzy wi-
rujgcego w komorze.

Spos6b przedzenia wedlug wynalazku polega na
tym, ze przedze wytworzong w wyniku dzialania

momentu skrecajacego aerodynamicznego w komo-

rze przedzacej poddaje sie dodatkowemu dzialaniu
mechanicznego momentu skrecajacego poza wne-
trzem komory przedzacej. Kierunek dzialania do-
datkowego momentu skrecajacego jest zgodny z
kierunkiem dzialania momentu skrecajgcego aero-
dynamicznego. .

Istota urzadzenia do wytwarzania przedzy me-
todg pneumatyczng jest to, ze ma ono obrotowa
tuleje nibyskretowa osadzong poza wnetrzem ko-
mory przedzacej na drodze wyprowadzania prze-
dzy miedzy wnetrzem komory przedzgcej, a  wal-
kami wyprowadzajacymi, we wnetrzu przegrody.
Tulejka nibyskretowa wprawiana jest w ruch obro-
towy napedem mechanicznym albo pneumatycz-
nym. V

Rozwigzanie wedlug wynalazku umozliwia wy-
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twarzanie przedzy o mniejszej wlochowatosci, lep-
szym uporzgdkowaniu wiékien, a tym samym o
wiekszej wytrzymalo$ci niz to jest w rozwigza-
niach dotychczasowych.

Urzadzenie wedlug wynalazku- jest pokazane w
przykladzie wykonania, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia urzgdzenie z obrotowg tulejkg o zakonczeniu
zolankowym i napedzie pneumatycznym, a fig. 2
to samo wurzgdzenie o zakonczeniu tulejki prze-
tyczka poprzeczng i napedem mechanicznym.

Urzadzenie do wytwarzania przedzy przedstawio-
ne na fig. 1 sklada sie z nieobrotowej komory
przedzacej 1 z kanalami do doprowadzania po-
wietrza 2 i kanalem 3 do doprowadzania wildkien
na obwodzie. Komora z jednej strony podigczona
jest do Zrédla podci$nienia nieuwidocznionego na
rysunku, z drugiej strony zamknieta przegrody 4.
W przegrodzie 4 znajduje sie wspélosiowy kanal 5
do wyprowadzania gotowe]j przedzy z komory prze-
dzacej., W kanale 5 przegrody 4 usytuowana jest
tulejka nibyskretowa 6, przez ktérg przechodzi
gotowa przedza wyprowadzana z komory 1. Ni-

byskretowa tulejka 6 ma wymuszony ruch obro-
towy o kierunku zgodnym z kierunkiem wirowa-.

nia wilékien w komorze przedzacej. Nibyskretowa
tulejka 6 uksztaltowana jest w postaci kolanka,
a jej ruch obrotowy odbywa sie za pomocg po-
wietrza przeptywajgcego przez uklad przewodéw
7 i oddzialywujacego na turbinke 8.

W wurzgdzeniu przedstawionym na fig. 2 niby-
skretowa tulejka ma przetyczke 7 stanowigcg be-
leczke dla zacisku wyprowadzanej przedzy. Ruch
obrotowy tulejki nibyskretowej 6 odbywa sie me-
chanicznie i przenoszony jest od miejsca przylo-
zenia do rurki nibyskretowej transmisyjna rura 9.
Wewnatrz transmisyjnej rury 9 znajduje sie nie-
obrotowa rurka 10 stanowigca kanal wyprowadza-
nia przedzy.

Dzialanie urzadzenia jest nastepujgce: wypro-
wadzana z komory 1 przedza przechodzi przez tu-
lejke nibyskretowa 6, w ktoérej ulega zakleszcze-
niu pozwalajgcemu réwnoczesnie na jej przesuw.
Dzigki zakleszczeniu moment obrotowy tulejki ni-
byskretowej 6 jest przenoszony na przedze. Dzia-
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lanie momentu obrotowego wywoluje obnizenie
skretu na odcinku przedzy znajdujacym sie mie-
dzy wnetrzem komory 1, a tulejkg nibyskretowa 6,
za$ poza tulejkg nibyskretowa 6 skret przedzy po-
wraca do warto$ci pierwotnej. Przejéciowe obnize-
nie skretu przedzy przecigganej przez punkt zakle-
szczenia w tulejce nibyskretowej oraz powtdérne
jej skrecenie wywoluje wyprostowanie widkien,
podnoszac wytrzymalo§é i obnizajac puszystosé
przedzy.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania przedzy metodq pneuma-
tyczna, polegajacy na wprowadzeniu wiékien w
strumieniu powietrza do nieobrotowej komory
przedzacej, tworzeniu z nich pierscienia wirujg-
cego w komorze, formowaniu przedzy i nadawa-
niu jej skretu pod dzialaniem powietrza, znamien-
ny tym, ze poddaje sie dodatkowemu wyprostowa-
niu i orientowaniu wlékien w uformowanej prze-
dzy, dzialajgc dodatkowym momentem skrecajg-
cym, przylozonym poza wnetrzem komory prze-
dzacej do przedzy uformowanej przez wir stacjo-
narny i wyprowadzanej na zewngtrz komory, przy
czym kierunek skrecamia przedzy dcocdatkowym
momentem poza komora jest zgodny z kierunkiem
stacjonarnego wirowania widkien wewnatrz komo-
ry przedzacej.

2. Urzgdzenie do wytwarzania przedzy metods
pneumatyczng, skladajace sie z nieobrotowej ko-
mory przedzacej, majacej na swym obwodzie ka-
nat do doprowadzania wlékien i styczne dysze po-
wietrza, z jednej strony zamknigtej wydtuzong
przegrodg z kanalem do wyprowadzania przedzy
i z drugiej polaczonej ze zr6dlem podcisnienia,
znamienne tym, ze w nieobrotowej przegrodzie (4)
ma osadzong obrotows tulejke nibyskretows (6),
przez ktéra przechodzi przedza, a punkt przeno-
szenia momentu obrotowego z tulejki (6) na prze-
dze znajduje sie poza wnetrzem komory przedza-
cej (1) za$ kierunek obrotéw tulejki (6) jest zgod-
ny z kierunkiem stycznoéci dysz powietrza (2)

w tej komorze (1).
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Fig 2
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