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(57) Abrége/Abstract:

La présente invention constitue un ensemble monobloc de petite unite de production (23) pour panneaux destines au regiment.
Ensemble comprenant: un plateau supérieur:2, un plateau inférieur de plus grande longueur(1), un portigue de manutention(6)
situe sur le plateau supérieur. Le plateau (2) supportant le portique (/) est mobil horizontalement par des roulements (11)
prenant appul sur les rails (12) positionnes sur le plateau inferieur (1) sans recours a un portique extérieur reposant surle sol. La
mobilite verticale du plateau superieur (2) est assurée par un ensemble de verins (4), platines (18), guides (14) et coulisses (13).

Ensemble compacte (23) pour le déplacement rapide de site a site de l'unité de production sans engin de manutention lourde.
Figures pour l'abregeé : Fig.1; Fig.2; Fig.3.
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- presente inveni.lon a0 Trona L wladsroie moncbioc do petire

unite de precductizn (23) pour panngaux dasuinés au riviment.
@, unoriztean inférleur da plus

2y e Y.

Ensemble commrenant: un platszy su

3

grande longueuril), un Dorticgua Jde mahutenticn{ 'situé sur le plateau
superieur.

Le plateau (4) sunportant le perticue 7)) es= mchil “orizontalement par des
roulements (ll) grenant appui sur les »ails (12! positionnés sur le plateau
interleur (1) sS&ns reccurs 2 un porticue extarieur repogsant sur le sol.

La mobilité verticale du platezu supsrieur 2} est assuré Par un enansemble
de vérins (4), platines (18}, quicdes :i4) et coulisszes (13).

Ensemble compacte (23) pour le déplacsaent rzpld= de sifte a4 site de l'unité
de production sans engin de manutencicr lourde.

Figures pour l'abrégé : Fig.l; Fig.2; Fig.3.
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.La mrésents lrvantion concerne Un ensemble comparss de rnrasse
mecanlgue et mzcrinarie annexe, formznt une unile transtortabla pour
la production sur isze Jde panneaux pour l'edif:cation de batinments

divers.

{¥

Il est Cirnnu ¢gUue 1a lacricatlcs 3z panngaux diver cTtenue

|

25
2 vertir d'unilTas Z2 roaduction fixkes. Tes unités, sont an
genéral de congert:ion icurde, et situdes dans un lieu
geographigue distant du site de montage des panneaux.

Ces unites ca crcduction, étant éloignées du sité de mentage,
obligent d'avoir reccurs a un transport terrestre des panneaux, avec
un temps et un oot finangier lmportant. La durée de transport: étant

préjudiciable & la rapiditeé de réalisation sur chantier.

Les panneaux Cctenus par ces unités de production éloignges du
site de montage dcivent étres protégés des intempéries lors du
transport de ceux-<i. De méme les engins de transport sont éguipés
de chevaleis encombrants pour maintenir les panneaux dans une
position fixe et verticale.

La producticn’ de panneaux & partir d'une unité élsignée du site

de montage est plus onéreuse et moins flexible qu'une production
realisée sur site de montage. De plus il faut une infras:crucrure
routiere apte zux trefics de grands gsbarits, certains gays n'avant

pas les mevans d'effsctier ce transpart sans risqgue.

La présentie invention permet de produire, sur site
s 2l F o -~ 3 S - N : ’
d'edification, dzﬁ;e-aqhs Cypes de panneaux i1solants et résistants
pour la constructiicn de batiments divers & partir d'une unite

rapidement transportable et d'une importante capacité de production.

La presente invengtion permet lz production rapidement des
panneaux necessealres pour un petit ensemble de construction et de

déplacer ensuite, en quelques heures, l'unitée mobile sur un autre
site de réalisation.

CA 02374026 2001-10-09

514 878 1450 F.Q

b{\_]




= renial a— -

-dy opgs v o dedie

MAR-18—2082 11:40

10

15

20

25

30

La description du nrocaedée 4o cetle petite unité de production
tion d'aléments i1ndividuels qui sont essentiels pour
contanir les fcrtes preszions ,ou nen, des divers produits

conscituant le Ifabricatisn des differents panneanx 3 obtenir.

La concepticn de 1z présente invention fait abstraction de tout
mécanisme et électro-mécanique sophistigués ce qui autorise une main
'ceuvre ncn sgéciszliszés, zour la mairntenance de cette petite uniteé,

et la productison de vannadzux 4divers obtenus avec cette unite.

La présente invenTion concerne l'ensemble d'une petite presse
comportant, un plateau inférieur (1) un plateau supérieur mobile (2)
avec translation ncrizentale par treuils {(3), la translation
vertlicale étant assuré par vérxins mécaniques (4) le serrage du
plateau supérieur sur le plateav inférieur est judicieusement fait &
l'aide de vis a pas trapazoidale avec manutention manuelle (5).

L'ensamble de cetre petite presse est desservi, pour les
diverses manutentions, 2 l'aide d'une potence orientable (7) qui
elle- méme étant située sur le plateau supérieur se déplace avec
celui=-ci desservant ainsi l'ensemble de cette peltite unité mobile de
production. La potence est équipée d'un palan (9) pour .la

- manutention des  divers eléments & déplacer.

Une machine complémentaire (8) pour l'injection ou le coulage
de produlls divers pour l'obtention des différents panneaux est

situde longitudinalement au plateau inférieur. Cette machine comporte

ure translation manuelle pour alimenter l'ansemble de l'unité de
production ainsi decrite

La presente inveni.on concerne e l'ensemble de cette unitée de
production transportable sur une seule remorque (10) sans avoir

recours a des engins de manutention lourds L'ensemble de cette

unite compact est déplacé sur la remorque 3 l'aide du treuil (24)
du camion transporteur.

Le déplacement de !l'ensemble de l'unilté est possible grace aux
roues (6) situédes sur le plateau inférieur (1) supportant l'ensemble

compact de la petite unité de production. Ces mémes roues sont en
position fixe lors de la fabrication. |
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Les dinmensic e niooanle ds far u e e “tevie sent

variables el correspondant a.x gavarits r,uziars pour convol de
grande largeour et nen
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La présente 1nvention s2 caracteris= @ nzirt sa faculté de
réaliser des panneaux avee !
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La partis superieuvre =Z: la vis trapazsiizle (5) csomporte un axe

(17} prenant appui sur une g2zrtie femel.

§t)
e
l. 4
b ¥

2 forme un ensemble
articule, ce gqul permet l'éczrtement de l'ensemble de la vis (5)

du déplacement du plateau supérieur (2).

lors

Le serrage de l'ensem=_?2 du platez. irfari
supérieur est assuré par les vis trapézcidales

ur et du plateau

(5) munis d'un
velant de manceuvre (15) entrainant un &cro: itrapézolidal (19) qul

vient prendre appui sur un tzaguet de blzzage (16) gqui lui-méme
prenant appul sur le rail &z translaticr (12}

TixXe sur le plateau
inférieur (1).

Il est aisé de comprerdre qu'il n'axiste pas de réglages a

effectuer sulvant les différentes épaisseurs de panneaux a réaliser.

La presente 1inventior se caractérise mar son systéme de levage

du plateau supérieur (2) ou sont positicmnés, 2 distance judicieuse
suivant les pressions 3 mairzenir. Des =2ul:isses (13) munies de

tiges de guidage (14), ou scnt fixés irnférieursmen: des roulements
(11) permettant la translat.-a horizontz.2, =- Je

3, @2 ciéces mécaniques

&

(18) a leurs parties supériz:-es pour

L3 ZILx@Tlion de veérins
[
mecaniques (4) .

Le plateau supérieur 2! étant sc.idaire des vérins mecanlques

(4) se déplace verticalement en prenant appul sur les roulements

(11} par l'intermédiaire dez tiges de ¢iidage {(14) et des coulisses
(13) . Les roulements (11)

stant en builde sur les rails de guidage
(12)

fixes eux-mémes longi:idinalement su- la Plateau inférieur (1)
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La presenlis aventiion se caractarise par le positionnement des
rails Jde guideqr (i12) de Uranslation horizontale sur lte platean
inferiaur L. sugprimant Qlenpleol S'un portique extérieur reposant
sur le sol pour w2 Aépilacement dil glateau supérieur. Les

Creulls ({3} gigues ziux extir2mitées du plateau infériecur (1) permet:ent
le déplacement du plateau supérieur (2). Ces treulls sont

ascancaktla

143

-Crs de @ pragaration des panneagux a fabriquer.

La presente invention se caracterise par un déplacement rapide

L

(L)et le plateau sugérieur (2) sont rendus solidaire par le blocage
des vis trapgzoldaies (3), la potence (7) étant pliée et fixée sur
ces plateaux. Les machines complémentaires étant positionnées sur le
reste du plateau inférieur, l'ensemble ainsi formé est trés compact.

L'ensemble compact de la petite unité de production est
facilement chargeable sur une remorque surbaissé (10). L'ensemble
étant rencu modile par les roues (6) équipant le plateau inférieur
(1) est tireé par un treuil (24), 3 l'aide de plans inclinés |

reposants sur le sol d'une part, et sur la remorgue d'autre part,
l'ensemble est transportable avec un camion traditionnel.

La présente inventicn se caractérise aussi par la rapidité de
aeplacement de l'ensemble de la petite unité de production. Le temps
de demontage et remontage ne nécessitant que guelques heures.

La présente inventicn se caractérise aussi par la confection
des plateaux inférieurs et supérieurs composés de profils du commerce
Sans recours a des gpercages et taraudages, les différents profils

(20) (21) (22} étant 2ssemblés var soudage. Ce qui permet d'avoir =n
cout de fakrication trés compétitif.

Les dessins annexés illustrent l'invention -

4

La fiqure 1 représente l'ensemble monobloc transportable
La flgure 2 représente la vue longitudinale de l'unité de production
La figure 3 représente la vue tranmsversale de L*uniteé de producticnh
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1) Le Trésante nrentlnn Ccongsernd LU ansanhia comnact d'unitcé
de productizn (23), »nsur lz fabricartionn en usine aebile de panneaux
divers des:inés 3 la Zonscrozolon de hatimencs. LA petiie unité de
producticr: &Nt rar.demer zolisable o7 {acilemant transportable
de site & 5.0€ 527 rec2.ics Jdes engines de manutention lourde.

27 La Drésente Lnvent.Lin se caractérise gir le deéplacement et
le clargemsinT suY rexordgue L)), sans engins de manutention, de

l'enserxble Ze la petice unité de productisn. Le déplacement et le
chargement sur remorgue est rendu possible par les roues (6) de
manutenticr équipant le pletesau inférieur (1) cui font office de

111

pleds de repos lors de la fzbrication sur site de cette petite
unite de prcduction. Le dégziacement de la petite uniteé de production

ne necessitie que quelques heures.

3) Lé présente nventicn se caractérise par }'absence de
réglage inTtermédiaire suivant les différentes épaisseurs de panneaux
a fabrrquer, les vis ;rape“cidales (S} de longueur supérieure a la
pius grande epaisseur de prcduction, sont éguipées de volants (15)
d'ecrous de serrage {19) de taguets (16} et d'un axe (17) reposant
sur un appui (18} . Ces vis trapezoldales (5) sont insensibles a
l'epaisseur de fabrication, l'écrou de serrage (19) manuel se
positionne automatiquement suivant la dimension des panneaux. Le

serrage etant assuré zuelle zZue soit l'épaisseur de fabrication.

4) Lz présente Inven:ticn se caractérise par 1'absence de
portique externe pour la trenslation horizontale et verticale du
platzau sugerleur. Lz clatez. supérizur (2) est 2quipé de verins
mecaniques ‘i) reliés aux tilzes guidage {13} (14" par des pieces
mecaniques (18!. Les tiges zZe gquidage ({14)scont nunis a.leur extrémite
inférieure de roulement {(11) pour la translation horizontale.

Lers du déplacement vertical du plateau supérieur (2), les
Verins mecaniques (41 exercent une pression sur les roulements (11)
par l'intermediaire <Z2s tiges de guidage (14), ces roulements prenant
appul sur .e ralil de guidag® horizontal (12) entraine le plateau
dans une p~51t10n de soulevement. De ce fait le déplacement
du plateau est possible sans recours i un portique externe.

CA 02374026 2001-10-09
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3} La préscute inﬁéntion SC Garacieriyue par la présence d'une
seule potence orientahble de manutention muntie dfun palan, qui
Dogsizionnée sur i@ piateau supérieur a2st Iéeplacee par ce plateau
permettant de desservir les différents postes de travail sans
aveir rcecours 3 une deuxiéme potence. De méme 1l est fait abstraction

de tout massif pour l'installation de portigue cu potence au sSol.

6) Dans le cas cu l'emclacement de cette unité de production ne
serait pas satisfaisant, la présente invention ainsi decrite, se
caracterise aussi par la capacité de son facile déplacement, Sans
engin de manutention, a l'intérieur du bétiment de fabrication méme

guand cette petite unité de production est en fonctionnement.
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