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Description
DOMAINE TECHNIQUE

[0001] L’invention concerne un dispositif de contact
électrique de type doigt de contact a fort courant nominal

ETAT DE LA TECHNIQUE ANTERIEURE

[0002] Un premier exemple connu de réalisation d’'un
contact électrique de type doigt de contact entre une pre-
miére piece 10 et une seconde piece 11 est illustré sur
la figure 1. Le contact électrique est réalisé par un plot
de contact 12 appliqué sur une surface conductrice de
la seconde piéce 11 suivant une zone de contact 13, des
lames métalliques 14 et une tige flexible 15. Ces lames
qui sont reliées a un élément 16 de jonction mécanique
et électrique a la premiére piéce 10 assurent le passage
du courant entre le plot de contact 12 et cet élément 16.
La tige flexible 15 assure une fonction ressort et permet
de réaliser I'effort de contact sans assurer de passage
de courant électrique.

[0003] Un second exemple connu de réalisation d’'un
contact électrique de type doigt de contact consiste en
un contact monobloc dont les trois fonctions de contact
électrique, de passage de courant électrique et de ressort
décrites ci-dessus sont réalisées en un seul élément ob-
tenu par exemple par usinage ou par matricage.

[0004] Ce second exemple constitue un mode de réa-
lisation économique. Toutefois, une difficulté subsiste du
fait du dimensionnement conjoint de la fonction passage
de courant et de la fonction ressort. La fonction passage
de courant implique un choix de matériaux ayant des
propriétés conductrices satisfaisantes pour limiter les
échauffements : typiquement du cuivre, de I'aluminium
ou leurs alliages. Mais I'utilisation de tels matériaux pour
assurer la fonction ressort entraine des limites importan-
tes concernant les dimensions de contact, notamment
dufaitdes contraintes et de I'effort résultant, en particulier
en raison d’une contrainte maximum a ne pas dépasser
dansle matériau. llen résulte que pour unencombrement
donné, ce second exemple présente une valeur limite de
courant nominal admissible.

[0005] L’invention a pour objet de modifier un tel con-
tact monobloc, ou de conception proche d’un tel contact
monobloc, pour augmenter le courant nominal dans un
encombrement donné.

[0006] Deux documents de 'art antérieur sont analy-
sés ci-dessous.
[0007] US 1,776,138 décrit un doigt de contact électri-

que comportant un bras de contact mobile présentant
une terminaison démontable a une de ses extrémités,
son autre extrémité étant coudée et équipée pour pouvoir
prendre un mouvement de rotation, ainsi qu’un ressort
de déviation.

[0008] US 2,636,955 décrit un coffret électrique du ty-
pe comprenant des contacts sur un couvercle qui vien-
nent s’accoupler a des contacts correspondants dans le
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coffret lorsque le couvercle est refermé sur le coffret, et
des moyens de réception d’'un fusible remplagable dans
le couvercle.

EXPOSE DE L’INVENTION

[0009] L’invention concerne un dispositif de contact
électrique de type doigt de contact a fort courant nominal
entre une premiére piéce qui est conductrice et une sur-
face conductrice d’'une seconde piéce, ce dispositif com-
prenant une tige flexible reliée a un premier élément de
jonction mécanique et électrique a la premiére piece, une
partie de contact appliquée sur la surface conductrice de
la seconde piéce et au moins une lame de contact mé-
tallique disposée a une premiéere extrémité entre une pre-
miére extrémité de la tige et la premiére piéce caractérisé
en ce que la tige flexible est conductrice et en ce que la
au moins une lame métallique est en sa seconde extré-
mité reliée a la seconde extrémité de la tige flexible a
'aide d’'un second élément de jonction mécanique et
électrique.

[0010] Le premier élément de jonction peut comporter
une vis ou un rivet. Le second élément de jonction peut
comporter un rivet. Le second élément de jonction peut
étre réalisé par sertissage et déformation d’une partie
proéminente d’un plot de contact. Le premier élément de
jonction peut étre relié a la premiére piéce par vissage.
Dans un premier mode de réalisation la tige flexible et la
partie de contact forment une méme piéce. Avantageu-
sement la tige flexible et la partie de contact sont réali-
sées en cuivre, en aluminium ou un de leurs alliages.
[0011] Le dispositif de l'invention permet d’augmenter
le courant nominal pour un encombrement donné.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS
[0012]

Lafigure 1illustre un exemple de dispositifde contact
de l'art connu.

La figure 2 illustre un mode de réalisation du dispo-
sitif de I'invention. La figure 3 illustre un exemple de
dispositif de contact, qui ne fait pas partie de I'inven-
tion.

Les figures 4 a 6 illustrent des caractéristiques du
dispositif tel qu'illustré sur les figures 2 et 3.

EXPOSE DETAILLE DE MODES DE REALISATION
PARTICULIERS

[0013] Dansledispositif ,comme illustré surles figures
2 et 3, un élément de contact allongé flexible conducteur
20, qui est le conducteur principal du courant électrique,
assure une fonction ressort et une fonction plot de con-
tact. Il peut étre réalisé en une piéce, comme illustré sur
lafigure 2, ou en deux pieces, commeillustré sur la figure
3. Au moins une lame métallique 21 forme un complé-
ment de section pour le passage de courant électrique
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de fagon a obtenir un doigt de structure simple dans un
encombrement donné permettant le passage d’'un maxi-
mum de courant nominal.

[0014] L’élémentde contact20 comprend une premiée-
re partie 22 en forme de tige et une seconde partie 23
en forme de plot de contact qui peuvent faire partie d'une
méme piece ou former deux piéces séparées. Une pre-
miére extrémité de la au moins une lame 21 est disposée
entre la premiére piece 10 et la premiére extrémité de la
premiére partie de la piece conductrice 20, elle-méme
reliée a cette premiére piéce 10 par I'intermédiaire de
I'élément de jonction 16. Une seconde extrémité de la
au moins une lame 21 est reliée a la seconde extrémité
de la premiére partie 22 de I'élément de contact 20 par
un élément de jonction mécanique et électrique 24.
[0015] Laaumoins unelame de contact permetd’aug-
menter le courant nominal sans augmenter I'effort de
contact.

[0016] La référence 25 représente la zone de contact
entre la seconde partie 23 de I'élément de contact 20 et
la surface conductrice 26 de la seconde piéce 11.
[0017] Lesfigures4 a6 illustrentdes exemples de réa-
lisation du premier et du second élément de jonction 16
et 24.

1. premier élément de jonction 16, illustré sur la figure 4 :

[0018] Ce premier élément de jonction 16 peut étre
réalisé al'aide d’une vis ou d’unrivet 30 reliant, I'élément
de contact 20 et la ou les lames de contact 21 a la pre-
miére piece 10. Une seule liaison assure alors la jonction
des trois éléments : premiere piece 10, lames métalli-
ques 21 et élément de contact 20.

[0019] Dans le cas d'un effort de serrage important,
pour limiter la contrainte de pression dans les matériaux
conducteurs et/ou disposer d’'une surface de passage de
courant satisfaisante, on peut utiliser une rondelle de ré-
partition d’effort 31 disposée sous la téte de vis ou de
rivet.

2. second élément de jonction 24, illustré sur les figures
5et6:

[0020] La seconde jonction de la lame ou des lames
21 et de I'élément de contact 20 peut étre faite soit par
rivet 40, comme illustré sur la figure 5, soit par sertissage
etdéformation d’'une partie proéminente d’un plot de con-
tact 50 inséré dans la ou les lames 21 et I'élément de
contact 20, comme illustré sur la figure 6. Une autre so-
lution efficace utilise un vissage pour les deux variantes
considérées ci-dessus. Dans tous les cas les mémes re-
gles que celle du second point concernant le premier
élément de jonction avec la premiére piéce s’appliquent.
[0021] Dans un exemple de réalisation avantageux,
I'élément de contact 20 peut avoir une longueur comprise
entre 3 et 15 cm, une épaisseur dans sa premiére partie
22 comprise entre 3 et 20 mm. Chaque lame métallique
peut avoir une épaisseur comprise entre 0,1 mm et 1
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mm. L’élément de contact 20 et les lames peuvent étre
réalisés en cuivre, en aluminium ou un de leurs alliages.

Revendications

1. Dispositif de contact électrique de type doigt de con-
tact a fort courant électrique nominal entre une pre-
miéere piéce qui est conductrice (10) et une surface
conductrice (26) d’'une seconde piece (11), ce dis-
positif comprenant une tige flexible (22) reliée a un
premier élément de jonction mécanique et électrique
a la premiere piéce (10), une partie de contact (12)
appliquée sur la surface conductrice de la seconde
piece (11) et au moins une lame de contact métalli-
que (21) disposée a une premiére extrémité entre
une premiére extrémité de la tige flexible (22) et la
premiere piece (10), la tige flexible (22) étant con-
ductrice etla au moins une lame métallique (21) étant
en sa seconde extrémité reliée a la seconde extré-
mité de la tige flexible (22) a I'aide d’'un second élé-
ment de jonction mécanique et électrique (24), de
maniére aformer un complément de section permet-
tant le passage d’'un fort courant électrique nominal,
et caractérisé en ce que la tige flexible (22) et la
partie en contact (23) forment une seule piéce.

2. Dispositifselon larevendication 1, danslequelle pre-
mier élément de jonction (16) comporte une vis ou
un rivet.

3. Dispositif selon la revendication 1, dans lequel le se-
cond élément de jonction (24) comporte un rivet.

4. Dispositif selon la revendication 1, dans lequel le se-
cond élément de jonction (24) est réalisé par sertis-
sage et déformation d’une partie proéminente d’'un
plot de contact (50).

5. Dispositif selonl’'une quelconque desrevendications
3 et 4, dans lequel le premier élement de jonction
(16) est relié a la premiére piece (10) par vissage.

6. Dispositifselonlarevendication 1, dans lequel la tige
flexible et la partie de contact sont réalisées en cui-
vre, en aluminium ou un de leurs alliages.

Patentanspriiche

1. Elektrische Kontaktvorrichtung vom Typ Kontaktfin-
ger mit starkem elektrischen Nominalstrom zwi-
schen einem ersten Bauteil, das leitend ist (10), und
einer leitenden Oberflache (26) eines zweiten Bau-
teils (11), wobei diese Vorrichtung eine flexible Stan-
ge (22) umfasst, die mit einem ersten Element zur
mechanischen und elektrischen Verbindung mitdem
ersten Bauteil (10) verbunden ist, ferner ein Kontakt-
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teil (12), das an der leitenden Oberflache des zwei-
ten Bauteils (11) angebracht ist, sowie wenigstens
eine metallische Kontaktzunge (21), die an einem
ersten Ende zwischen einem ersten Ende der flexib-
len Stange (22) und dem ersten Bauteil (10) ange-
ordnet ist, wobei die flexible Stange (22) leitend ist,
und wobei die wenigstens eine Metallzunge (21) an
ihrem zweiten Ende mit dem zweiten Ende der fle-
xiblen Stange (22) mit Hilfe eines zweiten mechani-
schen und elektrischen Verbindungselements (24)
derart verbunden ist, dass ein zuséatzlicher Quer-
schnitt gebildet wird, der den Durchtritt eines starken
elektrischen Nominalstroms erlaubt, und dadurch
gekennzeichnet, dass die flexible Stange (22) und
das Kontaktteil (23) ein einziges Bauteil bilden.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei der das erste Ver-
bindungselement (16) eine Schraube oder einen
Niet umfasst.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei der das zweite
Verbindungselement (24) einen Niet umfasst.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei der das zweite
Verbindungselement (24) durch Krimpen und Ver-
formen eines vorspringenden Teils eines Kontakt-
punkts (50) realisiert ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 und 4, bei
der das erste Verbindungselement (16) durch Ver-
schrauben mitdem ersten Bauteil (10) verbunden ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei der die flexible
Stange und das Kontaktteil aus Kupfer, aus Alumi-
nium oder aus einer ihrer Legierungen hergestellt
sind.

Claims

1. Anelectrical contact device of the contact finger type
for high nominal current between a first part (10) that
is conductive and a conductive surface (26) of a sec-
ond part (11), said device comprising a flexible rod
(22) connected to a first connection element for me-
chanical and electrical connection to the first part
(10), a contact portion (12) applied on the conductive
surface of the second part (11), and at least one met-
al contact blade placed at a first end between a first
end of the flexible rod (22) and the first part (10), the
flexible rod (22) being conductive, the at least one
metal blade (21) being connected at its second end
to the second end of the flexible rod (22) by means
of a second mechanical and electrical connection
element (24), so that to form an additional section
for passing a high nominal current, and character-
ized in that the flexible rod (22) and the contact por-
tion (23) form a single piece.
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2,

A device according to claim 1, in which the first con-
nection element (16) comprises a screw or a rivet.

A device according to claim 1, in which the second
connection element (24) comprises a rivet.

A device according to claim 1, in which the second
connection element (24) is made by crimping and
deforming a prominent portion of a contact pad (50).

A device according to claim 3 or claim 4, in which
the first connection element (16) is connected to the
first part (10) by screw-fastening.

A device according to claim 1, in which the flexible
rod and the contact portion are made of copper, alu-
minum, or alloys thereof.
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