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* plynu nebo smési plynd pomoci rozvodné desky (10) se ve

zpracovacim prostoru (1) nastavuje obsah zbytkového
kysliku, vhodny pro priibéh zrini.
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(54) Zpusob zrini potravin
- 5
(57)  Navrhuje se zplisob zréni potravin, pfi kterém se potraviny
uchovévaji v uzavieném zpracovacim prostoru pfi kontrolo- 3
vané teploté a vihkosti plynu az do dosaZeni poZadovaného -
stupné zralosti. Do zpracovaciho prostoru (1) s¢ ze zisobni-
ku (8) pfivadi plyn nebo smés plynd, ktery ma podstatné N
véti obsah inertniho plynu neZ vzduch. Ovladanim piivodu ) 4
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Oblast techniky

Vynalez se tyka zpisobu zrani potravin, pfi ktesrsm se
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potraviny uchovavaji v uzavfeném zpracovacim pro
xontrolované teplotéd a vlhkosti plynu aZz do dosaZeni

poZadovaného stupné zralosti.

Dosavadni stav techniky

Obvykle sa potraviny, napf. sVr nebo 3unka, ks zranl
jednotlivé ruéné ball ve vakuovém komorovam stroji do
plastové fdélie. Navaznd se musi takto zabalené potraviny
prfeskladat do beden a umistit do skladovaciho prostoru. Tam
potraviny zlstavajl ai do dosaZeni jistého stupné zralosti.
Tato metoda, znama jako zrani ve folii, je pcpséna napriklad

v DD-PS 89 775.
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Zrani ve £6lii ma viak tu nevyhodu, Ze z duvodu pfiméh
styku mdZe nastat vzajemné pisobeni obalu a potraviz, &imz
miiZe kvalita potravin trpét. Kromé toho jsou snadno mozZnéa
poékozenirféliovych;obalu,potravigami,”napi. ostrymi hranami
kosti nebo &astadek kofeni nebo soli. Neté&sné baleni opét

mife mit za nasledek mikrobialni napadeni potravin neboc rust

plisné, nasledkem <&ehoZ Jsou nutné zdlouhavé viceaprace,
totiZ vybalovani, ¢isténi a baleni. Nevyhodcu zrani ve o0
dale je, Ze proces zrani nelze Fidit. zasah do procssu zrani

je moZny Jjen s vysokymi naklady. Baleni by sz muselo
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otevrilt, vyrobek pfepracovat, baleni nov3d nazlnit plynam a

standardni podmirnkxy. Neni moZnd trvalid Cr-line kcntrola
relevantnich paramecrl v ocalu. Zabaleni a us<ladnéni paleni . 5

dale vyZaduje velkou manualni ndmahu. Xons&né, protoie v _ }

‘ay

kazdém baleni jsou individudlni podminky, ziskava se pfi

zrani ve £6lii nercovncmérna kvalita produkce.

Je znémo také pouZiti klimatizad&nich Xcmor pro zréani
potravin. Pfitom se potraviny uloii do uzavifeného
zpracovaciho prostoru a wuchovavaji se pfi kontrolované

teploté a vlhkosti a? do dosaZeni poZadcvaného stupné

M

zralosti. Pro zachovani potfebnych klimatickich podminsk v
zpracovacim prostoru se zpracovaci prostor :trvale zascbuj

kondicionovanym vzduchem, JjehoZ vlhkost 2z taplotz Jscu
nastaveny na prfedem stancvené hodnoty. Rov se zapranilo
vniknuti zarodkl a2 plisni do zpracovaciho prcstoru, musi se
vzduch kromé& toho sterilizovat, napfiklad ozcnizaci. Takovy
zpuscb zrédni v kiimatizadni komofe je poprsdn napfiklad v

Casopise "Fleischeresi, 36, (8), str. 589 aZ 33J".

Takové provozovani klimatizaéni komory wyZaduje znacné
naklady na kondicionaci a sterilizaci vzduchu. Pfesto nelie
vidy zabrédnit Césteénému zkaZeni potravin v itsledku
mikrobialniho rozkiadu nebo ristu plisni, 3jakoZz 1 wvzniku

oxidacénich reakci, provazejicich znamé Zluknutl potravin.

Podstata vynalezu
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PfadloZeny vyndlez je zaloZen na ukolu, =~vtvo

o
=]
(D¢
I8
D¢

"
0
{]
3 )
3

zranil uvedeného druhu tak, abyv bvlo dosaZz=no




vysoké kvality vyrcoby potravin cfi obhajitaln¥ch vyrcbnich

na<;2ae:h.

Tento Ukol se pecdle vynalezu 231 tim, Ze

a) zpracovaci prostor se udriuie pod vzduchovym

uzavéren,

b) do zpraccvacino prostoru se pfivadi plyn nebo Smés

plynd, ktera ma pocdstatné vyééi obsah lnertnlhOVp*]:\]nu*n'eé
vzduch, a popfipadé se ze zpracovaciho prostoru odtanuje

pfebyteény plyn, a

ET c) FEizenim pfivecdu plynu neco smési plynl a popifipad

kysliku vhodny pro prubén zrani.
Vyncdné se obsah zbytkového kysliku v priupdhu prfevainé

‘#4sti doby zrani udrZuje mensi ne? asi 2 % objemova.
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Je3td vyhodnéji se Vv prub&hu prevainé Zasti doby zrén
udrZuje cbsah zbytkového kysliku nejvyse 0,5 3 obj., zvlaste

vyhodné nejvysSe 0,1 % obj.
Vv praxi se miaZe zpusob podle vynalezu provadet

potravinami tak a louho plni inertnim pl/nem, napf. plynnym

dusikem, aZ se dosihne obsahu zbytkovéno kysliku ve

o} )

zpracovacim prosteoru pod asi 2 % obj. Potom se m&5° pFived

inertniho plynu cdpojit, takie Jje moZ *ny stacionarnil provez.
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Obsan zbytkovéhc xysliku ve zIprac ovacim prosIcru se trvale
Y Y ,

kontroluje. PEi pfekroceni obsahu zbytkového kysliku 2

O
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znovu zapojil pfived inertniho plynu, dokud obsah zbytkovaho

édrtanu prfebyteéného plynu s2 nastavujs obszah zbytkovéno

"~ hnapfiklad tim~zpusobem;" -3a =se-=zpracovaci -prostor po naloZani .
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“heZidoucimu-zvydeni tlaku ve T zpracovacim

" definované podminky vas zpracovacim pros:tcru,

kysliku nepoklesne zase pod hranici 2 3§

se prfebytelny plyn dapf. pfes pfetlakovy

zpracovacim prostoru v prubéhu
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zplsobem je moZné. dod
cel?qupochgdgk;;§§iﬁyg§egy_obsaq”zbytkového </sliku. Prfitom
miZe byt ve velké mife zamezeno kclisani tlaku va
zpracovacim prostoru. Oproti obvyklym zplsobum S
klimatizacénimi komcrami, pfi kterych se musi trvale prfivadzt
kondicionovany vzduch, muZe zplUsob podle vynédlezu pracovat
za podminek ve velké mife staciondrnich, t. zn. Ze je treba
pfivadét plyn popf. smés plynd jen kdyZ se pfekro&i urdsny
obsah zbytkového kysliku ve zpracovacim prostoru. Zpusocobem

podle vynalezu se mohou bez velkych tachnickych naklada

D

~pomoci ' jednoduché -‘regulace' zasobovani plynem =zachovavat
zejména s

ohledem na obsah zbytkového kysliku a tlak plynu.

Jinad vyhodnd moZncst provadéni  zpusobu spocivad v tom,
Ze namisto obsahu kysliku se automaticky reguluje tlak plynu
ve zpracovacim prostoru. Prfitom se udriujs ve zpracovacim
prostoru pretlak nskolika milibard. Zpracovaci prostor se
zajistuje pomoci kombinovaného pfetlakového/ podtlakového
ventilu. PFi pPfekroeni ur&itych hodnot tlaku plynu - se
otevfenim pfetlakového ventilu snizi tlak plynu ve
zpracovacim prostoru aZ na zadanou Zadanou hodnotu. Pfi
poklesu tlaku rplynu pod stanovenou hodnotu se do
zpracovaciho - prostoru automaticky «pfivadi plyn-.nebo - smés-
plynd, aZ tlak plynu znovu dosdhne zadané Zadané hodnoty.

-

Tim zpUsobem Jje zaji3téno,

¢

e se ve zpracovacim prostoru

dodrZuje stale stadbilni plynna atmosféra.

Podle dalsino rozvinuti vyndlezeck2s mySianky se

obCasnym zvySenim obsahu zbytkového kysliku aZ na asi 5 3
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mencativni zrani potfsbny, o©bsan zoytkevéaho
taven v prubéhu periedy 2 dny a? 3 tydny, zatlmco ¥
prubénu zbyvajici doby zrani @ se udrzuje niZf3i obsan
zovtkovéno kysliku, s vyhodou pod 2 3% obj.

PFidavnd nepbo alternativné k regulac tlaku plynu ve

zpracovacim prostoru miZe byt pomoci privodu plynu nebo

sm&si plynl, popfipadé odtahu prebytku plynu, nastaven také
obsah inertniho plynu ve zpracovacim prostoru.

S vyhodou se pomoci vlhdeni nebo sudeni plynu nebc
smesi _plyn& nastavuje také vlhkost plynu ve zpracovacim
prostoru. PZi pcuiitl dusikovéno plynu je napfiklad nutné
ien mirné vlhleni, kdyZ Jje dusikovy plyn suchy. K tomu staci

Ce
privadét dusikovy plyn pfes zasocbnlk naplnény vodou.

T S vyhodou s= pomocil regulace teploty pfiv vada

n

nebo smdsi plynu Fidi také teplota ve zpracovac: im prosoru.
oodle zvlait3d vyhodného provedeni vynédlezu se obsah

inertniho plynu a/nebo tlak plynu ve zpracocvacim prostoru

#idi v zavislosti na pribéhu zrani potravin.

Také “vlhkost plynu-ve-zpracovacim.-prostoru se. S vihodou,

Fidi v zavislosti na prub&hu zrani potravin.
UZ&elné se X naplnéni zpracovaciho prostoru clynem
pouZiva plynny dusik nebo plynny oxid uhli&ity.

Vyhodnym se take ukazalo, pfipravit smés clynu 2

inerrtnich plynu, zejména smés plynného dusiku a plynného
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cxidu uhli¢itého. PFfitom je zvla3té vvhodnd smés zz 20

Ly

———objv-oxidu uhli&itého a 80 ¥ ob3. dusiku. o : e
Pro zesileni mikrobiocidniho ucinku se muZe pouZiz taks n
inertni plyn nebo smés inertnich plynit s pfidavkem kyseléhc o .

plynu, zejména tékavé organické kyseliny.

Zpusob podle vynadlezu napizi kromé toho také moZnost,
kombinovat ve zpracovacim prostoru zrani potravin s Jjinymi
kroky zpracovani. Napfiklad se mohou potraviny v prubé&hu-
zrani éouéasné udit zavaddénim chladného nebo kapalného koufe

do zpracovaciho prostoru.

Také j2 moZnd soucCasnd aromatizace potravin. X tomu

UCelu se k potravinadm pfidavaji béhem procesu zrani kofenici

a/nebo aromatické latky.

Zvlasté dobrych vysledkl zrani se docili, kdyZ s=
pouziji fyzikalné a/nebo chemicky a/nebo fermentativnsd

pfedzpracované potraviny. Takové prfedzpracovanl miZe napf.

spo¢ivat v rozebirédni a kofené&ni potravin.

Zrani se s vyhodou provddi bez pfidavani dusitanové
nakladaci soli k potravindm aZ do stalého =z&ervenani
potravin. Cproti stavu techniky se bez prfidavku dusitanové
nakladaci soli dosahne stalého a silného zéervenadni potravin
po asi-4 ai.6.tydnech. PFfi- kenvendénim: zrani- bez-dusitanoveé== ===
nakladaci soli se teprve po 12 aZ 80 tydnech docili stalého
zCervendni, které v3akx neni tak silné, jako u potravin
zpracovanych podle wvynalezu.

¢
Pfi zpusobu pocdie vyndlezu se s vyhodou dodriuje ve

zpracovacim prostoru v podstaté nehybna atmosféra olvnu. Za

et




~idchto kvazi- staciconéarnich pcdminek se dosahuje vysoke

nednoty 7 ay taktcivity - -vody) bez -nebezpeéi'”mikrcgiéfnLko
napadeni potravin. Tim je zajiszéno zvla3td rowvnomirne
suZeni a zrani potravin od jadra a? "k vnéjsimu okraji.

Maproti tomu pIl konvendnich zpuscbecn zrani Vv komoZe s
cohybujicim se vzduchem vznikaji na potravinach typicksa

suché okraje.

Zpusob podle vynélezu ma celou fadu vyhod:

e
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" Vedle vyscké bezpelnosti procesu nablz1 zpuisob moZnost
jednoduché kontroly po odstatnych parametru procesu, zejména

teploty, vlhkosti plyn a obsahu zbytkovéno kysliku ve

+zpracovacim prostoru. XKromé toho jsou tyto parametry péhem

rocesu zrani snadno nastavitelné. Tim zpusobem Je stupen

zralosti prubé&n zrani requlovatelny. Prubéh procesu se muze

jednoduchym zptisobem . prizpusobit zménénym provoznim
FO oZadavkam. Nakladné manualni pracovni operace mohou Ve

elké mife odpadnout. ProtoZe je potrfeba méné dodatelné

race na vyrobku, mohcu se uspcril it naklady a cas.

Nastavenim vlhkosti v prostoru zrani, teploty a obsahu
inertniho plynu se muZe ridit Ubytek vahy potravin bénem
procesu zrani. ‘

<Zpﬁsobemwpodlewvvnélezuﬂse“dosahuje vysoké a rovnomérne
xvality vyrobki. Napadenl potravin plisnémi nebo bakterieml

miZe zpuscbem podle} vynalezu ve velké mife zabranit.

[0)]
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' Kromé& toho nenastavaj 3adné oxida&ni reakce, Jako napr.

luknuti potravin.




Prehled obrazkd na vykresech

DZle Dbude vynalez DpliZs vwvysv3zie:

grevadeni, schematicky zndzornénych na obraz

3 -

Pfiklady provedeni vynalezu

Pro provadéni zpﬁsqbu je upraven zpracovacl prostor 1,
vytvoreny jako klimatizovana komora s plynotésnymi sténami 2
a s plynotésnymi dvefmi 3. Ve zpracovacim prostoru 1 se
nachazi klimatizacéni zafizeni 4, které sestédvéd v pcdstaté ze
zafizeni pro ‘regulaci teploty, v nejjednodud33im pfipadé

topeni, a ~zvlhCovaciho za¥izeni, v nejjedncdu3iix pfipads

- opatfen pfivodem & plynu a cdvodem 7 pfebyteinéhc plvnu.

Mimoc zpracovaci prostor 1 Jje usporfadédna nadrZ 3

kapalneého dusiku, které je pfes vyparnik 9 a rozvodnou desku

~

10 spojena s pfivodem & plynu.

1. pfiklad provedeni: zrani Sunky

v poc:anem p*lklade mi v klimatiza&ni komocFfe zrat
oovv;ijm zpusobem zpracovana éuhka. K" tdmu se do -
zpracovacihé prostoru 1 uloZi Etyrfi stojany se Sunkou (asi
1,5 t) ke zradni pod dusikovou atmosférou. Poté se zgracovaci
crostor 1 plynotésné wuzavte aby se zabranilec pfistupu
vzdusného kysliku. Z nédrie § kapalnéno dusiku se vede

kapalny dusik k vyparniku 9, kde se kapalny dusix odpafi.




Plynny dusik se vece dile % rozvodné desce 10, ktera slouZi

utomatickou regulaci tlaku ve zpracovacim p

TproTarl rostoru 1.2
rozvodné desky 10 se piynny dusik wvede pfes cZfivod 5 plynu
do zpracovaciho prostoru 1. Ve zpracovacim prostoru ;_ sa
clynny dusik vede pfes zvlhéovaci zafizeni, které udriuje

inkost plynu ve zpraccvacim prostoru od 85 cdo 90 %.

Ve zpracovacim prostoru 1 se udriuje pretlak nékolik

mbar. Tim se spolehlivé zabrani pronikani vzduchu do

Y

zpracovaciho prestor 1. Zpracovaci prostor 1 j@r*zaifétén

pomoci kombinovaného pretlakoveho a podtlakového vent11u 11

ve vedeni 7 pfebyteéného plynu, aby se pfade3lo pfipadnym

porucham. Pfi pfetlaku se poZaduje 45 mbar a pfi podtlaku -2

Rozvodné deska 10 se nastavi tak, Zs sz Ve zpracovacim
prostoru 1 udriuje xons-antni prfetlak plynu 15 mpar.
" MnoZstvi dusiku, pctfebné pfi procesu zrani, se prfivéadi
‘do zpracovacihc prostoru prevainé na zalatku procesu zrani.
Po této pocatedni inertizaci se velmi rychle nastavi obsah
zbytkového kysliku ped 0,5 3% obj. Podle pfedloieného
pfikladu provedenl dosahne v kratkém Case zbytkovy obsah
kysliku pod 0,1 3 obj., ktery se béhem celého procesu zréani

neprekroci. V1lhenim pfivaddného dusiku se kromé& toho rychle

nastavi--vlthkost -plynu-na 85 a3- 90 .%,.a.bdhem._dal3iho prubéhu

procesu stale zistava v tombo poZadovaném rozmezi.

Zousob si zpravidia vystaci bez pfidavného chlazeni,

v

nebot v disledxu pouV*:' inertniho plynu a nizkého obsan
2

e

zbytkového kysliku se ani prfi zv vy3enych tepl lctach, napi.
n

°C, neni tfeba obé&vatL zkaie pctravin mikropialnim
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oxidacnimi

»-

sacenim nebo

Y

~rodnoty mezi1Z7aI6 °C. -

pochody.

Teplota se

nastavi na

Zruscb pracuje ve velké mife ve stacicnarnim provozu,

sta
regulace udricvat konstantni
plynu, Jjako pfi konvenénich

ty

které pracuji s

zpusobech s

pfivod dusiku.

kondicionovanym vzduchem,

€l poZadované parametry jednou nastavit a pcmoci mé&feni a

Stalad vyména
xlimatizaénimi

neni

Sunka se uchovava tfi mésice v klimatiza&ni komofe za

copsanych ‘kontrolovanych podminek.

Pfitom se nastavuje nésledujici ztrita vahy:

Tab. 1
Pokus 1 Pokus 2
Sunka Typ A Sunka typ B
zpracovévana 9 tydnua zpracovéavanad 18 tydnl

Ztrata vahy v % *

Ztrata védhy v & *

Start 0 0

4 tydny 2,1 1,4
8 tydnu 3,1 1,4
12 tydna 4,1 1,4

“* Procentudlni ztrita hmotnosti ve vztahu k vychozi

Pomoci relativni vlnkosti a obsahu inertniho plynu ve

zpracovacim prostoru 1

s2 muZe nastavit prubéh ztraty

vahy.

Pcscuzenl potravin cc otevfeni komory ukazuje, iz v
potravinacn neni zjistdno Zadné napadeni mikroorganismy.

- 10




zrala podle vynadlezu se Sunkou, vyrobenou cIv/Xlim ZDuUSCOER,

je uvedeno v néasledujici tabulce:

Tab. 2
Vynalez Stav tachniky
Barva intenzivni/silna poné&xud
slaz3i/pledsi
Kousnuti/ _ pevna/kypra mé&kZi, ponékud
konzistence vih&i/ vodnatéjsi
porf. slabé lepiva
_Chut jemnd, plna, zFfetalnd slabS§i,
typicka ‘ménd intenzivni,
facni
Vyuzenl jaké se ocekava u jaké se olekadva u

jemné uzené 3unky jemn& uzené 3Sunky

D¢
1
O
N¢
a1
[ ety
o]
®
A
1%
]
=

Popsany zpusob postupu je samozrfejm
zrani 3unky, ale lze Jjej prenést také na zrani Jjinych

~potravin.

2. prfiklad provedeni: zrani syrového salamu

Jina varianta zpUsobu podle vynalezu Je zndzornéna na

pfikladu syrového salamu. Popsany zplsob J& ovsem noZné

pfenést také na zrani jinych potravin. , ,
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Fede
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raly syrovy saldm byl ulcis

prostoru 1. Na rozdil cd prvniho pfikladu provedsnl Se
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zpracovaci prostor naplni smési gplynu obsahujici 80 % obj.

dusixua’Z7 % obj. oxidu uhlic¢itidho. K tomu je upraven druhy.-
zZscenik kapalného plynu, kt2ry7 obsahuje kagaln? oxi
mé3cvaci zarfizeni plynu pro sméSovani dusiku a

e

s
oxidu uhlicitého. Tato pfidavna zafizeni nejsou na obrazku

Smés plynu se zavddi do zpracovaciho prostoru 1 pfes

*

rozvecdnou desku

-

10. Rozvodnd deska 10 se nastavi tak, Ze se
ve zpracovacim prostoru 1 po krdtkém najiZdécim case v
prubéhu celého procesu =zrani udrZuje obsah zbytkcvého
kysliku pod 0,1 % obj. Pfi prfekroceni této mezni hodnoty na

méficim zafizenl 5 se automaticky zvy3i prfivod plynu pfes

“rozvodnou desku 19. Procesni parametry, kterymi Jsou cbsah

zbytkového kysliku, teplcta, tlak, vlhkost, obsan dusiku a
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i¢itého, se neustale zji3tuji pomoci méZficino
zarizenl 5 a slouZi k fizeni procesu. V pfedloZeném pZikladu
provedeni se udriuje konstantni teplota na asi 8 aZz 15 °C,
vlihkost na asi 90 % a tlak na asi 20 mbar. Kromé tcho se
udrZuje xonstantni pomér dusik/ oxid uhlicity 80 : 20.
Nahodilé odchylky, napf. vlivem biologickych procésﬁ v
potravinach, se vyrovnavaji zménami pfivodu plynu, poméru
sloiek smési, temperovani smési plynd a/nebo vlhéeni smési

plynd.

Pro umoZnéni cilenych zasahu do prubéhu zrani ss ale

vto _procesni_ parametry_ mohou_  ridit  také _ jedrnodule

[

o

ovliviovanim dodavaného plynu (mnoistvi, sloZenil, wvlhkosti,
teploty plynu) v zavislosti na stupni zralosti potravin.
Taxové cilené ovliviovani pochedu zrani nenil comoci
savadnich zpuscbl zrani bez dal3iho moZné. V pfedicieném

e
cfikladu provedeni nastdva po ukon&eni zrani po 8,5 tydnech

)
®
.
o
<
™
[S]

trata vahy syrového saldmu 15 %. Ve srovnani s tim

- 12 -




Al

b

je tfeba konstatcvat, e obvykld ztrata vahy pri skladowvan

~a~dcpravé ¢&ini asi 15 3 za 14 dhif”syrdvy‘sakémhuzrély-podLan
vynalezu d3la velmi dobry smyslovy dojem. Nenastdvid Lakg

33dné sniZeni kvality syrového salamu. pri kcnvencénich
zpusobech musi byt pfisludné pfedezraly salém prodan

3 az 4 tydnéch, protoZe jinak dcchazi ke
zfetelnému sniZeni kvality. Krom& toho je také opticky dojem

e

syrového salamu, uzrélého podle vynalezu, velmi dobry.




o st 4

! / , g

JUDr. Milo§ VEETECKA - 14 - _' Do
adveiit » { -

1) 30 ©alny 2 sidikova 2 ," T_»' :
; v !

- T777"'PATENTOVE NAROKY.
kterem

1. Zousob zranl potravxn, pEi

S2

CO rav* ny

néno stupnsd

uchovavajl v u’avrennm zoracovaCLm prostoru pfi &ontrolovane

teploté a vlhkosti plynu aZ do dosaZeni poZadovar

zralosti, vyznadujici se tim, ze

a) zZpracovaci prostor se

uzavéremn,

do zpracovaciho prosto

b)
pcdstatné vyssi

plyna,
vzduch,
pfebytecny plyn,

kterd ma
se ze

fizenim pfi
ho plynu se

c)
odtahu pfebyte
~kysliku vhodny pr

(‘l(

prubéh zrani.

2. <ZpUsob pocdle naroku 1,

obsah zbytkového kysliku se v prub&hu pfeva:

udrZuje

obsah

fivodu plynu nebo smési
nastavuje

ru se privadi

pracovaciho PICS:H

vyznacujici se tim,

zrani udrZuje men3i ne? asi 2 % objemova.

Zousob podle naroku 2,

3.
~zrani obcas

- —pro.. fermentativni

kysliku aZ na asi 5 % obj.

4. Zpusob podle

vyznacujici se tim, 3ze se

nékterého z

vyznacujici se
obsah -

zvySuje

pouZije

pod

cl

inertninc ply

-
-

plynt
obsan

nar

£:

vzduchovym

Y0 nebo smés

ot
¢

nu ne

cri odtahusl

Vol

FZe

dob?

cascl

tim, Ze se

rckd 1 az 3,
a/necc

[P S S s S ey

chemicky a/nebo fermentativné pfedzpracovanycn potravin

- 14
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5. Zpusob podle néktarého z narcku 1 ai 4,

- wvyznadujici se tim,  2e se zrani grovadi- pez-—.zfidani

dusitanové nakladaci soli K sotravinaa af do stapilnine
z&ervenani potravin.

6. Zpusob podle nékteréno z naroku 1 az 5,
vyznadujici se tim, Ze ve zpracovacim prostoru Se udriuje

v podstaté nehybna atmosféra plynu.

e

o

7. Zpusob podle nékterého— 2 narokd 1 aZ 6,

vyznadujici se tim, ie‘ obsah inertniho plynu a/nebo tlak
plynu ve zpracovacim prostoru se nastavuje Efizenim pfivodu
plynu nebo smési plyni a popripadé odtahu prebytecného
plynu.

8. Zpusob  podle nékterého z naroku i az T,
vyznadujici se tim, e vlhkost plyﬁu ve zpracovacixm
prostoru se nastavuje zvlh&ovanim necc suienim plynu nebo

smé&si plynt.

}=4

9. Zpusob podle nékterého z naroku az 8,

vyznadujici se tim, Ze teplota ve zpracovacim prostoru se

¢

idi regulaci teploty pfivadéného plynu nebo smé&si plyna.

nékterého z nérokl 1 az 9,

(D

10. Zpusob podl
vyznaéujicimseﬂtimeieﬂ- obsan. .inertnino plynu a/nebo  tlak
plynu ve zpracovacim prostoru Sé Fidi v zavislostli na

prib&hu zrani potravin.

{N¢

11. Zpusob podls nékterénc z narcku -1 & 10,
vyznadujici se tim, Ze vlhkost ve zpracovacim prcscceru se

£idi v zavislosti na prib&hu zrani potravin.




12. Zpusob podle nékterého 2z naroku 1 a2 1L,

vyznadujici' se tim, Ze jako plynu se pouiiva insrtnifio

olynu, zejména poplynného dusiku  neboc olynnénc cxidu
uhliéitého
13. Zplusob ©podle nékterého 2z naroka 1 aZ 11,

vyznadujici se tim, Ze jako smés plynd se pouZivéd smés
inertnich plyn, zejména smés plynného dusiku a plynného

cxidu uhlicitého.

14. Zpusob podle naroku 13, vyznadujici se tim, Ze.

se pouziva smés 20 % obj. oxidu uhliditého a 80 % dusiku.

15. Zpusob podle nékterdho =z naroka 1 a2 11,
vyznadujici se tim, Ze Jjako smé&s plyna se pouzivad inertni
plyn nebo smés inertnich plynt, k niZ ss pridava kysely

plyn, zejména té&kavd organicka kyselina.

16. Zpisob podle nékterého 2z narokd 1 a% 15,

udi

',4 .

vyznadujici se tim, 2e potraviny se béhem zran
zavadénim studeného nebo kapalného koufe do zpracovaciho

prostoru.

17. Zpusob podle nékterého =z naroka 1 a3 18,
vyznadujici se tim, 2e k potravinadm se b&hem zrani pridava

kofeni a/nebo aromatiza&ni latky.

- e
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