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(67) Resumo: PROCESSO DE MONTAGEM DE DIODO EM
CABO DE ALIMENTAGAO DE UMA VELA DE IGNICAO DE UM
MOTOR DE COMBUSTAO INTERNA. Sendo que o referido processo
parte de um cabo de vela (2) do tipo utilizado em conjunto com uma
bobina (1) e uma vela de igni¢cao (3) , dito cabo de vela (2) € cortado e
recebe a montagem de um setor de tubo (7) no interior do qual esta
previamente posicionado um diodo (8) dito setor de tubo (7) é colado
entre os segmentos (2) e (2 ) do cabo de vela (2) , recebendo entédo ao
seu redor um cubo-ponte (4) , o qual por sua vez recebe uma capa de
material termo-encolhivel (5).




10

15

20

25

1/16

“PROCESSO DE MONTAGEM DE- DIODO
EM CABO DE ALIMENTAGAO DE UMA VELA DE IGNIGAO DE UM MOTOR DE

COMBUSTAO INTERNA”

0 presente relatdério
descritivo trata de uma Patente de Invengdo que propde um

processo de montagem de um diodo em um cabo de alimentagdo

de uma vela de ignigdo de um motor de combustdo interna,

especialmente porém ndo exclusivamente desenvolvido para ser

utilizado para permitir a montagem de um diodo em um cabo de

~alimentagdo de uma vela de igni¢cdo utilizada em motores de

motocicletas e veicuios congéneres. Deve ser esclarecido gue
o processo ora tratado poderd ser utilizado para permitir a
montagem de diodos hos cabos de velas de motores de
combustdo interna de automdveis e outros veiculos andlogos.

Como é do conhecimento geral
os motores de combustdo interna, mais especificamente os
motores de ciclo Otto e similares, incorporam uma vela de
ignicao para produzif uma centelha no momento de inflamar a
mistura ar/combustivel no interior do c¢ilindro promovendo
assim a explosdo dessa mistura com ) conseguente
deslocamento do pistd3o, o qual passa entdo a gerar a forga
de trabalho desejada.

As velas de ignigdo sdo
componentes elétricos que sdo conectados a fonte geradora de
pulso elétrico (bobina) através de um cabo flexivel que
apresenta em seu extremo um terminal (cachimbo) gque
pode ser conectado ao terminal da vela propriamente

dita.
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O extremo oposto da vela de
igni¢do compreende um terminal dotado de rosca externa dJue
pode ser montado em uma abertura igualmente dotada de rosca
e que é prevista no bloco do motor em relagao direté com O
cilindro, terminal roscado esse no extremo do gqual estdo
incorporados os eletrodos que geram a centelha sempre que a
vela é eletricamente alimentada pela bobina.

Em linhas gerais as
caracteristicas funcionais das velas de ignigéao sdo
determinadas por questdes relacionadas basicamente ao tipo
de material utilizado e espacamento e desenho dos eletrodos

gue sdo incorporados as mesmas.

Ainda com relagd3o ao estado da
técnica atual, é conhecida uma técnica segundo a qual um
cabo de vela é equipado com um diodo o .qual tem como fungdo
melhorar as condig¢des da corrente elétrica que é fornecida a
vela, resultando assim em um melhor desempenho da mesma e
por via de conseqliéncia melhorando as caracteristicas de
desempenho do motor que sio diretamente ligadas & eficiéncia
com a qual ocorre a queima da mistura ar/combustivel.

Essa técnica de montar um
diocdo no cabo de vela compreende o emprego de conectores
de borracha que visam proteger os pontos de contato
elétrico entre o conector e o cabo propriamente dito, sendo
tal tipo de conector também utilizado para proteger a regido
de ligag3o entre o cabo e o terminal da vela de ignigé&o.

Independentemente do nivel

efetivo de melhoria de desempenho verificado com o uso do
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diodo, o tipo de montagem normalmente adotado  para
incorporar tal componente apresenta o inconveniente de
permitir a ocorréncia de pontos ou regides onde ocorre O
fenbmeno de fuga de corrente, fendmeno esse gue deve ser
totalmente evitado n3o sé pela simples questd@o de perda de
eficiéncia com relagdo ao nivel de energia que é enviado a
vela de ignigdao, como também pelo fato de poder representar
uma possibilidade de risco de acidente caso o com tal
defeito seja manuseado engquanto o motor esta em
funcionamento.

Em face desse inconveniente
foi desenvolvida a presente Patente de Invengdo a qual
aborda um processo de montagém de diodo' em cabo de
alimentagdo de uma vela de ignigdo de um motor de combustdo
interna, processo esse que através de etapas simples
consegue incorporar tal diodo ao cabo de alimentagdo de um
modo tal gue basicamente afasta a possibilidade de

ocorréncia de fuga de corrente.

O processo ora tratado
consiste em tomar o cabo de vela tal como originalmente
produzido e produzir um corte na sua estrutura de modo a
gerar um local onde uma unidade de diodo previamente
alojada no interior de um setor avulso de tubo é
posicionada.

O processo aqui tratado prevé
ainda a adogdo de uma camada de adesivo que €& aplicada
entre o ponto de Jjungdo entre cada um .dos extremos

seccionados do cabo de vela e os correspondentes extremos do
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setor de tubo utilizado para alojar o diodo, sendo que apds
tal etapa de colagem é montado ao redor do trecho que
compreende os extremos seccionados do cabo de vela e o
setor de tubo porta-diodo, um outro setor de tubo denominado
como tubo-ponte, ao redor do gqual é entao montada uma capa
plastica termo-encolhivel.

A montagem acima descrita
permite a totél incorporagio do diodo ao cabo de vela em uma
condicdo tal que basicamente afasta a possibilidade de
ocorréncia de fuga de corrente.

O presente processo prevé uma
primeira variante, onde o diodo & previamente encapsulad?
através de um processo de sobre—ihjecéo,béendovesse diodo
previamente encapsulado montado entdo entre -os extremos dos
dois segmentos de cabo de vela, aos quais & entd3o colado e
recebendo sobre si uma camada de resina. Apds a
aplicacdo da <camada de resina €& entdo montado ©
tubo-ponte, o gqual recebe sobre si uma capa pléastica

termo-encolhivel.

@) presente processo prevé
ainda uma segunda variante, onde o diodo é diretamente
colado aos extremos seccionados do cabo de vela, recebendo
entd3o sobre si um tubo-tubo ponte gque finaliza a sua
montagem.

O processo de montagem aqui
tratado poderd ser melhor entendido em todos os seus
particulares através da descrigcdo pormenorizada que sera

feita com base nos desenhos abaixo relacionados, nos gquais:
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ilustra, esquematicamente, uma configuragao
tipica de uma bobina, um cabo de vela e uma vela
de ignicdo, dita vista retratando, ainda de
forma esquematica, a seqiéncia de montagem de

tais componentes;

2, 2a, 2b, 2c, 2d e 2e retratam,
esquematicamente e de forma sequencial, as
etapas previstas na versdo principal do

processo de montagem ora tratado, etapas essas
que partem do cabo de vela ainda em seu estado
original e culminam com o diodo totalmente
integrado & estrutura desse referido cabo de
vela;

retrata, também de forma esquematica e de
conformidade com a versdo principal do presente
processo, um corte geral da regido do cabo de
vela, onde foi promovida a montagem do diodo,
corte esse que permite a visualizagdo conjunta
de todos os componentes empregados para
viabilizar tal montagem;

ilustra, ainda de forma esquematica, um conjunto
formado pela bobina, cabo de vela e vela de
ignig¢do onde foi devidamente incorporado,
através do uso da versdo principal do processo
aqui tratado, uma un}dade de diodo;

5, S5a, 5b, 5c e 5d retratam, esguematicamente e
de forma seqliencial, as etapas previstas em uma

primeira variante da versd3o principal do
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processo e montagem ora tratado, etapas essas
gque partem do cabo de vela ainda em seu estado
original e culminam com ©O diodo totalmente
integrado a estrutura desse referido cabo de
5 vela;
figura 6 retrata, também de forma esquematica e de
conformidade com a primeira variante da versso
principal do presente processo, um corte geral
da regidio do cabo de vela, onde foi promovida a
10 montagem do diodo, corte esse gue permite a
visualizacdo conjunta de todos oOs componentes
empregados para viabilizar tal montagem;
as figuras 7, 7a, 7b, 7c e 74 fetratam,'eéquématiéamente e
de forma seqgliencial, as etapas previstas em uma
15 segunda variante da versdo principal do processo
de montagem ora tratado, etapas essas que partem
do cabo de vela ainda em seu estado original e
~culminam com o diodo totalmente integrado a
estrutura desse referido cabo de vela; e
20 a figura 8 ilustra, também de forma esquematica, um corte
geral da regido do cabo de vela, onde foi
promovida a montagem de um diodo seguindo a
segunda variante da versao principal do processo
ora tratado.
25 De conformidade com o gquanto
ilustram as figuras acima relacionadas, © Pprocesso de
montagem de diodo em cabo dé alimentacdo de uma vela de

ignicdo de um motor de combustdo interna tal como o proposto
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por esta Patente de Privilégio de Invengdo consiste em tomar
um sistema de alimentacdo elétrica utilizado em motores de
combustdo interna, sendo tal sistema esquematicamente
retratado na figura 1 e onde sdo normalmente adotados trés
componentes bésicos a saber: a) uma unidade de bobina; b) um
cabo de vela; e c¢) uma vela de ignigao.

y: N figura 1 “ilustra,’
esquematicamente, uma configuracdo tipica, tal como © acima
mencionado e onde podem ser vistos uma bobina 1, um cabo de
vela 2 e seu correspondente terminal (cachimbo) 2A, além de
uma vela de ignig¢do 3.

A mencionada figura 1 ndo tem
como objetivo retratar“especificé e fielﬁenfe‘ﬁm determinado
modelo de cada um dos trés componentes béasicos ilustrados,
servindo a referida figura somente como forma de demonstrar,
de modo geral, a sequéncia 1ldégica de montagem desses
componentes.

A presente Patente de
Privilégio de Invencdo trata de um processo de montagem de
diodo, processo esse que parte do arranjo de componentes
retratados na figura 1, sendo que o processo de montagem
propriamente dito pode ser melhor entendido através da
observacdo das figuras 2, 2A, 2B, 2C, 2D, 2E e 3, onde sao
ilustradas, esquematicamente e de forma sequencial, a
totalidade das etapas da versdo principal do processo em
guestao.

O processo agui proposto no

que tange & sua versdo principal consiste de seis etapas
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basicas, onde a etapa nimero 1 (tal como o retratado na
figura 2), parte do cabo de wvela 2 tal como originalmente
produzido, o qual & totalmente seccionado através de uma
operagdao de corte gerando assim dois segmentos de cabo
indicados pelas referéncias 27e 277 e onde o segmento 2~ é o
segmento gque incorpora o cachimbo 2A, enquanto gue o
segmento 2°° & o que parte da bobina 1.

Ainda como parte da etapa
nimero 1 sdo posicionados ao longo dos segmentos de cabo 27e
2" e segundo o indicado pelas setas A e B da figufa 2 os

componentes que ao final do processo irdo atuar na protegado

externa da regido de montagem do diodo, sendo eles o tubo- .

S

pbnte 4 e a capa de material termo—enéoihivel 5.

A etapa namero 2 da versao
principal do processo agqui proposto, e gque €é retratada na
figura 2A, consiste em apds proceder ao corte total do cabo
de vela 2 e apds também ser executado o posicionamento do
tubo-ponte 4 e da capa de material termo-encolhivel 5 ao
longo dos respectivos segmentos de cabo 27e 277, produzir a
escareacgdo dos doils extremos do condutor elétrico 6 que
integra a estrutura do cabo de vela 2.

A figura 2A retrata, em corte
longitudinal, o cabo de vela 2 ja& seccionado e com OS
extremos do condutor elétrico 6 de cada um dos segmentos 2 e
2”77 j& devidamente escareados.

A etapa 3 ‘da versdo principal
do processo ora tratado e que é retratada na figura 2B

consiste em dispOr entre os extremos dos segmentos de cabo
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27 277 um setor de tubo 7 no interior do gqual ja& foi
previamente alojada uma unidade de um diodo 8.

O setor de tubo 7 é
dimensionado de modo que o diodo 8 seja posicionado de forma
justa no seu interior e ainda de modo gue os extremos ou
terminais 8A e 8B do referido diodo 8 ultrapassem e sejam
projetados para fora dos extremos do referido setor de tubo.
7.

@] fato de os extremos ou
terminais 8A e 8B do diodo 8 serem proeminentes\com relacgdo
ao setor de tubo 7 permite gue ao ser montado o referido

- -

setor de tubo 7 entre os segmentos 2 e 2 do cabo de vela
2, tais terminais 8A e 8Bben£rem forgosamenté em céﬁtato
direto com os correspondentes segmentos de condutor elétrico
6 que estdo dispostos concentricamente no cabo de vela 2,
tal como estd claramente evidenciado pelas setas C das

figuras 2B, 2C e 3.

A etapa numero 4 da versao

principal do processo aqui tratado, tal como o ilustrado na

figura 2C, consiste na introdug¢@o de duas camadas de adesivo
9 gque sd3o utilizadas para unir o setor de tubo 7 aos
respectivos segmentos 27 e 277 do cabo de wvela 2, sendo uma
camada de adesivo 9 para ligar cada um dos extremos do
referido setor de tubo 7 ao seu respectivo segmento do cabo
de vela 2.

A etapa numero 5 prevista na
versdao principal do processo ora tratado consiste, tal como

o ilustrado na figura 2D, em deslizar, para a regido de
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montagem do setor de tubo 7, o tubo-ponte 4, tal como O
indicado pela seta D, o qual €é posicionado de modo a
ultrapassar, pelos seus dois extremos, os pontos de unido
entre o setor de tubo 7 e os extremos dos segmentos 27e 277
do cabo de wvela 2.

O tubo-ponte 4 é dimensionado
para ser ajustado ao diametro externo dos segmentos 27e 277,
medida de didmetro essa que é a megma com relagdo a medida
de didmetro do setor de tubo 7.

O mencionado tubo-ponte 4 tem
a fungdo de evitar o dobramento excessivo do cabo de vela 2
na regiao de unido entre o setor de tubo- 7 e o0s segmentbs
de’z” do cabo de vela 2, résguardandowe protégeﬁdo
assim a 1integridade dos pontos de colagem criados
entre o mencionado setor de tubo 7 e os citados
segmentos 27 e 277, além de resguardar também a
conexdo do diodo 8 e os respectivos setores do
condutor 6.

A etapa numero 6 da versao
principal do presente processo de montagem consiste, tal
como o ilustrado na figura 2E, em deslizar para a regido de
montagem do tubo-ponte 4 a capa de material termo-encolhivel
5, tal como o indicado pela seta E, sendo que a referida
capa 5 é montada de modo a ultrapassar, pelos seus dois
extremos, os extremos do tubo-ponte 4. Apds o posicionamento
da referida capa 5 esta é submetida a algum tipo de fonte de
calor ocasionando assim o seu encolhimento e garantindo

dessa forma uma firme jungdo com a sua regiao de montagem.
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A capa de material termo-
encolhivel 5 tem a funcdo de melhorar o isolamento elétrico
da regido de montagem do diodo 8, evitando assim a
ocorréncia de fuga de corrente nessa regido.

A figura 3 retrata um corte
geral do cabo de vela 2 e dos componentes gque sdo agregados
ao mesmo apds o seu corte, dita vista permite gue se tenha
uma idéia geral  da disposicdo da totalidade de tais
comporientes no gue tange & versdo principal do presente
processo.

Ja a figura 4 retrata, de
acordo a versdo principal do processo agui tratado, a
finalizagao da montagem  no coﬁtexﬁo‘ do sistema de
alimentagdo elétrica da vela de ignigdo 3, sistema esse que
compreende tanto o j& mencionado cabo de vela 2, como também
a bobina 1.

0] processo agui tratado
permite que o diodo 8 possa ser adequadamente montado em um
cabo de vela 2, montagem essa gque é feita de modc a manter
as condigdes ideais para a operagdo de tal componente e
permite ainda a obtencdo de uma adequada redugdo da
possibilidade de ocorréncia de fuga de parte da corrente que
passa pelo referido cabo de vela 2.

O processo agui -tratado
apresenta ﬁma primeira wvariante, a qual tem em comum com a
versdo principal as duas primeiras etapas, etapas essas
gue por serem comuns nd3o necessitam de ilustracgdes

especificas.
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De modo objetivo, a etapa
namero 1 da primeira variante da versdo principal do
presente processo (ndo especificamente ilustrada), parte do
cabo de vela 2 tal como originalmente produzido, o qual &
totalmente seccionado através de uma operagdo de corte
gerando assim, tal como o retratado na figura 2 relativa a
etapa numero 1 da versdo principal do presente processo,
dois segmentos de cabo 27 e 277, onde o segmento 2~ & o
segmento que incorpora o cachimbo 2A, enquanto gue o©
segmento 277 é\b que parte da bobina 1.

Ainda como parte da etapa
niumero 1 da primeira variante da versdo principal do
presente processo sdo posicionados ao longo dos‘segmenﬁos de
cabo 27e 277 (tal como o verificado e retratado na mesma
figura 2) os componentes que ao final do processo iraoc atuar
na protegdo externa da regido de montagem do diodo 8, sendo
eles o tubo-ponte 4 e a capa de material termo-encolhivel 5.

A etapa ndmero 2 (ndo
especificamente ilustrada) da primeira variante da versao
principal do processo aqui proposto, e gque é idéntica a
segunda etapa da mencionada versdo principal devidamente
retratada na figura 2A, consiste em apds proceder ao corte
total do cabo de vela 2 e apds também ser executado O
posicionamento do tubo-ponte 4 e da capa de material
termo-encolhivel 5 ao longo dos respectivos
segmentos de cabo 27e 277, produzir a escareagado dos
dois extremos do condutor elétrico 6 que integra a estrutura

do cabo de vela 2.
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A etapa nUmero 3 da primeira
variante da versdo principal do processo agui proposto pode
ser entendida através da visualizag¢3o da figura 5, 'onde pode
ser notado o fato de que o diodo 8 é previamenté encapsulado
mediante processo de sobre-injegdo, dito encapsulamento
gerando uma camada envoltdria de material 8~ que deixa a
mostra somente os terminais 8A e 8B- do diodo 8. .

Na etapa numero 4 da primeira
variante da versdo principal do processo agul proposto, tal
como o ilustrado na‘figura 5A, ocorre a aplicécéo de duas
camadas de adesivo 9 gque sd8o utilizadas para unir os

extremos da camada envoltdria 8~ do diodo 8 aos respectivos

"segmentos 27 e 277 do cabo de vela 2.

Na etapa nUmero 5 da primeira
variante da versdo principal do processo ora tratado, tal
como o retratado na figura G5B, ocorre a aplicagdo de uma
camada de resina R ao redor da camada envoltdria 87, camada
de resina essa que é nivelada para apresentar, na média, uma
medida o mais proxima possivel da medida de di@metro externo
do cabo de vela 2.

Ainda de acordo com a primeira
variante da versdo principal do processo em questdo, apds a
aplicacdo da camada de resina R ocorre a sexta etapa do
processo, tal como o ilustrado na figura 5C, onde é montada,
na regido de posicionamento do diodo 8, um tubo-ponte 4.

A sétima etapa da primeira
variante da versdo principal do presente processo, tal como

o ilustrado na figura 5D, compreende o posicionamento, sobre
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a regido de montagem do diodo 8, da capa de material termo-
encolhivel 5, a qual recobre o tubo-ponte 4 e finaliza assim
a montagem.

A figura 6 retrata, de forma
esquemdtica, um corte geral da regido do cabo de vela
submetido ao processo em questdo e em conformidade com a
primeira variante da versd3o principal do referido processo,
onde foi promovida a montagem do diodo 8, corte esse que
permite a visualizagdo conjunta de todos os componentes
empregados para viabilizar tal montagem.

o processo aqui tratado
compreende ainda uma segunda variante que pode ser entendida
através da visualizacdo dasAfigura 7, 7A, 7B, §C, 7D e 8.

Na mencionada figura 7, a qual
trata da primeira etapa do referido processo alternativo,
pode ser constatado o fato de que a segunda variante da
versdo principal do processo proposto parte do cabo de
vela 2 tal como originalmente produzido, o qual é totalmente
seccionado através de uma operacgdo de corte gerando assim
dois segmentos de cabo indicados pelas referéncias 27e 277 e
onde o segmento 2~ & o segmento gue incorpora o cachimbo 2A,
enquanto que o segmento 277 é o gue parte da bobina 1.

Ainda como parte da etapa
nimero 1 dessa versd3o alternativa retratada na figura 7 €&
ilustrado que é posicionado, ao longo do segmento de cabo
2”7, o componente que ao final do processo ira atuar na
protegdo externa da regido de montagem do diodo 8, sendo ele

o tubo-ponte 4.
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A etapa ndmero 2 da segunda
variante da versdo principal do processo aqui proposto, e
que é retratada na figura 7A, consiste em apds proceder ao
corte total do cabo de vela 2 e apds também ser executado o
posicionamento do tubo-ponte 4 ao longo do respectivo
segmento de cabo 27, produzir a escareagdo dos doils extremos
do condutor elétrico 6 que integra a estrutura do cabo de
vela 2.

A figura 7A retrata, em corte
longitudinal, o cabo de vela 2 jé- seccionado e com oOs
extremos do condutor elétrico 6 de cada um dos segmentos 2 e
277 ja devidamente escareados.

A etapa numero 3 da segﬁnda
variante da versdo principal do processo ora tratado e que é
ilustrada na figura 7B consiste em dispor entre os extremos
dos segmentos de cabo 27e 277 um diodo 8, o qual apresenta
uma medida de diametro externo compativel com a medida de
diémetro apresentada pelo cabo de vela 2.

O diodo 8 é posicionado junto
aos segmentos de cabo 27e 277 de modo que seus terminais 8A
e 8B entrem forgosamente em contato direto com o©s
correspondentes segmentos - de condutor elétrico 6 gue estao
dispostos concentricamente no cabo de vela 2.

A etapa numero 4 da segunda
variante da versdo principal do processo aqui tratado, tal
como o ilustrado na figura 7C, consiste na introdugdo de
duas camadas de adesivo 9 que sdo utilizadas para unir o

diodo 8 aos respectivos segmentos 27 e 277 do cabo de vela
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2, sendo uma camada de adesivo 9 para ligar cada um dos
extremos do referido diodo 8 ao seu respectivo segmento do
cabo de wvela 2.

A etapa numero 5 prevista na
segunda variante da ersdo principal do processo ora tratado
consiste, tal como o ilustrado na figura 7D, em deslizar,
para a regido de montagem do diodo 8, o tubo-ponte 4, o.qual
€ posicionado de modo a ultrapassar; pelos seus dois
extremos, os pontos dé unido entre o diodo 8 e os extremos

P

dos segmentos 27e 2 do cabo de vela 2.

O tubo-ponte 4 é dimensionado
para ser ajustado ao didmetro externo dos segmentos 2°e 277,
medida de didmetro essa que & a mesma com relaééo-a medida
de didmetro do diodo 8.

O mencionado tubo-ponte 4 tem

a funcdo de evitar o dobramento excessivo do cabo de vela 2

na regifo de unido entre o diodo 8 e os segmentos 2°e 277 do

cabo de wvela 2, resguardando e protegendo assim a
integridade dos pontos de colagem criados entre o mencionado
diodo 8 e os citados segmentos 27e 27 7.

A figura 8 retrata de forma
esquemdtica um corte geral da regido do cabo de vela 2
submetido ao processo em questdo e em conformidade com a
segunda variante da versdo principal do referido processo,
onde foi promovida a montagem do diodo 8, corte esse due
permite a visualizagdo conjunta de todos os componentes

empregados para viabilizar tal montagem.
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REIVINDICAGCOES

1. “PROCESSO DE MONTAGEM DE
DIODO EM CABO DE ALIMENTAGAO DE UMA VELA DE IGNIGAO DE UM
MOTOR DE COMBUSTAO INTERNA”, o qual tem .como objetivo
promover a montagem de um diodo (8) em um cabo de vela (2)
do tipo qué é conectado por um lado a uma vela de ignigéao
(3) e por outro lado a uma bobina (1), dito cabo de vela (2)
contando com um cachimbo (2A), sendo gque o processo de
montagem em questio e no que tange & sua versdo principal é
caracterizado pelo fato de compreender uma etapa namero 1, a
qual parte do cabo de wvela (2) tal como originalmente
produzido, sendo o referido cabo de vela (2) totalmente
seccionado atravéé de uma operagdo de corte que gera dois

segmentos de cabo indicados pelas referéncias (27) e (277) e

onde o segmento (2°) é o segmento que incorpora o cachimbo

(27), enguanto que o segmento (2°7) & o segmento Jue parte
da bobina (1); ainda como parte da etapa namero (1) sao
posicionados ao longo dos segmentos de cabo (27) e (277) os

componentes que ao final do processo irdo atuar na protegdo
externa da regido de montagem do diodo (8), sendo eles o
tubo-ponte (4) e a capa de material termo-encolhivel (5); o
processo em questdo prevé ainda uma etapa namero 2, a qual
consiste em apds proceder ao corte total do cabo de vela (2)
e apds também ser executado o posicionamento do tubo-ponte
(4) e da capa de material termo-encolhivel (5) ao longo dos
respectivos segmentos de cabo (27) e (2”),.ser produzida a
escareacdo dos dois extremos do condutor elétrico (6) que

integra a estrutura do cabo de vela (2); o presente processo
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compreende ainda uma etapa de numero 3, a qual consiste em
dispor entre os extremos dos segmentos de cabo (27) e (277)
um setor de tubo (7) no interior do qual ja foi previamente
alojada uma unidade de um diodo (8); o presente processo
prevé também uma etapa de numero 4, a qual consiste na
intrédugéo de duas camadas de adesivo (9) gue sdo utilizadas
para unir o setor de tubo (7) aos respectivos segmentos (27)
e (277) do cabo de vela (2); o presente processo prevé ainda
uma etapa de numero 5, a gqual consiste em deslizar para a
regido de montagem do setor de tubo (7) o tubo-ponte (4), ©
gqual é posicionado de modo a ultrapassar, pelos seus dois
extremos, os pontos de unido engre o setor de tubo (7) e os
extremos dos segmehgos (27) e (2”f do cabd de velé (2); o

presente processo prevé ainda uma etapa de numero

6, a qual consiste em deslizar para a regido de

.montagem do tubo-ponte (4) a capa de material termo-

encolhivel (5), sendo que a referida capa (5) ¢&
montada de modo a ultrapassar, pelos seus dois extremos, oS
extremos do tubo-ponte (4).

2. “PROCESSO DE MONTAGEM DE
DIODO EM CABO DE ALIMENTAC&O DE UMA VELA DE IGNI(;ﬁO DE UM
MOTOR DE COMBUSTAO INTERNA”, de acordo com a reivindicagdo
nimero 1, caracterizado pelo fato de que o setor ‘de tubo (7)
é dimensionado de modo que o diodo (8) seja posicionado de
forma justa no seu interior e ainda de modo gue os extremos
ou terminais (8A) e (8B) do referido diodo (8) ultrapassem €
sejam projetados para fora dos extremos do referido setor de

tubo (7).



10

15

20

25

3/7

3. “PROCESSO DE MONTAGEM DE
DIODO EM CABO DE ALIMENTACAO DE UMA VELA DE IGNICAO DE UM
MOTOR DE COMBUSTAO INTERNA”, de acordo com a reivindicagdo
namero 1, caracterizado pelo fato de gque o os extremos ou
terminais (8A) e (8B) do diodo (8) por serem proeminentes

com relagdo ao setor de tubo (7) permitem que ao ser montado

.0 referido setor de tubo (7) entre os segmentos (27) e (277)

do cabo de wvela (2), tais terminais (8A) e (8B) entrem em
contato direto com os correspondentes segmentos de condutor
elétrico (6) gque estdo dispostos concentricamente no cabo de
vela (2).

4. “PROCESSO DE MONTAGEM DE
DIAODO EM CABO DE _ALIMENTACZNXO DE UMA VELA DE IGNICAO DE UM
MOTOR DE COMBUSTAO INTERNA”, de acordo com a reivindicagdo
nimero 1, caracterizado pelo fato de gque o tubo-ponte (4) é
dimensionado para ser ajustado ao dié&metro externo dos
segmentos (27)e (27°7) do cabo de wvela (2), medida de
didmetro essa que & a mesma com relagdo a medida de didmetro

do setor de tubo (7).

5. “PROCESSO DE MONTAGEM DE
DIODO EM CABO DE ALIMENTACAO DE UMA VELA DE IGNICAO DE UM
MOTOR DE COMBUSTAO INTERNA”, de acordo com a reivindicagdo
niamero 1, caracterizado pelo fato de que o mencionado tubo-
ponte (4) tem a funcdo de evitar o dobramento excessivo do
cabo de vela (2) na regido de unido éntre o setor de tubo
(7) e os segmentos (2°) e (2°°) do cabo de vela (2),
resguardando e protegendo assim a integridade dos pontos de

colagem criados entre o mencionado setor de tubo (7) e os
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citados segmentos (27) e (2°7), além de resguardar também a
conex3o do diodo (8) e os respectivos setores do condutor
(6).

6. “PROCESSO DE MONTAGEM DE
DIODO EM CABO DE ALIMENTAGAO DE UMA VELA DE IGNIGAO DE UM
MOTOR DE COMBUSTAO INTERNA”, de acordo com a reivindicagao
nimero 1, caracterizado pelo fato de que a capa de material
termo-encolhivel (5) tem a fungdo de promover o isolamento
elétrico da regido de montagem do diodo (8).

7. “PROCESSO DE MONTAGEM DE
DIODO EM CABO DE ALIMENTAC&O DE UMA VELA DE IGNICAO DE UM
MOTOR DE COMBUSTAO INTERNA”, de acordo com a reivindicagdo
namero 1, caracterizado pelo fato de_cpua O processo ora
tratado prevé uma primeira variante, prevé uma etapa namero
1, que parte do cabo de vela (2) tal éomo originalmente
produzido, o gqual & totalmente seccionado através de uma

operacdo de corte gerando assim dois segmentos de cabo (27)

e (277), onde o segmento (27) é o segmento que incorpora O
cachimbo (2A), enquanto gue o segmento (2°7) €& o que parte
da bobina (1); ainda como parte da etapa nimero 1 da

primeira variante da versdo principal do presente processo
s3o posicionados ao longo dos segmentos de cabo (27) e (277)
os componentes que ao final do processo irdao atuar na
protecdo externa da regido de montagem do diodo (8), sendo
eles o tubo-ponte (4) e a capa de material termo-encolhivel
(5); a primeira variante da vers3o principal do presente
processo prevé uma etapa ndmero 2, a qual consiste em apds

proceder ao corte total do cabo de vela (2) e apds também
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ser executado o posicionamento do tubo-ponte (4) e da capa

de material termo-encolhivel (5) ao longo dos respectivos

segmentos de cabo (2°) e (2°7), produzir a escareagdo dos
dois extremos do condutor elétrico (6) gue integra a
estrutura do cabo de vela (2); esta primeira variante da

versdo principal do processo aqui tratado emprega um diodo
(8)  previamente encapsulado mediante processo de sobre-
injec3o, dito encapsulamento gerando uma camada envoltdria
de material (87) gue deixa a mostra somente os terminais
(8A) e (8B); a primeira variante da versao principal do
processo aqui tratado compreende uma etapa numero 4, a qual
prevé a aplicacd3o de duas camadas de adesivo (9) gue sao
utilizadas para uhir 0os extremos da camadé envoltdoria (87)
do diodo (8) aos respectivos segmentos (27) e (277) do cabo
de vela (2); na etapa nimero 5 da primeira variante da
vers3o principal do processo ora tratado ocorre a aplicagao
de uma camada de resina (R) ao redor da camada envoltdria
(87) do diodo (8), camada de resina (R) essa gque é nivelada
para apresentar, na média, uma medida o mais prdéxima
possivel da medida de didmetro externo do cabo de vela (2);
ainda de acordo com a primeira variante da versdo principal

do processo em questdo, apds a aplicacdo da camada de resina

(R) ocorre a sexta etapa do processo,- dJue consiste no
posicionamento, na regi3o de posicionamento do diodo (8), de
um tubo-ponte (4); a sétima etapa da primeira variante da

versao principal do presente processo compreende o
posicionamento, sobre a regido de montagem do diodo (8), da

capa de material termo-encolhivel (5), a qual recobre o
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tubo-ponte (4) e finaliza assim a montagem.

8. “PROCESSO DE MONTAGEM DE
DIODO EM CABO DE ALIMENTACAO DE UMA VELA DE IGNICKO DE UM
MOTOR DE COMBUSTAO INTERNA”, de acordo com a reivindicagao
namero 1, caracterizado pelo fato de gue o processo aqui
tratado compreende ainda uma segunda variante, a gual parte
do cabo de vela (2) tal como originalmente produzido, o qual
& totalmente seccionado através de uma operagdo de corte
gerando assim dois segmentos de cabo indicados pelas
referénecias (27) e (2°7) e onde o segmento (27) & o segmento
que incorpora o cachimbo (2A), enguanto que o segmento (277)
é o que parte da bobina (1); ainda como parte da etapa
nimero 1 dessa vers3o alternativa do 'pfesente processo é
posicionado, ao longo do segmento de cabo 27, o componente
que ao final do processo 1rd atuar na protegao externa da
regifo de montagem do.diodo (8), sendo ele o tubo-ponte (4) ;
a segunda variante da versd3o principal do processo aquil
proposto consiste em apbés proceder ao corte total do cabo de
vela (2) e apds também ser executado o posicionamento do
tubo-ponte (4) ao longo do respectivo segmento de cabo (27),
produzir a escareac¢do dos dois extremos do condutor elétrico
(6) que integra a estrutura do cabo de vela (2); a etapa
nimero 3 da segunda variante da versdo principal do processo
ora tratado consiste em dispor, entre os extremos dos
segmentos de cabo (27) e (2°7), wum diodo (8), o© qual
apresenta uma medida de di&metro externo compativel com a
medida de diémetro apresentada pelo cabo de vela (2); ©

diodo (8) é posicionado junto aos segmentos de cabo (27) €
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(277) de modo gue seus terminais (8A) e (8B) entrem em
contato direto com os correspondentes segmentos de CQndutor
elétrico (6) que est3o dispostos concentricamente no cabo de
vela (2); a etapa nlUmero 4 da segunda variante da verééo
principal do processo aqui tratado consiste na introdugdo de
duas camadas de adesivo (9) que s3o utilizadas para unir o
diQdo (8) aos respectivos segmentos (27) e (277) do cabo de
vela (2), sendo uma camada de adesivo (9) para ligar cada um
dos extremos do referido diodo (8) ao seu respectivo
segmento do cabo de vela (2); a etapa numero 5 prevista na
segunda variante da versd3o principal do processo ora
tratado consiste em deslizar para a regido de montagem do
diodo (8) o tubo-ponte (4), o qual é posicionado de modo a
ultrapassar, pelos seus dois extremos, os pontos de uniédo
entre o diodo (8) e os extremos dos segmentos (27) e (277)

do cabo de vela (2).
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RESUMO

“PROCESSO DE MONTAGEM DE DIODO
EM CABO DE ALIMENTACAO DE UMA VELA DE IGNIGAO DE UM MOTOR DE
COMBUSTAO INTERNA”, sendo que o referido processo parte de
um cabo de vela (2) do tipo utilizado em conjunto com uma
bobina (1) e uma vela de ignicdo (3), dito cabo de vela (2)
& cortado e recebe a montagem de um setor de tubo (7). no
interior do quai estd previamente posicionado um diodo (8),
dito setor de tubo (7) é colado entre os segmentos (27) e
(2°°) do cabo de vela (2), recebendo entdo ao seu redor um
tubo-ponte (4), o gual por sua Vvez recebe uma capa de

material termo-encolhivel (5).
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