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Kotew kablowa wstepnie sprezana i sposéb wykonania
kotwy kablowej wstepnie sprezane;j.

1 .

Przedmiotemm wynalazku jest kotew kablowa
wstgpnie sprezana i spos6b wykonania, kotwy ka-
blowej wstepnie sprezanej dla wzmocnienia g6-
rotworu przy drazeniu komér w wyrobiskach pod-
ziemnych. Znane kotwy dla wzmocnienia gérotwo-
ru sg kotwami krétkimi, ktére w niewystarczajg-
cy spos6b spelniaja swoje zadanie. Przy wykony-
waniu kotew diugich napotyka sie na trudnosci,
przy wprowadzeniu w odwiercony diugi otwér o
nieduzej $rednicy, splotéw stalowych w ostonie z
rury antykorozyjnej, ze wzgledu na duze krzy-
wizny wykonywanych odwiertoéw, wywotanych
niejedngrodng struktura masywu skalnego. Kolej-
na trudno$é stwarza dokonanie iniekeji zywicami
epoksydowymi wazglednie zaprawami cementowy-
mi, rurkg o nieduzej Srednicy,” a duzej diugosci
dochodzgce]j ‘do Kilkunastu metrow.

Uzyskanie ptynnej konsystencji zapraw cemen-
towych umodliwiajacej ich iniekcje powoduje ob-
nizenie ich wiasnosci wytrzymato$ciowych i wy-
dtuza czas wigzania. Natomiast wpychanie do diu-
giego odwiertu sprezynujacej wiazki splotéw sta-
lowych zakonczonej gtowica jest czynnoScig bar-
dzo zmudna.

Kotew wediug wynalazku, zabudowana w diu-_

gim odwiercie, na ktoérego dnie umieszczona jest
glowica samozakleszczajaca z bloczkiem linowym,
do ktérej za pomoca linki zamocowana jest glo-
wica ze splotami stalowymi, na ktérych znajduje
sie uszczelnienie otworu, zapobiegajgce przed wy-
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dostaniem sig¢ substancji wigzgcych. Na wlocie
otwér zamkniety jest stozkiem kotwigcym, a prze-
strzefi otworu pomiedzy stozkiem a uszczelnieniem
wypelniona gest substancjamj wigzgcymi, takimi
jak zywice karbomidowe z piaskiem, zaprawy ce-
mentowe lub inne.

Sposéb wykonania kotwy wedtug wynalazku po-
lega na wykonaniu diugiego odwiertu, w ktory
umieszcza sie za pomocy skladanego zapychaka,
glowice samozakileszczajaca z bloczkiem linowym.
Przez bloczek linowy przewleczona jest linka, kt6-
rej obydwa konce wyprowadzone sg na zewnatrz
otworu. Nastepnie 'w obtworze umieszcza sie przy
pomocy zapychaka pojemnik z materialéw tatwo~
przebijalnych takich jak polietylen z substancja
wiazgeg np. zaprawa cementowa lub zywice z u-
t{wardzaczem [ wypetniaczem. Po umieszczeniu w
otworze pojemnikéw do jednego konca wystajgcej
liny mocuje sie glowice kotwy z zamocowanymi
w niej splotami stalowymi i ciagnac za drugi jej
koniec na przyklad przez kolowrdét wecigga sie ja
do otworu. W pewnej odleglosci od glowicy ma
splotach stalowych zamocowane jest uszozelnienie
gumowe (lub z innego materiatu. Glowica natra-
fiajac w otworze na latwoprzebijalne pojemniki
z substancjg wigzaca, przebija je a substancja wy-
petnia przestrzen otworu od jego dna do uszczel-
nienia. Uszczelnienie pozwala na osiggnigcie pew-
nego cisnienia, ktére powoduje dokladne wypel-
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nienie otworu i mnie pozwala na wydostanie sie
substancji na zewnatrz.

Po okresie konsolidacji substancji wigzgcej w
otworze wykionujemy do istniejacego otworu skos-
ny pomocniczy odwiert- iniekeyjny. Wylot otworu
gléwnego zamykamy stozkiem kotwigcym przez
ktory wprowadzamy rurke odpowietrzajgca, kto-
ra dochodzi blisko poprzednio umieszczonego w
otworze uiszczelnienia. Nastepnie przez pomocniczy
otwoér iniekcyjny wprowadzamy ponownie sub-
stancje wigzaca a wyplyniecie substancji z cury
odpowietrzajacej jest sygnalem, Ze przestrzen o-
tworu pomiedzy uszcozelnieniem a stozkiem kot-
wigcym wypelniona jest substancjg. Po okresie
konsolidacji kotwa jest gotowa do eksploatacji.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kiadzie wykonania na rysunku, w ktérym fig. 1
przedstawia kotew w przekroju osiowym,; a fig. 2,
3, 4, 5, 6 przedstawia przekrdj osiowy kolejnych
etarpdw wvylkom.anua kotwy. Na dnie diugiego otwo-
TU umieszczona- jest glowica samozakleszczajaca z
bloczkiem linowym 1, do ktérej za pomoca liny 2
przymocowana Jjest glowica 3 ze splotami stalo-
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wymi 3a, na ktébrych znajduje sie uszczelnienie .

otworu 6. Przestrzeni otworu od jego dna do wisz-
czelnienia wypelniona jest substancjami wiaZgcy-
mi 4a zapraws cementows. Wiot otworu jest zam-
klmety, a sploty stalowe 3a zamocowane stozkiem
kotwigcym 6. Pozostala przestrzefi otworu pomie-
dzy uszczelnieniem 5, a stozkiem kotwigcym 6 wy-
pelniona jest substancjga wiazgcq — mieszaning
Zywic typu karbadur z utwarndzaczem oraz drob-
nego piasku w ilosci 0,5--8% zywic do iloSci pias-
ku 7.

na rysunku fig. 2, 3, 4, 5, 6.

Do wydrazonego diugiego otworu wsuwa sie przy
pomocy skladanego zapychaka 1a, glowice samo-
zakleszczajgcg z bloczkiem linowym 1, na ktérym
znajduje si¢ lina 2, ktorej obydwa wolne kofice
wyprowadzone s3 na zewnatrz otworu. Glowice
umieszcza sie na dnie otworu. Nastepnie w otwo-
rze umieszcza sie przy pomocy skiadanego zapy-
chaka la pojemniki polietylenowe z zaprawsg ce-
mentowa 4. Do jednego korica liny 2 przymoco-
wuje sie glowice kotwy 3 ze splotami stalowymi
3a. Ciggnac za drugi wystajacy koniec liny 2,
ktéra zamocowana jest do kotowrotu, weiggamy
do otworu ghowice 3 do kibérej zamocowane s§
sploty stalowe 3a. Glowica kotwy 3 przesuwajgc
sig¢ w otworze w kierunku glowicy samozaklesz-
czajgcej 1 miszezy ostony pojemnikéw z ,za.prawa
cementowg 4.

Na splotach stalowych 3a umocowane jest usz-
czelnienie gumowe otworu 5, ktore uszczelniajgc
otwér nie pozwala na wydostanie sie zaprawy ce-
mentowej 4a na zewnatrz stwarzajae jednoczes-
nie mozliwo$é powstania pewnego ciSnienia w o-

Kotwe wykonujemy w ten sposob jak pokazano
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tworze celem dokladnego wypetnienia otworu do
uszczelnienia 5. Po okresie konsolidacji zaprawy
cementowej napina sig¢ sploty stalowe 3a, a wy-
lot otworu zamyka sie stogkiem kotwigcym 6, w
ten spos6b, aby sploty stalowe 3a, pozostaly w
stanie napietym. Nastepnie przez stozek kotwigcy
wprowadzamy rurke odpowietrzajgcg 8, blisko
uszczelnienia 5, a drugi jej komuec wystaje poza
wylot otworu. Przez pomocniczy o¢rw6r iniekcyjny
rysunek fig. 1, wprowadzamy piynng mieszanine
zywic typu karbadur z ubwardzaczem i piaskiem
7, w ilosci 0,56-+3% zywic do iloSci piasku.
Wyplyw mieszaniny 7, z rurki odpowietrzajg- -
cej 8, na zewnatrz otworu jest sygnaltem wypel-
nienia przestrzeni otworu od wuszczelnienia 5, do
stozka - kotwiacego 6. Po okresie konsolidacji mie-
szaniny 7 kotwa przygotowana  jest do eksploa-

“tacji.

Zastrzezenia patentowe

1. Kotew kablowa wstepnie sprezana dla diu-
gich odwiertéw, znamienna tym, ze na dnie otwo-
™1 umieszczona jest glowica samozakleszczajgca
z bloczkiem linowym (1), do ktérej za pomoca
linki (2), zamocowana jest glowica kotwy (8) ze
splotami stalowymi (3a), na ktérych znajduje sie
uszczelnienie otworu (5), ‘@ otwér wypelniony jest
od ‘dna do ‘uszczelnienia (5), substancjg wigzacg
(4a), wylot ofworu zamkniety jest stozkiem kot-
wigcym (6), a przestrzen otworu pomiedzy usaczel-
nieniem (5) i stodkiem kotwigcym (6), wypetniona
jest substancjami wigzacymi (7), korzystnie zywi-
cami lub zaprawg cementcwsg.

2. Sposéb wykonania kotwy kablowej wstepnie
sprezanej dla diugich odwiert6w, znamienny tym,
ze w dnie otworu umieszcza si¢ za pomocy skia-
danego zapychaka (1a) glowice samozakileszczajaca
z bloczkiem linowym (1), na ktérym jest przewi-
nieta linka (2), ktérej obydwa konce wyprowa-
dzone s3 na zewnatrz otworu, a w otworze u-
mieszeza si¢ za pomocy zapychaka (la) pojemniki
z substancjg wiazgcy (4), natomiast do jednego
kofica liny (2), mocuje sie glowice kotwy (3) ze
splotami stalowymi (3a), ktéra poprzez cijgniecie
drugiego konca liny (2), zostaje weiagnieta do ot-
woru, w ktérym mastegpuje przebicie pojemnikéw
z substancia wiazaca (4), a znajdujace sie na splo-
tach stalowych (3a), uszczelnienie (5), nie pozwala
na wydostanie si¢ substancji wigzgcej (4a) na zew-
natrz otworu, natomiast wylot otwioru zamyka sie
stozkiem kotwigcym (6) i po utwardzeniu substan-
c¢ji wigzacej (4a), napina sie sploty stalowe (3a),
a pozostala przestrzefi otworu do sfozka - kotwia-
cego (6), ktéra odpowietrza sie przy pomocy rur-
ki (8), wypelnia si¢ popmzez pomocniczy otwoér

V " iniekcyjny (9), substancja wiazaca (7).
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