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Spos6b wytwarzania mieszaniny podsadzki utwardzanej

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania mieszaniny podsadzki utwardzane;j znajdujaccj zasto-
sowanie w gornictwie podnemnym 262 rud.

Znany spos6b wytwarzania mieszaniny podsadzkowej polega na wymieszaniu w mieszalniku nast¢puja-
cych skladnikéw, podanych w procentach ci¢zarowych 30-50% piasku, 20-30% kruszywa dolomitowego,
5-20% cementu i 15-25% wody. Tak przygotowna mieszaning transportuje si¢ przeno§nikami do podsadza-
nej pustkl Uzyskana w ten spos6b podsadzka posiada po 28 dniach wytrzymalo$¢ na $ciskanie réwnga
0,8kN/m?.

Inny znany sposéb polega na wymieszaniu na przenoémkach nastepujacych skiadnikéw, podanych w
procentach ci¢gzarowych 60-70% maczki anhydrytowej, 25-35% wody oraz 1-5% siarczanu sodu Uzyskana
w ten sposéb podsadzka posiada po 28 dniach wytrzymaloéé na $ciskanie réwna 0,9kN/m?.

Niedogodnoscia opisanych sposobdéw jest niedokiadne wymieszanie skiadnikéw, co z kolei obniza .
parametry wytrzymalo$ciowe podsadzki oraz powoduje zmienno$¢ jej wiasnosci. Ponadto istnicje konie-
czno$¢ stosowania deficytowych materialéw wig2acych w postaci: cementu, anhydrytu i gipsu.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, 2e 2uzel w ilo$ci 40-60% cigzarowych miele si¢ wraz z 5-10%
cigzarowymi wapna palonego do granulacji ponizej 0,1 mm a nast¢pnic miesza si¢ z 35-50% ci¢zarowymi
zuzla surowego oraz z woda w ilo$ci pozwalajecej na uzykanie konsystencji mieszaniny odpowiadajacej
konsystencji zaprawy betonowe;j.

Inny sposéb polega na tym, 2e wyprazony dolomit w iloéci 18-30% cig¢zarowych miele si¢ wraz z 20-25%
cigzarowymi zuzla, do granulacji ponizej 0,1mm a nast¢pnic miesza si¢ z 40-60% ci¢zarowymi zuzla
surowego oraz 2-5% ci¢zarowymi siarczanu magnezu, a ponadto z woda w iloci pozwalajacej na uzyskanie
konsystencji mieszaniny odpowiadajacej konsystencji zaprawy betonowe;j.

Dzigki zastosowaniu sposobu wedlug wynalazku uzyskuje sig podsadzkc o stalych wiasnosciach
wytrzymatosciowych.

Przyktad. Wste¢pnie skruszony dolomit w iloéci 22,5% cigzarowych wypala si¢ w piecu obrotowym w
temperaturze 973K przez okres | godziny. Wypalony dolomit miele si¢, wspdlnie z 22,5% ci¢zarowymi
surowego Zuzla odpadowego z przer6bki ogniowej rud Zn, Pb do granulacji mniejszej od 0,1 mm. PowyZsze
miesza si¢ z 20% ci¢zarowymi surowego 2uzla i 5% ci¢zarowymi MgSO,, w stosunuku do ilo$ci dolomitu,
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oraz 2 wodg w iloéci pozwalajacej na uzyskanie konsystencji zaprawy betonowej. Otrzymana podsadzka
utwardzona posiada po 28 dniach wytrzymaloé¢ na ciskanie réwng 12kN/m’.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob wytwarzania mieszaniny podsadzki utwardzane), znamienmny tym, ze zuzel w ilosci 40-60%
cigzarowych miele si¢ wraz z 5-109¢ cigzarowymi wapny palonego, do granulacji ponizej 0,1 mm a nastgpnie
micsza si¢ z 35-50% cigzarowymi zuzla surowego oraz z wodg w ilosci pozwalajgce) na uzyskanie konsysten-
¢ji mieszaniny odpowiadajacej konsystencji zaprawy betonowe).

2. SposOb wytwarzania mieszaniny podsadzki utwardzane), znamienny tym, ze wyprazony dolomit w
ilosci 18-30% ci¢zarowych miele si¢ wraz z 20-25% ci¢zarowymi zuzla, do granulacji ponize) 0,1 mm a
nast¢gpnie miesza si¢ z 40-60% ci¢zarowymi zuzla surowego oraz 2-5% cigzarowymi siarczanu magnezu, a
ponadio z wodg w ilo$ci pozwalajacej na uzyskanie konsystencji mieszaniny odpowiadajace) konsystencji
zaprawy betonowe).

Pracoswnia Polizraficzna UP PR, Nuktad 120 cgz.
Cena 100 24



	PL120827B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


