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Sposéb faczenia magnesu z pozostata czescia obwodu magnetycznego.

Zgloszono 29 lipca 1936 .
Udzielono 29 lipca 1938 r.

Wynalazek dotyczy taniego i praktycz-
‘nego laczenia magnesu z pozostala czescia
obwodu magnetycznego, ktéra najczesciej
stanowia nabiegunniki. Dotychczas lacze-
nie takie wykonywano przez styk, przy
czym dla ustalenia tego styku i wywarcia
odpowiedniego docisku uzywano srub, ni-
tow lub podobnych lacznikéw. Wiercenie,
a szczegbélnie ¢wintowanie otworéw w
magnesach, wykonanych zwykle z materia-
lu nader twardego, nastrecza . trudnosci
produkcyjne. Przy stosowaniu najnow-
szych stopow wysokomagnetycznych, np.
Al — Ni lub Al — Ni — Co, te trudnosci
wzrosly jeszcze bardziej, gdyz magnesy z
tych stopow sg wykonywane wylacznie w

postaci odlewéw, a zatem winny posiadaé
mozliwie proste ksztalty geometryczne i
jak najmniej otworéw; o gwintowaniu o-
tworéw w tych stopach nie moze w ogéle
byé mowy ze wzgledu na ich twardosé.

Sposéb laczenia magnesu z pozostala
czescia obwodu magnetycznego wedlug wy-
nalazku usuwa te trudmosci.

Wrynalazek polega na uzyciu jako lqcz-
nika odpowiedniego pod wzgledem me-
chanicznej wytrzymalosci stopu lutowni-
czego o temperaturze topnienia niZszej od
tej,” jaka moglaby wplynaé szkodliwie na
wlasnosci magnetyczne magnesu. Aby
nie powigksza¢ opornosci drogi magne-
tycznej przez umieszczanie warstwy stopu

*)  Wtascicielka patentu oswiadczyta, e wynalazcq jest ing. Romuald Wakar.



ludbwmczeﬁo miedzy magnesem i nabie-
gtmnjﬂtami jakby sie to przy zwyklym lu-

towaniit ‘czynilo, stop lutowniczy tdoAna

wprowadzaé tylko na obwodzie powierzch-
ni stykowych magnesu i habiegunnikéw.
Wskazane jest przy tym umieszczenie sto-
pu lutowniczego we wglebieniu pomiedzy
lutowanymi cze$ciami. Wglebienie modna
uzyskaé w dowolny odpowiedni sposdb,
np. przez nadanie odpowiedniego ksztattu
formie do odlewania magnesu lub tez
przez zeszlifowanie na obwodzie powiterzch-
ni stykowych, badZz krawedzi magnesu,
badz krawedzi nabiegunnikéow, badz i
magnesu i nabiegunnikow, wkglednie wyko-
nanie nabiegunnikow tak, by ich powierzch-
nie przylegajace do miagnesu byly wick-
sze -lub mniejsze od powierzchni styko-
wych magnesu. Otrzymane w ten sposéb
wglebienia zalewa si¢ stopem lutowniczym.
Zaréwno wglebienie jak i stop lutowniczy
mozna rozmiesci¢ wzdluz calego obwodu
powierzchni stykowej lub tez jego czesci.

Tytutem przykladu podano na rysunku
uktad magnetyczny glosnika wolnodrgaija-
cego, do wyrobu ktorego zostal uiyty stop
wysokomagnetyczny Al — Ni.

Na fig. 1 podano ideowe zestawienie
wyzZej wymienionego ukladu magnetycz-
nego, na fig. zas 2, 3, 4, 5 i 6, uwidoczniono
rézne ‘sposoby umieszczania stopu lutow-
nicz'ego.

* Na rysunku oznaczono cyfra 1 — nabie-
gunniki, cyfra 2 — stop lutowniczy (np.
kompozycje cynowa), cyfra 3 — magnes.

Sposéb laczenia wedtug wynalazku mo-
ze byé uzyty w ukladach magnetycznych,
stosowanych do najréznorodniejszych ce-
16w, a wi¢c np. w magnetycznych przy-
rzadach elektroakustycznych, w przyrza-
dach elektrycz‘.nych pomiarowych, w induk-
tora.ch i tym podobnych.

Zastrzeienia patentowe.

- 1. Sposéb laczenia magnesu z pozosta-
la czeéciq obwodu magnetycznego, zna-
mienny tym, ze laczenie jest wykonywame

" przez lutowande,

2, Sposéb taczenia wedlug zastrz. 1,
snamienny tym, ze laczenie odbywa si¢ za
pothoca stopu, ktérego temperatura topli-
wosci jest nizsza od temperatury, jaka mo-
glaby wplynaé szkodliwie na wlasnosci
magnetyczne magnesu, np. za pomoca kom-
pozycji cynowej.

3. Sposéb laczemia wedlug zastrz. 1,
2, zhamienny tym, 2e stop lutowniczy
wprowadza si¢ tylko na krawedziach po-
wierzchni stykowych magnesu i Igczonej
z nim czesci.

4. Sposéb laczenia wedlug zastrz. 1
— 3, znamienny tym, ze krawedzie magne-
su sa zeszlifowywane na calym obwo-
dzie powierzchni stykowych lub iego
czesci. '

5. Sposéb. la,czema wadhﬁ zastrz. 1
— 4, znamienny tym, ze krawedzie ele-
metitu, przylegajacego do magnesu, sa ze-
szlifowywane na calym obwodzie po-
wierzchnij stykowych lub jego czesci.

6. Spesob taczenia magnesu z pozesta-
la czescia obwodu magnetycznego wedlug
zastrz. 1, 2, w ktorym pewierzchnie sty-
kowe elementu przylegajacego do magnesu
sa wigksze lub mniejsze od powierzchni
magnesu, znamienny tym, ze stop lutowni-
czy wprowadza si¢ we wneke, utworzona
przez $ciany magnesu i elementu przyle-

gajacego.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa
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