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(54)实用新型名称

一种具有同轴对接功能的螺丝

(57)摘要

一种具有同轴对接功能的螺丝，它采用了含

锥度的帽头或驱动槽或中心定位凹穴与同一锥

度的套筒或驱动齿或中心定位轴头之间的对应

套合，使螺丝与驱动工具之间实现了可逆的同轴

对接，因此螺丝不再出现歪斜、磨损、打滑、脱落

等现象。它包括螺丝主干，帽头，驱动槽，中心定

位凹穴，其特征在于：它还包括锥度侧壁；帽头位

于螺丝主干顶端，与螺丝主干同轴且连成一体，

驱动槽位于帽头端部，与帽头中心形成旋转对

称，中心定位凹穴位于帽头端面中心，并向螺丝

主干延伸，锥度侧壁位于帽头或驱动槽或中心定

位凹穴之侧面，与帽头或驱动槽或中心定位凹穴

形成一体，其锥度和深度的大小必须同时满足连

接的强度和手动插拔的灵活度的技术要求范围

进行设置。
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1.一种具有同轴对接功能的螺丝，它包括螺丝主干(1)，帽头(2)，驱动槽(3)，中心定位

凹穴(4)，其特征在于：它还包括锥度侧壁(5)；帽头(2)位于螺丝主干(1)顶端，与螺丝主干

(1)同轴且连成一体，驱动槽(3)位于帽头(2)端部，与帽头(2)中心形成旋转对称，中心定位

凹穴(4)位于帽头(2)端面中心，并向螺丝主干(1)延伸，锥度侧壁(5)位于帽头(2)或中心定

位凹穴(4)之侧面，与帽头(2)或中心定位凹穴(4)形成一体。
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一种具有同轴对接功能的螺丝

一、技术领域

[0001] 本实用新型涉及紧固件领域，尤其与螺丝相关。

二、背景技术

[0002] 目前市场上通用的螺丝的端部形状有一字槽、十字槽、外六角、内六角等，其共同

的缺点是当螺丝批或扳手等驱动工具对其拧紧或拧松时，由于相互存在较大的间隙，不能

保证良好的同轴度，以致受力面发生倾斜等原因，使其与驱动工具之间很难定位和固定，使

螺丝产生歪斜，磨损，打滑，脱落等，直接影响工程质量和施工效率以及工具的使用寿命。

[0003] 三、技术解决方案

[0004] 本实用新型提供了一种具有同轴对接功能的螺丝，它采用了含锥度的帽头或驱动

槽或中心定位凹穴与同一锥度的套筒或驱动齿或中心定位轴头之间的对应套合，使其侧壁

之间无多余间隙，使螺丝与驱动工具之间实现了可逆的同轴对接，因此螺丝不再出现歪斜、

磨损、打滑、脱落等现象。

[0005] 为达到上述目的，本实用新型的技术解决方案是：一种具有同轴对接功能的螺丝，

它包括螺丝主干，帽头，驱动槽，中心定位凹穴，其特征在于：它还包括锥度侧壁；帽头位于

螺丝主干顶端，与螺丝主干同轴且连成一体，驱动槽位于帽头端部，与帽头中心形成旋转对

称，中心定位凹穴位于帽头端面中心，并向螺丝主干延伸，锥度侧壁位于帽头或驱动槽或中

心定位凹穴之侧面，与帽头或驱动槽或中心定位凹穴形成一体，其锥度和深度的大小必须

同时满足连接的强度和手动插拔的灵活度的技术要求范围进行设置。

四、附图说明

[0006] 图1是一种具有同轴对接功能的螺丝的立面位置示意图。

五、具体实施方式

[0007] 下面结合附图对本实用新型的实施例作进一步详细描述：一种具有同轴对接功能

的螺丝，它包括螺丝主干(1)，帽头(2)，驱动槽(3)，中心定位凹穴(4)，其特征在于：它还包

括锥度侧壁(5)；帽头(2)位于螺丝主干(1)顶端，与螺丝主干(1)同轴且连成一体，驱动槽

(3)位于帽头(2)端部，与帽头(2)中心形成旋转对称，中心定位凹穴(4)位于帽头(2)端面中

心，并向螺丝主干(1)延伸，锥度侧壁(5)位于帽头(2)或驱动槽(3)或中心定位凹穴(4)之侧

面，与帽头(2)或驱动槽(3)或中心定位凹穴(4)形成一体，其锥度和深度的大小必须同时满

足连接的抗折强度和手动插拔的灵活度的技术要求范围进行设置。

[0008] 工作时，将驱动工具上对应的含相同锥度的套筒或驱动齿或中心定位轴头对准螺

丝的帽头(2)或驱动槽(3)或中心定位凹穴(4)，然后相互插入并压紧到位，直至侧面完全接

触和贴合至无多余间隙后，顺时针旋转驱动工具，即可使螺丝拧紧，如逆时针转动，则可使

螺丝拧松或取出。当驱动工具用力向压紧的反方向拔出时，可实现相互分离。
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图1
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