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69 Vorrichtung zum Absaugen von Schleifstaub an einer Bandschleifmaschine.

@ In Vorschubrichtung (B) hinter dem Schleifaggregat

(3) ist im Abstand zum Werkstiick (2) eine sich iiber
die ganze Arbeitsbreite erstreckende Blasdiise (8) angeord-
net. Mit deren Hilfe wird iiber dem Werkstiick ein Luftvor-
hang aufgebaut, so dass der Schleifstaub (1) umgelenkt
und in die zwischen Schleifaggregat (3) und Blasdiise (8)
angeordnete Saugdiise (11) gefiihrt wird. Auf diese Weise
wird verhindert, dass Schieifstaub liegenbleibt und in den
Einzugsbereich von nachfolgenden Transportwalzen (17)
gelangen kann.
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PATENTANSPRUCHE relativ problemlos. Problematisch ist die Absaugung jedoch bei

1. Vorrichtung zum Absaugen von Schieifstaub (1) an einer solchen Schleifaggregaten, bei denen das Schleifband in der
Bandschleifmaschine zum Schleifen plattenformiger Werkstiicke ~ Yorschubrichtung des Werkstiicks angetrieben wird. Der
(2), mit wenigstens einem Schleifaggregat (3) auf einer Seite der Schleifstaub wird dabei von der Schleifstelle in der Laufrichtung
Vorschubebene des Werkstiickes, mit einem auf Walzen (4, 5) 5 des Werkstiickes auf der Platte weggeschleudert. Da unmittelbar
gefiihrten Schleifband (6), wobei das Schleifband in der Vor- nach dem Schleifaggregat Transportwalzen fiir den Vorschub
schubrichtung (B) oder etwas schrig zur Vorschubrichtung des angeordnet sein miissen, ist die Plazierung der Saugdiise schwie-
Werkstiickes (2) antreibbarist, dadurch gekennzeichnet, dassin  Tig. Ausserdem kann die Saugdiise nicht nahe genugan der
Vorschubrichtung hinter dem Schleifaggregat (3) im Abstand Werkstiickoberfléiche angebracht werden, daleicht gebogene
von der Vorschubebene wenigstens eine sich etwa tiber die ganze 10 Werkstiicke sonst an der Diise anstehen kénnten. Beidenheute
Arbeitsbreite erstreckende, an eine Druckquelle (7) angeschlos- gefahrenen hohen Schleifgeschwindigkeitenist daher eine voll-
sene Blasdiise (8) angeordnet ist, deren Diisenoffnung (9) gegen stindige Staubabsaugung nicht mehr gewéhrleistet. Ein Teil des
die Werkstiickoberfliche gerichtet ist, und dass zwischen dem Schleifstaubes bleibt auf dem Werkstiick liegen und wird
Schleifaggregat (3) und der Blasdiise (8) eine sich etwa iber die anschliessend durch die Transportwalzen in die Werkstiickober-
ganze Arbeitsbreite erstreckende und an eine Saugvorrichtung 12 fliche eingepresst. Ausserdem gelangt Schleifstaubin die Umge-
(10) angeschlossene Saugdiise (11) angeordnet ist. bungsluft, was aus den eingangs genannten Griinden uner-

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, wiinscht ist.
dass die Saugdiise (11) bezogen auf die Werkstiickoberfliche Es st daher eine Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung
zuriickversetzt zur Blasdiise (8) angeordnet ist. der eingangs genannten Art zu schaffen, die eine vollstindige

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 20 Staubabsaugung gewihrleistet, wobei keine baulichen Anderun-

dass zwischen den Diisendffnungen der Blasdiise (8) und der gen an der Bandschleifmaschine an sich erforderlich sind. Mit der
Saugdiise (11) eine Praliwand (12) angeordnet ist. Vorrichtung soll insbesondere verhindert werden, dass Schleif-
4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, staub auf dem Werkstiick liegenbleibt und durch nachfolgende

dass an der Blasdiise (8) oder an der Prallwand (12) ein gegendas Transportwalzen in die Werkstiickoberfliche eingepresst werden
Schleifaggregat (3) gerichteter, sich von der Werkstiickoberfla- kann. Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss mit einer Vorrich-

che wegneigender Fligel (13) angeordnet ist, der sich iber die tung gelost, welche die Merkmale im Anspruch 1 aufweist.

ganze Linge der Blasdiise erstreckt. Mit Hilfe einer Blasdiise wird ersichtlicherweise iiber dem -
5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, Werkstiick ein Luftvorhang aufgebaut, so dass der Schieifstaub
-dass der Fliigel (13) Offnungen (14) aufweist. aus der Vorschubrichtung etwa im rechten Winkel zum Werk-

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 30 stiick abgelenkt wird. Diese Strémungsablenkung wird durch die
gekennzeichnet, dass zwischen der Blasdiise (8) und der Saug- Wirkung der Saugdiise noch verstérkt, welche zwischen dem
diise (11) wenigstens eine weitere Blasdiise (15) angeordnet ist, Schleifaggregat und der Blasdiise angeordnet ist. Die Blasdiise
deren Diisen6ffnung gegen das Schleifaggregat (3) gerichtet ist.  reinigtdie Werkstiickoberfliche und sorgt dafiir, dass auch

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1bis 6, dadurch relativschwere Staub- und Schmutzpartike] aufgewirbelt undin
gekennzeichnet, dass die Blasdiise (8) durch ein kastenformiges % den Wirkungsbereich der Saugdiise gebracht werden. Die Vor-
Hohlprofil (16) gebildet wird, dessen dem Werkstiick zuge- richtung ist konstruktiv relativ einfach und lésst sich auch nach-
wandte Seite mit einem Schlitz (Diisenéffnung 9) versehenist.  tréglich an bestehende Schieifmaschinen einbauen.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis Sund Die Saugdiise ist vorzugsweise bezogen auf die Werkstiick-
Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass ein kastenférmiges oberfliche zuriickversetzt zur Blasdiise angeordnet. Zwischen
Hohlprofil (16) zur Bildung eines Ansaugkanals fiir Luftim 40 der Diisendffnung der Blasdiise und der Saugdiise kann eine
Abstand zur Prallwand (12) angeordnet ist. Prallwand angeordnet sein, so dass nach dem Schieifaggregat

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- iiber der Werkstiickoberfliche praktisch eine geschlossene Kam-
zeichnet, dass das kastenformige Hohlprofil auf der dem Werk- mer gebildet wird. Die Prallwand sorgt fiir eine kontinuierliche
stiick zugewandten Seite zwei Schlitze (9, 9") aufweist. _Stromung gegen die Saugdiise hin.

4 Rine Kollision durchlaufender Werkstiicke mit der Blasdiise
kann verhindert werden, wenn anihr oder an der Prallwand ein
gegen das Schleifaggregat gerichteter, sich von der Werkstiick-
oberfliche wegneigender Fliigel angeordnet st, der sich iiber die
ganze Linge der Blasdiise erstreckt. Werkstiicke, welche sich

50 nach dem Durchlaufen der Schleifstelle aufbiegen, werden durch

BESCHREIBUNG den Fliigel abgewiesen und nach unten gepresst. Der Fliigel kann
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Absaugen von dabei iiber seine gesamte Fliche mit Offnungen versehen sein, so
Schleifstaub an einer Bandschleifmaschine geméiss dem Oberbe-  dass ein Teil der Strsmung von der Schleifstelle her den Fliigel
griff von Anspruch 1. durchdringen kann.

Insbesondere beim Schleifen von Verbundwerkstoffen, wie %5 In bestimmten Fillen kann es vorteilhaft sein, wenn zwischen
z. B. Holzfaserplatten oder Holzspanplatten, entsteht eine starke der Blasdiise und der Saugdiise wenigstens eine weitere Blasdiise

Staubentwicklung, wobei der Schleifstaub aus betriebstechni- angeordnetist, deren Diisendffnung gegen das Schleifaggregat
schen und aus arbeitshygienischen Griinden abgesaugt werden gerichtet ist. Diese weitere Blasdiise sorgt dafiir, dasssich die
muss. Beim Feinschleifen bildet sich Schleifstaub von sehr klei- gegen die Saugdiise gerichtete Strémung nicht verlangsamt.

ner Teilchengrosse, derin Maschinenelemente eindringen 60 Ausserdem kann die zusitzliche Diise verhindern, dass sichz. B.
konnte und der ausserdem gesundheitsschadlich ist. Industrielle  an der Prallplatte eine Staubschicht aufbauen kann.
Bandschleifmaschinen sind daher durchwegs mit Absaugvorrich- Weitere Vorteile und Einzelmerkmale der Erfindung ergeben
tungen ausgeriistet, welche den Schleifstaub einer Filtervorrich-  sichaus der nachfolgenden Beschreibung von Ausfithrungsbei-
tung zufiihren. spielen, die in den Zeichnungen dargestellt sind. Es zeigen:

Bei den bekannten Absaugvorrichtungen wird eine Saugdiise 65 Fig. 1eine Seitenansicht einer erfindungsgeméssen Vorrich-
im Arbeitsbereich des Schleifbandes angeordnet. Bei Schleifbén-  tung mit doppelseitigen Schieifaggregaten zum Feinschleifen;
dern, welche zur Vorschubrichtung des Werkstiickes entgegen- Fig. 2 einen Teil der Vorrichtung gemss Fig. 1in etwas
gesetzt antreibbar sind, ist die Anordnung derartiger Saugdiisen  vergrosserter Darstellung;



Fig. 3 ein abgewandeltes Ausfithrungsbeispiel mit einem
Schleifaggregat zum Kalibrieren;

Fig. 4 einen Querschniit durch die Vorschubebene in Pfeil-
richtung C bei Fig. 2, und

Fig. 5 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel mit zwei Blasdiisen.

Fig. 1 zeigt eine Bandschleifmaschine zum Feinschleifen mit
je einem Schieifaggregat 3 bzw. 3’ auf beiden Seiten des Werk-
stiicks 2. Das Werkstiick kann beispielsweise eine Spanplatte
sein. Die Schleifaggregate bestehen aus einer Antriebswalze 5,
die in Pfeilrichtung A antreibbar ist, und aus den beiden Umlenk- 10
walzen 4. Das endlose Schleifband 6 ist iiber diese Walzenanord-
nung gespannt und bewegt sich ersichtlicherweise in der gleichen
Pfeilrichtung B wie das Werkstiick 2. In bestimmten Féllen wird
das Schleifband auch leicht schrig zur Vorschubrichtung unter
einem Winkel von bis zu 20° angetrieben. Zwischen den beiden
Umlenkwalzen 4 ist ein Schleifschuh 18 angeordnet, mit dessen
Hilfe das Schleifband 6 gegen die Werkstiickoberfliche gepresst
wird. : :
Das Werkstiick 2 wird mit Hilfe von Transportwalzen 17 und
17’ vorgeschoben, welche das Werkstiick 2 klemmend erfassen. 20
Vorden Schleifaggregaten ist ein dhnliches Transportwalzenpaar
angeordnet, das jedoch hier nicht dargestellt ist.

Aufbeiden Seiten des Werkstiicks 2 zwischen den Schleifag-
gregaten 3und 3’ und den Transportwalzen 17 und 17" ist je eine
Blasdiise 8 iiber dem Werkstiick angeordnet. Etwas zuriickver-
setzt ist eine Saugdiise 11 zum Absaugen des Schleifstaubs 1
angeordnet. Beide Diisen erstrecken sich etwa iiber die gesamte
Breite des Werkstiickes 2.

Wie insbesondere aus den Fig. 2 und 4 ersichtlich ist, wird die
Blasdiise 8 im wesentlichen durch ein kastenférmiges Hohlprofil ¥
16 gebildet. An dessen unterer Begrenzungskante ist ein Schlitz
vorgesehen, der als Diisenéffnung 9 dient. Alternativkonnten
aber auch zahlreiche Einzeldiisen vorgesehen sein. Das Hohlpro-
fil 16 st tiber eine Druckleitung 21 mit einer Druckquelle 7
verbunden. Der Luftdruck muss gross genug sein, um einen
dichten Luftvorhang iiber der Werkstiickoberfléche aufzubauen.

Eine Seite des Hohlprofils 16 dient gleichzeitig als Prallwand
12 und ist gegen oben bis zur Saugdiise 11 verléngert. Die
Saugdiise selbst ist an einen Sammler 20 angeschlossen, derin ein
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Saugrohr 22 miindet. Dieses ist mit einer Saugvorrichtung 10
verbunden, welche den Schleifstaub in eine hier nicht darge-
stelite Filtervorrichtung fiihrt.

Unmittelbar an der Blasdiise 8 bzw. an der Diisenoffnung 9 ist
ein Fliigel 13 angeordnet, der gegen das Schieifaggregat 3
gerichtet und von der Werkstiickoberflache weggeneigtist. Der
Fliigel 13 kann zusdtzlich iiber seine gesamte Breite und Lange
mit Offnungen 14 versehen sein. Dieser Fliigel bewirkt ein
Abweisen aufgebogener Werkstiicke.

Beim Ausfiihrungsbeispiel gemiss Fig. 3ist ein Schleifaggre-
gat zum Kalibrieren des Werkstiicks 2 vorgesehen. Im Gegensatz
zum Feinschleifen werden beim Kalibrieren grossere Schnittie-
fen gefahren. Dementsprechend ist der Schleifstaub etwas weni-
ger fein als beim Feinschleifen und die Oberfléche des Werkstiik-
kes bleibt relativ uneben. Das Schleifband 6 ist dabei iiber eine
Kontaktwalze 19 gefiihrt, welche gegen die Werkstiickoberfliche
gepresst wird. Der Vorschub erfolgt ebenfalls iiber Transport-
walzen 17, 17'.

Die Absaugvorrichtung istim wesentlichen dhnlich aufgebaut
wie beim Ausfithrungsbeispiel gemédss den Fig. 2und 4. In der
Prallwand 12ist jedoch eine zusétzliche Blasdiise 15 angeordnet,
welche gegen das Schleifaggregat 3 gerichtet ist. Durch diese
zusitzliche Diise wird verhindert, dass sich Schieifstaub an der
Prallwand 12 absetzen kann. Denkbar wiire auch die Anordnung
zusitzlicher Blasdiisen z. B. unmittelbar hinter dem Fliigel 13.
Selbstverstindlich kann jede Absaugvorrichtung sowohl an
Aggregaten zum Kalibrieren als auch an Aggregaten zum Fein-
schleifen eingesetzt werden.

Beim Ausfiihrungsbeispiel geméss Fig. 5 ist die Prallplatte 12
nicht als Einheit mit dem Hohlprofil 16 ausgebildet. Letzteresist
z. B. mittels Distanzhaltern 23 an der Prallplatte befestigt, so dass
ein Zwischenraum 24 gebildet wird, durch den Luft angesaugt
wird. Am Hohlprofil 16 sind, im Gegensatz zu den anderen
Ausfiihrungsbeispielen, zwei Blasdiisen 9 und 9’ angeordnet,
welche den erforderlichen Uberdruck hinter der Prallwand bzw.
iiber dem Werkstiick erzeugen. Die Variante mitim Abstand zur
Prallwand gehaltenem Hohlprofil kénnte selbstverstandlich auch
nur mit einer Blasdiise 9 realisiert werden.
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