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SpOsob zu¥Yachtovania lignoceluldzovych
materidlov

(57)  (gelon riesenia je zvy¥enie kvality
a rychlosti zu§lachtoyania lignoceluldzo-~
vych materiélov, najma v8ak hlbkového far-
benia dyh, Do horizontélne pradiaceho
zu§lachtovacieho roztoku sa pod zuglachto-
vany materiél, ktorého hlavné plochyszvie-
raji s horizontélnou rovinou uhol 30 aZ
1509, privadza pridavné plynné a/alebo
kvapalné médium, Privod médii je s vyhodou
diskontinuélny.
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vynélez sa tyka spdsobu zuSlachtovania lignoceluldzovych materidlov, najma lpa-
nych a kréjanych dyh, pri ktorom sa zuglachtovacim roztokom pdsobi na zu¥lachtovany ma-
terial.

Doteraz zn4me spdsoby zulachtovania s vyuzfvané na bielenie, plastifikéciu, ale
najmd na farbenie lignoceluldzovych materiélov. SG zn&me spdsoby hibkového farbenia dyh
v stiboroch jednoduchym zahrievanim dyh v cirkulujGcom farbiacom roztoku. Pri tychto spo-
soboch sa dosahuje nizky stupen vyuzitelnosti zariadeni. Je to spGsobené najma tym, Ze
dyhy musia byt uloZené s dodrzanim uréitého volného priestoru medzi plochami jednotli-
vych listov. V priemere na 1 mm hrGbky dyh je medzera 3 aZ 6 mm. Nizky stupen zaplnenia
sariadeni mé za nésledok vysoké spotrebu vody a farbiva. Pou¥ivanie popisovanych §pﬁso-
bov na homogénne zullachtovanie je spojené so zna&nymi nérokmi na gistenie odpadovych

véd a je nérotné na zastavan( plochu. Pri vy88ich stupnoch zaplnenia dochédza k nerovno-

mernému zuS¥acht¥ovaniu najmd na stykovych miestach medzi jednotlivymi dyhami. Pre odde-
Yovanie dyhovych listov sa preto poufivajd diStan&né materiély, ako sl sietoviny, droty
z nehrdzavejficej ocele ako aj vlékna, tkaniny a sietoviny zo syntetickych materiadlov.
Manipuldcia s diStannymi materidlmi zvy8uje précnost tychto technologickych postupov,
ale nezarutuje bezvadné zu¥lachtovanie. SG znéme aj postupy zu¥lachtovania dyhovacich
materidlov, ktoré vyuzivajG cirkuldeiu zulachtovacieho roztoku v horizontédlnom alebo
vertikalnom smere. U popisanych sp@sobov je prisun zu§lachtovacieho roztoku do zna&nej
miery zavisly od konStrukcie zuglachtovacich zariadeni. V zévislosti od typu zariadenia
je 35 % aZ 60 % dyh nekvalitne zus¥achtenych v priereze a na ploche. I pri nizkom stup-
ni zaplnenia nie je zabezpelend dostatodné cirkuldcia zu§Yachtovacieho roztoku v celom
objeme zariadenia. V snahe zabezpe&it! rovnomernej¥i prisun zu§Yachtiovacieho roztoku na
vietky plochy jednotlivych dyh bolo vyvinutych niekoXko spdsobov a zariadeni, ktoré s
zalo¥ené na principe pohybu nosifov s dyhami v zu§Yachtovacom roztoku.

Je zn&my spbsob cyklického mieSania plynov s kvapalinami v priestoroch so vzostup-
nym pradenim kvapaliny a plynu s cirkulujGcou kvapalinou prepadajlcou cez horny okraj
nédoby, u ktorého sa tym istym Serpadlom do spodnej &asti stipca kvapaliny striedavo
privadza plyn alebo kvapalina.

Tie¥ je znémy spdsob farbenia s(borov dyhovacich materidlov, pri ktorom sf hlavné
plochy dyh-orientované horizontélne a pod ne sa vhénajG rozptylené plyny.

Sti zn4me aj spbsoby farbenia dyh s vertikélnym orientovanim hlavnych ploch dyh a
s horizontélnym prédenim kvapaliny, ale bez pridavného privodu kvapalin alebo plynov.

Nevyhodou doteraj¥ich spSsobov na zabezpetenie rovnomernej$ieho zud¥achtenia je
bud zna&nd kon¥trukénd ndro&nost zariadeni vyuZivajGeich tieto spbsoby, alebo nemoZnost
jednoduchého adaptovania zariadeni na nové spdsoby zugYachtovania. DalSou nevyhodou je
dlh4 doba zuZ¥achtovania, ktord je spdsobend nepravidelnou dodévkou zugY¥achtovacieho
roztoku na niektoré miesta zu¥Yachtovaného materialu.

tvedené nedostatky odstranuje spbsob zu¥lachtovania lignoceluldzovych materiélov,
najma krédjanych a ldpanych dyh podla vynélezu. Popisany spdsob spo&iva v tom, Ze sa ho-
rizontalne prGdiacim zu¥lachtovacim roztokom pdsobf na zu$Yachtovany materidl a sGEasne
sa pod zu¥achtovany materidl, ktorého hlavné plochy zvierajG s horizontélnou rovinou
uhol 30° az 150° pdsobi pridavnym zu$lachtovacim roztokom a/alebo plynnym médiom, pri&om
privod médii je s vyhodou diskontinuélny.

ZvySenie G€innosti spOsobu zu¥Yachtovania pod¥a vynédlezu sa dosahuje kombinaciou
interak&ného pdsobenia jeho znémych znakov: vertikalne umiestnenie dyh, horizonté&lne
priddenie zu§lachtovacieho roztoku, privod plynov.

Kvalitativne odli%nd GEinnost vzéjomného pdsobenia znémych znakov sa prejavuje vo
zvy$enej kvalite prefarbenia, Zo je dosiahnuté vyhodnej$im pohybom pridavného plynného
alebo kvapalného média medzi listami dyh, &im sa dosiahne lep8i prisun farbiaceho média
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na v8etky plochy zuglachtovaného materidlu.

Balgie zvygenie G¥inku sa mb%e dosiahnut vyuZzitim kombinécie zn&mych znakov s no-
vym znakom, ktorym je moZnost’ $ikmého umiestnenia hlavnych ploch dyh podla vynélezu.
Zlep8i sa tym vstup pridavného plynného alebo kvapalného média medzi jednotlivé listy
dyh a dosiahne sa tie? lep¥ie pOsobenie najmd plynného média na listy dyh, ktoré st pb-
sobenim prddiacich plynovych bublin nadlah&ované a tym aj lep$ie oddelované.

Novy a vy¥8i G¥inok vyndlezu sa v konednom dosledku prejavi rychlej¥im a rovnomer-
nej8im zu¥¥achtenim lignoceluldzovych materi&lov a z1ep§enim technickych a ekonomickych
parametrov zuslachtovania.

Priklad 1

Do zuSlachtovacieho zariadenia s horizontélne prGdiacim zu¥¥ach¥ovacim roztokom,
ktoré obsahuje roztok kyslych monosulfafarbiv o teplote 93,5 ¥ 2 %¢ sa vlozia laGpané
dyhy dreviny wawa - Triplochiton scleroxilon tak, Ze ich hlavné plochy zvierajG s hori-
: zontélnou rov1nou uhol 45° pri pomere objemu zu3lachtovacieho roztoku a plochy dyh

= 3,4 l/m . Roztok farbiv sa nech& cirkulovat a v &asovych intervaloch 120 ¥ 5 sekdnd
sa do zuZlachtovacieho klpela privédza predohriaty dusik pri tlaku 1,4 MPa, pomocou kto-
rého sa dosiahne vzdjomné oddeYovanie dyhovych listov. Tymto postupom sa dosiahne egali-
ta AEs =1,7.

Priklad 2

Kréjané dyhy dreviny buk - Fagus silvatica sa uloZia do nosidov tak, aby stupen
zaplnenia zu¥lachtovacej néddoby dyhami bol minimdlne 45 % a uhol, ktory zvierajG s ho-
rizontalnou rovinou bol 85 ¥ 59, PoZas farebného zuslachtovania na odtie tmavy orech
v zmesi vodného roztoku organickych farbiv a zmék¥ovadiel sa pod spodné hrany dyh pri-
vadza staciondrne umiestnenymi tryskami nepretrzity prGd zmesi dusika a vzduchu pri
tlaku 0,15 MPa. Takto zafarbené dyhy majG rovnomerne rozloZenie zu$lachtovacich 1l4tok
v dyhach a farebné4 diferencia medzi povrchom a stredom skGsobnych dyh m& hodnotu
A Ei e ® 1,9.

Priklad 3

Dyhy o rozmeroch 750 x 2600 mm o hrGbke 0,6 mm sa ulo¥ia v sGboroch do nosifa. Pri-
pravi sa roztok diazofarbiv a vyhreje sa na teplotu 95 °C. Po vlozeni dyh do roztoku sa
v intervaloch 300 sekfnd do systému striedave privadza zmes vzduchu a vodnych par, ale-
bo sa neché cirkulovat farbiaci roztok pri tlaku 0,4 MPa. Po 6 hodinadch farbenia dyhy
nevykazujd flaky na povrchu a sG kvalitne prefarbené v celom priereze.

Spdsob zu¥lachtovania lignoceluldzovych materidlov pod¥a vyndlezu moZno vyu$it' pri
bieleni, mak¥eni alebo pri inom hibkovom zulachtovani, naj8astej¥ie pri farbeni lapa-
nych a kréjanych dyh.

PREDMET VYNALEZU

Spbsob zudlachtovania lignoceluldzovych materislov, najmi ldpanych a kr&janych dyh,
pri ktorom sa horizontélne pridiacim zu¥Yachtovacim roztokom pdsobi na zuilachtovany ma-
teriédl, vyznaujlci sa tym, Ze pod zuZYachtovany materiél, ktorého hlavné plochy zviera-
jG s horizontélnou rovinou uhol 30° a3 150°, sa pdsobi pridavnym zu¥lachtovacim roztokom
a/alebo plynnym médiom, pridom privod médii je s vyhodou diskontinuélny.
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