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(54) Bodnjca ¢lénku vertikdlneho vyrobného zariadenia s pevaym prahom na vyrobu Zelezo-

betonovych ploSnych prvkov

Vyndlez rie3i bodnicu &ldnku vertiw
kdlnej batérie s pevaym spodnym prahon.
Podstatou vyndlezu je prichytenie bodnice

na 8lénok vertikélneho zeriadenia vodorovm

nymi alebo Sikmymi psikami obojstranne ki-
bovo uloZenymi, &6 dovoluje 3ikmy trh pa-
nelu pri odformovani a otolenie bolnice o
90° pri ¥isteni styku medzi boZnicou a
¢lénkom vyrobného zariadenia. Vyhodau vy-
nédlezu jJe vylilenie demontdZe bolnic pri
Eisteni. Okrem toho vfrobné zariadenie s
pevnym spodnym prahom je jednoduchfie a
lacnejsie,
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Vynélez sa tyka bolnice &lénku vertikdlneho vyrobného
zariadenia 8 pevnym spodnym prahom na vyrobu felezobetono-
vych plo3nych prvkov.

V silasnej dobe vo vertikdlnych vyrobnych zariadeniach
na vyrobu 2e1ezobet6novych plo3nych prvkov s pevnym prahom
sa pouZivaju odklopné bolnice. Ak by sa pouZili znédme bod&nice
na péckach, tieto v3ak nedovolujd Sikmy odtrh pri zdvihu pa-
nelu. Ak by sa zvdl3ila v8la v &apoch pék, nie je moZné vy~
¥istit priestor medzi bo&nicou a &lénkom vertikélneho vyrob-
ného zariadenia.

Tieto nedostatky odstraiiuje rieSenie prihlésené ako vy-
nélez. Podstatou rieSenia je prichytenie bo¥nice na &lénok
vertikélneho vyrobného zariadenia vodorovnymi, alebo Zikmymi
pétkami obojstranne kibdvq uloZenymi o dovoluje 3ikmy trh
panelu pri odformovani a otodenie bo&nice o 90° pri &isteni
styku medzi bo¥nicou a &lénkom vertiksdlneho vyrobného zaria-
denia.

Spbsob prevedenia vyndlezu je zhézorneny na obr. &. 1 aZ 5,

Na obr.&.1 je pohlad na bolnicu A a pevnd Zast &lénku ver-
tikélneho vyrobného zariadenia B a prepojenia medzi pevnou a po-
hyblivou Zastou vodorovnymi, alebo 3ikmymi pékami C obojstranne
kibovo uloZenymi.

Na obr.¢.2 Jje rez &lénkom vertikdlneho vyrobného zariade~
nia E a vyrobenym panelom D. ‘ |
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Na obr.3 je znézorneny 3ikmy odtrh vyrobeného panelu D
od Zlénku E, siZasne s bo¥nicami A. Odtrhnutie panelu D od
glénku E sa uskuto&duje pomocou %eriavu nad vyrobnym zaria=
denim. Po odtrhnuti paﬂ!Tﬁ§8&"@f§ﬁ&u vertikélneho v¥robného

zariadenia nasleduje zdvih a odobratie panelu na expediciu.
Pri zdvihu sa odklopia bo¥nice A pomocou padiek c.

Na obr.4 Jje v pddoryse znézornené‘prisunuté bo&nica A
k &lénku vertikdlneho vyrobného zarisdenia E.

Na obr.5 Jje v pddoryse znézornené otodenie bodnice A
na kIboch pé¥ok C pre moZnost &istenia,

Vynélez je moZné vyuZit vo vertikédlnych vyrobnych zaria=
deniach s pevnym prahom na vyrobu éelezobeténovych plo3nych
prvkov, najm¥ stien a priedok,

V¥hodou vyndlezu je, Ze odpadéd demontés boénic pri &iste-
ni a vertikdlne vyrobné zariadenie s pevnym prahom je jednoduche
3ie a lacnejdie a spojené s predmetom vynélezu ma plné uplatnenie,

PREDMET VYNALLEZU

Bo¢nica &lénku vertikdlneho vyrobného zariadenia s pev-
nym spodnym prahom na vyrobu ielezobetonovych plodnych prvkov |
vyznadujica sa tym, Ze pozostédva z pevnej &asti bodnice B, kto~
ré je spojené s pohyblivou &astou A vodoﬁ%nyml, alebo Sikmymi
patkami C, obo jstranne k{bovo uloZenych,

1 vykres
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