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Spradaci stroj pro bezvretenové predeni

Oblast techniky

Vyndlez se tyka spradaciho stroje pro bezvretenové predeni
s vice navzadjem vedle sebe usporadanymi spradacimi misty, jejichiz
sprddaci prvky jsou spolec¢né pohdnény jednim spoleénym hnacim us-
trojim.

Dosavadni_ stav techniky

Je znamo provadét zapradani pf¥i sniZenych rotorovych otac-
kdch, pri¢emZ rychlosti podavani vldken a odtahu prize jsou témto
sniZenym rotorovym otackam prizplusobeny tak, Ze se pro predeni
zachovava predem dany pomér rotorovych rychlosti mezi jednotlivy-
mi spradacimi prvky, jak uvadi napr. spis DE-OS 2 058 604. Aby se
téchto sniZenych oté&&ek rotoru pro zapradani jednotlivého mista
dosadhlo pri vice spoledné pohanénych spradacich mistech jedno-
duchym zpusobem, snimaji se otacky spradaciho rotoru pri rozbéhu
na vyrobni rychlost a zapradédni zacne pri dosaZeni sniZenych ota-
éek, jak uvadi spis DE-AS 2 341 528 a DE-OS 2 610 575. Doba, kte-
ra je pro tento ucel k dispozici, a také rotorové otac¢ky nejsou
véak konstantni a méni se zejména podle provozniho stavu stroje
a jednotlivych rotorovych 1lozZisek. To ovliviuje nejen uspésne
napojeni prize, nybrz také i rychlost a kvalitu napojeni.

Je dadle 2znamo umistit na Jjedno spradaci misto mezi hnacim
Femenem a drikem rotoru prevodova ustroji se dvéma predem danymi
prevodovymi poméry, které podle volby st¥idavé prebiraji pohon
spradaciho rotoru pro zapradani nebo pro vlastni vyrobu, jak uva-
di DE-0S 2 754 785. JP-pat, spis 21 966/84. Tim je sice dano pro-
centualni sniZeni rotorovych otacek pro zapradani, avsak tyto
otacky jsou stale v pevném poméru k vyrobnim rotorovym otackam.
Otacky pro zapraddni jsou tak rozdilné v zavislosti na vyrobnich
otackach.

Vynalez si klade za ukol odstranit vyse uvedené nedostatky.
Zejména je ukolem vyndlezu vytvorit jednoduché zarizeni, kterym
by bylo moZné jednotlivé na jednom spradacim misté dosdhnout dru-
hou rotorovou rychlost, kterd by byla jednoduchym zplisobem voli-
telnd nezavisle na vyrobnich otackach podle spradacich podminek.
Dalsim 4ukolem vyndlezu je vytvorit zplsob zapradani, ktery by
zlep$il uspésnost a kvalitu napojeni.

Podstata vynalezu

Uvedeného cile je podle vyndlezu dosazZeno tim, Ze pridavneé
ke spoleénému hnacimu ustroji zarizeni obsahuje stacionarne ulo-
Zené pomocné hnaci uUstroji a pro kaZdé spradaci misto individual-
ni prestavné uUstroji pro stridavé prirazovani spoleéného hnaciho
ustroji nebo pomocného hnaciho ustroji ke spradacimu prvku. Toto
druhé, spradacim prvkam individudlné priraditelné pomocné hnaci
ustroji maZe byt uUstredné prizpusobeno na zapradaci rychlost,
pot¥ebnou pro pfislusny vlakenny materidl, prumér rotoru, atd.
ProtoZe toto nastaveni se provadi jednou pro kaiZdy stroj resp.
sekci, probiha takovéto prizpusobeni na jiné vlakenné partie atd.
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hospodarnym zpusobem, pokud jde o vynaloZeny material a &as. vy-
hodné je pomocné hnaci uUstroji uloZeno ve stojanu hnacich prvku.

Pojem "spraddaci prvek" zahrnuje ve smyslu vynalezu vSechny
prvky, které jsou potrebné pro spradaci proces. Zejména je tim
minén spréddaci rotor, avsak tento pojem zahrnuje kromé spradaciho
rotoru také dvojici frikénich valcu, jakoZ i jiné prvky spradaci-
ho mista, jako napriklad podavaci valec, atd.

Vynidlez Jje zaloZen na prekvapujicim poznatku, Ze rotorové
ota¢ky pro napojeni nemusi byt stdle stejné nizké a také se nemu-
si stdle sniZovat v pevném poméru k vyrobnim rotorovym otadkam.
Spravné rotorové otacky pro zaprddani zavisi vZdy na spradaném
vlakenném materialu.

Podle vyhodného provedeni vyndlezu je pomocnému hnacimu ust-
roji prirazen hnaci motor, oddéleny od spole&ného hnaciho ustro-
ji. Timto zpusobem se dd rychlostni pomér mezi obéma hnacimi ust-
rojimi ridit zejména jednoduchym zplsobem.

Podle alternativniho provedeni predmétu vynalezu maZe byt
také pouZit jediny hnaci motor, ktery je spolednému hnacimu ust-
rojl prirfazen primo a pomocnému hnacimu ustroji pfes prevodové
ustroji.

Ve smyslu vyndlezu je treba pritom rozumét pod pojmem "pre-
vodové ustroji" jak prevod do rychla, tak prevod do pomala.

Podle vyrobni rychlosti a podle spradaného materidlu je pre-
vodovy pomér prevodového ustroji nastavitelny vyhodné mezi
95 : 100 azZ 75 : 100, takZe zapradaci otac¢ky spradaciho mista

v v s

jsou pouze o 5 procent aZ 25 procent nizZsi, neZli vyrobni otacky.

Pri mnoha uUcelech pouzZiti neni treba, aby se spradaci agre-
gat wurychloval plynule na vyrobni rychlost. Podle vynalezu se
v tomto pripadé jako prevodové lstroji pouZije stupriovd renmenice.

Je vyhodné, jestliZe je ¢ast prevodového ustroji tvorena
plynule nastavitelnym uUstrojim. Pritom je vyhodné, jestliZe je
rychlost pomocného hnaciho uUstroji zvysSovatelnd az na rychlost
spoleéného hnaciho ustroji. Plynule nastavitelné ustroji prevodo-
vého ustroji je podle vyndlezu tvofeno napriklad kuZelovymi koly
nebo magnetickou praskovou spojkou.

Ukdzalo se, Ze i pri ndahlém uvolnéni pramene vlaken podava-
cim Ustrojim vladken se vldkna do spradaciho prvku nedostanou na-
razovité, ale Ze se mnoiZstvi vldken, prichdzejicich do sprada-
ciho prvku, =zvysuje podle rozbéhové kfivky, a2z koneéné prichazi
do spradaciho prvku za jednotku ¢asu takové mnozZstvi vlaken, kte-
ré je predem urc¢eno podavaci rychlosti podavaciho ustroji vlaken.
U¢elné neni tedy pomocné hnaci uUstroji urychlovatelné libovolnym
zpusobem, ale podle této rozbéhové krivky mnoZstvi vlaken, které
prichazi ke spradacimu mistu po uvolnéni poddvaciho ustroji vla-
ken.

Pro mnohé ucely je také vyhodné, jestliZe smér otac¢eni po-
mocného hnaciho ustroji je ménitelny. To se tyka zejména friké-
nich valca a podavaciho valce.
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Podle dalsiho znaku vynadlezu je vyhodné pomocnému hnacimu
Ustroji prirazeno ridici ustroji pro ¥izeni rychlosti.

Vyhodné je, jestliZe je pomocné hnaci uUstroji usporadano ri-
ditelné prostrednictvim ridiciho Ustroji, upraveného na servisnim
(obsluzném) ustroji, pojizdném podél vice spradacich mist, kterym
je rizen veskery zapradaci proces. Podle vyhodného provedeni
pfedmétu vynalezu je ridici dstroji na servisnim udstroji, ktere
ridi pomocné hnaci ustroji, v ¢inném spojeni s pomocnym hnacim
Ustrojim pro dstroji, odtahujici pfizi béhem zapradaciho provozu.
Timto zpusobem se dosihne takovych otadcek sprfadaciho prvku, které
jsou sladény s odtahovou rychlosti prize a se zapradacim proce-
sem. Pritom nemusi byt odtahovad rychlost pfize synchronni s otaé-
kami spradaciho prvku. Napriklad se prizi miZe udélit zakrut,
prechodné zvyseny pro zapradaci proces.

Podle vyhodného provedeni predmétu vynadlezu ma spolecny po-
hon hlavni hnaci femen, uloZeny mezi jeho hnaci Femenici a spra-
dacimi prvky, pro soudasny pohon nejméné dvou sprddacich prvku,
a pomocné hnaci ustroji md& pomocny hnaci femen, uloZeny mezi jeho
hnaci remenici a jednotlivymi spfadacimi prvky, pro individualni
pohon jednoho spradaciho prvku. Hlavni pohdnéci femen pohéani
béhem vyroby vSechny normalneé pracujici spradaci prvky stejnou
rychlosti. Naproti tomu jsou spradaci prvky, u kterych se ma nit
nové zapradat, béhem zapradaci faze od tohoto hlavniho hnaciho
Femenu oddéleny a misto toho jsou individualné pohanény pomocnym
hnacim Femenem, ktery sam o sobé je pohdnén rychlosti, ktera je
odchylnd od rychlosti hlavniho hnaciho femenu. Tim ma kazdé prave
zapradajici spradaci misto ve srovnani se spradacimi prvky spra-
dacich mist, pracujicich bez poruchy, otacéky odlisné od vyrobni
rychlosti.

7 duvodi materidlovych a prostorovych uUspor mize byt pomocny
hnaci femen vytvoren uzs$i nezli hlavni hnaci femen. ProtozZe po-
mocny hnaci femen pohani vZdy jen jeden jediny spradaci prvek, je
pres to funkéni spolehlivost stale zajisténa.

Volba pozadovaného pohonu pro urcity sprddaci prvek se pro-
vadi vyhodné pomoci individualniho prestavného ustroji, které
podle volby prirazuje spradacimu prvku jeden z obou pohont. Pres-
tavné ustroji je k tomuto 1ucelu spojeno s pritlaénym ustrojim
vytvofenym jako pruZny prvek pro dosednuti hlavniho hnaciho reme-
nu na hnaci prvek, pevné spojeny se spradacim ¢lenem. Prestavné
ustroji je tak pomoci pruzZného prvku ovladano tak, Ze hlavni hna-
ci femen pri iniciaci prestavovaciho Ustroji dolehne na hnaci pr-
vek, spojeny pevné otoc¢né se spradacim prvkem, nebo Jje na tomto
hnacim prvku pridrZovan.

Uéelné je individudlni prestavné ustroji opatfeno dvouramen-
nou pakou pro stridavé pfitlacovani hlavniho hnaciho remenu nebo
pomocného hnaciho Femenu na spradaci prvek nebo na jeho drik, na
jejimz prvnim ramenu Jje nesena hlavni pritla¢nad kladka a na je-
jimz druhém ramenu pomocna pritlacna kladka. Tim se dosdhne jed-
noduchého konstrukéniho vytvoreni predmétu vynalezu.

Aby se odstranila potfeba pridavnych servisnich prvkua pro

kazdé spradaci misto, je prestavnd paka pro rizeni spojena s brz-
dou pro spradaci prvek. Toto ¢inné spojeni za ucelem rizeni brzdy

-3-
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se pritom mizZe realizovat riznym zpUsobem. Podle vyhodného prove-
deni je brzda opatfena brzdovou pakou. Brzdovd paka muZe byt ne-
sena prestavnou pakou. Brzdova paka muZe byt uloZena svym jednim
koncem vykyvné na cepu, nesoucim hlavni pritlac¢nou kladku dvoura-
menné prestavné paky, a svym volnym koncem je spojena s ovladacim
prvkem a mezi svymi obéma konci nese brzdovou plochu. Brzdova pa-
ka je do své brzdné polohy uvoditelnad tak, 2Ze po dosazZeni své
brzdné polohy vyvola pri pokracovani svého pohybu oto¢eni pres-
tavné paky dosednutim jeji brzdové plochy na spradaci prvek.

Brzdova paka Jje s vyhodou mezi brzdovou plochou a koncen,
spojenym s ovladacim Gstrojim, opatrena unase¢em pro rameno pres-
tavovaci paky, nesouci hlavni pritlacénou kladku. JestliZe brzdova
paka ma alespon jeden unasec¢, dosahne se jednoduché rizeni brzdy
pro spradaci prvek, jakoZz i prestavného uUstroji. Pohybem 2z ne-
utrdlni spradaci polohy do své brzdné polohy, ktera je soucasné
koncovou polohou, nadzvedne brzdova paka hlavni pritlac¢nou kladku
od hlavniho hnaciho ¥emenu. Svym pohybem do druhé konec¢né polohy,
tvorici spradaci polohu, zpusobi dosednuti pomocné pritlacné
kladky na pomocny hnaci remen.

Je vyhodné, jestliZe se spradaci prvek nachazi v bezprost-
¥fedni blizkosti hlavni pritlac¢né kladky a vzdalenost mezi volnym
koncem brzdové paky, slouZicim pro ovladani, a brzdou, ktera ma
pusobit na spradaci prvek, je vétsi neZ je vzdadlenost mezi brzdou
a uloznou osou.

Podle vyhodného konstrukéniho vytvoreni zarizeni podle vyna-
lezu je brzdové pace prirazend vloZena paka, kterd Jje spolecné
s prestavnou pakou otoc¢né uloZena na spolec¢ném cepu a jejiZ jeden
konec je v zabéru s ovladacim dudstrojim a presahuje dvouramennou
paku prestavného uUstroji na strané odvracené od spradaciho prvku,
a jejiz druhy konec je kloubové spojen s brzdovou pakou, a je
krat$i, neZz dvouramenna prestavna paka na té strané, ktera je
privracena ke spradacimu prvku. Timto zpusobem jsou zapotrebi pri
nepatrnych radicich drahach jen nepatrné radici sily.

Aby se mohly sniZit hnaci sily pro ovladani brzdy a prestav-
ného ustroji v dusledku priznivé volby pdkovych ramen a hnacich
momentu a aby se zvys$ila provozni spolehlivost, je vyhodné, jest-
liZe je brzdova paka uloZena nezavisle na dvouramenné pace pres-
tavného uUstroji, pricemZz brzdovd pdka ma& po obou stranach cepu
vykyvnuti dvouramenné radici paky vidy jeden unase¢ pro vykyvnuti
dvouramenné prestavné paky volitelné do jednoho nebo druhého smé-
ru natodeni. V dusledku uloZeni brzdové paky, nezavislého na
prestavné pace, miZe se bod natoc¢eni zvolit tak, Ze brzda vykona-
vd v podstaté linedrni pohyb, jestliZe se pohybuje do brzdné po-
lohy nebo z brzdné polohy. Tim se zvys$i brzdnd spolehlivost zari-
zeni.

V U¢elném rozvinuti takového vytvoreni predmétu vynalezu je
drik spradaciho prvku, vytvoreného jako spradaci rotor, uloZen
v klinové Stérbiné, tvorené opérnym kotouc¢em, =zatim co brzdovou
pakou se pri jejim brzdném pohybu pohybuje smérem k opérnému ko-
touci. Pritom se dosdhnou vyhodné prostorové poméry zejména teh-
dy, jestliZe drik spradaciho rotoru je vzhledem k hlavnimu hnaci-
mu remenu a pomocnému hnacimu remenu na strané privracené ke
spradacimu rotoru podepren jedinou dvojici opérnych kotou¢u, a na
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strané odvrdcené od spradaciho rotoru Jje podepren kombinaci
axidlniho a radialniho lozZiska.

U plné automatickych spradacich ustroji pro predeni s otev-
renym koncem je podél vice spradacich mist pojizdné ulozZeno ser-
visni (obsluzZné) zarizeni, které je volitelné pristavitelné kaz-
dému spradacimu mistu. Individudlni prestavna ustroji spradacich
mist jsou v tomto pfipadé vyhodné sprdhnutelnd s hnacim ustrojim,
uloZenym na servisnim uUstroji, pojizdném podél spradacich mist.
Servisni zarizeni pritom s vyhodou obsahuje hnaci Gstroji pro ov-
ladani prestavného uUstroji, riditelného fidicim programem.

Vyhodné je prestavnému ustroji pro volitelné prirazeni spo-
leéného hnaciho ustroji nebo centrdlniho pomocného hnaciho ustro-
ji ke spradacimu prvku pro kaZdé spradaci misto prirazena ridici
padka, kterd je uloZena otoéné pro ovladani odklopitelného krytu,
zakryvajiciho spradaci misto. Tato ridici paka dovoluje jedno-
duché ovladani zarizeni podle vyndlezu zejména tehdy, jestliiZe
v dalsi uéelné obméné predmétu vyndlezu miZe ridici paka zaujmout
vzhledem ke krytu t¥i relativni polohy, pric¢emz ve své zakladni
poloze licuje s krytem, ve své brzdné poloze je z krytu vykyvnuta
a ve své zapradaci poloze je do krytu zatlacena.

Aby se umoznilo jednoduchym zpusobem také ruéni rfizeni zari-
zeni podle vynalezu, je ridici pace ucelné prifazeno blokovaci
Ustroji. Obsluha potrebuje béhem zapradaciho procesu obé ruce pro
nadzvednuti civky, pro hledani a 2zpétné dodani prize, sklonéni
civky a zapojeni podavani vlaken. Blokovaci ustroji je predpokla-
dem pro to, Ze obsluha béhem zapradaciho procesu nemusi jesté dr-
2et také ridici paku v jeji zapradaci poloze.

Jestlize je v dalsim vytvofeni predmétu vynalezu blokovaci
Ustroji ovladano tak pruzné, Ze pripusti pohyb fidici paky do
zapradaci polohy, je vSak navrat do vyrobni polohy zamezen a blo-
kovacimu ustroji je kromé& toho prirazen riditelny elektromagnet,
¢imZz je umoznéno uvolnéni Fidici pdky. Tim se paka vrati do vy-
robni polohy, coZ je moZné jednoduchym zpusobem ridit elektric-
kym spina&em. Vyhodné je tento spina¢ vytvoren jako spinaci ust-
roji, které ridi podavani vlaken. 2Za tim Gcelem je elektromagnet
spojen s timto spinacim ustrojim, ridicim podavani vlaken.

Aby se zabranilo tomu, Ze by se hlavni pfitla¢na kladka
a jeji ulozeni v disledku pripadnych nevyvaZenosti ve spradacim
prvku predéasné opotfebily, je pfestavné pace vyhodné prirazeno
tlumici ustroji. Vyhodné je vytvoreno jako treci tlumici ustroji,
které je s vyhodou umisténo v misté uloZeni prestavné paky.

zafizeni, 3jehoZ konstrukéni vytvoreni bylo vyse popsano,
umozfiuje jednoduchym zpUsobem provadét optimalni zapradani. Pro
to, aby prize méla stale stejné parametry, md podstatny vyznam,
aby se béhem zapradaciho procesu udrzZovala rychlost rotoru v pod-
staté konstantni. Vyroba prize zaé&ind jiz béhem zapradaciho pro-
cesu, takZe se zapradani podle vynalezu vyhodné provadi pri roto-
rovych otacékdch blizkych vyrobnim rotorovym otackam, pric¢emZ ro-
torové otaéky pro zapradani se zvoli v zavislosti na spfadaném
vlakenném materidlu, pruméru rotoru, atd., co moZna nejvyssi.
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Pfitom se wukazalo, Ze se zpravidla dosahnou optimalni vys-
ledky béhem zapradani pri takovych rotorovych otdc¢kach, které
Jsou o 5 aZz 25 procent pod vyrobnimi rotorovymi otac¢kami.

Zarizeni podle vynalezu umoZiuje jednoduchym a spolehlivym
zpusobem, aby kaZdy spradaci prvek mél v poZadovaném okamzZiku
a po poZadovanou dobu definované zapradaci otadcky, aniz by bylo
potrebné pro kaZdé spradaci misto samostatné hnaci ustroji pro
spraddaci prvek. V dusledku toho se miZe pouzit predenm zadany
program zapradani, spolehlivost zapradani se ve srovnani se zna-
mym stavem techniky podstatné zvysi a napojeni jsou ¢istsSi a pev-
néjsi.

Prehled obrazku na vvkresech

Vynalez je bliZe vysvétlen v nasledujicim popisu na prikladeé
provedeni s odvolanim na pfipojené vykresy, ve kterych zndzornuje
obr. 1 schematicky pudorysny pohled na provedeni predmétu vynale-
zu se dvéma hnacimi remeny a prestavnou pakou pro stridavé uvede-
ni do ¢innosti a mimo ¢innost hnacich Femenu, obr. 2 pudorys ob-
ménéného predmétu vyndlezu, obr. 3 je schéma daldiho obménéného
provedeni s plynule riditelnym prevodovym ustrojim podle vyndle-
zZu, obr. 4 schematicky pohled zepfedu na zarizeni, spojené s brz-
dou, podle vyndlezu pro volitelny pohon spfadaciho rotoru s pro-
voznimi otackami nebo s niZsimi zapradacimi otadkami, obr. 5 poh-
led zepredu na obménéné provedeni zarizeni, zndzornéného na obr.
4, obr. 6 schematicky fez spradacim mistem, vytvofenym podle vy-
nadlezu, a servisnim zarizenim s nim spolupracujicim, obr. 7 rez
tlumicim Ustrojim pro zarizeni podle vynalezu, obr. 8 a3 10 sche-
maticky pohled zepredu na vyhodné provedeni predmétu vynalezu
S prestavnou pdkou a s brzdovou pakou, uloZenou nezavisle na
prestavné pace, a to v zapradaci poloze, spradaci poloze a brzdné
poloze, obr. 11 schematicky pohled ze strany na spradaci misto
s dvojici frikénich valch a s podavacim valcem vidy s jednim prv-
nim a jednim druhym hnacim Wstrojim a obr. 12 schematicky pohled
ze strany na kryt spradaciho mista a fidici paku, kterd je zejmé-
na vhodna pro ruéni rizeni zarizeni podle vynalezu.

Priklady provedeni vyndlezu

Vynalez bude nejdrive objasnén na prikladu provedeni, zné&-
zornéném na obr. 1. Na kazdém spradacim misté S je umistén spra-
daci prvek 1, vytvoreny jako spradaci rotor. Spradaci rotor je
ulozZen pomoci driku 10 a jeho prostrednictvim je pohanén pomoci
hlavniho hnaciho femenu 5. Tento hlavni hnaci femen 5 je soucasti
spolec¢ného hnaciho uUstroji 56, Xkterym jsou soudasné se spradacim
prvkem 1 znadzornéného spradaciho mista S pohdnény prostfednictvim
tohoto hlavniho hnaciho femenu 5 spradaci prvky 1 ve formé ro-
tord vice navzajem vedle sebe usporadanych spradacich mist S. Sa-
motny hlavni hnaci femen 5 je pohadnén hlavnim motorem 54 ve sto-
janu 500 stroje pro hnaci prvky, a tento motor 54 je pozZadovanym
zpusobem rizen ¥idicim ustrojim 6.

Kromé zminéného spole¢ného hnaciho ustroji 56 zarizeni obsa-
huje také staciondrni pomocné hnaci ustroji 57, které ma pomocny
hnaci femen 53, ktery je uloZen vedle hlavniho hnaciho femenu 5
pro pohon spradaciho prvku 1 ve formé rotoru normalni spradaci
rychlosti podél stroje. Zatimco hlavni hnaci femen 5 je urden
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k tomu, aby pohdnél vice spfadacich prvki 1 spole¢né, ma pomocny
hnaci femen 53 pohadnét vidy Jjen jeden jediny spradaci prvek 1
v zapradaci fazi. Z tohoto duvodu nemusi byt pomocny hnaci remen
53 tak silné dimenzovan, takZe pro néj stac¢i mald Sirka ve srov-
nani se &irkou hlavniho hnaciho femenu 5. To se priznivé projevi
i v mendi prostorové naroc¢nosti.

Obr. 1 ukazuje jako uUstredni hnaci udstroji pro pomocny hnaci
femen 53 prevodové ustroji 3 se stupriovou Yemenici 34. Tato feme-
nice ma prvni podélny tusek 340 vét3iho pruméru pro pohon hlavniho
hnaciho femenu 5 a druhy podélny usek 341 mensSiho pruméru pro po-
hon pomocného hnaciho Femenu 53. Pomér prumérd mezi prvnim podél-
nym uisekem 340 a druhym podélnym usekem 341 urcuje odstupniovani
mezi vyrobnimi otad&kami a zapradacimi otacékami spradaciho prvku
1.

DFik 10 je svym koncem, pfivracenym ke spradacimu prvku 1 ve
formé rotoru, uloZen v klinu dvojice opérnych kotou¢th 1l1. Jeho
konec 100, odvraceny od spfaddaciho prvku 1, ma zmenseny prumér
a je podepren kombinovanym axidlnim a radidlnim lozZiskem 13, jak
ukazuje obr. 6.

Na kazdém spradacim misté S je umisténo prestavné ustroji

s dvouramennou prestavnou pakou 20, ktera je otoc¢né ulozZena na

epu 201. Na jednom ramenu 230 nese tato prestavna paka 20 hlavni
Fitlacnou kladku 211, ktera miZe dosedat na hlavni hnaci femen
5, zatimco dvouramennd prestavna paka 20 na svém druhém ramenu
231 nese pomocnou pritlacnou kladku 212, ktera je uzpusobena

k dosedani na pomocny hnaci remen 53.

T Qe

Mezi jednotlivymi spradacimi misty S se nachazeji obvyklym
zpusobem upravené opérné Kotouce 50 a 51, zndzornéné na obr. 8,
které nadzvednou hlavni hnaci remen 5 nebo pomocny hnaci remen
53 pri uvolnéni od driku 10 spradaciho prvku 1 prostrednictvim
hlavni pritlaéné kladky 211 nebo pomocné pritlacéné kladky 212.
Timto zpusobem dosedd vidy jen hlavni hnaci femen 5 nebo pomocny
hnaci femen 53 na dfik 10 spfadaciho prvku 1, pricemz tyto Femeny
jsou donuceny k tomuto dosednuti odpovidajici hlavni pritlacnou
kladkou 211 nebo pomocnou pritlac¢nou kladkou 212.

Jestlize se na nékterém spradacim misté S musi prize po pre-
trhu nebo z néjakého jiného duvodu individudlné zapfadat, pak se
na prislusném spradacim misté S vykyvne dvouramennd prestavna pa-
ka 20 zplusobem, ktery bude jesté pozdéji blize vysvétlen, a hlav-
ni pritlaéna kladka 211 uvolni hlavni hnaci remen 5, takze opérné
kotoude 50 a 51 nadzvednou tento hlavni hnaci femen 5 od driku
10 a pomocnd pritlacna kladka 212 pritlaé¢i pomocny hnaci femen
53 na dfik 10 spradaciho prvku 1. Spradaci prvek 1 tohoto sprada-
ciho mista S je tak od spoleéného hnaciho ustroji, tvoreného
hlavnim hnacim Femenem 5, oddélen a je nyni pohdnén s nizsi zap-
radaci rychlosti.

Po zapredeni se prestavenim dvouramenné ptestavné paky 20
opét zvoli normalni spfadaci rychlost, pricemZ pomocnd pritlacna
kladka 212 uvolni pomocny hnaci remen 53, ktery se nyni nadzvedne
od driku 10 a hlavni pritlac¢nad kladka 211 pritlaci hlavni hnaci
femen 5 na d¥ik 10 spradaciho prvku 1.
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Dvouramenna prestavnd padka 20 tak volitelné uvadi hlavni
hnaci femen 5 nebo pomocny hnaci femen 53 do &inného spojeni se
spradacim rotorem 1.

Ovladani prestavné paky 20 se miZe provadét ruznym zpusoben,
jak bude pozdéji vysvétleno pomoci ruznych prikladu provedeni.
V nejjednodussim pripadé se vykyvnuti dvouramenné prestavné paky
20 provadi rucné.

Stanoveni zapradaci rychlosti zménou prevodového poméru se
provadi odpovidajici volbou stupriové remenice 35 ve stojanu 500
stroje pro hnaci dustroji. Tim 3je pro vSechna spradaci mista
S stroje nastaven rychlostni pomér, takZe se pri zméné partie,
¢isla prize nebo spradaciho rotoru miZe dosahnout rychle pozado-
vaného prizpusobeni.

Obr. 2 ukazuje obménu uUstredniho pohonu pro pomocny hnaci
remen 53, znazornéného na obr. 1. Toto Ustfedni hnaci ustroji do-
voluje rfizeny rozbéh rychlosti pomocného hnaciho remenu 53. U to-
hoto prikladu provedeni Jjsou jak hlavni hnaci remen 5, tak také
pomocny hnaci femen 53 pohdnény z jednoho centralniho mista, a to
ze stojanu 500 hnacich ustroji, ktery k tomuto uc¢elu obsahuje
kromé jiZ zminéného hlavniho motoru 54 jesté pomocny hnaci motor
530. Hlavni hnaci rfemen 5 je pritom pohadnén hlavnim motorem 54
prostrednictvim femenice 540. Rychlost pro hlavni motor 54 a tim
i pro hlavni hnaci femen 5 se stanovi prostrednictvim ¥idiciho
ustroji 6, o kterém jiZ byla zminka v souvislosti s obr. 1. Po-
mocny hnaci remen 53 se pohdni pomocnym hnacim motorem 530 pres
remenici 531. Pomocnému hnacimu motoru 530 je prirazeno ridici
ustroji 63, kterym se stanovi rychlost pro pomocny hnaci motor
530 a tim i pro pomocny hnaci remen 53.

Pomocny hnaci motor 530 pohdni pomocny hnaci femen 53 rych-
losti, kterd je niz$i nezli rychlost hlavniho hnaciho Femenu 5.
Ukdzalo se, Ze se podle predpokladané rychlosti otacdeni spradaci-
ho prvku 1 ve formé rotoru a jeho pruméru dosahuje zejména spo-
lehlivého zapredeni pri zapf¥adacich otadékach spradaciho prvku 1,
které ¢ini 75 aZ 95 procent normdlnich vyrobnich otadek spradaci-
ho prvku 1. Z tohoto duvodu se pritom voli rychlostni rozdil tak,
Ze rychlostni pomér mezi zapradaci rychlosti a spradaci rychlosti
je v rozsahu mezi 95 : 110 a 75 : 100.

Odstupniovani rychlosti se predvoli odpovidajicim nastavenim
v Fidicich ustrojich 6 a 63. Pritom se miZe predpokladat, zZe se
pomoci fidiciho uUstroji 63 rychlost pomocného hnaciho motoru 530
po provedeném zapredeni zvysi tak, Ze hlavni hnaci femen 5 a po-
mocny hnaci rfemen 53 po té vykazuji stejnou rychlost. Za tim uce-
lem se miZze mezi ridicimi dUstrojimi 6 a 63 umistit neznazornéna
spojka, kterou se odstrani a vyrovnaji i pripadné rozdily v di-
menzich remenice 543 a 531.

Zapradani nelze provést vidy optimdlné pri stejné zapradaci
rychlosti. Podle spradaného vl&kenného materidlu, c¢isla prize,
pruméru rotoru apod. je tfeba zvolit vZdy jinou rychlost pro zap-
radani, aby se dosahlo dokonalého napojeni, pokud se tyka pevnos-
ti a vzhledu. Z tohoto duvodu se rychlost pomocného hnaciho moto-
ru 530 ve srovnani s hlavnim motorem 54 zvoli vZdy podle danych
poméru, které jsou v podstaté ovliviiovany shora uvedenymi ¢inite-
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1i, tak, Ze rychlost épfédaciho prvku 1 Jje o 25 aZ S5 procent pod
normalni vyrobni rychlosti, kterd je spradacimu prvku 1 udélovana
pomoci hlavniho hnaciho Femene 5.

¢im vyssi jsou zapradaci otacky rotoru, to znamena, ¢im méné
se odchyluji od vyrobnich otacek rotoru, tim méné se odlisuje
charakter napojeni a jemu nasledujiciho useku prize od zbyvajici
prize. Z toho vyplyvad snaha provadét zaprddani pri pokud moZno
vysokych rotorovych ota¢kach a tedy vysoké rychlosti rotoru.
V zavislosti na pruZnosti vlakenného materidlu se vSak nemiZe
vZdy zvolit stejnad rychlost, to je stejné otacky pro spradaci pr-
vek 1. Jsou-1li totiZ otad&ky rotoru prilis vysoké, pak se vznika-
jici prize nadmérné zkrouti, takZe dojde k jejimu pretrhu.
Jsou-1i otadky rotoru nizké, pak se napojeni velmi odlisuje od
zbyvajici prize. Zejména u prirodnich materiadlu, jako je bavlna
nebo vlna, se proto napojeni provadi pri takovych otackach roto-
ru, které lezi pouze 5 az 25 procent pod vyrobnimi otackami.

V disledku zvysSovani otdéek rotoru ze zapradacich otacek az
na normalni spradaci otacéky pro navazujici prechod rotorového po-
honu z pomocného hnaciho femenu 53 na hlavni hnaci femen 5 se ma-
e predani provést bez skoku a tim i Setrné k prizi. Dusledkem
toho je i méné pretrha prize.

Ukézalo se, 2Ze vlakna po zapredeni neprijdou do spradaciho
prvku 1 narazovité. Vldkna, zadrZovana v neznazornéném podavacim
zarizeni ve formé pramene vldken, vykazuji rozdilné délky a po
opétovném zapnuti podavaciho zarizeni nejsou soucasne uvolnéna.
Nejdrive je to jen nékolik mdlo vlaken, kterda jsou rovnéZ nezna-
zornénym ojednocovacim zarizenim dopravena ke spradacimu prvku
1 ve formé rotoru. Casem je téchto vlaken stidle vice, az se nako-
nec dosahne normalniho mnoZstvi, dodavaného spradacimu rotoru 1.
MnoZstvi vlaken, které se dostane do spradaciho prvku 1, se pri-
tom zvySuje podle rozbé&hové kfivky, jejiZ prubéh je zavisly na
riznych éinitelich, jako délka vlaken, podavaci rychlost, apod.

Rozbéhova krivka pomocného hnaciho motoru 530, Fizeného Fi-
dicim ustrojim 63, se muZe pFizpusobit rozbéhové krivce mnozstvi
vladken, ktera se po zapredeni dostanou do spradaciho prvku 1,
takze se dodrzi co nejkonstantnéj&i pomér mezi obéma rozbéhovymi
krivkami.

U pfikladu provedeni, zndzornéného na obr. 3, se Feme- nice
531 pomocného hnaciho femenu 53 rovnéz, jak je na obr. 1 ukazano,
pohani hlavnim hnacim motorem 54 pfes zarazené prevodové ustroji
3. Za timto Gcelem je na hrideli 541, na kterém je nepohybliveé
uloZena femenice 540 pro hlavni hnaci femen 5, uloZeno kuZelové
kolo 55 kuzZelové prevodovky. Druhé kuZelové kolo 550 této prevo-
dovky je ulozeno na hfideli 532, ktery také nese remenici 531 pro
pomocny hnaci femen 53. Obé kuZelova kola 55 a 530 jsou spolecéné
obepnuta femenem 551, ktery miZe byt pfesouvan pomoci stavéciho
istroji 630 kolmo k hridelum 541 a 532.

Podobnym zplUsobem, je to popsédno pro oba motory 54 a 530
(obr. 2), miZe se také zde rychlost pomocného hnaciho femenu 53
po provedeném zapredeni zvysit na rychlost hlavniho hnaciho reme-
nu 5.
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Ridici ustroji 630, pripadné také ridieci ustroji 6 jsou
vhodnym zpusobem v &inném spojeni pro rizeni se servisnim (obs-
luznym) ustrojim 64, usporiadanym pojizdné podél spradaciho stro-
je. Toto se miZe napriklad realizovat pomoci vlecného kabelu,
ktery také zajistuje proudové napajeni servisniho ustroji 64. vy-
Se popsané zvysSovani rychlosti pomocného hnaciho femenu 53 miaze
se tak fidit z pojizdného servisniho ustroji 64.

Ridicim uUstrojim 630 se miZe stanovit ur&ita zakladni poloha
Femenu 551, kterou se uréi prevodovy pomér mezi pohony pro hlavni
hnaci femen 5 a pro pomocny hnaci femen 53, pricemz se vezme
v Uvahu pripadny rozdil priméri obou remenic 540 a 531.

Servisni ustroji 64 nese podle obr. 3 a 11 pomocnou hnaci
kladku, tvorici hnaci ustroji 640 ustroji pro odtah béhem zapra-
dani, ktera je znadmym a nezndzornénym zpusobem pohanéna servisnim
Ustrojim 64. Tato pomocnd hnaci kladka hnaciho ustroji 640 se mu-
Ze béhem zapradaci fdze na spradacim misté S, které provadi zap-
radani, pritlac¢it na civku 70, aby se tak prize pro zapradani do-
davala zpét ke sprfadacimu prvku 1 a aby se prize po provedeném
napojeni opét ze spfadaciho prvku 1 ve formé rotoru odtahovala.
Aby se mohl zde udrZovat konstantni pomér mezi otackami rotoru
a odtahovou rychlosti prize, jsou pohon kladky pomocného hnaciho
ustroji 640 a ridici uUstroji 630 prostfednictvim servisniho ust-
roji 64 navzajem spojeny.

Zapradaci rychlost se také u zarizeni podle obr. 3 voli
prostrednictvim prestavné paky 20, jak je patrné z obr. 1 a 2,
uloZené individudlné na kaZdém spradacim misté S.

Obr. 4 ukazuje prestavné ustroji 2, znazornéné na obr. 1
a 3, s prestavnou pakou 20 v pohledu ze predu. Takovato prestavna
paka 20 je individudlni pro kaZdé spradaci misto S. Pritom je
prvnimu ramenu 230 s hlavni pritlaénou kladkou 211 prirazena
tlac¢na pruzina 22, kterd po uvolnéni prestavné paky 20 udrzuje
prostrfednictvim hlavni pfitlaéné kladky 211 hlavni hnaci Fremen
5 normalné pritisknuty na dfiku 10 spradaciho prvku 1.

Podle provedeni, 2zndzornéného na obr. 4, je pro ¥izeni
S prestavnou pakou 20 spojena brzda 4 pro spradaci prvek. Za tim
Ucelem je na cepu 213 hlavni pritlaéné kladky 211 vykyvné uloZena
brzdova paka 44, s jejimZ volnym koncem je v zabéru ovladaci pr-
vek 8 ve formé téhla. Brzdovd paka 44 je usporadana v thlu k ra-
menu 230 prestavné paky 20. Pritom se nachazi jeji volny konec
bliZze k roviné, proloZené hlavnim hnacim remenem 5, neZ rameno
230 paky 20. Toto rameno 230 mad na své strané, privracené k brz-
dové pace 44, doraz 232, na ktery miZe dosednout unasec 440,
umistény v blizkosti volného konce brzdové paky 44.

Brzdova paka 44 ma v blizkosti ¢epu 213 brzdovou plochu 441,
ktera miZe dosednout na dfik 10 spradaciho roto- ru 1, ktery je
usporadan rovnéz v bezprostfedni blizkosti hlavni pritlac¢né klad-
ky 211. Misto brzdové padky 44 s brzdovou plochou 441 rozdéluje
brzdovou paku 44 na jedno krat$i pakové rameno 442 a v jedno del-
Si pakové rameno 443, které je privraceno k volnému konci, se
kterym je ovladaci prvek 8 ve formé tahla v zabéru.
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Obr. 4 ukazuje zarizeni v poloze predeni, ve Kkteré hlavni
hnaci femen 5 dosedd na drik 10 spradaciho prvku 1. JestliZe se
ma spradaci prvek 1 ve formé rotoru zastavit, pak se brzdova pika
44 prostrfednictvim ovlddaciho prvku 8 ve formé tahla se svym brz-
dovym obloZenim 44 uvede do pohybu smérem k opérné kladce 11l pro
dosednuti na drik 10. PFi dalsim pohybu tdhla ovladaciho prvku
8 pusobi brzdova pdaka 44 jako dvouramenna paka, kterad doseda na
dfik 10 spradaciho prvku 1 a svym pakovym ramenem 442 nadzvedne
hlavni pritlaénou kladku 211 tak daleko, Ze se hlavni hnaci femen
5 pusobenim opérnych kotouéu 50 a 51, viz obr. 8, nadzvedne ze
dfiku 10. Prestavnd paka 20 se pritom vSak nato¢i jen tak daleko,
Ze pomocna pritlaéna kladka 212 pomocny hnaci femen 53 Jjesté
nepritlaéi na d¥ik 10 spradaciho prvku 1 ve formé rotoru.

JestliZe se ma nyni pro zapfadani zvolit ni2si rotorova
rychlost, pak se ovladaci prvek 8 ve formé tahla pohybuje proti
prestavné pace 20. Pritom dosedne unaseC 440 brzdové paky 44 na
doraz 232 prestavné paky 20. Tato se pritom vykyvne tak, Ze hlav-
ni pritlaéna kladka 211 uvolni hlavni hnaci femen 5 a tlac¢i po-
mocnou pritladnou kladku 212 proti pomocnému hnacimu remenu 53.
Hlavni hnaci remen se prostrednictvim opérnych kotoué¢d 50 a 51
nadzvedne od driku 10, zatimco pomocny hnaci remen 53, ktery je
prostrednictvim stupnové femenice 34 (obr. 3) pomocného hnaciho
motoru 530 (obr. 1) nebo kuZelovych kol 55, 550 (obr. 2) pohanén
ve srovnani s hlavnim hnacim Femenem 5 sniZenou rychlosti, dosed-
ne na drik 10.

Pohybem ovladaciho prvku 8 ve formé tahla a tim také brzdo-
vou pakou 44 v jednom sméru se spradaci prvek 1 odbrzdi, pricemz
se soucdasné jak hlavni hnaci remen 5, tak i pomocny hnaci remen
53 nadzvednou od dfiku 10, zatim co pohybem ovladaciho prvku 8
(tahla) a brzdové paky 44 v opacném sméru se hlavni hnaci remen
5 od driku 10 nadzvedne, pricemz pomocny hnaci femen 53 dosedne
na d¥ik 10.

Jak bylo znazornéno na obr 4, je rameno 230 dvouramenné
prestavné paky 20 s hlavni pritlaénou kladkou 211 tla¢nou pruZi-
nou 22 ovlivhovano tak, Ze se prestavnd paka 20 vrati do své
spradaci polohy, jestliZe neni vystavena ani tahu ani posuvu ov-
ladaciho prvku 8. V této spradaci poloze pritlacuje hlavni prit-
la¢na kladka 211 hlavni hnaci femen 5 proti df¥iku 10 spradaciho
prvku 1 (rotoru), zatim co pomocna pritlaéna kladka 212 uvolni
pomocny hnaci femen 53, ktery se pusobenim opérnych kotoucu 50
a 51, patrnych na obr. 8, nadzvedne 2z df¥iku 10. Prost¥ednictvim
tlaéné pruziny 22, pripadné jiného pruzZného prvku, se tak hlavni
hnaci femen 5 pFi uvolnéni prestavného uUstroji 2 pritlac¢i na drik
10 spradaciho prvku 1 ve formé rotoru, nebo pripadné jiny hnaci
prvek, ktery je spojen se spradaci prvkem 1 ve formé rotoru.

V provedeni znazornéném na obr. 5 sestava brzda 4 z pohanéné
vlozZené paky 45 a vlastni brzdové paky 44. VloZena paka 45 je us-
poradana na &epu 201 prestavné paky 20 a je svym koncem, privra-
cenym k pomocné hnaci kladce 212, V zabéru s ovladacim prvkem 8.
Kromé toho ma tento konec vlozené paky 45 unaseé 450, ktery vyc-
niva nad druhé rameno 231 prestavné paky 20 na jeji strané, odv-
racené od driku 10.
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Konec vlozZené paky 45, privraceny k hlavni pritlaéné kladce
211, je vytvoren jako v1dllce 451 a obepind kolik 444 na volném
kon01 brzdové paky 44, uloZené na &epu 213 hlavni pFitlaéné klad-
ky 211. VloZena paka 45 je tak kloubové s spojena s koncem brzdové
paky 44, uloZené vykyvné na &epu 213 hlavni pritlacéné kladky
211. Brzdova pdaka 44 nese, jak bylo ukdzdno na obr. 4, unased
440, kterym miuZe dosednout na strané prvniho ramena 230 prestavné
paky 20, ktera je privracena k dfiku 10 spradac1ho prvku 1 ve
formeé rotoru, takZe brzdovad pdka 44 svym unaSedem 440 zasahuje
pod prvni rameno 230 prestavné péky 20. Druhé rameno prestavné
paky 20 je ovliviovano taZnou pruzinou 220 tak, Ze p¥i uvolnéni
prestavné paky 20 pohybuje hlavni pritlacéna kladka 211 hlavnim
hnacim femenem 5 proti dfiku 10 spradaciho prvku 1 ve formé roto-
ru.

U tohoto provedeni zarizeni jsou pohybova tustroji ovladaciho
prvku 8 pro dosaZeni urc¢itych funkci obracena vzhledem k tém,
ktera jsou 2zndzornéna na obr. 4. PFi nadzvednuti ovladaciho prvku
8 ve formé tiahla se unasec¢ 450 vloZené paky 45 nadzvedne od dru-
hého ramena 231 prestavné paky 2 a brzdova paka 44 se prostred-
nictvim vloZené paky 45 vykyvne proti drfiku 10 spradaciho prvku
1l ve formé rotoru. Sprddaci prvek 1 se tak zastavi. Pri pokraco—
vani pohybu ovladaciho prvku 8 ve formé tahla dosedne brzdova pa-
ka 44 na drik 10, ktery nyni tvori osu vykyvnuti pro brzdovou pa-
ku 44, a zvedne hlavni pritlacnou kladku 211 od hlavniho hnaciho
remenu 5, aniZ by zplUsobila dosednuti pomocné pritlaéné kladky
212 na pomocny hnaci ¥femen 53.

Pri stahovani ovladaciho prvku 8 ve formé tidhla smérem doln
zpusobi doraz nebo unased 450 vloZené paky 45 unaseni prestavné
paky 2 a tlac¢i prfes jeji pomocnou pritlaénou kladku 212 pomocny
hnaci remen 53 na drik 10. Hlavni hnaci remen 5, uvolnény soucas-
né hlavni pritlac¢nou kladkou 211, se pritom nadzvedne pomoci
opérnych kotou¢l 50 a 51 (obr. 8) od dfiku 10 spradaciho prvku
1l ve formé rotoru.

V zakladni poloze ovladaciho prvku 8 zaujima dvouramenna
prestavnad paka 20 v disledku pusobeni tazné pruziny 220 spradaci
polohu, ve které je spradaci prvek 1 pohdnén hlavnim hnacim reme-
nem 5.

Rizeni ovladaciho prvku 8 se muZe zajistovat pomoci ustr031,
znazornéného na obr. 6. Pritom vyvozuje pruZzina 80 primo nebo
neprimo stdle taZnou silu na ovladaci prvek 8 ve formé tahla,
prlcemz je drZena v poloze, ve které je brzdovd plocha 441 brzdo-
vé paky 44 zdviZena od dfiku 10. Ovladaci prvek 8 je spojen
s dvouramennou pakou 81, usporadanou vykyvné kolem &epu 810.
Dvouramenna paka 81 je pritom aretovand fidici pdkou 82, uprave-
nou vykyvné kolem cepu 820. Za tim ucelem ma ridici paka 82 hnaci
vidlici 821, ktera obepina kladku 811 pdaky 81. Ridici paka 82 je
ulozena ve Stérbiné 700 (obr. 12) krytu 7 sprddaciho mista S,
a vzhledem k tomu se miZe relativné pohybovat. Podle obr. 6 licu-
je ridici pdka 82 s krytem 7. V této prvni poloze 1 zaujima pres-
tavna paka 20 své spradaci postaveni, ve kterém hlavni pritlacéna
kladka 211 udrZuje hlavni hnaci remen 5 pritladeny na drik 10
spradaciho prvku 1 ve formé rotoru.
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Ma-1i se spradaci prvek 1 zpristupnit pro udrZbu, pak se
neznazornénd rotorova skrin otevre odklopenim krytu 7 (obr. 6).
Timto krytem 7 se uvede soudasné v cinnost ridici paka 82, ktera
se ve sméru Sipky 83 vykyvne do druhé polohy 1 a pritom uvolni
paku 81. Pruzina 80 pohybuje ovladacim prvkem 8 tak, Ze se brzdo-
va paka 44 uvede do své brzdové polohy a prestavna paka do své
neutrdlni mezipolohy, ve které nedosedd na drik 10 ani hlavni
hnaci femen 5, ani pomocny hnaci remen 53.

Po provedeném udrZbovém nebo obsluZném (servisnim) Udkonu se
kryt 7 (obr. 6) nezndzornéné rotorové skriné opét uzavre. Ridici
padka 82 se ponechd pro zapredeni v odklopené poloze, nebo se do
této odklopené polohy uvede. Brzdovd paka 44 potom zaujme, jako
jiz d¥ive, brzdnou polohu.

Ve shodé se zpétnym vedenim konce prize do spradaciho prvku
se potom zatlaéi ridici paka 82 ve sméru Sipky 84 proti pusobeni
vratné pruZiny 822 do treti polohy 111 v krytu 7. Pfitom se pros-
trednictvim tahla 81 nadzvedne hlavni pritla¢na kladka 211 popsa-
nym zpusobem od hlavniho hnaciho femenu 5 a pomocnd pritlacna
kladka 212 se pritla&i proti pomocnému hnacimu femenu 53, takze
se spfadaci prvek 1 nyni pohani prostrednictvim pomocneého hnaciho
remenu 53.

Pohyb ridici padky 82 se muZe pritom ridit nezavisle na krytu
7, nebo spoleéné s krytem 7 ridit rué¢né nebo servisnim ustrojim
64. Toto servisni ustroji 64 ma obvykle Fidici ustroji 641, viz
obr. 6, které ridi cely =zapradaci pochod. Toto ridici ustroji
641 je spojeno s hnacim ustrojim 642 pro odblokovaci uUstroji 643
pro ridici paku 82 nebo kryt 7. Hnaci ustroji 642 Jje napriklad
vytvoreno jako vadkovy valec s vice vackami, z nichZ jedna vacdka
zpusobuje také zpétné vedeni krytu 7 a/nebo ridici paky 82 z dru-
hé polohy 11 do prvni polohy 1, ve které tésné licuje s krytem
7. Toto hnaci ustroji 642 ma dale Cep 644, ktery je pro zarazeni
sniZené zapradaci rychlosti tlacen na ridici paku 82 a tuto paku
vykyvne 2z prvni polohy 1 proti pusobeni vratné pruZiny 822 do
trfeti polohy 111. Tim slouzi hnaci ustroji 642, uloZené v servis-
nim ustroji 64, pro rizeni prestavné paky 20 tim zpusobem, Ze se
prostfednictvim odblokovaciho ustroji 643 spradaci prvek 1 ve
formé rotoru zastavi, prostfednictvim ¢&epu 644 se spradaci prvek
1 ve formé rotoru pro zapredeni pohani se sniZenou rotorovou
rychlosti a neznazornénym zpusobem se pohani normdalnimi vyrobnimi
otackami.

VySe popsané vytvoreni uGstroji pro fizeni pohonu spradaciho
prvku je vhodné zejména pro rizeni pomoci servisniho uUstroji 64,
které je uloZeno pojizdné podél spradaciho stroje.

PFi manualnim zapradani potfebuje obsluhujici personal obé
ruce, aby mohl pfizi podavat zpatky do spradaciho rotoru a casove
s tim presné sladénym zpusobem uvolnit privod vlaken do spradaci-
ho prvku 1 ve formé rotoru. Obsluha tak nemize béhem trvani zap-
taddaciho procesu drZet fidici padku 82 stlacenou ve sméru Sipky
84, jak se toto provadélo u provedeni podle obr. 6 servisnim ust-
rojim 64.

Aby se presto u manualné <rizenych stroju mohla rychlost ro-
toru pro zapradani £idit jednoduchym zpisobem, obméni se zarize-
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ni, znazornéné na obr. 6, podle obr. 12. Pfitom je k ridici pace
82 prirazeno blokovaci ustroji 85, které zadrzi ridici paku 82
v zapradaci treti poloze III. Aby se blokovaci uUstroji 85 nemuse-
lo pri pohybu ridici pdky 82 z vyrobni prvni polohy 1 (obr. 6) do
zapradaci treti polohy III a pro pohyb zpét do provodni nebo vy~
robni polohy uvédét v ¢innost, mad blokovaci ustroji 85 pruzné ov-
ladatelnou zapadku 850, ktera se prfi pohybu ¥idici paky 82 vzhiaru
vyhne a pri dosaZeni zapradaci treti polohy III za ridici pakou
82 opét zapadne. Pro uvolnéni ¥idici paky 82 je zapadce 850 pri-
fazen riditelny elektromagnet 851.

Ve znazornéném provedeni je na krytu umisténo spinaci tstro-
ji 852 pro spradaci prvek 72 ve formé podavaciho ustroji vlaken
(obr. 11), které se ovladad spinacim tlaéitkem 853. Spinaci ustro-
ji 852 je prostrednictvim Fidiciho uUstroji 854 spojeno s uvedenym
spradacim prvkem 72 ve formé podavaciho ustroji vldken spradaciho
prvku a elektromagnetem 851.

Pro zapradaci proces se ridici paka 82 uvede do zapradaci
polohy 1III, ve které se zajisti zapadkou. Spradaci prvek 1 ve
formé rotoru se tak popsanym zplUsobem pohdni nizkou rychlosti.
Neznazornéné zpeétné poddvani prize aZ na sbérnou plochu spradaci-
ho prvku 1 ve formé rotoru se provadi znadmym zpUsobem. Rovnéz se
zapne znamym zpusobem stisknutim spinaciho tlaéitka 853 v pozado-
vaném okamZiku pr¥ivod vldken do spradaciho prvku 1 ve formé roto-
ru. Kdyz je zapradaci proces ukonc¢en a obvyklad a tedy neznazorné-
na nitovd zarazka indikuje obvyklé napéti prize, spinaci tla&itko
853 se uvolni.

V okamZiku uvolnéni spinaciho tlacitka 853 se prostrednict-
vim ridiciho dstroji 854 nakratko vybudi elektromagnet 851. Tento
elektromagnet uvolni ridici pdku 82, takzZe se tato ridici paka
vrati pusobenim vratné pruZiny 822 do své vyrobni prvni polohy 1,
ve kterée je driZena pomoci nezndzornéného dorazu. Spradaci prvek
1l ve formé rotoru je tak pohanén znovu plnou vyrobni rychlosti.

JestliZe se zapradaci proces nezdari, pak se fidici paka 82
znovu uvede do své zapradaci treti polohy III a zapradani se
opakuje.

V praxi nelze nevyvazenosti spradaciho prvku 1 ve formé ro-
toru zcela zabranit, nebot tato nevyvaZenost vznika pripadné
z duvodi usazovani ¢astic nedistoty ve sbérné drazice spradaciho
prvku 1 ve formé rotoru. Aby se zabranilo tomu, Ze by tato nevy-
vaZenost vedla ke zvysSenému opotfebeni hlavni pritlaéné kladky
211 prestavné paky 20 a jejiho loZiska, resp. uloZeni, je ve zna-
zornéném provedeni prestavné prace prifazeno tlumici ustroji 9.
Podle obr. 1 je tlumici ustroji 9 vytvoreno jako treci tlumici
ustroji, které ma ve zndzornéném prikladu provedeni tvar gumového
pouzdra.

Tlumici ustroji 9 miZe byt vytvofeno rUznym zpusobem. Obr.
7 ukazuje obménu, u které mezi kotouc¢em 26, ktery doléhd na dil
27 strojniho stojanu, nesouciho ¢ep 201 prestavné paky, a mezi
ridici pakou 20 je uloZeno pruzné pouzdro 91. Cep 201 je opatren
na svém konci, odvraceném od dilu 27, zavitem 200, na kterém je
nasroubovana matice 92 a protimatice 920. Mezi prestavnou pakou
20 a kotouc¢em 930 na jedné strané a mezi obéma maticemi 92 a 920
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a kotoudem 931 je upnuta tla¢nd pruzZina 93. Podle predpéti tlacné
pruziny 93, nastaveného matici 92 a protimatici 2920, je pres-
tavna paka 20 vice nebo méné silné tlac¢ena proti pruznému pouzdru
91, takZe predpétim muZe byt nastaven tlumici U¢inek tlumiciho
ustroji 9.

Obr. 5 ukazuje dals$i obménu tlumiciho ustroji 9 pro prestav-
nou paku 20. U tohoto provedeni je s prestavnou pakou 20 spojen
prostfednictvim pistnice 940 pist 94, ktery ve valci 95 oddéluje
navzajem od sebe dvé komory 950 a 951. Obé komory 950 a 951 jsou
spolu navzajem spojeny potrubim 96, ve kterém podle znazornéného
provedeni je zabudovan Skrtici ventil 960. Valec 95, jakoZ i SKkr-
cené potrubi 96 jsou naplnény médiem, které je pistem 94 dopravo-
vdno 2z jedné komory 950 do druhé komory 951, nebo obracene.
V dusledku nepatrného prurezu skrceného potrubi 96 a v disledku
predbéziného nastaveni Skrticiho ventilu 260 nemuZe médium bez po-
tizi prejit z jedné komory do druhé, ¢imZ se dosahne potrebného
tlumeni.

Jak bylo jiz drive uvedeno, miuZe se hnaci uUstroji s ruznymi
definovanymi rychlostmi vytvofit riznym zplsobem. Pritom neni vy-
nalez omezen jen na ukazané priklady provedeni. Naopak se mohou
rizné vyznaky navzajem mezi sebou zaménit nebo nahradit ekviva-
lenty, nebo se mohou pouZzit v jinych kombinacich. Tak je samoz-
Fejmé mozné pouzit misto znazornénych opérnych kotouc¢u 11 a kom-
binovaného axidlniho a radidlniho loZiska 13 také dvé dvojice ko-
toudd a obvyklé axidlni loZisko, nebo obvyklé primé loZisko pro
spradaci prvek 1 ve formé rotoru.

Také neni nutné pouzit jako pohon pro spradaci prvky 1 ve
formé rotoru dva tangencialni femeny, t. j. hlavni hnaci femen
5 a pomocny hnaci Femen 53. Také zde se maZe pouZit jiny vhodny
spoleé¢ny pohon a/nebo pomocné hnaci ustroji, pricemz napriklad
prostfednictvim hlavni kladky je pohanén jeden nebo vice sprada-
cich prvkd 1 prostrednictvim 3jednoho remenu, prirazeného jednomu
nebo nékolika spradacim prvkum 1, ktery obepina dfik 10 spradaci-
ho prvku 1 vice nebo méné tésné.

Také neni nutné, aby pomocné hnaci ustroji 57 bylo umisténo
ve stojanu 500 hnaciho ustroji stroje. Alternativné je mozZné, aby
toto ustroji bylo uloZeno uprostred mezi nékolika sekcemi stroje,
nebo staciondrné pro jednu sekci.

Také prestavné ustroji 2 nemusi byt bezpodminecné vytvoreno
jako prestavna paka 20. Misto této dvouramenné prestavné paky 20
je také mozné jak pro hlavni pritlac¢nou kladku 211, tak také po-
mocnou pritlaénou kladku 212 pouzit 2zvlastni pfestavnou paku,
pricemZz je treba se pouze vhodnym zpusobem postarat o to, aby po-
hyby byly navzajem za sebou sladény tak, aby se tak dosahlo pop-
saného ucinku. Toho je moZné dosahnout elektro-pneumaticky, nebo
elektricky, nebo jinym zpUsobem. TotéZ se tyka brzdové paky, kte-
rou je mozné pohybovat hnacim uUstrojim, nezavislym na prestavném
ustroji 2, avsak pri sladéni s jeho ovladanim.

Takové zarizeni, u kterého je sice brzdova paka 40 uloZena

nezavisle na prestavné pace 20, avsak je ji pohybovano v souladu
s ni, bude nyni vysvétleno a popsdno pomoci obr. 8 aZ 10.
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Brzdova paka 40 je na jedné strané d¥iku 10 uloZena vykyvné
na cepu 41 a probiha nad obéma opérnymi kotoudi 11 a drikem 10
spfddaciho prvku 1 ve formé rotoru aZ na druhou stranu dfiku 10.
Zde je pomoci cepovitého unasede 42 spojen ovladaci prvek 8 ve
formé tahla s volnym koncem brzdové paky 40. Unased 42 presahuje
rameno 231 dvouramenné prestavné paky 20 na jeho strané, odvrace-
né od driku 10 spradaciho prvku 1 ve formé rotoru, které je vyt-
voreno jako dorazovd plocha 233. Unased 42 brzdové paky 40 je
vytvofen jako doraz, ktery miZe dosednout na tuto dorazovou
plochu 233 prestavné paky 20.

Jak je schematicky zndzornéno, je ridici pdka 82 u tohoto
prikladu provedeni vytvorena jako dvouramenna paka, ktera na svém
konci, privraceném k pace 81, nese kladku 823, ktera je obklopena
vidlici 812 péaky 81. Polcha ovladaciho prvku 8 je tak nutné rize-
na v zavislosti na poloze ridici paky 82.

V poloze predeni, ve které ridici paka 82 zaujima svou prvni
polohu 1 (obr. 6), zaujimaji brzdovd paka 40 a prestavna paka 20
polohu, znazornénou na obr. 9. Pritom je prestavna paka 20 v dus-
ledku pusobeni tazné pruziny 220 svou dorazovou plochou 233 drze-
na v dosednuté poloze na unasec¢i 42 brzdové paky 40. V této polo-
ze prestavné paky 20 tlaéi hlavni pritlaéna kladka 211 hlavni
hnaci femen 5 proti dfiku 10 spradaciho prvku 1, zatim co pomocna
pritlac¢na kladka 212 pomocny hnaci Femen 53 uvolni, a tento po-
mocny hnaci rfemen 53 je pak nadzvednut pusobenim opérnych kotoucu
50 a 51 od d¥iku 10.

Pro zastaveni spradaciho prvku 1 ve formé rotoru je Fidici
pakou 82 pohybovano nezavisle na pohybu krytu 7 (obr. 6), nebo
spole¢né s timto krytem 7 ve sméru Sipky 83 (obr. 10). Ovladaci
prvek 8 ve formé tdhla je pritom taZen smérem doll a zpusobi do-
sednuti brzdové paky 40 jeji brzdovou plochou 441 na drik 10
spradaciho prvku 1 ve formé rotoru. Pritom se spradaci prvek 1 ve
formé rotoru zastavi.

Pfitom zpusobi ovladaci prvek 8 ve formé tahla pri tomto po-
hybu unasecCe 42 brzdové paky 40, vytvoreného jako ¢ep, jeho do-
sednuti na dorazovou plochu 233 prestavné paky 20, a unasi pres-
tavnou paku 20 s sebou. Hlavni pritlaéna kladka 211 uvolni hlavni
hnaci femen 5 tak, Ze je obéma opérnymi kotoudi 50 a 51 nadzved-
nut z dfiku 10 a d¥ik tak jiZ neni pohanén.

Z obr. 8 az 10 je zrejmé, Ze uloZenim brzdové paky 40 neza-
visle na prestavné pace 20 je vzdalenost brzdové plochy 441 od
Cepu 41 relativné velka. Brzdova plocha 441 tedy vykondva béhem
brzdéni v oblasti dfiku 10 spradaciho prvku 1 ve formé rotoru té-
mér linearni brzdovy pohyb. Tim je zajisténo, 3e i pri vétsim
opotfebeni brzdové plochy 441 se jeji smér pohybu k dfiku 10 pod-
statné nezméni, takZe nezavisle na stupni opotrebeni brzdové
plochy 441 neni nebezpeci, Ze brzdova pidka 40 miuZe zustat zachy-
cend na driku 10.

Po dokon&eni udrzZbovych praci, pro které byl spradaci prvek
1 zastaven, se provede zapredeni. V souladu s jinymi pracovnimi
postupy zapradani se ridici paka 82 po uzavrfeni krytu 7 uvede ve
sméru Sipky 84 do treti polohy III (viz obr. 8). Ovladaci prvek
8 ve formé tahla se tim nadzvedne, pri¢emZ unased 42 uvolni druhé
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rameno 231 prestavné paky 20. Pri tomto pohybu ovladaciho prvku
8 ve formé tahla se vykyvne také brzdova paka 40 kolem svého ¢epu
41. Pritom dosedne unase¢ 440 na doraz 232 prestavné paky 20. Ta-
to prestavna paka se pritom vykyvne tak, Ze se hlavni pritlac¢na
kladka 211 nadzvedne od hlavniho hnaciho remene 5 a pomocna prit-
lac¢na kladka 212 se pritladi na pomocny hnaci femen 53. V disled-
ku toho dosedne pomocny hnaci femen 53 na dfik 10 spradaciho prv-
ku 1 ve formé rotoru, ktery je tak timto pomocnym hnacim Femenem
53 pohdnén, zatimco hlavni hnaci femen 5, uvolnény hlavni prit-
lacnou kladkou 211, je prostfednictvim opérnych kotouéu 50 a 51
od dfiku 10 nadzvednut.

Brzdova paka tak slouZi pfi provedeni, popsaném pomoci obr.
8 az 10, pro volitelné vykyvnuti prestavné paky v jednom nebo
v druhém sméru vykyvnuti, aby se timto zpisobem spradaci prvek
1 ve formé rotoru zabrzdil, nebo pohaneél stanovenou zapradaci
rychlosti, odchylnou od vyrobni rychlosti. Pfitom se miZe sprada-
ci prvek 1 ve formé rotoru po provedeném zapredeni uvést pomoci
pomocného hnaciho femenu 53 rychleji nebo pomaleji rizenym zpuso-
bem na vyrobni rychlost, a to jesté predtim, neZ se pohon sprada-
ciho prvku 1 ve formé rotoru opét prenese na hlavni hnaci ¥emen
5.

Obr. 11 ukazuje dal$i obménu spradaciho mista pro bezvrete-
nové pfedeni. U tohoto provedeni je misto spradaciho prvku 1 ve
formé rotoru pouZita jako spradaci prvek 12 dvojice frikénich
valcu. Frikéni valce spradaciho prvku 12, z nichZ na obr. 11 je
patrny jen jeden véalec, nesou vZdy jeden preslen 120, na ktery se
podle volby pritiskne bud hlavni hnaci femen 5, nebo pomocny hna-
ci remen 53. Za tim ucelem je kaZdému z obou remenu 5 a 53 prira-
zena viZdy jedna neznazornéna vidlice. KaZda z téchto vidlic je
riditelné spojena s oddélenym zvedacim pohonem, napfiklad elekt-
romagnetem 52 a 520, pri¢emZz oba elektromagnety jsou vzajemné
sladénym zpusobem ovladany ze fidiciho ustroji 641 na servisnim
Ustroji 64. Tak se miZe napriklad v dusledku odpadnuti elektro-
magnetu 52 prostfednictvim jim pohybované vidlice, kterda je pro
snizeni treni mezi vidlici a remenem opat¥fena kladkami, vyvolat
dosednuti hlavniho hnaciho remenu 5 na pfeslen 120, zatim co pri
vybuzeni se preslen 120 uvolni. Obracené muze elektromagnet 520
vyvolat pri vybuzeni dosednuti pomocného remenu 53 na preslen
120 a pri odpadnuti opét pomocny hnaci femen 53 od preslenu 120
nadzvednout. Je-1i elektromagnet 52 vybuzen a elektromagnet 520
odpadly, pak se preslen 120 nepohdni.

Hlavni hnaci femen 53 se miZe, jak bylo popsdno v souvislos-
ti s obr. 2 a 3, opét pohanét rychlosti, sniZenou vzhledem
k rychlosti hlavniho hnaciho femenu 5, a potom se miZe zrychlit
az na rychlost hlavniho hnaciho femenu 5, aby se mohlo provésti
predani pohonu na hlavni hnaci femen 5 plynule bez razu. Pomocny
hnaci remen 53 se vsak miZe servisnim Gstrojim 64 v zavislosti na
zapradacim programu ve svém dopravnim sméru obratit, jestlizZe je
toto zadouci napriklad pro ¢éisténi frikénich valca spradaciho
prvku 12.

Pritom zustava pohon frikénich valci spradaciho prvku 12 ji-

nych spradacich mist neovlivnén, takZe tyto valce jsou nadale po-
hanény hlavnim Femenem 5 vyrobni rychlosti.
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Obr. 11 ukazuje, Ze k frikénim valctm spradaciho prvku 12 je
vlakenny materidl 71 privadeén prostrednictvim podavaciho ustroji
72 vlaken a ojednocovaciho valce 73. Podavaci ustroji 72 vlaken
obsahuje podavaci valec 720, ktery je usazen na konci podavaciho
hridele 721. Podavaci hridel 721 je prostrednictvim spojky 75
spojen s podavacim hrfidelem 722, ktery nese Snekové kolo 723. To-
to je v zabéru se Snekem 740, ktery je uspofdaddn na hlavnim hna-
cim hfideli 74, tvoficim spole&né hnaci ustroji 56.

Mezi podavacim valcem 720 a spojkou 75 nese podavaci hridel
721 ozubené kolo 724, které je prostrednictvim Fetézu 725 pro po-
hon spojeno s ozubenym kolem 760. Ozubené kolo 760 je uloZeno na
konci vloZeného hridele 76, ktery je prostrednictvim spojky 750
spojen s druhym vloZenym hridelem 761. Ten nese na svém volném
konci Snekové kolo 762 a je pohanén prostrednictvim Sneku 770 po-
mocnym hnacim h¥idelem 77.

Odpovidajicim fizenim spojky 75 a spojky 750 miZe se podava-
ci vadlec 720 pohanét podle volby hlavnim hnacim hfidelem 74 nebo
pomocnym hnacim hridelem 77, nebo Zadnym z obou téchto hridelu
74 a 77. JestliZe je to zadouci, mOZe se podavaci valec 720 pros-
trednictvim pomocného hnaciho hridele 77 pohanét také v opadéném
sméru ke sméru podavani vlaken, aby se mohl pramen vlaken dostat
z oblasti ojednocovaciho vdlce 73. Toto obraceni sméru otaceni se
maZe provést obvyklou neznazornénou nitovou zaradZkou, nebo pomoci
servisniho ustroji 64.

Pro zapredeni se muZe pomocny hnaci htidel 77 urychlit syn-
chronizované s civkou 70 a/nebo s frikénimi valci spradaciho prv-
ku 12 na vyrobni rychlost, pfedem urdenou hlavnim hnacim hridelem
74, naCeZ se soucasnym uvedenim v &innost spojek 75 a 750 preda
pohon od pomocného hnaciho hridele 77 na hlavni hnaci hfidel 74.
Je samozrejmé, Ze takového fizeni podavaciho vAlce se také maze
pouzit se spradacim prvken, vytvorenym jako spradaci rotor, jak
je ukazano v provedenich dle obr. 1 az 10.

PATENTOVE NAROKY

1. spradaci stroj pro bezvietenové predeni s nejméné dvéma na-
vzajem vedle sebe umisténymi spradacimi misty, jejichZ sprada-
ci prvky jsou spolecné pohanény spoleénym hnacim ustrojim,
vyznaceny t i m, Ze pridavné ke spolednému hnacimu
ustroji (56) obsahuje staciondrné uloZené pomocné hnaci ustro-
ji (57) a pro kaZdé spradaci misto (S) individualni prestavné
ustroji (2) pro stridavé prirazovani spoleéného hnaciho ustro-
ji (56) nebo pomocného hnaciho tstroji (57) ke spradacimu prv-
ku (1,12,72).

2. Spradaci stroj podle ndroku 1, vy znaden Yy t im, ’ée
pomocné hnaci ustroji (57) je uloZeno ve stojanu (500) hnacich
prvkua.

3. Sp

adaci stroj podle naroku 1 nebo
+ <

m, 2ze pomocnému hnacimu dstroji (5

= e

2,
7) 3
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motor (530), oddéleny od spoleé&ného hnaciho ustroji (56).

4. Spraddaci stroj podle nejméné jednoho z naroku 1 nebo 2,

vyznaéeny tim, Ze spoleCnému hnacimu dstroji (56)
je prirazen primo a pomocnému hnacimu uUstroji (57) pres prevo-
dové ustroji (3) hnaci motor (54).

5. Spradaci stroj podle naroku 4, VvV y zna ceny tim z2e

prevodové ustroji (3) je opatreno stupfovou femenici (34).

6. Spradaci stroj podle naroku 4, Vv Yy 2 na ceny tim 3ze

@ast prevodového ustroji (3) Je tvorena plynule nastavitelnym
ustrojim.

7. Spradaci stroj podle naroku 6, VvV yzzna deny ¢tim, 2e

8.

plynule nastavitelné Uistroji prevodového uUstroji (3) je tvore-
no kuzelovymi koly (55,550).

Spradaci stroj podle ndroku 6, VvV y zna édeny tim ze
plynule nastavitelné ustroji prevodového ustroji (3) je tvore-
no magnetickou praskovou spojkou.

Spradaci stroj podle nejméné jednoho 2z naroku 1 az 4,
vyznaceny t i m, 2Ze pomocnému hnacimu ustroji (57)
je prirazeno fidici ustroji (63,630,641) pro rizeni rychlosti.

10.Spradaci stroj podle nejméné jednoho z naroku 1 aZz 9,

vyznaceny t i m, 2Ze pomocné hnaci ustroji (57) ma
hnaci pohon ménitelné otac¢ivy v obou smérech.

11.Spradaci stroj podle ndroku 9 nebo 10, vy 2 na édeny

t i m, 2e pomocnému hnacimu uUstroji (57) prirazené ridici us-
troji (641) Jje uloZeno na servisnim uUstroji (64), pojizdném
podél vice spradacich mist (S).

12.Spradaci stroj podle naroku 11, VvV y zna deny tim,

3e ridici ustroji (641) pomocného hnaciho ustroji (57) je na
servisnim uUstroji (64) spojeno s pomocnym hnacim dstrojim
(640) pro odtahové ustroji (70) pro odtah prize béhem zaprada-
ciho procesu.

13.Spfadaci stroj podle nejméné Jjednoho z naroka 1 az 12,

vyznaceny t i m, 2e spoleéné hnaci ustroji (56) ma
hlavni hnaci temen (5), uloZeny mezi Jjeho hnaci rfemenici
a spradacimi prvky pro soudasny pohon nejméné dvou spradacich
prvka (1,12,72), a pomocné hnaci ustroji (57) ma pomocny hnaci
Femen (53), uloZeny mezi jeho hnaci remenici a Jjednotlivymi
spradacimi prvky pro individualni pohon jednoho spfadaciho
prvku (1,12,72).

14.Spradaci stroj podle naroku 13, VvV y 2 na cdeny tim,

e pomocny hnaci Femen (53) Jje uz&i, nez hlavni hnaci femen

(5).

15.Spradaci stroj podle nejméné Jjednoho z narokua 1 aZz 14,

vyznadceny t i m, 2Ze individualni prestavné ustroji
(2) je opatfeno pritlaénym istrojim, vytvorenym jako pruzny

-19-



CZ 280812 B6

prvek (22,220) pro dosednuti hlavniho hnaciho femene (5) na
hnaci prvek, pevné spojeny se spradacim prvkem (1,12,72).

16.Spradaci stroj podle nejméné jednoho 2z narokia 1 az 15,
vyznacdcdeny t im, 2e individudlni pfestavné dstroji
(2) je opatfeno dvouramennou pakou (20) pro stridavé pritlaco-
vani hlavniho hnaciho femenu (5) nebo pomocného hnaciho remenu
(53) na spradaci prvek (1,12,72), nebo na jeho pevné pripojeny
hnaci prvek ve formé driku (10), na jejimZ prvnim ramenu
(230) je nesena hlavni pritlaé¢nd kladka (211) a na jejimZ dru-
hém ramenu (231) pomocna pritla¢na kladka (212).

17.Spradaci stroj podle ndroku 16, vy znadceny tim,
Ze prestavna paka (20) je pro rizeni spojena s brzdou (4) pro
sprddaci prvek (1,12,72).

18.Spradaci stroj podle ndroku 17, vy znaceny tim,
Ze brzda (4) je opatrena brzdovou pakou (44).
19.Spradaci stroj podle naroku 18, vy znaceny tim,

Z2e brzdova paka (44) je nesena prestavnou pakou (20).

20.Spradaci stroj podle naroku 18 nebo 19, vy znadceny
t i m, Ze brzdovd paka (44) je ulozZena svym jednim koncem vy-
kyvné na <¢epu (213), nesoucim hlavni pr¥itlacnou kladku (211)
dvouramenné prestavné paky (20), a svym volnym koncem je spo-
jena s ovladacim prvkem (8) a mezi svymi obéma konci nese brz-
dovou plochu (441).

21.Sprddaci stroj podle naroku 20, vy znaceny t im,
Ze brzdova paka (44) je mezi brzdovou plochou (441) a koncemn,
spojenym s ovlddacim prvkem (8), opatrena unasecem (440) pro
rameno (230) prestavné pdky (20), nesouci hlavni pritlacnou
kladku (211).

22.Spradaci stroj podle nejméné Jjednoho 2z naroku 18 az 21,
vyznadceny t im, 2Ze vzddlenost mezi volnym koncem
brzdové paky (44) pro ovladani spradaciho prvku (1,12,72),
nachdzejiciho se v bezprostredni blizkosti hlavni pritlacéné
kladky (211), a brzdovou plochou (441) je vétsi, neZ je vzda-
lenost mezi brzdovou plochou (441) a cepem (213).

23.Sprddaci stroj podle nejméné jednoho 2z naroka 18 az 22,
vyznadceny t im, Ze brzdové pace (44) je prirazena
vlozZend padka (45), kterd je spolecné s prestavnou pakou (20)
vykyvné uloZena na spolecném cCepu (201) a jejiz jeden konec je
v zabéru s ovladacim prvkem (8) a presahuje dvouramennou pres-
tavnou paku (20) na jeji strané, odvracené od spradaciho prvku
(1,12,72), a Jjejiz druhy konec je kloubové spojen s brzdovou
pakou (44), ktera pomoci svého undsece (440) zasahuje pod
dvouramennou prestavnou pdku (20) na jeji strané, privracené
ke spradacimu prvku (1,12,72).

24 .Sprdadaci stroj podle naroku 18, vy znaceny tim,
Z2e brzdova paka (40) je uloZena nezavisle na dvouramenné pres-
tavné pace (20) a na obou strandch c¢epu (201) dvouramenné
prestavné paky (20) md vZdy jeden unasec¢ (42,440) pro volitel-
né vykyvnuti dvouramenné prestavné paky (20) do jednoho nebo
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druhého sméru Vykyvnuti.

25.Spradaci stroj podle nejméné jednoho 2z naroku 16 azZ 24,
vyznacdcédeny ¢t im, 2Ze dfik (10) spradaciho rotoru (1)
je ulozen v klinové sStérbiné, tvorené opérnymi kotouci (11)
a brzdova paka (40,44) je uloZena pohyblivé pro brzdny pohyb
ve sméru k opérnym kotoucim (11).

26.Spfédaci stroj podle nejméné jednoho 2z naroktG 13 azZ 25,
vyznadceny t im, 2Ze spradaci prvek (1) ve formé
spradac1ho rotoru ma vzhledem k hlavnimu hnacimu Femenu (5)

a pomocnému hnacimu remenu (53) na’ strané, privracené ke spra-
dacimu prvku (1), svuj hnaci drik (10) podepfeny jedinym parem
opérnych kotoué&i (11), a na strané odvracené od spradaciho

prvku (1) podepfeny kombinovanym axidlnim a radidlnim loZiskem
(13).

27.Spfédaci stroj podle naroku 1 nebo nejméné jednoho z naroku
2 az 26, vyznaceny t i m, 2Ze individualni prestav-
na ustr031 (2) spradacich mist jsou sprahnutelnd s hnacim ust-
rojim (642), uloZenym na servisnim ustroji (64), pojizdném po-
dél spréadacich mist.

28.Spradaci stroj podle ndroku 1 nebo nejméné jednoho z naroku
2az 27, vyznaceny t im, 2Z2e pro volitelné prira-
zeni spole&ného hnaciho dustroji (56) nebo pomocného hnaciho
ustroji (57) ke spradacimu prvku (1,12,72) Jje kazdé spradaci
misto (S) opatfeno ridici pakou (82), upravenou vykyvné vzhle-
dem k odklopitelnému krytu (7), =zakryvajicimu spradaci misto

(s).

29. Spradac1 stroj podle naroku 28, vyznaceny tim,
Ze ridici paka (82) je vzhledem ke krytu (7) uloZena pohybllve
mezi prvni, druhou a tfeti polohou (I,II,III), pricemZ Vv prvni
poloze (I), odpovidajici vyrobnimu postavenl, licuje s krytem
(7), ve druhé poloze (II), odpovidajici jejimu brzdicimu pos-
taveni, je od spradaciho mista (S) vykyvnutd a ve treti poloze
(III), odpovidajici =zapfaddacimu postaveni, Jje zatlacena do
krytu (7).

30. Spradac1 stro; podle naroku 29, vy znaceny tim,
2e ridici pace (82) je prirazeno blokovac1 ustroji (85).

31. Spradac1 stroj podle naroku 30, vy znadceny tim,
Ze blokovacimu ustrOJl (85) je prirazen ovladatelny elektro-
magnet (851), spojeny se spinacim Gstrojim (852), ridicim po-
davani vléaken.

32. Sprada01 stroj podle narcku 1,27 nebo nejmene ]ednoho 2z naro-
ki 2 az 26 a 28 az 30, vyznadceny t im, 2Ze pre-
stavnému uUstroji (2) je prifazeno tlumici ustroji (9).

33.Spradaci stroj podle naroku 32, vy znadeny tim,

ze tlumici ustroji (9) Je ulozeno v prestavné pace (20) pres-
tavného ustroji (2).

8 vykresu
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Obr.2
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Obr. 11
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Obr.12
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