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Maszyna do Opancel;zcnic kabli plaskq tagmgq stalowq
Patent trwa od dnia 23 listopada 1955 r.

Przedmiotem wynalazku jest maszyna do
opancerzania kabli plaskg ta§ma stalowa.
Isiniejace dotychczas urzadzenia do opancerza-
nia kabli s3 malo wydajne, gdyz zachodzi trud-
noéé centrycznego osadzenia krazkéw tasmy
stalowej, a ich konstrukcja jest skomplikowa-
na.

Powyzszych wad nie posiada maszyna wed-
tug wynalazku, posiadajagca duzg wydajnosé,
przy czym jej konstrukcja jest prostsza od kon-
strukeji urzadzen dotychczas uzywanych, a ob-
sluga latwiejsza. .

Na rysunku uwidoczniono tytulem przy-
kladu przedmiot wynalazku przy czym
fig. 1 przedstawia maszyne wedlug wy-
nalazku w widoku z boku, tig. 2 — owijacz
centryczny maszyny w widoku z boku, fig. 3

*) Wlasciclel patentu oswiadczyl, ze twércami wy-
nalazku sg inZ. Krzysztof Baltaga, inz. Edward Ro-
maniec i Franciszek Goczal.

— przekrdéj owijacza wzdluz osi A — A na fig.
2. fig. 4 — wrzeciono maszyny w widoku z bo-
ku i czeSciowo w przekroju, fig. 5 — przekr6j
wrzeciona wzdluz osi A — B“ — C“ na tig.
4, widziany w kierunku strzaltki x, fig. 6 —
przekréj wrzeciona wzdluz osi D — E na fig.
4, a fig. T — przekréj wrzeciona wzdluz osi F
— H na fig. 4.

Maszyna wedlug wynalazku sklada sie z owi-
jacza cenfrycznego 1la, stojaka 2a- do doprowa-
dzania napedu oraz stojaka 3a na zapasowe
krazki 4 taémy stalowej. Czes¢é napedzana
otrzymuje obroty od walu gléwnego maszyny

za pomocy sprzegla klowego 10, sterowanego
dzwignia 8, przenosi je na owijacz centryczny
la. Przy wyprzegnieciu sprzegla klowego 10
powstaje przeSwit miedzy obu czeciami 10, 11
sprzegla, przez ktéry w czasie uzbrajania ma-
szyny wprewadza si¢ krazki 5 tagmy stalowej
jako zapas, przy czym jeden kratek 12 (fig. 3)
— na wrzeciono owijacza z prawej strony od



y osi symetril. Na ' stojaku 2a¢ umieszczona
‘ghana skrrzynka przekladniowa.
' -Q%Enej ~czgsel sto;aka 3a przyspawana jest

12, na ktérej osadzn sie krazki zapaso-
& tasmy stalowej, przy ¢zym jeden kratek
n’ (tig. 3) zaklada sle na ‘wrzeciono owijacza z
M strony jego osi symefrii. Po zalozeniu
méw taémy stalowej wprowadza sie kabel
‘9 w kierunku strzatki A’"(fig. 1). Owijacz cen-
*kycl:ny la posiada siatki ochronne 6, 7, zabez~

‘pleczajaee obstuge od ewentualnych urazéw w-

.czasie pracy. Owijacz ten zawiera korpus I’, w
‘ktérym osadzone 53 w loikyskach kulkowych
‘catery rolki 2. Miedzy rolkami 2 zmajduje sie
‘spawana tarcza 3. W piascie tarczy 3’ osadzo-
‘pe jest sztywno przelotowe wrzeciono 4 przy-
krecone do piasty Srubami 5. Tarcza 3’ posia-
‘da wykroje 13, przez ktére tasma, odwijana z
‘kratka 12°, zaloZonego z prawej strony, prze-
.chodzi poprzez rolki prowadnicze 6°, 7’ na lewa
strone i dalej poprzez glowice 14 na kabel K.
‘Tuéma, odwijana z krazka 1I’ zalozonego z
lewej strony tarczy, przechodzi tylko przez rol-
ke 6’ i dalej poprzez glowice 14 na kabel K.
Rolki 6°, 77 mogg byé odpowiednio nastawiane
wzgledem kierunku prowadzenia ta$my. Po na-

winieciu taémy (na oddzielnych urzadzeniach)

na dzielone pier§cienie &, zaklada sie je na
wrzeciono 4.

W celu zabezpieczenia utworzonych w ten
spos6b krazkéw przed zsuwaniem si¢ podczas
pracy maszyny z wrzeciona stosuje sig prety 9,
ktéorych odpowiednie polozenie ustala si¢ na-
kretka 10°. Wrzeciono 4 (fig. 4 — 7) sklada st¢

_z rury 2”, osadzonej sztywno w piascie tarczy

¥ i przykreconej Srubami 5. W piascie tarczy .

¥ i kolnierzu rury 2” znajduja sig¢ otwory
gniazdkowe, w ktorych umieszczone sa sprezy-
ny 4”. Ponadto zalozony jest pierscieh 5” z
przynitewanymi do niego kotkami 6” oraz
okladeing skérzang 7”. Kolki 6” wchodza W
odpowliednie otwory w piascie tarczy 3' i koi-
nierzu wrzeciona 2”, na skutek czego Diers-
cien 5” nie moze obracaé sie wzgledem wrze-
ciona 2", natomiast moie przesuwaé sie w
pewnym zakresie wzdlut wreeciona. Nasadzo-
ny na wrzeciono piericien 8” posiada otwdér na
klin 8” i dwa rowki na sprezyny 10”. Przy na-
cisku ¢ géry na klin 9” sprezyny poddajg sie i
klin chowa sie w piericieniu. W _celu ustalenia
wWymaganego pololenia Spreiyna 167 wchodzi
~ jednym koficem w otwdr piericienia 8”. Na-
stepnie natodony jest pierscien 127, do ktérego
prrynitowana jest oktedrina skérzana 11”. Klin
13’ uniemoiliwia obrecanfe sie¢ piericienla 12"

wzgledem wrzeciona 2”, mozliwe jest natomiast
przesuwanie sie pierScienia w pewnym zakre-
sie wzdluz wrzeciona. Z lewej strony piasty 3’
sa osadzone identyczne czesSci w tej samej ko-
lejnoéicl, dokrecane nakretka 21 tak, by nie
przesuwaly sie wzdluz rury oraz by pierscien
8” mégt lekko obracaé sie. Nakrecajgc nakretke
14” §ciska sie sprezyne 4”. W wyniku tego pier-
Scienie 8” (z prawej i lewej strony) sg jedno-
cze$nie i z jednakowq sila hamowane. Po uzy-'
skaniu odpowiedniego hamowania ustala sie je
przeciwnakretky. Na pierScienie 8” (z prawej i
z lewej strony tarcxy 3’) naklada sie krazki
tasmy stalowej, nawiniete na dzielone piers-
cienie 8. Pierficiei 8 posiada rowek, o kiéry
zahacza sie ta$me przy nawijaniu, oraz wycie-
cie na klin 9”. Przy odwijaniu tasmy krazek
wraz z pierScieniem 8 zaczyna obracaé sie

‘wzgledem hamowanego pierscienia 8”., Z chwi-

la, kiedy rowek pierScienia znajdzie sie na-
przeciw klina 9”, ten ostatni zostaje sprezyna-
mi 10” w niego wepchniety. Odtad dalsze od-
wijanie tasmy z krazkéw podlega hamowaniu
za pofrednictwem pierscienia 8”. Dzielony pier-
Scien 8 montuje sie z jednej strony na zawia-
sie, z drugiej zas strony posiada on plaska
sprezyne 18, przynitowana na stale do jednej
jego potdwki. W drugiej poléwce pierscienia
znajduje sie kotek 19, na ktéry podczas zamy-
kania . pierécienia zachodzi sprezyna 18. Zasto-
sowanie piericienia dzielonego wynika z ko-
nieczno$ci usuniecia go po odwinigciu z niego
taSmy, w celu zalozenia nowego krazka tasmy
i kontynuowania zabiegu opancerzania kabla
pozostajacego jeszcze w maszynie. Z prawej
strony rury 2” wrzeciona 4 nakrecona jest
cze$¢ sprzegla klowego 15 przenoszgca naped
na tarcze 3’. Wkret 16 zabezpiecza sprzegio od
odkrecania sig. Z lewej strony rury 2” nakreco-
ny jest korpus 20 glowicy, owijajacej kabel
tasma. Korpus 20 posiada dwa gniazdka W
ksztalcie pétkuli, w ktérych osadzone sg sworz-
nie 23. Listwa 24, przykrecona do korpusu 20,
zabezpiecza sworznie 23 przed wypadnieciem,
umozliwia natomiast ich odchylanie w' dowol-
nym kierunku wzgledem osi wrzeciona. Do
korpusu 20 wkrecone sa ponadto swormnie 22.
Na przeciwlegly koniec sworzni 22 nalozone sa
tarcze 25, 26, przy czym tarcza 26 jest nieru-
choma wegledem swormi 22, a tarcza 25 moze
by¢ odpowiednio: ustawienm wegledem tarczy
26 i posinda ne swym obwodee podziatki stu-
zace do odpowiedniego nastawiania sworzni 23.
Tarcza 25 posiada od sirony wewnetrznej dwa
gniazdka w ksttalcie péikuli i dwa wykroje tu-



kowe, z ktérych kazdy odpowiada katowi &rod-
Kowemu 9¢°. Tarcma 26 posiada dwa otwory na
swormie 22, oraz dwa wykroje lukowe o kacie
srodkowym 80°, przy czym od strony wewnetrz-
nej tarczy wykroje te posiadajg ksztalt poéi-
kragly. Pomiedzy tarczami 25, 26 umieszczone
sg dwie kulki 24 z otworami, przez ktére prze-
chodzq sworznie 23. W sworzniach tych sg
gsadzone rolki 32 i piericienie 33, sluzgce do
ustalania rolek w wymaganym polozeniu. Lu-
zujgc nakretki 27 mozna obracaé tarcze 25 i
nastawijaé odpowiednie nachylenie sworznj. 23 z
osadzonymi na nich rolkami, prowadzacymi
taéme stalowa z krazka na opancerzany kabel.
W otworach tarcz 25, 26 ustawiony jest plers-
cien $rodkujacy 28, zabezpieczony przed wy-
padnieciem wkretem 29. W korpusie 20 usta-
wiony jest réwmniez pierscien $rodkujacy 30,
zabezpieczony listewkami 31, Obydwa pierscie-
nie §rodkujgce sa wymienne, przy czym wew-
netrzna ich #érednica jest uzalezniona od &red-
njej opancerzanego kabla.

Krazki tasémy stalowej, nawiniete na piers-
cienie deielone 8 (fig. 3), zaklada sie na wrze-
ciono £ z lewej i prawej strony tarczy 3’ (po
jednej sztuce) i zabezpiecza sie je przed prze-
suwem poosiowym pretemi 9. Oprécz tego na
stojaki 2a, 3a zaklada sie po kilka krazkow za-
pasowych 4, 5 (lig. 1). Kabel 9 zaklada sie do
maszyny w kierunku strzatki A’ tak, ze prze-
chodzi on przex otwory we wrzecionach stoja-
kéw 2a, 3a i owijacza centrycznego la. Nastep-
nie doprowadza sie konce taém z krazkéw 1I°,
12’ poprzez rolki prowadnicze 6’, 77 do glowicy
14 i dalej na opancerzany kabel K, gdzie za-
kotwicza sie je, po czym wilgcza sig . sprzeglo
klowe za pomocg dzwigni 8 i uruchamia silnik
elektryczny, napedzajaey maszyne. W razie po-
trzeby zmienia sie’ warunki hamowania tasm
(po zatrzymaniu maszyny) przez nastawianie
nakretki 14", a to w celu uzyskania odpowied-
niego ich naciggu przy owijaniu kabla. Po wy-
czerpaniu sie ta$my, nawinietej w postaci krai-
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ka na dzielony pierScien 8 przed zakorficzeniem
owijania zalozonego do maszyny kabla, otwie-
ra sie zamek sprezynowy 18 i zdejmuje -sie

‘piericie,, a na jego miejsce przesuwa sie na-

stepny krazek z prawej, badZ z lewej “strony
tarczy 3, po czym cykl pracy ponawia sie.
Maszyna wedlug wynalazku pozwala zwiek-
sza¢ wydajno§é pracy przeszio dwa razy w po-
rownaniu z dotychczasowq wyglajnokiq.

Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna do opancerzania kabli plasky tas-
ma stalowa, znamienna tym, ze posiada
osadzong miedzy rolkami prowadniczymi (2°)
tarcze obrotowa (3'), w piascie ktérej za-
mocowane jest wrzeciono przelotowe (4’) na
opancerzany kabel, polaczone z poléwka (11)
sprzegla klowego (15) przenoszgcego naped
od walu skrzynki przekladniowej stojaka
(2a) poprzez druga poléwke (10) sprzegla
klowego, przy czym wlaczanie sprzegta od-
bywa sie za pomoca dzwigni (8).

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze tarcza obrotowa (3’) jest zaopatrzona W
rolki (6’, 7’) do prowadzenia ta$my stalowej.

3. Maszyna wedlug =zastrz. 1 — 3, znamienna
tym, ze wrzeciono ({) posiada glowice (14),
zaopatrzong w sworznie (23) z rolkami (32)
do prowadzenia tasmy, przy czym mozliwe
jest ustawienie tych sworzni pod ré6znymi
katami nachylenia. .

4. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3, znamienna
tym, ze na wrzecionie (4’) osadzone sj z
obu stron tarczy (3’) dzielone pierScienie (8’)
z nawinieta na nie tasma stalowa, przytrzy-
mywang pretami (9°).

Krakowskie Zakltady Wytwodrcze.
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Przedsigebiorstwo Pahstwowe
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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