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(57)TLivistelms
Kulkeva alusta-aine (12), kuten paperia, kartonkia, kalvoa
tai muuta ainetta oleva raina peitetd¥dn plillysteelld saat-
tamalla p3¥llystysaine (38) kulkemaan suunnanmuutostangolle
(39), joka on sijoitettu l¥helle alusta-ainetta. Suunnan-
muutostanko (39) on muotoiltu muuttamaan piddllystysaineen
(38) suunta liikkuvaa rainaa kohti jatkuvana, vapaasti sei-
8ovana, tasaisena p¥¥llystysaineen suihkuverhona (40) .
Rainalla p¥4llyste on vailla taskuja, naarmuja ja muita
virheitd. Er3¥ssd sovellutusmuodossa pd¥éllystysaineen saat-
taminen kulkemaan tankoa (39) kohti saadaan aikaan pySrit-
tdmdll¥ rumpua (22) eli levitystelaa pd¥llystysaineen ldpi.
Rummun (22) eli telan pinta kuljettaa aineen suunnanmuutos-
tangolle (39) sellaisella nopeudella, ja sellaisin méirin,
ettd tanko (39) muuttaa aineen suunnan jatkuvana, vapaasti
seisovana verhona (40) paperirainaa kohti.

(57) Sammandrag
Ett underlag (12) s3som en bana av papper, kartong, folie

eller annat material tlckes med ett Sverdrag (38) genom

att Yverdragsmaterialet (38) bringas att l6pa pd en omlink-
ningsstdng (39) som &r placerad i n¥rheten av underlaget.
Omlénkningssténgen (39) 4r utformad att omldénka Sverdrags~
materialet (38) { riktning mot underlaget i form av en kon-
tinuerlig, fristdende jH#mn Sverdragsmaterialrids (40) .

Uverdraget pd banan 4r fritt fran fickor, repor och andra
fel. I en utfdringsform &stadkommes framdrivningen av 8ver-
dragsmaterialet mot stdngen (39) genom rotation av en trum-
ma (22) eller Yverdragsvals genom dverdragsmaterialet. Trum-
mans (22) eller valsens yta transporterar materialet till
omlinkningsstingen (39) med sidan hast {ghet och i s&dan
midngd, att stdngen (39) omlinkar materialets riktning i

form av en kontinuerlig fristiende rid} (40) mot pappers-
banan.



66940

Menetelmd ja laite paperirainan pddllystdmiseksi

Forfarande och anordning f&r beldggning av en pappersbana

Tamd keksintd koskee yleisesti alusta-aineiden pddllystys-
td ja tarkemmin sanottuna menetelmdd ja laitetta siledn,
vhdenmukaisen pddllysteen aikaansaamiseksi paperia, karton-

kia, kalvoa tai jotakin muuta ainetta olevalle rainalle.

Paperirainan pddllystys suoritetaan yleensd levittdmdlli
juoksevaa pddllystysainetta liikkuvalle rainalle. T&m& aine
voi koostua jostakin kiintedstd ainesosasta, joka on suspen-
doitu nestemdiseen kantaja-aineeseen. Er&dinid esimerkking
jotakin pigmenttiyhdistelmd&id kuten savea, kalsiumkarbonaat-
tia ja alumiinijauhetta yhdessd@ jonkin sideainekomponentin
kuten tdrkkelyksen, lateksin, kaseiinin, kasvisproteiinin
tai vastaavan kanssa on suspendoituna vetiseen kantaja-

aineeseen.

Paperilla olevan pd&llysteen laatu riippuu monista tekijdis-
t4, joista erds tdrked tekijd on se, kuinka aine levitetdin.
Pddllystysaineen levittdmisen tuloksena olisi mieluimmin
oltava pddllyste, joka on jatkuva ja yhdenmukainen rainan
poikkisuunnassa. Pddllystysainetta, jonka viskositeetti

ja kiintoainepitoisuus vaihtelevat halutun k&yt&n mukaan,

on tdhdn mennessd levitetty liikkuvalle rainalle monin eri

tavoin.

Erds aikaisemmin kdytetty menetelmd oli sydttdd paddllystys-
aine levitysteloille, jotka levittivdt aineen valittOmisti
liikkuvalle rainalle. Joskin levitysteloja kdytt&m&lla
aluksi saatiin valmis, rainan poikkisuunnassa yhdenmukainen
paddllyste, niin prosessin jatkuessa esiintyi vihdoin p&dl-
lystysaineen, lian ynnd muiden vieraiden aineiden kertymis-
td itse teloille, mikd aiheutti pddllysteeseen naarmuja ynné
muita puutteellisuuksia. V&1litdn teloilla levitt&minen syn-

nytti mySs voimia, jotka tunkivat pddllystysainetta rainan
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sisddn, ynnd muita varjopuolia.

Pyrkien vdlttdmddn nditd ynnid muita probleemoja ammattikun-
ta kehitti p&dllystysprosessin, jossa pddllyste suihkutet-
tiin vdlittdm&sti liikkuvalle rainalle pddllystysaine s&di-
1lidn suuttimella. T&m& prosessi tosin voittaa erditi tela-
levitinten rajoituksia, mutta s#ilidn suulakkeet vaativat
monimutkaisia hydraulisia mekanismeja kehittdikseen yhden-
mukaisen suihkun ja, erdilli pH&llystysaineilla, monimut-
kaista pd&dllysteen ja ilman erotuskalustoa. Lisidksi tim&
prosessi vaatii my8s erikoissuodatuslaitteiston ja silld

on rajoitetut pH&llysteen viskositeetin ja kiintoainepitoi-
suuden vaihtelualueet.

~Toinen térked, huomioonotettava seikka kaikissa pi&llysteen
levitysprosesseissa on p&4llystysaineen nopeus sitd siirret-
tdessd kantajaelimeltd rainan pintaan. Koska raina kulkee
prosessina aikana ja koska pd&llystysaine on levitettivi
kulkevan rainan koko leveydelle, on olennaista, ettd pdil-
lystysaine toimitetaan niin, ettd sen nopeus rainan koko le-
veydelld on yhdenmukainen. S&iliSsuulakkeesta tulevalla
suihkulla pyrkii olemaan epiyhdenmukainen nopeusprofiili ko-
neen poikittaissuunnassa, vapaan, tasaisen, putkesta sydtetyn
suihkun muodostamiseen kiytettidvin kaluston luontaisten
koneopillisten probleemojen johdosta.

Sen lisdksi,ettd pyritddn saamaan aikaan jatkuva, yhdenmu-
kainen pddllyste rainalle, tdrkeiti ovat myds tdmd&n pddm&s-
rdn saavuttamisen kustannus- ja laajalti vaihtelevien pd&llys-
teen kiintoainepitoisuuksien ja viskositeettien kdsittelyyn
kdytettdvdn laitteen saatavissa olo. On myds erittdin toi-
vottavaa saada tulos aikaan yksinkertaisella laitteella.

Keksinndn ensisijaisena tarkoituksena on saada aikaan laite
pdédllysteen levittdmistd varten paperirainalle, joka laite
on yksinkertainen rakenteeltaan ja taloudellinen kdytossid
ja joka pystyy levittim#i#n jatkuvan, rainan poikittaissuun-
nassa yhdenmukaisen piidllysteen.
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Toinen keksinnén ensisijainen tarkoitus on saada aikaan
taloudellinen alustan pddllystédmisprosessi, jossa pddllys-
tysaineen jatkuva levitys saadaan aikaan toimittamalla
pddllystysaine siten, ettd sen nopeus on yhdenmukainen sen
siirtyessd kantajaelimeltdin suunnanmuutostangolle ja

sitten alustalle.

Lisdksi keksinndn tarkoituksena on saada aikaan laite ja pro-
sessi pddllystysaineen levittdmiseksi paperirainalle kehit-
téamdlld jatkuva, vapaasti seisova suihkuverho pddllystys-

ainetta.

Edelleen keksinn®dn tarkoituksena on saada aikaan laite ja
prosessi pddllystysaineen levittimiseksi paperirainalle ke-
hittdmdlld jatkuva, vapaasti seisova suihkuverho ja laadul-
taan erinomainen p&d&llyste laajalla pddllystysaineen kiinto-

ainepitoisuuden ja viskositeetin vaihtelualueella.

Keksinndn mukainen menetelmi saadaan aikaan saattamalla padl-
lystysaine kulkemaan suunnanmuutosmekanismiin ja sitten
padllystettdvélle alustalle. Suunnanmuutosmekanismina on
tanko, joka on sijoitettu niin, ettd se vastaanottaa liik~-
kuvan, juoksevan aineen ja suuntaa sen uudelleen liikkuvaa
rainaa kohti ja sen p#ille. Tanko on sijoitettu ja erityi-
sesti muotoiltu niin, etti se muuttaa pddllystysaineen suun-
nan jatkuvana, vapaasti seisovana suihkuverhona, jonka yhte-
ndisyys on erinomainen, halutunlaisen pddllysteen aikaansaa-
miseksi raina-alustalle.

On todettu, ettd vapaasti seisova suihkuverho pddllystys-
ainetta voidaan tehokkaimmin muodostaa kdyttdmdlld pitkidno-
maista tankoa, joka on varustettu lyhyellsd, tasaisella sei-
ndlld, joka on sijoitettu kohtisuorasti saapuvaan pddllys-
tysaineeseen ndhden. Tanko voi my8s olla erilaista geomet-
rista muotoa, kuten paraabelin, hyperbelin tai sentapaisen
muotoa, jossa on ensimmiinen osa, joka on yleisesti kohti-

Suora saapuvan pdédllysteaineen suuntaan n#dhden, ja toinen,
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sen kanssa samaa kappaletta oleva osa, joka on kulmassa
ensimmdiseen n&hden ja noudattaa yleisesti siti suuntaa,
jossa aine joutuu virtaamaan rainalle. Tanko muuttaa no-
peasti kulkevan pé&ddllystysaineen suunnan ja saattaa sen kul-
kemaan paperirainaa kohti Jatkuvana, vapaasti seisovana
suihkuverhona, jonka korkeus ja leveys ovat riittidvit rai-
naan t&rmddmistid ja sen pddllystdmistd varten. On todettu,
ettd suunnaltaan muutetun péddllystysaineen suunnanmuutoksen
suuruuden, mitattuna sisdintulevan pddllystysaineen ja pois-
tuvan suihkun kulmaerotuksena, olisi mieluimmin oltava suu-
rempi kuin 45° ja pienempi kuin 145°. oOn lisiksi todettu,
ettd poistuvan, muodostuneen suihkun ja suihkutangon ylisen,
kastumattoman pinnan kulmaerotuksen olisi oltava vihint&in
45° ja mieluimmin suurempi, vapaasti seisovan suihkun muodos-
tumisen edistémiseksi. Tietyilli vapaastil seisovan suihkun
alhaisilla pystysuoran nopeuden tasoilla rainan pddllystys-
rajapinnassa on todettu edulliseksi ohjata vapaasti seisova
suihku paperirainaa kohti v&hint#in 11° kulmassa kummalla puo-
lella tahansa pystysuuntaa, suihkun stabiliteetin parantami-
seksi.

Pddllystysaineen toimittaminen suunnanmuutostangolle oikeal-
la nopeudella ja asianmukaisin miirin voidaan saavuttaa mo-
nin tavoin. Jatkuvan, yhdenmukaisen, vapaasti seisovan suih-
kuverhon aikaansaamiseksi on todettu, ettd p&&llystysaineen
etureuna olisi toimitettava suunnanmuutostangolle yhdenmu-
kaisella nopeudella. Ensisijaisessa sovellutusmuodossa t&mi
yhdenmukainen nopeus saadaan aikaan kdyttam&dlld pySrividid rum-~
pua. Pddllystysaine on varastoitu sd11i66n, jonka yldpuoli
on avoin. Rumpu eli sylinterinmuotoinen levitystela on
sijoitettu s&ili®dn niin, ettid osa rummun ulkopinnasta on
uponneena pddllystysaineeseen ja osa siitid ulottuu avoimen
osan ldpi. Rumpua pySritetiin sen pituuskeskiviivan ympéri
ja pddllystysaine kuljetetaan Jatkuvasti sen ulkopinnalla
pddllystysainesdili®std rummun viereen kiinnitetyn annostus-
laitteen ohi. T&md laite puristaa p&ddllystysainetta suoraa
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viivaa my&ten, joka ulottuu rummun koko pituudelle,
silittden ja sddtden sen virtaamaa ja paksuutta. Siled
pddllystysaine, jonka virtaama ja paksuus ovat sopivat,
kulkee rummun pinnalla suunnanmuutostangolle, joka on si-
joitettu l&helle rummun ulkopintaa. Suurin osa aineesta
muutetaan suunnaltaan yl&spdin tai ulospdin, vapaana sei-
sovana suihkuna. Pieni osa pddllystysaineesta kulkee tangon
ja rummun vdlitse, toimien voiteluaineena ja estden lait-
teen kulumista ja mahdollista repeytymistd. Sitd nopeutta,
jolla pddllystysaine toimitetaan tangolle, voidaan sd&tda

rummun pydSrimisnopeuden avulla.

Kuvio 1 on kaaviollinen sivulta ndhty leikkauskuvanto erdds-
td keksinndn sovellutusmuodosta,

kuvio 2 on kaaviollinen perspektiivikuvanto kuvion 1 mukai-
sesta telasta, suunnanmuutostangosta ja rainasta,

kuvio 3 on kaaviollinen, hajoitettu, pysty sivukuvanto ku-
vion 2 mukaisesta suunnanmuutostangosta, Jjonka alaosaan on
leikattu pieni kulma voitelun parantamiseksi,

kuviot 4-7 ovat pystyjd sivukuvantoja muista suunnanmuutos-
tangoista, jotka sopivat kdytettdviksi esilld olevassa keksin-
ndsséd,

kuvio 8 on diagramma levitystelasta, suunnanmuutostangosta
ja suihkuverhosta ja havainnollistaa verhon mittoja,

kuviot 9 ja 10 esittdvdt graafisesti pddllystysaineen vir-
taaman ja levitystelan nopeuden ja vastaavasti virtaaman Jja

hydtysuhteen keskindistd riippuvuutta.

Kuviossa 1 on kaaviollisesti esitetty erds keksinndn mukai-
sen laitteen sovellutusmuoto, jota yleisesti on merkitty
viitenumerolla 10. Raina 12 on ohjattuna vasterummun 16 ym-
pdri. Rainaa 12 kuljetetaan td&mdn rummun yli tavanomaisella
kdyttblaitteella, (esittd@mdttd) nuolen 20 osoittamaan suun-
taan. Raina 12 kulkee levitystelan 22 ohi, mutta on pienen
matkan erilléddn siitd8. Levitystela 22 on pitkdnomaista

sylinterin muotoa (esitetty kuviossa 2), ja sitd pybritetdédn
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sen pituuskeskiviivan ymp&ri vastapdiviiseen suuntaan kuvios-
sa 1 ndhtyni.

S4i1i8 24, jonka yl&p&i 26 on avoin, sisd8lt3di rainalle 12
levitettivis pddllystysainetta 28. Tela 22 on asetettu
niin, ettd se ulottuu siilidn 24 avoimen pidn ldpi siten,
ettd osa 30 sen ulkopinnasta on upotettuna pddllystysainee-
seen 28. Niin kuin kuviosta 1 ndkyy, jokin osa telan 22
ulkopinnasta on aina uponneena pédédllystysaineeseen 28 telan
22 pydriessi. Pddllystysaine tarttuu telan ulkopintaan ja
kulkee yl8spiin tx113 pinnalla.

S5d4i1i6n 24 pididlle, siihen, missi tela tulee esiin pddllystys-
ainesdilidstid, on sijoitettu annostuslaite 34. Siihen kuu-
luu kaavin 36, joka ulottuu telan 22 koko pituudelle ja

joka voidaan aseteltavasti sijoittaa lihelle telan pintaa,
kosketukseen telalla kannatetun p#&llystysainekerroksen kans-
sa. T&md muodostaa levitystelan 22 kanssa nipin, joka panee
pddllystysaineen tdyttdméédn annostuslaitteen kaapimen ja
telan 22 v&lisen alueen. Annostuslaitetta 34 voidaan siir-
tdd kosketukseen p#din telan 22 kanssa ja irti siiti, ja
k&ddntdd niin kuin nuolet 37 ndyttdvdt. Kaapimen 36 ja
telalla olevan pddllystysaineen vilinen paine s&d4td§ psil-
lystysaineen 38 paksuutta, joka jatkaa matkaansa telalla
kaapimen 36 ohi. Lopullinen suihkuverho on pddllystysaineen
paksuuden, t3min jdttidesss annostuslaitteen 34, ja telan 22
nopeuden funktio.

Padllystysainekerros 38 kulkee telan 22 pinnalla annostus-
laitteen 34 ohi Suunnanmuutostankoa 39 kohti. Suunnanmuutos-
tanko 39 muuttaa pddllystysaineen 38 suunnan y1l8spdin, jatku-
vana, vapaasti seisovana verhona 40, kulkevalle rainalle 12,
Ja siten pH#llyst#i rainan. Ilmaveistd tai vastaavaa meka-
nismia 41, joka on sijoitettu vastetelaa 18 vasten, kiyte-
tddn pddllysteen edelleen tasoittamiseen.

Kédyt&dnnbssd tangon 39 olisi oltava pitempi kuin raina 12 ja
lyhempi kuin tela 22, kaapimen 36 olisi oltava pitempi kuin:
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rulla 22 ja lyhempi kuin rumpu 16 ja rummun 16 olisi oltava
pitempi kuin raina 12.

Keksinndn mukaisen laitteen toiminta ja keksinn®n mukainen
menetelmd selitetddn seuraavassa l&hemmin kuvion 2 yhtey-
dessd. Niin kuin kuviosta 2 n#kyy, suunnanmuutostanko 39

on pitk&nomainen elin, joka ulottuu telan 22 koko pituudel-
le. Tankoon 39, sen ensisijaisessa sovellutusmuodossa, kuu-
luu kaavin 43 ja olennaisesti suora, tasainen etukentti 42,
johon koko leveydelt#dsn ja paksuudeltaan vyhdenmukaisella
nopeudella kulkevan pd&llystystysaineen etureuna t&rmii ja
jonka suunnan se muuttaa. PH4llyste saatetaan sitten kulke-
maan pinnasta 42 vapaasti seisovana suihkuverhona 40 yl&s-

pdin ja kulkevalle rainalle 12.

Pinnan 42 asemaa voidaan asetella useihin suuntiin niin kuin
kuviossa 1 on esitetty. Niin kuin siit# n#kyy, tankoa pite-
levdt paikallaan aseteltava elin 46 ja k#innettdvd elin 47.
Tdlld tavoin kaapimen 43 ja sen p#itypinnan 42 j&nnitys voi-
daan asetella pysytt&mddn kaapimen pinta 42 paikallaan toi-
minnan aikana. Sitd kulmaa, jossa kaapimen pinta kohtaa
telan 22, voidaan myds asetella liikuttamalla aseteltavaa
elintd 46 ja kd&ntdmdlli pydritettdvid elintd 47, niin kuin
nuoclet 40 ja vast. 45 osoittavat.

Kdyttdmdlld suunnanmuutostankoa edelli selitetylld tavalla
vdltetddn monia tunnetun tekniikan mukaisten laitteiden var-
jopuolia. Yksi n#iden tunnetun tekniikan laitteiden pddasial-
lisista varjopuolista on se, ettd on perin vdhin mahdolli-
suutta vdlttdd taskuja eli onteloita p&Hllystysaineessa siti
liikkuvalle rainalle levitett#essi. Tunnetussa tekniikassa
tdmd johtuu siitd, ettd aine levitet#in vilittSmisti rainal-
le suihkuttamalla, harjaamalla tms. ja ettd aineen toimitus
rainalle niin ollen riippuu levitystelan, suulakkeen tms.
kulkemaan saattaman aineen yhten&isyydest&. Esill¥ olevan
keksinndn mukaan taskut eli ontelot, joita luonnollisesti
esiintyy pddllystysaineessa, kun timi tarttuu pydrivén levi-
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tystelan 22 pintaan, eivét, suunnanmuutostangon vdlivaiku-
tuksen ansiosta, siirry rainalle. Todenndkdisti on,

ettd kun p&ddllystysaine 38 t8rm3i tankoon 39, aineella on
taipumus ensiksi kulkea sivullep#din tankoa mySten, siten
tdyttden mahdolliset siin¥ olevat ontelot. Itse asiassa
aine muodostaa yhtendisen massan kun se kerit#din pySrivilts
pinnalta, ja siten silld on yhtd paljon yhtendisyyttd kuin
sen ollessa sdilidssd 24. Tdm4 yhtendinen tangon etureu-
naan kertyvd ainemassa saatetaan sitten kulkemaan tissi
muodossa tangon pintaa my&ten sen poistoreunan ohi ilman
ettd se menettdd yhtendisyyttd8n. N&Hin ollen se tulee toi-
mitetuksi rainalle 12 jatkuvana, vapaasti seisovana verhona,
joka on vailla onteloita eli taskuja. Taskut eli ontelot,
joita tahallisesti aiheutettiin testausta varten jopa 13 mm:
lle telan 22 pinnasta, olivat td3ysin eliminoituneet kun aine

ohitti tangon 39.

On todettu, ettd edelld mainittujen parametrien puitteissa,
suunnanmuutostangolla voi olla erilaisia muotoja ja se voi
silti tuottaa hyvid, sileitd, yhdenmukaisia, vapaasti seiso-
via suihkuverhoja. Kuvioissa 1 ja 2 esitetty tanko on verra-
ten ohut, litted tanko, jossa on pystysuora etupinta. T&mé&n
muotoinen tanko, jota kdytetddn pigmenttipdillystysaineen
levittdmiseen paperirainalle, on noin 75-100 mm leved. Sen
etupinta 42, johon pddllystysaine t8rmdd, on noin 2,4-6,4 mm
korkea. Tangon pituus vaihtelee pddllystettdvin rainan le-
veyden mukaan. Tangon alisen etureunasdrmén alapinta pysy-
tetddn kosketuksessa levitystelan kanssa yhdenmukaisesti

sen koko pituudelta, kohdistamalla tankoon vd&dntSmomentti,
siten valttden mahdolliset kieroutumisvaikeudet sen pituu-
della. T&md vi&ntSmomentti voidaan kohdistaa tankoon aset-
telemalla pySritettdvidd elintid 47 ja aseteltavaa elinti 46.
Tangon aines voidaan valita monenlaisista aineksista, kun-
han se pinta, johon pddllystysaine t8rm#d, on sileiksi
viimeistelty. Sellaisia aineita kuin puuta, suurimolekyylis-
td polyetyleenid ja LUCITE'a on onnistuneesti k&dytetty.
Sybpymdttdmit metallit kuten ruostumaton terds niyttidvit

lupaavilta.
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Kuvio 3 on sivukuvanto tangon 39 etuosasta. Tangon 9 ala-
pinnan etuosa 52 on leikattu noin 5° kxulmassa noin 4,8 mm:n
leveydeltd, tangon koko pituudelta. T&md aiheuttaa kannat-
tavan kalvon p&dillystysainetta muodostumisen tangon alle
prosessin aikana. Kalvo muodostuu tangon koko pituuden alle
ja antaa voiteluvaikutuksen, niin ett& tangon ja telan

kuluminen minimoituu.

Kuviot 4-7 esittdvit erilaisia suunnanmuutostangon muotoja,
joita keksinn&ssid voidaan kdyttdd. Kuvio 4(a) on yksityis-
kohta kuvioiden 1-3 kaltaisesta puskupdisestd tangosta.
Kuvioissa 4(b) on esitetty kuvion 4(a) kaltainen tanko,
paitsi ettd tangon pinnassa alkutSrmdyspinnan 56 ylédpuolella
on 30° kulmassa tasainen pddtypintaosa 54.

Kuviossa 5 tangon pddtypinta 42, johon p&éllystysaine tdrmdd,
on 60° kulmassa, ja koko tanko on kallistettu 30° telasta
(eli telan tangentista), niin ettd p#d&llystysaine tdrmad

itse pintaan oikeassa kulmassa.

Kuvio 6 on samanlainen kuin kuvio 5, paitsi ettd tanko ei

ole kallistettu 30° kulmaan pddllystysaineeseen ndhden.
Kuvio 7 esittdid tangon yhdenmukaisesti kaltevaa pddtypintaa.

On todettu, ettd kuvioissa 1-6 esitetyt puskupdiset tangot
ovat tehokkaampia, so. vaativat vdhemmdn energiaa tietyn
vapaasti seisovan suihkuverhon muodostamiseen kuin kuvion

7 mukainen tankomuoto. Suihkuverhon energia on mdadritetty
suihkun korkeuden "H" ja sen kulman "8" funktioksi, Jjossa
suihku ldhtee, niin kuin kuviossa 8 on esitetty. Teoreetti-
sesti suihkun potentiaalienergia = Mg (sin 8) Jja pddllys-
teen kineettinen energia ennen kuin se t8rmdd tankoon on

+1/2 MV2, jossa

H = suihkuverhon suurin korkeus ennen sen kaatumista
@ = se kulma vaakasuuntaan nihden, jossa suihkuverho l&htee

M = p#dllysteiden (palojen) yksikkOmassa
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g vakio

\

telan nopeus.

Tangon hydtysuhde on n#in ollen l&htevdn suihkun kineetti-
Sen energian (teoreettisen potentiaalienergian) suhde paal-
lysteen kineettiseen energiaan ennen kuin se t&rmii tankoon.

HyStysuhde = ?gg ésin 8l = 298 égln 0

Kuvioissa 3-7 esitettyjen erilaisten suihkutankomuotojen
hydtysuhteet mdiritettiin ja esitetdidn seuraavassa:

Selitys HyStysuhde
Kuvion 4(a) mukainen muoto 0,55
Kuvion 4 (b) mukainen muoto 0,55
Kuvion 5 mukainen muoto 0,48
Kuvion 6 mukainen muoto 0,36
Kuvion 7 mukainen muoto 0,19

Toisessa koesarjassa todettiin, ett4 kuvioiden 4(a) ja (b)
mukaisten puskupdisten suihkutankopintojen tapauksessa tan-
gon hy8tysuhde suurenee merkitsevisti kun tanko tulee ohuem-
maksi, kunnes se tulee liian ohueksi pddllysteen paksuuteen
ndhden, jolloin suihkuverho tulee epdstabiiliksi. K&dyttden
tangon paksuuksia 1,6, 3,2, 4,8 ja 6,4 mm todettiin, etti
3,2 mm paksuus oli hy8tysuhteeltaan paras ja 1,6 mm tanko
liian ohut p&&llysteen paksuudelle 1,6 mm. Sopiva tangon-
paksuuden suhde pddllysteen paksuuteen on vililly 1,7-2,5.

Vield eridssi kokeessa, jossa kdytettiin samanlaista suihku-
tankoa kuin kuviossa 4(b) on esitetty, tangon yldpuolikas
muutti p&d&llysteen suuntaa jopa 30° ilman merkitsevii hy&ty-
suhteen alenemista.

Suunnanmuutostangon 39 asema telaan 22 n¥hden riippuu pddl-
lystysaineen muuttujista, paksuudesta ja telan nopeudesta.
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Hyvid tuloksia on saavutettu sijoittamalla suunnanmuutos-
tangon etusdrmd heti levitystelan ylikuolokeski&n alapuo-
lelle (kello 10 ja kello 9 asennon vidlille kuviosta 1 ndh-
tynd) niin, ettd pinnan 42 ylis&rmd on 4,8-75 mm:n pdéssd

rainasta.

Sopivan, vapaasti seisovan verhon levittdminen liikkuvalle
rainalle 12 ja niin syntynyt pddllyste riippuvat useista
muistakin tekijdistid kuin suunnanmuutostangon muodosta:
pdédllystysaineen kiintoainepitoisuudesta ja viskositeetista;
pddllystysaineen paksuudesta ja levitystelan nopeudesta;
suunnanmuutostangon asemasta; ja suunnanmuutostangon ja liik-

kuvan rainan vilimatkasta.

Pddllystysaineet, joiden kiintoainepitoisuus on 44 ja 68 %
vdlilld ja viskositeetti noin 880 ja 5100 sentipoisen v&1ills,
on todettu aivan sopiviksi kdytt84 varten keksinndn mukaan.
Seuraavia aineita on onnistuneesti k&dytetty:

Ainesosa Osia
Delaminoitua savea 60 60 80
¥ 2-savea 40 40 -
Titaanidioksidia - - 6
Polystyreeniid

Muovipigmenttig - - 14
Tdrkkelystd 13 6 16
SBR-lateksia - 3 -
Kiintoainetta, % 58 68 44

Joskin edelld esitetyt koostumukset ovat tavallisia painopa-
perilaatuisia pigmenttip&&llysteitd edustavia, on huomattava,
ettd suurta joukkoa muita juoksevia pddllystysaineita voidaan
mySs sopivasti kéyttdd esilld olevassa keksinn®ssid, mukaan-
luettuina pd&dllysteet eristyspapereita varten, p#&dllysteet

papereiden 8ljyn tai veden kest#vyyden parantamista varten,
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liuotinpd&llysteet, pddllysteet kalvoja tai muoveja varten
jne. Mahdollisuus kdyttdd ndin laajalti vaihtelevia pddl-
lystysaineita on erds td@mdn keksinndn etu. Tdm& koskee eri-
tyisesti aineita, joiden kiintoainepitoisuus on suuri, mik&
huomattavasti alentaa pddllystyskustannusta kuivatuksen
vdhenemisen ja siihen liittyvien kustannusten pienenemisen
johdosta.

Tangon pintaan 42 t&rmddvdn pddllystysaineen paksuutta sdd-
td44 annostuslaite 34. On havaittu, ettd kun pddllystysai-
neen paksuutta suurennetaan, suihkuverhon korkeuskin suure-
nee. Tamd havainto osoittaa, ettd suihkutangolla on hyoty-
suhteiden vaihtelualue, joka riippuu virtaamasta ja nopeu-
desta. Tdmd ndyttdd yhtdldn I vastaiselta, koska tdmd yht&dld
ilmaisee, ettd massavirtaama ei vaikuta teoreettiseen korkeu-
teen. Todenndkdistd on, ettd tdmi on selitettdvissd silli,
ettd energiahdvidtd tapahtuu ainoastaan tangon pintaa 42 myd-
ten kulkevan pddllysainekerroksen pohjalla. Kun pddllystys-
aine ldhestyy tangon pintaa, sen nopeusprofiili on yhdenmu-
kainen sen paksuuden ja leveyden poikki. Tangon pinnassa to-
denndkdisesti menetetddn paljon energiaa pddllysteen leikkau-
tumisen johdosta ja suurin energian h&dvid esiintyy ldhinnd tan-
gon pintaa 42 olevassa pddllystysaineessa. N&in ollen pddl-
lystysaineen lisdys (so. paksuuden lisdys) ei ilmeisesti

joudu leikkaukselle alttiiksi, niin ettd paksumman pddllystys-

aineen keskimddrdinen nettoenergia suurenee.

Pddllystysaineen virtaamia voidaan sHddtd& annostuslaitteen
ja levitystelan nopeuden avulla. Kédyttden paperiteollisuu-
dessa yleisesti kdytettyd pigmenttipddllystysainetta virtaa-
mia voidaan asetella v&lilléd 0,9-4,5 litraa cm:lle. Kaytet-
tiessd hydtysuhteeltaan korkeampia tankoja, esilld oleva
keksint® pystyy toimimaan virtaamilla, jotka ovat alempia
kuin suutinldhdepddllystimessd, niin ettd kdy mahdolliseksi
saada parempi pdillystepainon hallinta suurilla nopeuksilla.
Lukuisissa kokeissa ja kdyttden edelld esitettyjd pddllyste-
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koostumuksia, levitystelaa, jonka l&pimitta oli 40 cm, py&-
ritettiin v&lilld 150-200 m minuutissa olevalla pintanopeu-
della ja saatiin aikaan jatkuva, vapaasti seisova suihku-

verho, jonka korkeus vaihteli 7,6 ja 17,8 cm:n vdlilli.

Ajettiin vield koesarja niiden eri tehontarpeiden mddritta-
miseksi, jotka esiintyvdt kun kdytetddn tankoa, jonka hyd-
tysuhde on verraten alhainen ja toisaalta kdytettdessd
tankoa, jonka hydtysuhde on korkea, laitteessa, joka on kaa-
viollisesti esitetty kuviossa 1. Levitystelan ldpimitta oli
40 cm ja pituus 127 cm. Kailkissa ajoissa kdytettiin pigment-
tipddllystysainekoostumusta 100 osaa savea, 8 osaa térkkelys-
td ja 1 osa kalsiumstearaattia, jonka kiintoainepitcisuus

oli 56,5 % ja viskositeetti 45 cps (Haake Std. reogrammi) .
Erddssd koesarjassa pddllysteen virtaama pidettiin vakiona
2,7 1 minuuttia ja cm kohti, pdidllysteen paksuus pysytet-
tiin vakiona 1,6 mm:ssa ja levitystelan nopeus pysytettiin
vakiona 174 m minuutissa. P&&llystysaine térmdytettiin
kuvion 8 mukaiseen, puskupdiseen 3,2 mm paksuun tankoon niin,
ettd kulma © oli 67° vaakatasosta, ja kuvion 7 mukaista kaa-
revaa, 25 mm tankoa likimd&rin samassa kulmassa. Muodos-
tuneen suihkuverhon korkeus mitattiin 152 ja vastaavasti

70 mm (H kuviossa 8), mik& vahvistaa tankojen eri suuret
hydtysuhteet.

Toisessa samanlaisessa koesarjassa, jossa kdytettiin samoja
tankoja, pddllystysparametrit (viskositeetti, kiintoainepi-
toisuus ja paksuus) ja se kulma, jossa pd4llyste poistui
tangoilta, pysytettiin vakioina, mutta levitystelan nopeutta
ja pddllysteen virtaamia vaihdeltiin niin, ettd muodostui
suihkuverho, jonka korkeus oli 86 mm. Suihkuverhon muodos-
tamiseksi pddllysteeseen on syBtettdvd tietty m88rd energiaa.
Tdmdn energian antaa sille levitystela saattamalla pd&llys-
tysaineen telan nopeuteen. Se nopeus, jolla energiaa pddl-
lysteeseen annetaan, on ndin ollen se teho, joka tarvitaan
suihkun muodostumiseen. Pddllysteen massayksikdn W energia
on:
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jossa:

V = levitystelan nopeus

m = p4dllysteen (palojen) yksikkdmassa
Eﬁ = pddllysteen yksikk®massan energia
ja mddritelmdn mukaan:

_ g
Teho = 3t

Telalla olevaan pddllysteeseen nihden:

~ 2
Pddllysteeseen annettu teho = dg;éi W)
Koska V on vakio:
- 2 dm
Pddllysteeseen annettu teho = 1/2v -

mutta dm/dt on paéllystéen massavirtaama, joka on tunnettu,
kokeen aikana mitattu arvo. N&in ollen pddllysteeseen
annettu teho = l/2V2M

jossa M = pddllysteen massavirtaama.

Kokeiden tulokset on esitetty graafisesti kuvioissa 9 ja

10. Kuvio 9 esitt#dd pHédllystysainevirtaaman ja levitystelan
nopeuden keskin#distd riippuvuutta; ja kuvio 10 pd&dllystys-
ainevirtaaman ja tarvittavan energian keskindisti riippuvuut-
ta. Kuviosta 9 ndkyy, ettd pHddllystysaineen virtaama anne-
tulla telan nopeudella on lihes kaksinkertaistettava huonompi-
hydtysuhteisella, kaarevalla tangolla, verrattuna parempi-
hyStysuhteiseen puskupiiseen tankoon, yht# korkean suihku-
verhon aikaansaamiseksi. Alhaisia p4&llystysaineen virtaamia
pidetddn parempina, koska t#&lld8in jirjestelm&n pumppaus-,
suodatus- ja putkistotarpeet pienenevit. Niin kuin kuviosta
9 n8kyy, levitystelan nopeutta on suurennettava virtaaman
pienentdmiseksi. Niin kuin kuviosta 10 n#kyy, virtaaman pie-
nentdminen suurentaa tehon tarvetta.
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Edelld olevasta kiy selville, ettd keksinndn mukainen mene-
telmd ja laite tarjoaa selvii etuja ennestdin tunnetun
tekniikan menetelmiin ja laitteisiin verrattuna. Esilli
oleva keksintd pystyy kdyttim4&n pddllystyskoostumuksia,
joiden kiintoainepitoisuus on suuri ja energian tarve pie-
ni. Rainalle levitetty p#&llyste on olennaisesti vailla
onteloita ja aukkoja pHinvastoin kuin suulakesuihkulla ynnda
muilla pd&dllystimilld saadut p4#llysteet. MitHi#n liikkuvia
Osia ei ole, paitsi pydrivid levitystela. Lis#ksi sisdidntun-
keutunut ilma ja pienet saasteet vaikuttavat menetelmiin
verraten vdhdn. Sellaisinaan keksinn®én mukainen laite ja

menetelmd edustavat yksinkertaista, taloudellista ja tehokas-

ta keinoa olennaisesti valumattoman, jatkuvan pddllysteen
levittdmiseksi rainalle.
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1. Menetelmd nestemdisen pddllystysaineen levittimiseksi

Patenttivaatimukset

liikkuvalle alustarainalle, tunne t tu siitd, ettid
(a) muodostetaan liikkuvalle pinnalle alustarainan ala-
puoliseen asemaan liikkuva kerros nestemdistd piddllystys-
ainetta, jonka nopeus on olennaisesti yhdenmukainen koko
sen etureunassa; ja

(b) liikkuvan pddllystysainekerroksen kulkutielle, alusta-
ainerainan alapuolelle asetetaan tanko muuttamaan pd&dllys-
aineen etureunan suunta yldspdin sen kulkutieltd niin, ettd
se suuntautuu alusta-ainetta kohti ja muodostaa vapaasti
seisovan suihkuverhon, jonka korkeus ja leveys ovat riittd-

vdt sen tOrmddmiseksi alusta-aineeseen ja pdidllystidmidn sen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t -
t u siitd, ettd pddllystysainerainan muodostamisvaihe k&-
sittdd tdmédn rainan paksuuden ja nopeuden siddtidmisen niin,
ettd sen nopeus saadaan olennaisesti yhdenmukaiseksi sen koko
leveydelld ja paksuudella.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, tu nne t -

t u siitd, ettd nestemdisen pddllystysaineen kerros muodoste-
taan py®rivdlle telalle, joka sijaitsee alusta-ainerainan
alapuolella ja ettd tanko sijoitetaan yhdensuuntaiseksi ja

kosketukseen tdméin telan kanssa ja telan ja alusta-ainerainan vidliin.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd vapaasti seisova suihku muodostaa

vihintdan 11° kulman pystysuuntaan ndhden.

5. Laite nestemdisen pddllystysaineen levittdmiseksi jatku-
vatoimisesti kulkevalle alusta=-ainerainalle (12), t u n -
nettu siitd, ettd siihen kuuluu:

(a) laite (22, 24), jolla alusta-ainerainan (12) alapuolella
olevaan asemaan voidaan liikkuvalle pinnalle (30) muodostaa
liikkuva kerros (38) nestemdistd pddllystysainetta, jonka
nopeus on olennaisesti yhdenmukainen sen etureunassa, ja
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(b) laite, johon kuuluu suunnanmuutostanko (39), sijoitettu-
na liikkuvan pddllystysainekerroksen (38) kulkutielle ja
alusta-ainerainan (12) alapuolelle, pddllystysainekerroksen
etureunan suunnan muuttamiseksi sen kulkutieltd niin, etti
muodostuu vapaasti seisova suihkuverho (40), jonka korkeus

ja leveys ovat riittdvidn suuret sen tSrmiddmiseksi alusta-

aineeseen (12) ja tdmdn pddllystdmiseksi.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd siihen kuuluu laite (34, 36) piddllystysaine-
kerroksen (38) paksuuden ja nopeuden siitidmiseksi niin, etti
sen nopeus sen koko leveydelld ja paksuudella saadaan olen-

naisesti yhdenmukaiseksi.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd siihen kuuluu pydrivd tela (22), jolle mainittu
liikkuva pddllystysainekerros (38) muodostetaan ja joka si-
jaitsee alusta- ainerainan(12) alapuolella, ja ettd suunnan-
muutostanko (39) on sijoitettu yhdensuuntaiseksi ja kosketuk-
seen telan (22) kanssa ja telan ja alusta-ainerainan (12)

valiin.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd siihen kuuluu pddllystysaineen paksuuden sditi-
mistd varten annostuslaite (34), joka on sijoitettu yhden-
suuntaiseksi ja kosketukseen telan (22) kanssa ja pdidllys-

tysaineen virtaukseen ndhden yl&virtaan pdin tangosta (39).

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, t unnet tu
siitd, ettd tangossa (39) on pinta (42), joka on rakennettu
ja sovitettu muuttamaan p&dllystysaineen etureunan suunta
yldspdin sen kulkusuunnasta telalla, niin ettd muodostuu
vapaasti seisova suihkuverho (40) vihintdin 11° kulmassa

pystysuuntaan ndhden.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, tunne¢t tu
siitd, ettd tangon (39) pinta (42) on olennaisesti pystysuora.
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11. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, t unne t t u
siitd, ettd vapaasti seisova suihkuverho (40) on pystysuun-

taan ndhden kulmassa, jonka suuruus on 11° ja 45° valilly.

12. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, tunnet t u
siitd, ettd tangon (39) pinta (42) on 1,7-2,5 kertaa paksumpi
kuin pddllystysainekerroksen (38) etusyrjin paksuus.

13. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, tunne¢t¢tu
siitd, ettd tangossa (39) on sen alapinnan etuosassa avoin
pienikulmainen leikkaus tangon (39) ja telan (22) vilisen

voitelun parantamiseksi.

14. Patenttivaatimuksen 13 mukainen laite, t unne t t u
siitd, ettd mainittu kulma on 5° ja leikkauksen pituus on
pienempi kuin 2,5 cm.

15. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd siihen kuuluu laite (46, 47) viintdmomentin
kohdistamiseksi tankoon sen pysyttidmiseksi kiinteidssd asemassa
telaan (22) nihden.

16. Patenttivaatimuksen 9, 11, 12 tai 13 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd tangon (39) suunnanmuutospinta

(42) on olennaisesti tasomainen.

17. Patenttivaatimuksen 13 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd tangon (39) alapinta on olennaisesti telan (22)

tangentin suuntainen.

18. Patenttivaatimuksen 16 mukainen laite, t unne t t u
siitda, ettd tangon (39) alapinta on vinossa telan (22)

tangenttitasoon ndhden suunnanmuutosviivalla.

19. Patenttivaatimusten 9, 11, 12 tai 13 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd tangon (39) suunnanmuutos-
pinnassa (42) on kaksi pituussuuntaista taso-osaa, joista
alempi (56) on telan (22) vieressd ja ylempi (54) on 11

ja 45 asteen v8lisessd kulmassa kallistuneena 1liikkuvaa pa&llystys-
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ainekerrosta (38) kohti.

20. Patenttivaatimuksen 19 mukainen laite, t unnet tu
siitd, ettd alinen osa (56) on kohtisuora telaan (22) n&hden
ja ylinen osa (54) on 30° kulmassa.

21. Patenttivaatimuksen 9, 11, 12 tai 13 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettdi tangon (39) suunnanmuutos-

pinta on kovera pitkin tangon paksuutta.

22. Patenttivaatimuksen 16 mukainen laite, tunnettu

siitd, ettd pinta (42) on kohtisuora telaa (22) vastaan.

23. Patenttivaatimuksen 9, 11, 12 tai 13 mukainen laite,
tunnet tu siitd, ettd tangolle (39) saapuvan pdidl-
lystysaineen ja tangosta suuntaansa muuttaneen, muodostunees-
sa suihkuverhossa (40) olevan pddllystysaineen vdlinen kulma

on suurempi kuin 45° ja pienempi kuin 145°,

24. Patenttivaatimuksen 9, 11, 12 tai 13 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd pddllystysaineen kulma sen
poistuessa tangon (39) ylisen, kastumattoman pinnan ohi,

on vihintaan 45°.
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Patentkrav

1. Foérfarande f6r applicering av ett vdtskeformigt beldgg-
ningsmaterial pa en r®rlig substratbana, k Enne¢teck -
nat av att

(a) man bildar pd en rérlig yta i ett ldge nedanfdr subst-
ratbanan ett rérligt skikt av vatskeformigt beldggningmate-
rial med en vdsentligen likformig hastighet utmed hela dess
frdmre kant; och

(b) man anbringar en stdng nedanf®r substratmaterialbanan

i det rdrliga beldggningsmaterialskiktets r&relsebana f&r
avldnkande av beldggningsmaterialets fridmre kant upp&t fréan
dess rdrelsebana, s& att det riktas mot substratmaterialet
och bildar en frittstdende sprayrid& med tillrdcklig hojd
och bredd fo6r att tr&ffa substratmaterialet och belédgga
detta.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k 4 nneteck -
n at av att beldggningsmaterialbanans bildningsskede in-
nefattar reglering av denna banas tjocklek och hastighet,
sd att dess hastighet blir vdsentligen likformig &ver hela
dess bredd och tjocklek.

3. Forfarande enligt patentkravet 2, k 4 nneteck -
nat av att skiktet av védtskeformigt belidggningsmaterial
bildas pd en roterande vals, som &r bel&dgen nedanfdr subst-
ratmaterialbanan, och att sténgen anordnas parallellt och i
berdring med denna vals och mellan valsen och substratmate-

rialbanan.

4. Forfarande enligt patentkravet 3, k 4 nneteck -
nat av att den frittstdende sprayriddn bildar en vinkel av
minst 11° med vertikalriktningen.

5. Anordning for applicering av ett vitskeformigt bel&dgg-~
ningsmaterial p& en kontinuerligt rérlig substratmaterial-

bana (12), k @nnetecknad av att den innefattar:
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(a) en anordning (22, 24), med vilken man i ett l&ge ne-
danfdr substratmaterialbanan (12) kan pd en r&rlig yta (30)
bilda ett rdrligt skikt (38) av vdtskeformigt beldggnings-
material med en hastighet, som &r v&sentligen likformig i
dess frimre kant, och

(b) en anordning omfattande en avldnkningsstang (39) pla-
cerad i det rdrliga beldggningsmaterialskiktets (38) roérel-
sebana och nedanfdr substratmaterialbanan (12), fo6r avlank-
ning av beliggningsmaterialskiktets framre kant fran dess
rérelsebana, s& att det uppkommer en frittstdende sprayridé
(40) med tillrdcklig h&éjd och bredd f6r att den skall trdf-
fa substratmaterialet (12) och beldgga detta.

6. Anordning enligt patentkravet 5, k & nneteck -
n ad av att den innefattar en anordning (34, 36) £for
reglering av beldggningsmaterialskiktets (38) tjocklek
och hastighet, s& att dess hastighet blir vdsentligen lik-

formig dver hela dess bredd och tjocklek.

7. Anordning enligt patentkravet 6, k &nneteck -
n ad av att den innefattar en roterande vals (22), pa
vilken ndmnda rdrliga beldggningsmaterialskikt (38) bildas
och som ir belidgen nedanfdr substratmaterialbanan (12),
och att avldnkningsstdngen (39) &r placerad parallellt och
i berdring med valsen (22) mellan valsen och substratmate-

rialbanan (12).

8. Anordning enligt patentkravet 7, k @&nneteck -~

n ad av att den innefattar for reglering av beldggnings-
materialets tjocklek en doseringsanordning (34), som &r
placerad parallellt och i berdring med valsen (22) och
uppstréms fran stdngen (39) i fdrhdllande till bel&ggnings-

materialets strSmning.

9. Anordning enligt patentkravet 8, k & nne teck -
n ad av att stdngen (39) har en yta (42), som dr utformad

och anordnad att avldnka beldggningsmaterialets frdmre kant
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uppdt frén dess rérelseriktning Pd valsen, s& att den fritt-
stdende sprayriddn (40) bildas med en vinkel av minst 11°
i férhéllande till vertikalriktningen.

10. Anordning enligt patentkravet 9, kE&nneteck -

n ad av att stdngens (39) yta (42) &r vdsentligen verti-
kal.

11. Anordning enligt patentkravet 9, kE&nneteck -
n ad av att den frittstldende sprayriddn {40) stdr i en vinkel
i forhallande till vertikalriktningen som &r mellan 11° och
o
457,

12. Anordning enligt patentkravet 9, kd&nneteck -
n ad av att stédngens (39) yta (42) har en tjocklek som
4r 1,7-2,5 génger stdrre &n tjockleken av bel&ggningsmate-
rialskiktets (38) fr&mre kant.

13. Anordning enligt patentkravet 9, k E&nneteck -

n ad av att stadngen (39) i den fr&mre delen av dess undre
yta har en avfasning med én liten vinkel f&r fdrbdttrande av
smérjningen mellan sténgen (39) och valsen (22).

14. Anordning enligt patentkravet 13, k & nne t e c k -
n ad av att nidmnda vinkel ir 5° och avfasningen har en
ldngd av mindre &n 2,5 cm.

15. Anordning enligt patentkravet 9, k Ennetec k -
nad av att den innefattar en anordning (46, 47) fér
utsdttande av stdngen f8r ett vridmoment f&r h&llande av
densamma i ett stationdrt ldge i f&rhdllande till valsen
(22).

16. Anordning enligt patentkravet 9, 11, 12 eller 13,
kd&nnetecknad av att stangens (39) avlinknings-
vyta (39) &r vidsentligen plan.

-
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17. Anordning enligt patentkravet 13, k i nne t e ¢ k -
n ad av att stdngens (39) undre yta fdrl8per vdsentligen
i valsens (22) tangentialriktning.

18. Anordning enligt patentkravet 16, k 4 nne t e ¢ k -
n ad av att stangens (39) undre yta f8rldper snett i f&r-
héllande till valsens (22) tangentialplan vid avldnknings-

linjen.

19. Anordning enligt patentkravet 9, 11, 12 eller 13,
kdnnetecknad av att stdngens (39) avlanknings-
yta (42) har tvad lédngsriktade plana partier, av vilka det
undre (56) &r beldget invid valsen (22) och det 8vre (54)
lutar i en vinkel mellan 11 och 45 grader mot bel&dggnings-
materialskiktet (38).

20. Anordning enligt patentkravet 19, k s nne t ec k -
n ad av att det undre partiet (56) dr vinkelritt mot val-
sen (22) och det &vre partiet (54) bildar en vinkel av 30°.

21. Anordning enligt patentkravet 9, 11, 12 eller 13,
ké&nnetecknad av att stingens (39) avldnknings-
yta (42) &r konkav utmed stdngens tjocklek.

22. Anordning enligt patentkravet 16, k anne teck -
n ad av att ytan (42) &dr vinkelrit mot valsen (22).

23. Anordning enligt patentkravet 9, 11, 12 eller 13,
kdnnetecknad av att vinkeln mellan det till
stdngen (39 kommande beldggningsmaterialet och det- fran:

stangen avlidnkade, 1 den bildade sprayriddn (40) beldlgna
beldggningsmaterialet &r stdrre &n 459 och mindre &n 145°.

24. Anordning enligt patentkravet 9, 11, 12 eller 13,
kdnnetecknad av att beldggningsmaterialets
vinkel vid avgangen f&rbi stdngens (39) &vre, ovitta yta
Ar minst 45°.
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Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentliga finska patent-
ansSkningar: 800701 (D 21 H 1/22).

Muita julkaisuja:-Andra publikationer:

Kemisk tidskrift, 1979, Nro 13, (Fineman, 1: Bestrykning f&r bittrar
tryckpapperets yta).
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