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@ Vorrichtung zum Herstellen von Schlauchbeutelpackungen.

@ Es wird eine Vorrichtung zum Herstellen von Schlauch-
beuteln vorgeschlagen, die zum Vorziehen des Schlauches
ein Vorzugbdnderpaar (20, 21) hat. Zum schnellen und
einfachen Einstellen der Beutelbreite oder zum Einziehen des
Schiauches {2} sind die Forderbander gegeneinander ver-
stellbar. Als Antrieb haben sie einen gemeinsamen Riemen-
trieb {40) mit parallelen Strecken (45, 46, 47) zwischen
Antriebs -und Umilenkréadern.
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Vorrichtung zum Herstellen von Schlauchbeutelpackungen

Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung zum Herstellen
von Schlauchbeutelpackungen nach der Gattung des Hauptan~
spruchs. Bel einer durch die DE-OS 21 34 475 bekannt ge-
wordenen Vorrichtung dieser Art werden zwel endlose Forder-
bander der Vorzieheinrichtung iber einen Kettentfieb inter-
mittierend angetrieben, dessen Kette die Antriebsrider fiir
die Forderbdnder in einem relativ kleinen Bogen umschlingt,
so daB die einzelnen Strecken der Kette in zueinandér winklig
verlaufenden Geraden verlaufen. Diesgr Antrieb 1aBt zur For-
matuistellung nﬁr eine eng begrenzte Verstellung der beiden
Forderbander gegeneinander zusammen mit ihren Antriebsridern

zu. Es ist daher fiir die Fordermittel der Vorzieheinrichtung
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ein Zugnitteltrieb wiinschenswert, der in einfacher Weise
die Verstellung des Abstandes der Fordermittel voneinander

in einem groBen Bereich zulaBt.

Vorteile der Erfindung

Die erfindungsgemédBe Vorrichtung mit den kennzeichnenden
Merkmalen des Hauptanspruchs hat den Vorteil, daB eine stu-
fenlose Verstellung des Abstandes der Fordermittel vonein-
ander in einem weiten Bereich 6hne Eingriff in deren -An-
trieb vorgenommen werden kann. Bel einer gegenseitigen Ver-
stellung kompensieren ndmlich die parallelen Strecken des

Zugmitteltriebs ihre Lingendnderung vllig selbsttitig.

Zeichnung

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung
dargestellt und in der nachfolgenden Beschreibung ngher er-
l3utert. Es zeigen Figur 1 eine Vorrichtung zum Herstellen
von Schlauchbeutelpackungen vereinfacht in schaubildlicher
Darstellung und Figur 2 die Vorzieheinrichtung mit Antrieb

der Vorrichtung nach Anspruch 1 in Vorderansicht.
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Beschreibung des Ausfihrungsbeispiels

Eine von einer nicht dargestellten Vorratsrolle ablaufende
Packstoffbahn 1 wird iUber Umlenkwalzen 10, 11 und eine Form-
schulter 12 gefiihrt, welche sie um ein Férm— und Fiillrohr 13
zu einem Schlauch 2 formt. Ein Lingssiegelbacken 14 ver-
schweiBRt die beiden iliberlappenden Rander zu einer Langs-
naht 3 und ein Quersiegelbackenpaar 15, 16 teilt den Schlauch
2 nach Einfiillen Jje einer Fullgutportion durch das Form- und
Fillrohr 13 in einzelne Beutelpackungen 4 ab. Zum Vorziehen
des Schlauches 2 um je eine Beutellange ist ein Forderband-
paar 20, 21 angeordnet. Die einander gegeniiberliegenden
Trumme der beiden Forderbinder 20, 21 liegen am Schlauch 2
an und ziehen diesen durch Reibschluf nach unten. Vorzugs-
weise sind die Bander 20, 21 perforiert und ihre Zugtrumme
verlaufen vor einer Unterdruckkammer, so daB der ReibschluB
zwischen Schlauch und Forderband durch die erzeugte Druck-

differenz erhdht ist.

Die beiden Forderbinder 26, 21, die auf ihrer Innenseite ver-
zahnt sind, laufen iber Jje gwel Umlenkrollen 22, 23 und 24,
25, von denen jedes Paar an Je einem vertikalen Triger 26,

27 gelagert ist. Die Triger 26, 27 sind quer zur Forderrich-
tung des Schlauches 2 auf Zwel geraden Stangen 28, 29 im Ma-
schinengestell 30 gegeneinander verschiebbar. Mittels Fest-
stellschrauben 31, 32 sind die Trager 26, 27 in Jjeweils einer

bestimmten Stellung festklemmbar.
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Zum Antreiben der Forderbinder 20, 21 sind die untere Um-
lenkrolle 23 des einen Fdrderbandes 20 iiber eine im Triger
26 gelagerte Welle 33 direkt mit einem Antriebsrad 34 und
die Umlenkrolle 25 des anderen Forderbandes 21 iiber ein
Zahnradvorgelege mit einem anderen Antriebsrad 35 verbun-
den. Das der Drehrichtungsumkehr dienende Zahnradvorgelege
weist zweli miteinander kZmmende, gleichgroRe Zahnrdder 3%6,
37 auf, von denen das eine 36 iiber eine Welle 38 mit der Um-
lenkrolle 25 und das andere 37 iiber eine Welle 39 mit dem
zweiteg Antriebsrad 35 fest verbunden sind, wobei die Wel-
len 38 und 39 im Trédger 27 drehbar gelagert sind. Die Dreh-
achsen der beiden Antriebsréder 34, 35 liegen in eiper Ebene,
die zur Verschieberichtung der Triger 26, 27 bzw. der Langs-

achsen der Stangen 28, 29 parallel ist.

Die beiden gezahnten Antriebsrader 34, 35 werden von einem
endlosen Zahnriemen 40 auf der Hdlfte ihres Umfangs umschlun-
gen, welcher tber zwei Umlenkrollen 41, 42, ein Umlenkrad 43
und ein Treibrad 44 gefithrt ist. Der Zahnriemen 40 berihrt
die Antriebsriader %4, 35, das Treibrad 44 und das Umlenk-

rad 4% mit seiner Innenseite, dagegen die Umlenkrollen 41,

42 mit seiner AuBRenseite.

Die beiden Umlenkrollen 441, 42 haben gleichen Durchmesser

und sind an den Trigern 20, 21 oberhalb und versetzt den An-

34, 35

triebsradern¥Yzugeordnet und drehbar gelagert, wobei ihre Dreh-
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achsen in einer Ebene liegen, die zu der Ebene der Dreh-
achsen 'der Antriebsrﬁder 24, 35 pafallel ist. In gleicher
Weise haben das Umlenkrad 43 und das Treibrad 44, die im
Maschinengestell 30 gelagert sind, gleichen Durchmesser

und sind um Achsen drehbar, die in einer zu den beiden.oben
genannten Ebenen parallelen obersten Ebene liegen. Die drei
genannten Ebenen, in denen die Drehachsen der Antriebsrider
24, 35, der Umlenkrollen 41, 42 sowié des Umlenk- und Treib-
rades 4%, 44 liegen, haben Jjeweils einen solchen Abstand von-
einander, daB die frelen Strecken des Zshnriemens 40 eben-
falls in parallelen Ebenen verlaufen. Dies sind insbeson-
dere die Strecke 45 zwischen den beiden Ahtriebsréaern 34,
35, die Strecke 46 zwischen dem Umlenkrad 43 und der Umlenk-
rolle 41 an einem Triger 26 sowie die Strecke 47 zwischen
der Umlenkrolle 42 am anderen Trager 27 und dem Treibrad 44.
Durch diese Parallelitat der Strecken 45 - 477 des Zahnrie-
mens 40 ergibt sich beim Verschieben der Tréager 26, 27 zum
Einétellen des Abstandes dér Forderbinder 20, 21 keine er-
hohte Spaﬁnung und auch kein Durchhang des Zahnriemens 40.
Ein Auseinander- und Zusammenfahren der Forderbinder 20, 21
zum Einzehen des Schlauches 2 oder zum Formatwechsel ist da-
her nach LOsen der Feststellschrauben 31, 32 in einfacher

Weise und schnell durchfithrbar.
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Der den Antrieb auf die Antriebsrdder 34, 35 fiir die Fdrder-
bénder 20, 21 lbertragende Zahnriemen 40 wird vom Treibrad
44 angetrieben, das iber einen Riementrieb 48 von einem Elek-
tromotor 49 intermittie?end angetrieben wird. Der Elektro-
motor 49 wird in Abhﬁngigkeit vom Druckmarkenabstand auf
der Packstoffbahn 1 oder von einem an der Packstoffbahn 1

anliegenden MeBrad 50 von einer geeigneten Steuereinrich-

tung Jjewells ein- und ausgeschaltet.

Ergidnzend wird darauf hingewiesen, daBl anstelle des Zahn-
riemeﬁs 40 auch andere Zugmitteltriebe, wie Keilriemen, Ban-
def oder Ketten unter Anpassung der Umlenk- und Antriebsrider
verwendbar sind. Ebenso sind anstelle der Fﬁrderbéndef,auch

Forderrollen denkbar.
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Anspriiche

1. Vorrichtung zum Herstellen von Beutelpackungen, bei der
eine Packstoffbahn (1) um ein Form- und Fillrohr (13) zu ei-
nem Schlauch (2) geformt und dieser nach Vorziehen um jeweils
eine Beutelldnge durch Querndhte in einzelne Beutelpackungen
(4) abgeteilt wird, mit einer intérgittierend angetriebeﬁen
Vorzieheinrichtung, welche zwei em Schlauch angreifende, end-
lose Fordermittel (20,21) aufweist, und mit einem Zugmittel-
trieb, dessen eines Trum seines Zugmittels (40) zwischen zwei
ortsfesten Riddern (43, 44) verliuft und zwei mit den Fdrder-
mitteln verbundene Antriebsridder (34, 35) umschlingt, dadurch
gekennzeichnet, daB die Férdermittel (20, 21) zusammen mit ih-
ren Antriébsrédérn (34, 35) gegeneinander verstellbar einge-
richtet sind, und daﬁ das eine Trum des Zugmittels (40) durch
die Antriebsrader (33, 34; 43, 44) und diesen zugeordnete Um-
lenkrollen (41, 42) in drei Strecken (45, 46, 47) unterteilt
ist, die zueinander und zur Verstellebene der Antriebsrader

parallel verlaufen.
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die die beiden Antriebsrider (%4, 35) verbindende 7
Strecke (45) und die beiden an die Umlenkrollen (41, 42)
- anschlieBenden Strecken (46, 47) in zwei parallelen Ebenen

.liegen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB das ein Antriebsrad (44) und ein Umlenkrad (43) ver-
bindende freie Trum des Zugmittels (40) in einer dritten

parallelen Ebene verliuft.

4, YVorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bisVB, dadurch
gekennzeichnet, daB der Zugmitteltrieb ein Riementrieb (40)

ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,

daB der Riementrieb einen Zahnriemen (40) aufweist.
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