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一种全静压洁净光学薄膜涂布机

(57)摘要

本实用新型提供一种全静压洁净光学薄膜

涂布机，包括底板，底板上部左侧螺栓连接有收

卷机；底板上部中间部位偏左侧螺栓连接有烘干

机；底板上部右侧前后两侧分别螺栓连接有支撑

架，且支撑架之间内部中上侧轴承连接有料辊，

其特征在于，底板上部中间部位偏右侧连接有均

匀涂布浸料箱结构。本实用新型涂布浸料箱，U型

支架，第一导向辊，第二导向辊，预烘干箱，烘干

灯，倒L型支架，第三导向辊和可调式刮料板结构

的设置，有利于实现浸料涂布的效果，可有效提

高涂布的均匀程度，从而保证对全静压洁净光学

薄膜的涂布质量。
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1.一种全静压洁净光学薄膜涂布机，包括底板（1），底板（1）上部左侧螺栓连接有收卷

机（2）；底板（1）上部中间部位偏左侧螺栓连接有烘干机（3）；底板（1）上部右侧前后两侧分

别螺栓连接有支撑架（4），且支撑架（4）之间内部中上侧轴承连接有料辊（5），其特征在于，

底板（1）上部中间部位偏右侧连接有均匀涂布浸料箱结构（6）。

2.如权利要求1所述的全静压洁净光学薄膜涂布机，其特征在于，所述的均匀涂布浸料

箱结构（6）包括涂布浸料箱（61），涂布浸料箱（61）上部右侧螺栓连接有U型支架（62），且U型

支架（62）内部中上侧轴承连接有第一导向辊（63）；涂布浸料箱（61）内部下侧左右两侧分别

轴承连接有第二导向辊（64）；涂布浸料箱（61）上部左侧螺栓连接有预烘干箱（65），且预烘

干箱（65）内侧左右两部中间部位分别螺栓连接有烘干灯（66）；预烘干箱（65）上部左侧前后

两侧分别螺栓连接有倒L型支架（67），且倒L型支架（67）之间内部右上侧轴承连接有第三导

向辊（68）；涂布浸料箱（61）内部左上侧连接有可调式刮料板结构（69）。

3.如权利要求2所述的全静压洁净光学薄膜涂布机，其特征在于，所述的可调式刮料板

结构（69）包括安装轴（691），安装轴（691）的外壁分别套接有旋转套管（692），且旋转套管

（692）的上侧分别一体化连接有三角形刮料板（693）；旋转套管（692）下侧开口处分别螺纹

连接有手拧螺栓（694），旋转套管（692）分别通过手拧螺栓（694）与安装轴（691）紧固连接设

置。

4.如权利要求3所述的全静压洁净光学薄膜涂布机，其特征在于，所述的安装轴（691）

分别从左到右依次螺栓连接在涂布浸料箱（61）的内部左上侧。

5.如权利要求3所述的全静压洁净光学薄膜涂布机，其特征在于，所述的三角形刮料板

（693）分别与预烘干箱（65）的内侧正对配合设置。

6.如权利要求1所述的全静压洁净光学薄膜涂布机，其特征在于，所述的涂布浸料箱

（61）的下部与底板（1）的上部中间部位偏右侧螺栓连接设置。
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一种全静压洁净光学薄膜涂布机

技术领域

[0001] 本实用新型属于涂布机技术领域，尤其涉及一种全静压洁净光学薄膜涂布机。

背景技术

[0002] 涂布机主要用于薄膜、纸张等的表面涂布工艺生产，此机是将成卷的基材涂上一

层特定功能的胶、涂料或油墨等，并烘干后裁切成片或收卷，公开号为CN214637679U的一种

全静压洁净光学薄膜涂布机，包括底板，所述底板的顶部焊接固定有第一支撑架，所述底板

的顶部向着远离第一支撑架的方向上依次焊接固定有烘箱、漆箱、固定柱、电动伸缩杆与第

二支撑架，所述底板的顶部焊接固定有固定板，该涂布机在实际使用的过程中还存在着一

些问题，比如：由于喷头排列设置在喷漆箱上，从而喷头的喷射范围则有可能发生重叠，当

喷涂时，重叠部分的染料则会凝聚成珠，进而可能导致喷涂厚度不均匀的问题，大大影响了

对全静压洁净光学薄膜的涂布质量。

实用新型内容

[0003] 为了解决上述存在的技术问题，本实用新型提供一种全静压洁净光学薄膜涂布

机，其能够实现浸料涂布的效果，可有效提高涂布的均匀程度，从而保证对全静压洁净光学

薄膜的涂布质量。

[0004] 其技术方案是这样的：一种全静压洁净光学薄膜涂布机，包括底板，底板上部左侧

螺栓连接有收卷机；底板上部中间部位偏左侧螺栓连接有烘干机；底板上部右侧前后两侧

分别螺栓连接有支撑架，且支撑架之间内部中上侧轴承连接有料辊，其特征在于，底板上部

中间部位偏右侧连接有均匀涂布浸料箱结构。

[0005] 优选的，所述的均匀涂布浸料箱结构包括涂布浸料箱，涂布浸料箱上部右侧螺栓

连接有U型支架，且U型支架内部中上侧轴承连接有第一导向辊；涂布浸料箱内部下侧左右

两侧分别轴承连接有第二导向辊；涂布浸料箱上部左侧螺栓连接有预烘干箱，且预烘干箱

内侧左右两部中间部位分别螺栓连接有烘干灯；预烘干箱上部左侧前后两侧分别螺栓连接

有倒L型支架，且倒L型支架之间内部右上侧轴承连接有第三导向辊；涂布浸料箱内部左上

侧连接有可调式刮料板结构。

[0006] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果为：

[0007] 本实用新型中，所述的涂布浸料箱，U型支架，第一导向辊，第二导向辊，预烘干箱，

烘干灯，倒L型支架，第三导向辊和可调式刮料板结构的设置，有利于实现浸料涂布的效果，

可有效提高涂布的均匀程度，从而保证对全静压洁净光学薄膜的涂布质量。

附图说明

[0008] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0009] 图2是本实用新型的均匀涂布浸料箱结构的结构示意图。

[0010] 图3是本实用新型的可调式刮料板结构的结构示意图。
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[0011] 图中：

[0012] 1、底板；2、收卷机；3、烘干机；4、支撑架；5、料辊；6、均匀涂布浸料箱结构；61、涂布

浸料箱；62、U型支架；63、第一导向辊；64、第二导向辊；65、预烘干箱；66、烘干灯；67、倒L型

支架；68、第三导向辊；69、可调式刮料板结构；691、安装轴；692、旋转套管；693、三角形刮料

板；694、手拧螺栓。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图对本实用新型进行具体描述，如附图  1  和附图  2所示，一种全静压

洁净光学薄膜涂布机，包括底板1，底板1上部左侧螺栓连接有收卷机2；底板1上部中间部位

偏左侧螺栓连接有烘干机3；底板1上部右侧前后两侧分别螺栓连接有支撑架4，且支撑架4

之间内部中上侧轴承连接有料辊5。

[0014] 其中一种全静压洁净光学薄膜涂布机，还包括均匀涂布浸料箱结构6，并且均匀涂

布浸料箱结构6与底板1相连接，有利于实现浸料涂布的效果，可有效提高涂布的均匀程度，

从而保证对全静压洁净光学薄膜的涂布质量。

[0015] 其中，所述的均匀涂布浸料箱结构6包括涂布浸料箱61，涂布浸料箱61上部右侧螺

栓连接有U型支架62，且U型支架62内部中上侧轴承连接有第一导向辊63；涂布浸料箱61内

部下侧左右两侧分别轴承连接有第二导向辊64；涂布浸料箱61上部左侧螺栓连接有预烘干

箱65，且预烘干箱65内侧左右两部中间部位分别螺栓连接有烘干灯66；预烘干箱65上部左

侧前后两侧分别螺栓连接有倒L型支架67，且倒L型支架67之间内部右上侧轴承连接有第三

导向辊68；涂布浸料箱61内部左上侧连接有可调式刮料板结构69。

[0016] 本实施方案中，结合附图3所示，所述的可调式刮料板结构69包括安装轴691，安装

轴691的外壁分别套接有旋转套管692，且旋转套管692的上侧分别一体化连接有三角形刮

料板693；旋转套管692下侧开口处分别螺纹连接有手拧螺栓694，旋转套管692分别通过手

拧螺栓694与安装轴691紧固连接设置，对全静压洁净光学薄膜进行涂布时，首先向涂布浸

料箱61的内部添加染料，并使染料没过第二导向辊64，随后操作人员可将料辊5上的全静压

洁净光学薄膜牵引至第一导向辊63的左上侧，然后将薄膜依次绕接在右侧设置的第二导向

辊64的右下侧和左侧设置的第二导向辊64的左下侧，此时，薄膜则被涂布浸料箱61内部的

染料浸没，从而达到涂布的目的，随后操作人员可将薄膜从下到下依次穿过三角形刮料板

693之间内侧和预烘干箱65的内侧，并将薄膜绕接在第三导向辊68的右上侧，当薄膜穿过三

角形刮料板693之间时，通过三角形刮料板693可对薄膜上多余的染料进行刮除，从而使染

料均匀分布在薄膜上，当薄膜穿过预烘干箱65内侧时，通过烘干灯66可对薄膜上的染料进

行初步烘干，避免染料出现流动现象的问题，从而保证对薄膜的涂布质量，最后操作人员可

将薄膜引入烘干机3的内部进行进一步的烘干，并通过收卷机2对薄膜进行收卷，从而完成

对全静压洁净光学薄膜的涂布，实现浸料涂布的效果，可有效提高涂布的均匀程度，进而保

证对全静压洁净光学薄膜的涂布质量。

[0017] 本实施方案中，具体的，所述的安装轴691分别从左到右依次螺栓连接在涂布浸料

箱61的内部左上侧，刮除全静压洁净光学薄膜上的多余的染料之前，操作人员可对手拧螺

栓694进行松动，使旋转套管692能够在安装轴691的外壁进行旋转，随后操作人员可转动旋

转套管692，使旋转套管692带动三角形刮料板693的顶端向内侧移动，直至三角形刮料板
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693的顶端内侧与全静压洁净光学薄膜的两侧面轻微接触，从而当全静压洁净光学薄膜在

三角形刮料板693之间内侧向上移动时，三角形刮料板693则会刮除全静压洁净光学薄膜上

的多余的染料。

[0018] 本实施方案中，具体的，所述的三角形刮料板693分别与预烘干箱65的内侧正对配

合设置。

[0019] 本实施方案中，具体的，所述的涂布浸料箱61的下部与底板1的上部中间部位偏右

侧螺栓连接设置。

[0020] 本实施方案中，具体的，所述的涂布浸料箱61采用横截面为长方形，且上部无盖的

不锈钢箱。

[0021] 本实施方案中，具体的，所述的预烘干箱65采用上下两部均开设有开口的不锈钢

箱。

[0022] 本实施方案中，具体的，所述的三角形刮料板693采用纵截面为三角形的不锈钢

板。

[0023] 本实施方案中，具体的，所述的烘干灯66采用额定功率为1000‑1500W的短波红外

线烘干灯。

[0024] 工作原理

[0025] 本实用新型中，对全静压洁净光学薄膜进行涂布时，首先向涂布浸料箱61的内部

添加染料，并使染料没过第二导向辊64，随后操作人员可将料辊5上的全静压洁净光学薄膜

牵引至第一导向辊63的左上侧，然后将薄膜依次绕接在右侧设置的第二导向辊64的右下侧

和左侧设置的第二导向辊64的左下侧，此时，薄膜则被涂布浸料箱61内部的染料浸没，从而

达到涂布的目的，随后操作人员可将薄膜从下到下依次穿过三角形刮料板693之间内侧和

预烘干箱65的内侧，并将薄膜绕接在第三导向辊68的右上侧，当薄膜穿过三角形刮料板693

之间时，通过三角形刮料板693可对薄膜上多余的染料进行刮除，从而使染料均匀分布在薄

膜上，当薄膜穿过预烘干箱65内侧时，通过烘干灯66可对薄膜上的染料进行初步烘干，避免

染料出现流动现象的问题，从而保证对薄膜的涂布质量，最后操作人员可将薄膜引入烘干

机3的内部进行进一步的烘干，并通过收卷机2对薄膜进行收卷，从而完成对全静压洁净光

学薄膜的涂布，实现浸料涂布的效果，可有效提高涂布的均匀程度，进而保证对全静压洁净

光学薄膜的涂布质量。

[0026] 利用本实用新型所述的技术方案，或本领域的技术人员在本实用新型技术方案的

启发下，设计出类似的技术方案，而达到上述技术效果的，均是落入本实用新型的保护范

围。
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