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(54) Zafizeni pro zvedédni a spoustdni vjrklopnéhovramene u stroje pro

PRV

naklddéni silaZni hmoty

1 v

Pfedmétem vyndlezu je za¥fzeni pro Zve-

dénf a spoudténi vyklopného ramene u stro-
je pro naklédéni sildZni hmoty, zahrnujici
na 'vyklopném ramenu vykyvn& upravené
nosné rameno s rozdru¥ovaci frézou a déle
hydraulické vélce pro ovlad4ni uvedenych
ramen vii¢i rdmu stroje.

Vynédlez Fe$i problém ovlddani viklop-
ného a nosného ramene hydraulickymi v4l-
ci. Nevyhodou zndmgch provedeni je, Ze se
pouZivaji dvojéinné hydraulické véalce, ne-
bot rozdruZovaci fréza jde do z4bdru ve
sténg sildZni hmoty jejich Cinnosti. Pfi po-
hybu nosného ramene s rozdruovaci fré-
zou do zdbéru je olej Cerpadlem veden do
jedné &inné &é&sti hydraulického valce a
z druhé odchdzi pres Skrtici ventil pro za-
jiSténi poZadovaného odporu. Tim se olej
zahfivd a znehodnocuje. Hydraulické &er-
padlo oleje je stdle v chodu, $im¥ neustile
odebird urfity vykon. Celd soustava je tim
relativné vyrobn® i provoznd nakladnA&.
Dal3i nevyhodou je, ¥e obsluha stroje se
musi vénovat jak ovlddani pohybu rozdru-
-Zovaci frézy.a ¥idit jeji vykon, tak kon-
covce pro pln&ni dopravniho prostfedku
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rozdruZenou sildZni hmotou. ‘

Ukolem je vyfeSit a vytvofit provedeni, .

které by odstranilo vy$e uvedené nevyho-
dy, bylo vyrobng i provozng jednodussi a
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zejména umoZnilo automatické ovladani po-
hybu. rozdruZovaci frézy v z4b&ru ve st&nd
sildZni hmoty.

Uvedeny tkol spliiuje za¥Fizen{ pro zve-
déni a spoudtdni vyklopného ramene a na
n8m vykyvns upraveného nosného ramene
§ rozdruZovaci frézou podle vynédlezu, je-
hoZ podstata spo€ivd v tom, %e na ramu
stroje je upravena jednak op¥rnd kulisa,
se kterou je v kontaktu kopirovaci kladka,
upravend na vyklopném ramenu, jednak
jedno€inny hydraulicky valec pro ovladani
vyklopného ramene, na kterém je upraven
druhy jedno€inny hydraulicky vdlec pro
ovladani nosného ramene, pfifemZ oba jed-
notinné hydraulické véilce jsou opatfeny v
odpadni vétvi zaFazenym ovlddacim vypous-
técim ventilem pro nastaveni automatické-
ho klesdni rozdruZovaci frézy. Prikladné
proveden! je popsdno v nésledujicim popise
a zndzorngno na pPipojenych vykresech,
kde na obr. 1 je zndzorn&n schematicky ce-
Iy stroj a na obr. 2 je schéma hydraulické-
ho ovlddaciho okruhu, S

Stroj pro vybirdni a naklddéni sildZni
hmoty sestavd z podvozku, ktery tvo¥i ram
1 a pod nim upravend pojezdovd kola 2
pohédnénd bliYe nezndzorndnym astrojim.
Na rdmu 1 je upravena kabina 3 s bliZe ne-
zndzornénymi prvky pro ovladdéani stroje a -
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'Ipahonna ]edtnotka 4, ‘Déle je. na ramu 1

usporadéno vyklopné" rameno- B vykyvn& u--

loZené na Gepu 5, pFicem? na’ svém hornfm

konci md ototn& na-hfideli uloZeno nosné .
rameno 7, opatfené rozdruZovaci frézou 8.--

K ovladédni vyklopného ramene 6 a nosného
ramene 7. slouZl jednodinné hydraulické

vélce -9, 10, 'z nichZ jeden je upevndn na.

rdmu-’1l a druhou. stranou na - vyklopném
ramenu 6, a druhy je upevn&n na vyklop-
riém ramenu 6 a druhou stranou na nosném
ramenu 7. Upevnéni obou jednofinngch hyd-
raulickych vélci- 89, 10 je provedeno b&Zné
zndmym zplisobem, pomoci neoznaenych
tepll a drZdki, vykyvné, protoZe pii zmé&ng
polohy ramen 6, 7 se m&ni i poloha uvede-
nych vélct 9, 10. Na rdmu 1 je vpredu u-
pevn&na d&le shrnovaci radlice 11 s do-
pravnim $nekem 12, ktery shromaZduje a
dopravuje uvoln&nou sildZni hmotu do me-

tate 13;-upraveném rovnéZ na rdmu 1, kte-:-

ry ji dopravuje a usmériluje pomoci kon-
covky 14 do neznédzornéného dopravniho
prostfedku. RozdruZovaci fréza 8 je opatie-
na krytem 15 pro.usmériiovdni rozdruZené
sildZe k dopravnimu- 3neku 12 shrnovaci
radlice 11. Na rdmu 1 je ddle uspoidddna
opérnd kulisa 16 s tvarovanou sténou. S o-
p&rnou kulisou 18 je v kontaktu kopirova-
ci prostfedek 18 pro Fizeni pohybu nosné-
ho ramene 7 v zdvislosti na poloze vyklop-
ného ramene 6, mebot kgpirovaci prostfe-
dek 18 je spojeny s Fedenym vyklopnym ra-
-menem 6. Kopirovac! prostfedek 18 je o-

patfen upeviiovacim &lenem 19 a déle otoc-
ng uloZenou kopirovaci kladkou 20 pro ve-

deni po op&rné kulise 16 a pFevodovou
kladkou 21 pro vedeni.lana 22 od nosného
ramene 7 na vyklopné rameno 6. Nosné ra-
meno 7 a vyklopné rameno 6 je kinematip-
ky svéazéno lanem 22, vedenym od svého
prvého zakotveni 23 na nosném ramenu 7
pies - pfevodovou- kladku 21 kopirovaciho
prostfedku 18 a pfes zdvésnou kladku 24
zav8sného tdhla 25, upraveném na mosném
ramenu 7, na druhé zakotveni 26 na vy-
klopném ramenu 6. Jednofinné hydraulické
vélce' 8, 10 jsou opatfeny pFivodni v&tvi 27
pro privod kapaliny od hydraulického &er-
padla, 28, do které je zarazen plestavovaci
ventil 289. Na. pFestavovaci ventil 29 je na-
pojena vratnd vétev 30 pro vedeni kapdliny
do nédr¥e 31. V piipads, Ze do hydraulic-
‘kych vélet 9, 10 nenf kapalina poZadovéna,
nastavi se prestavovaci ventil 29 do druhé
polohy a kapalina je vedena, od Cerpadla
28 pfes prestavovaci ventil 29 vratnou vat-
vl 30 do néddrZe-31, pokud se nezastavi pii-
mo. pohon hydraulického &erpadla 28, ne-
bot jeho daldi &innost neni nutnd. Hydrau-
lické Cerpadlo 28 je napojeno na nddrz 31
sacl v&tvl 32 a je pohdn&no bud od pohon-
né jednotky 4 nebo samostatnym. motorem.
Mezi hydraulickymi vélci 9, 10 a pFesta-
vovacim ventilem 29 je na prlvodm vitev
27 napojena odpadni v&tev.33, do které je
zafazen ovlddaci vypouS$téci ventil 34 pro

41

- kontrolovatelné vypoustém klépahny z hyd-

raulickgch vdlcd 9, 10 a tim' je zajidt&no
automatické klesani rozdruZovaci frézy 8.
Ovladaci vypoust&ci ventil 34 je opatfen

' rutnim -ovlddafem .35, kterym lze nastavit

poZadovanou miru pritoku kapaliny, &imZ
je déan i pFisludn§ urcity vykon rozdruZova-
¢l frézy 8, respektive mnoZstvi odebrané si-
laZni hmoty ze st&ny 17. Obsluha 'se tak -

.miZe plhé& vénovat ovlddani koncovky 14

a pln&ni dopraviniho . prostfedku “sjlaZni

+ hmotou, protoZe klesani .a odebirdni sildZ-

ni hmoty ze stény 17 se provddi jiZ auto-
maticky. Tim se dosahuje nejmens$i moZné
ztrdta na sildZni hmot& vznikajici b&Znég
pfi plnéni do dopravniho prostfedku.
Funkce a ovlddéani stroje je nésledujici:
_ Obsluha.stroje po najeti do prostoru si-
ia¥ntho Zlabu zastavi stroj v patfitné vzd4-
lenosti od stény 17 sildZni hmoty, aby mohla
zvednout rozdruZovaci frézu & do horni po-
lohy. Zvednuti provede tak, Ze uvede do
chodu hydraulické €erpadlo 28, uzavie o-

.vlddaci vypoudtéci ventil 34 a nastavi pfe--

stavovac! ventil .28 do polohy otevieng, tj.
kapalina proudi ‘od derpadla 28 do hydrau-
lickfch vélcit 8, 10 souCasn&. Hydraulicky

.~ vélec 10 se sna_zi odd4lit nosné rameno 7,
.ale provede jen mapnuti lana 22, nebot dal-

§imu pohybu brdni kopirovaci prostfedek
18, ktery se svoji kopirovaci kladkou 20
opfe o sténu opérné kulisy 18. Hydraulicky
vdlec 9 zvedd vykyvné rameno 6 s kopiro-
vacim prostfedkem 18, jehoZ kopirovaci
kladka 20 sleduje op&rnou kulisu 16. PFi
zveddni vyklopného ramene 6 hydraulicky
védlec 10 neustdle odtlafuje nosné rameno
7 a pfitladuje kopirovaci kladku 20-kopiro-
vaciho prostfedku 18 na op&rnou kulisu 18,
takZe nosné rameno 7 a rozdruZovaci fré-
za 8 koné z4visly pohyb na pohybu vyklop-
ného ramene 6 a kopirovaciho prostfedku
18, sledujiciho svou kopirovaci kladkou 20
opérnou kulisuw 16. Po zvednuti obou ramen
6, 7, s rozdruZovac! frézou 8 do horni po-
lohy, obsluha nastavi prestavovaci ventil 28
do uzaviené polohy a kapalina proudi vrat-
nou vétvi 30 do nddrZe 31 od derpadla 28,
pokud. se nevypne jeho pohon 4. S takto
pfipravenym strojem obsluha najede t&sn¥
pFed st&nu 17 sildZn{ hmoty a  nastavi si
hloubku odebirané sildZe piisluSnym popo-

Jetim ‘stroje. Shrnovac{ radlice 11 je prak-

ticky u paty stény 17 sildZni hmoty. Po pfi-
staven{ dopravniho prostfedku a nasméro-
véni koncovky 14 metae 13, spustl obsluha
pohon rozdruZovaci frézy 8. Nastaveni o-
vladaciho vypoust&ciho ventilu 34 ovlada-
tem 35, zatne se vypoudtst kapalina z hyd-
raulickych vélct 9, 10, kterd proudi skrze
vypousdtéci ventil 34 do néddrZe 31, nebot
rozdruZzovaci fréza 8, \(Vklopné rameno 6 -

"4 nosné rameno 7 vlastni vahou tladi pisty
hydraulickych vélcl 9, 10 dold, protoZe t&-

Zi§t& této soustavy 1o pfed &Gepem 3, na
kterém je vyklopné rameno 6 uloZeno. Na-
stavenim ovlddaciho vypoustéciho ventilu
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34 lze rychlost kles&ni ovlivnit a obsluha

toho vyuZivd k regulovidni mnoZstvi odebi-
rané hmoty. PFi klesdni vyklopného ramens
6 a nosného ramene 7 sleduje kopirovaci

- kladka 20 kopirovaciho prostfedku 18 opé&t

opérnou kulisu 18, takZe rozdruZovaci fré-

. '~ 8
za 8 kond zdvisly pohyb n.a"tvaru opérné
kulisy -168. Obsluha tak nemusi wibec sle-

" dovat tvar stény a ani ji neurcuje. Sleduje

jen koncovku 14 metate 13 a mmoZstvi ode-
birané hmoty a pripadng& ji reguluje.

. PREDMET VYNALEZU

Zafizeni pro zvedani a spoustdni vyklop-
ného ramene u stroje pro naklddani sildZni
hmoty, zahrnujici na vyklopném ramenu vy-
kyvné upravené nosné rameno s rozdruZo-
vacl frézou a dale hydraulické valce pro”
ovladan{ uvedenych ramen vic€i rdmu stro-
je, vyznadujici se tim, Ze na rdmu (1) stro-
je je. upravena jédnak op#rné kulisa (16),
se kterou je v kontaktu kopirovaci kladka
(20) upravend na vyklopném ramenu (6},

~

jednak jedno€inny hydraulicky védlec (9)

pro ovlddani vyklopného ramene (6], na
kterém je upraven druhy jednolinny hyd-
raulicky véalec (10) pro ovladdni nosného
ramene (7), pfiCemZ oba jednoinné hyd-
raulické valce (9, 10) jsou opatieny v od-

padni vétvi (33) za¥Fazenym ovlddacim wvy-
poustécim ventilem (34) pro nastaveni au-

tomatického -klesdni rozdruZovaci frézy (8).

g 2 listy vykresi

‘severografia, n. p., zdvod 7, Most
: N
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