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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
szkla plaskiege, oraz urzgdzenie do stosowania tego
sposobu, zwlaszcza urzgdzenie do kontrolowania i
przesuwania sie jej po powierzchni kapieli meta-
lowej.

Znany jest sposéb wytwarzania szkla plaskiego
przez wylewanie roztopionej masy szkla ma metalo-
wa kapiel umieszczong w podtuznym zbiorniku. Oka-
zalo sie konieczne kontrolowanie i regulowanie po-
lozenia podiuznej krawedzi taSmy szkla podczas
przesuwania sie jej wzdluz zbiornika.

Poniewaz nie znany jest sposéb i urzadzenie umo-
zliwiajgce dokonywanie tych czynnos$ci, celowe jest
opracowanie sposobu kontrolowania krawedzi tasmy
wzgledem zbiornika.

Sposéb wedlug wynalazku polega na okresleniu
przeciwciénienia istniejacego w przewodzie, wokélt
ktérego wydmuchuje sie pierScieniowy strumienrn ga-
zu oraz przetworzeniu tego sygnalu mna informacje
okreflajgca polozenie krawedzi taSmy. Informacje te
sluzg nastepnie do kontroli i regulacji wytwarzania
szkla plaskiego.

Korzystne jest, jezeli kontrolowanie odbywa sie
przy ruchu posuwisto zwrotnym dyszy, poprzecznie
wzgledem przesuwajgcej sie naprzéd tasmy.

Wedlug wynalazku, wyznaczanie polozenia kra-
wedzi przesuwajace]j sie tasmy wzdluz zbiornika mo-
ze by¢é zastosowane do kazdego sposobu wytwarza-

nia szkla plaskiego w postaci tasmy. Szczegélnie, -

jednak, wynalazek dotyczy wytwarzania szkla plas-
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kiego podczas ktérego szklo przesuwa sie naprzéd
w postaci taSmy na kapieli roztopionego metalu.
Spnoséb wyznaczania polozenia przesuwajgcej sie na-
przéd tasmy szkla polega na cigglym pneumatycz-
nym kontrolowaniu krawedzi taS§my przez okreSlanie
przeciwcisnienia istniejgcego w przewodzie, dokotla
ktérego wydmuchiwany jest pier§cieniowy strumien
gazu zasadniczo chemicznie obojetnego na roztopio-
ny metal, oraz na odbieraniu, ze wspomnianego
pneumatycznego kontrolowania, informacji dotycza-
cych potozenia krawedzi tasmy szkla, ktére sg po-
trzebne do kontroli wytwarzania szkla.

Informacje dotyczgce polozenia ta$my szklanej na
kapieli mozna wykorzystywaé w rézny spos6b, na
przyklad do sterowania tasmy szklanej po zgdanej
drodze na powierzchni kgpieli metalowej. Mozliwe
jest réwniez otrzymywanie za pomocg sposobu we-
dlug wynalazku informacji o szeroko$ci wytwarza-
nej taSmy i przeprowadzania zmiany warunkéw
ksztaltowania tej ta§my tak, aby wyeliminowaé od-*

chylenie od z géry zadanej wartoséci szeroko$ci.

Informacje wskazujgce na odchylenie szeraokosci
tasmy szklanej od z goéry zadanej warto§ci mozna
wykorzystaé w rézny sposéb w celu wprowadzenia
niezbednej poprawki i dzieki temu otrzymania tas-
my szklanej o z géry zadanej szerokosci. Tas$me
szklang utworzong na powierzchni kapieli metalo-
wej, podnosi sie z kapieli i przesuwa naprzéd za po-
mocg walk6w napedzanych z odpowiednig predkos-
cig. Walki te przykladajg silg ciagnaca do tasmy
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szklanej podczas jej ksztaltowania na powierzchni
kapieli. Informacje, wskazujgce na odchylenie sze-
rokosci tasmy szklanej od z géry zadanej wartosci,
‘wykorzystuje sie do zmiany predkosci napedzania
walkéw brzegowych i dzieki temu, do usuniecia od-
chylenia szeroko$ci taS§my szklanej od z géry okre-
slonej wartosci.

Informacje wskazujgce na odchylenie o szerokosci
tasmy szklanej, wykorzystuje sie réwniez do zmiany
temperatury roztopionego szkla, z ktérego ksztaltuje
sie tasma na kgpieli oraz do regulowania predkosci
wylewania roztopionego szkla na kgpiel dzieki cze-
mu usuwa sie odchylenie szerokosci tasmy szklanej
od z géry zadanej wartosci.

Przedmiotem wynalazku jest réwniez urzadzenie
do wyznaczania polozenia krawedzi przesuwajgce]j
sie naprzéd ta§my. Urzadzenie to zawiera czujnik z
dysza przez ktére wydmuchiwany jest pier§cieniowy
strumien gazu, przewody dostarczajgce gaz pod ci$-
nieniem do tego czujnika, ci$nieniowy przelgcznik
reagujacy na przeciwcisnienie wytworzone w czuj-
niku, silownik pneumatyczny wprawiajacy czujnik
w ruch poprzeczny wzgledem przesuwajgcej sie na-
przéd tasmy, ci$nieniowy przelgcznik elektryczny do
sterowania silownika pneumatycznego do wytwarza-
nia sygnalu wskazujgcego na polozenie czujnika
przesuwanego za pomocg silownika, zespél wybiera-
jacy sterowany przez ci$nieniowy przelgcznik i stu-
zgcy do wybpierania sygnalu wytwarzanego przez
przelacznik elektryczny sterujgcy w chwili, gdy w
wewnatrz czujnika nastepuje zmiana przeciwcisnie-
nia wskutek poruszania sie tego czujnika poprzecz-
nie do krawedzi tasmy szkalnej, oraz przyrzad re-
jestrujacy, stuzacy do analizowania, wykrywania lub
rejestrowania sygnalu przesylanego urzgdzeniem wy-
bierajacym i wskazujacym polozenie krawedzi prze-
suwajacej sie naprzod tasmy.

Korzystnie jest, gdy ciSnieniowy przelgcznik przy-
stosowany jest do sterowania generatora prgdu, kt6-
ry z kolei zmienia stan ci$nieniowego przelgcznika
elektrycznego, wskutek czego zmienia sie kierunek

ruchu silownika pneumatycznego w celu przesunie- -

cia czujnika w kierunku przeciwnym wzgledem kra-
wedzi przesuwajacej sie taSmy.

Urzadzenie wedlug wynalazku sluzy réwniez do
wyznaczania szeroko$ci tasmy szklanej wytwarza-
nej na powierzchni kapieli metalowej i w tym celu
zawiera dodatkowo rejestrator sluzgcy do poréwny-
wania odchylek miedzy wskazaniami dla odpowied-
nich krawedzi przesuwajacej sie¢ naprzéd tasmy z
gory okreslonej jej szeroko$ci i ktéra zawiera pneu-
matyczny pisak kontrolny, ktéry w zalezno$ci od
wskazan rejestratora zmienia jeden z warunkéw
ksztaltowania szklanej tasmy tak, aby wyelimino-
waé odchylenia od z géry okre§lonej szerokos$ci.

Zgodnie ze sposobem w wyniku kontrolowania po-
lozenia krawedzi tasmy mozliwa jest zmiana kilku
parametré6w wytwarzania szkla i predkos$é¢ wylewa-
nia roztopionego szkla na kapiel, szybko§¢é usuwania
szkla ze zbiornika oraz zmiany temperatury szkla
dostarczanego do zbiornika.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony.-w przy-
kladzie wykonania na rysunku na ktérym fig. 1
przedstawia schemat urzadzenia do okres$lania i re-
jestrowania polozenia jednej krawedzi tasmy spo-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

60727 B , B

4
sobem wedlug wynalazku, fig. 2 — przekréj podluz-
ny dyszy czujnika, fig. 3 — przekrdj pionowy czuj-
nika czeSciowo w widoku, fig. 4 — .schemat obwodu

- elektrycznego w urzadzeniu na fig. 1, fig. 5 — uprosz-

czony schemat blokowy urzadzenia wybierajgcego
sygnaly, ktérego cze$é elektryczng przedstawiono na
fig. 4, fig. 6 — przyrzad rejestrujacy sygnaly pneu-
matyczne przesylane z urzgdzenia wybierajgcego
przedstawionego na fig. 5, fig. 7 — elektropneuma-
tyczny przekaznik zastosowany w urzadzeniu przed-
stawionym na fig. 1, fig. 8 — urzadzenie napedowe,
sluzgce do przesuwania czujnika po tasmie szkla-
nej, fig. 9 — przelacznik ci$nieniowy zastosowany w
urzadzeniu przedstawionym na fig. 1, fig. 10 — wi-
dok z goéry urzadzenia do wytwarzania tasmy szkla-
nej o zadanej szerokosci, fig. 11 i 12 przedstawiajg
czeSci urzgdzenia przedstawionego na fig. 10, oraz
fig. 13 — odmiane urzadzenia wybierajgcego.

Przedstawiony na fig. 1 schemat blokowy urzg-
dzenia wykrywajacego, sluzy do okre$lenia i reje-
strowania polozenia jednej krawedzi bocznej tasmy
szklanej przesuwanej na powierzchni kapieli meta-
lowej. W zbiorniku 1 umieszczona jest metalowa kag-
piel 2 z roztopionej cyny, na powierzchni ktérej
prze'suwana jest wzdluz zbiornika tasma 3. Nad kg-
pielg wytworzona jest atmosfera ochronna, stano-
wigca azot chemicznie obojetny wzgledem roztopio-
nego metalu kapieli. Dla uproszczenia na fig. 1
przedstawiono tylko jedng krawedZ boczng przesu-
wajacej sie naprzéd tasmy 3.

Polozenie krawedzi 4 tasmy szklanej okresla sie
Wzgledem bocznej Sciany 5 zbiornika 1. W otworze
bocznej Sciany 5 osadzony jest czujnik 6 majacy dy-
sz¢ 7 zamocowang na koncu ramienia 8. Ramie 8
uruchamiane jest za pomocg pneumatycznego silow-
nika 9 tak, ze dysze 7 mozna przesuwaé wzgledem
bocznej Sciany 5 zbiornika 1. Pneumatyczny silow-
nik 9 sterowany jest ciSnieniowym przelgcznikiem
elektrycznym 10, generatorem pradu 11 i elektro-
pneumatycznym przekazZnikiem 12.

Ci$nieniowy elektryczny przelacznik 10 steruje
kierunkiem ruchu czujnika 6 oraz wybierajagcym
przekaznikiem 13, dzieki ktéremu sygnaly wskazu-
jace na polozenie krawedzi 4 taSmy szklanej przesy-
lane sg do pneumatycznego przyrzadu rejestrujacego
14. Dysza 7 (fig. 2) ma zewnetrzng obudowe 15
wspélosiowa z wewnetrzng rura 16, polaczona bez-
posrednio z ciSnieniowym elektrycznym przelacz-
nikiem 10 za pomoca przewodu gazowego 17 dzieki
czemu sygnal pneumatyczny, wytworzony przez ci¢-
nienie gazu w wewnetrznej rurze 16, przesylany jest
do przelgcznika 10. i

Styki przelacznika 10 pozostaja otwarte, gdy cis-
nienie w wewnetrznym przewodzie 16 jest mniejsze
od ci$nienia atmosferycznego, a zamkniete wtedy,
gdy ci$nienie w przewodzie 16 jest wyzsze niz ci$-
nienie atmosferyczne. Cis$nienie gazu w rurze 16
wieksze od atmosferycznego okres§lone bedzie w dal-
szej czeSci opisu jako sygnal dodatni a ci$nienie
mniejsze niz ci$nienie atmosferyczne jako sygnal
ujemny.

Zewnetrzna obudowa 15 dyszy 7 jest uszczelniona
dookola wewnetrznego przewodu 16 za pomocg na-
kretki zabezpieczajgcej 18 wnetrze 22 obudowy 15
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polaczone poprzez przewdédd 19 z gazowym przewo-
dem 20 ktéry polaczony jest ze Zrédlem gazu 21, po-
dobnego stosowanego jako atmosfera ochronna nad
zbiornikiem 1. Gaz jest wydmuchiwany z dyszy 7
w :spos6b ciggly strumieniem pierScieniowym. Gdy
strumienn gazu nie napotyka na drodze po wyj$ciu
z dyszy zadnej przeszkody, wéwczas strumien ten
wyciaga gaz z wewnetrznego przewodu 16 zmniej-
szajgc 'w ten spos6b w niej ci$nienie gazu i wytwa-
rzajgc sygnal ujemny. Natomiast, jezeli tuz przed
dysza. 7 znajduje sie przeszkoda zagradzajgca droge
strumieniowi gazu wydostajgcego sie z dyszy, wow-
czas gaz nié moze sie wydobywaé swobodnie i przed
wylotem dyszy 7 wazrasta cisnienie poniewaz gaz
powraca z powrotem do przewodu 16. Powoduje to,
ze w wewnetrznym przewodzie 16 wytwarza sie
cisnienie wieksze, niz cisnienie atmosferyczne wsku-
tek czego powstaje sygnal dodatni przesylany z wne-
trza przewodu 16 do gazowego przewodu 17.

Zatem, jezeli dysza 7 jest odpowiednio ustawiona
wzgledem powierzchni kapieli 2 i wzgledem tasmy
szklanej 3 znajdujacej sie na powierzchni kapieli 2,
nastepuje zmiana sygnalu ujemnego na sygnal do-
datni podczas przesuwania dyszy 7 prostopadle do
krawedzi 4 tasmy szklanej 3 i wzgledem boczneJ'
Sciany 5 zbiornika 1.

Na fng 3 przedstawiono uklad czujnika 6, w kt6-
rym ramie 8 stanowi zbiornik gazu 23 polgczony z
gazowym przewodem 20. Zbiornik 23 tlumi male
zmiany ci$nienia gazu dostarczanego ze 7rédla gazu
21 tak, ze przez przewdd 19 dostarcza sie do dyszy
7 zasadniczo réwnomierny strumien gazu.

Czujnik 6 zamocowany jest szczelnie w bocznej
$cianie 5 zbiornika 1 (fig. 1) zapobiegajac przedosta-
waniu sie do zbiornika powietrza i wraz ze zbior-
nikiem gazu 23 przesuwany jest osiowo za pomoca
ramienia' 8 pneumatycznego sitownika 9, przy czym
ruch ten odbywa sie w uszczelnieniu otworu $ciany
bocznej, zbiornika 1.

W polozeniu spoczynkowym dysza 7 i czujnik 6
oddalone sa od szklanej tasmy 3 a z wewnetrznego
przewodu 16 przesylany jest do przewodu 17 sygnat
ujemny,- wskutek czego styki ciénieniowe elektrycz-
nego przelacznika 10 otwierajg sie.

Na fig. 4 pfiedstawiono spos6b dzialania ci$nie-
niowego ﬁrzelacznika 10 w elektrycznej czesci urza-
dzenia. Gay styki przelacznika 10 sg otwarte, wéw-
czas warunki pracy tranzystora 24 okreslone sg przez
prad z tranzystora 24, przy czym prad ten reguluJe
sie za pomoca potencjometru 25.

Tranzystor 24 wlgczony jest w obwéd tak, ze dzia-
la podobnie jak integrator, w warunkach przedsta-
wionych na fig. 8, przy otwartym przelgczniku 10
i w stanie wlgczonym, prad plyngcy przez tranzystor
24 zwieksza sie zatem liniowo.

Prad, plynacy przez tranzystor 24, przeplywa réw-
niez przez uzwojenie 27 elektropneumatycznego
przekaznika 12, ktéry reaguje na zwiekszenie pradu
i powoduje ciggly wzrost ci§nienia powietrza w wyj-
‘$ciowym przewodzie (fig. 1 i 4). Szczegélowy opis
elektropneumatycznego przekazZnika 12 zostanie po-
dany w powolaniu sie na fig. 7.

Jak przedstawiono na fig. 1, przewodem 28 poda-
wane jest powietrze pod cisnieniem do przewodéw
29 i 30. Z przewodu 29 powietrze o wzrastajagcym
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cisnieniu podawane jest do wybierajgcego urzadze-
nia 13, ktérego dzialanie zostanie opisane w dalszym
ciggu opisu a przewodem 30 do silownika 9, ktéry
uruchamia ramie 8 przesuwajgc w dysze 7 czujnika
6 w kierunku $rodka zbiornika.

Podczas tego ruchu dysza 7 przesuwana jest nad
krawedzig 4 tasmy szklanej 3, w wyniku czego w
przewodzie 17, sygnal ujemny zmienia sie na syg-
nal dodatni a styki cisnieniowego elektrycznego_
przelgcznika 10 zamykajg sie.

Zamknigcie stykéw przelgcznika 10 powoduje po-

‘laczenie bazy tranzystora 24 (fig. 4) ze wspdlnym

przewodem poprzez potencjometr 31, wskutek czego
potencjal przylozony do bazy tranzystora 24 spada
do warto$ci uzaleznionej od nastawienia potencjo-
metru 31. Ta zmiana wartosci potencjatu przylozo-
nego do bazy tranzystora 24, ktéry pracuje jako in-
tegrator Millera, powoduje, ze prad przeplywajacy
przez tranzystor 24 zaczyna sie zmniejszaé réwno-
miernie.

Prad plynacy przez tranzystor 24 przeplywa roéw-
niez przez cewke 27 elektropneumatycznego przekaz-
nika. W wyniku zamkniecia stykéw ciSnieniowego
elektrycznego przelgcznika 10, wskutek zmiany syg-
nalu ujemnego na sygnal dodatni w gazowym prze-
wodzie 17, powoduje staly spadek tiSnienia powie-
trza, ktére ma byé przylozone do przewodu 28 a za-
tem i do przewodu 30 polgczonego z silownikiem 9.
Zmiana cis$nienia powietrza przylozonego do silow-
nika 9 powoduje przesuwanie sie dyszy "7 w kierun-
ku $ciany bocznej zbiornika przy czym ruch ten od-
bywa sie z regulowang predkoscig, okre§long przez
nastawiong warto$é potencjometru 31 i przez na-
stawienie potencjometru 25. W chwili przechodze-
nia dyszy ponad krawedzig 4 taSmy sygnal dodatni
przekazywany przez przew6d gazowy 17 do cisnie-
niowego elektrycznego przela,cznika 10, zmienia sie
na sygnal ujemny.

Styki przelacznika 10 otwierajg sie, a dysza 7 prze-
suwa sie znowu ku Srodkowi tasmy. W rezultacie
dysza 7 przesuwana jest ruchem postepowo zwrot-
nym wzgledem krawedzi 4 ta§my szklanej 3. Pod-
czas takiego ruchu dyszy 7 ciSnienie powietrza w
przewodzie 28 wzrasta i opada wskutek powtarzajg-
cego przélgczania stykéw przelgcznika 10 i ci$nie-
nie w przewodzie 28 okref§la kazdorazowe poloze-
nie dyszy 7. °

W celu zarejestrowania polozenia krawedzi 4 tas-
my szklanej 3 wykorzystuje si¢ zmiane polozenia
stykéw przelgcznika 10 do wybierania ci$nienia po-
wietrza w przewodzie 28, poprzez przewd6d 29, wy-
bierajace urzgdzenie 13 i powietrzny przewéd 32.

Przedstawione na fig. 5 wybierajgce urzadzenie 13
zawiera elektromagnetyczny zawér 33 zasilany po-
wietrzem bezposrednio z. przewodu 29, przewdd 34
laczacy zawér 33 z drugim elektromagnetyeznym
zaworem 35, odgalezienie 36 gazowego przewodu 34
oraz zbiornik 37 znajdujacy w koncu przewodu 36.
Drugi elektromagnetyczny zawér 35 reguluje wylot

" powietrza do przewodu 32 ktéry prowadzi do reje-

strujacego przewodu 14.

Zasada dzialania urzgdzenia wyblerajqcego 13 po-
lega na tym, ze elektromagnetyczny zawoér 33 jest
otwarty wtedy, gdy drugi zawoér 35 jest zamkniety.
W zbiorniku 37 istnieje zatem takie samo ci$nienie
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jak w przewodzie' sygnalizacyjnym 29. W rzeczy-
wistosci, objetos¢ zbiornika 37 jest mala, zbiornik
ten mozna zatem szybko wypelnié tak, aby ci$nie-
nie w nim bylo dokladnie takie samo, jak ci§nienie
w przewodzie sygnalizacyjnym 29, odbywa sie to
stosunkowo szybko i w czasie potrzebnym na przej-
$cie dyszy 7 ponad brzegiem szklanej tasmy 3. Po-
wietrze w zbiorniku 37 ma zatem takie samo ci$-
nienie jak w przewodzie 29.

Gdy bierwszy zawor elektromagnetyczny 33 jest
zamkniety, wowczas w zbiorniku 37 utrzymuje sie
ciSnienie takie, jakie istnieje w tym czasie w prze-
wodzie sygnalizacyjnym 29, a czas ten jest wlaénie
okresem czasu potrzebnym na to, aby dysza 7 prze-
szla ponad krawedzig 4 taSmy szklanej.

Teraz dane odno$nie ci$nienia w zbiorniku 37 zo-
staja przekazane do rejestrujgcego przyrzadu 14
przez otwarcie drugiego zaworu elektromagnesowe-
go 35. Czas w ciggu ktérego drugi zawoér elektro-

" magnetyczny 35 pozostaje otwarty, nie jest ograni-
czony, poniewaz pierwszy zawér 33 pozostaje w tym
czasie zamkniety, a otwiera sie go ponownie tylko
wtedy, gdy dysza 7 przechodzi ponad krawedzig 4
‘taémy szklanej w kierunku odwrotnym.

) Zasadniczo w obwéd elektryczny, ktéry steruje

‘wybierajacym przyrzadem 13 wlaczono obwéd prze-
laczajacy 39, inwertor 40 i uniwibrator 41 wlaczo-
ne szeregowo, przy czym wyjscie obwodu przelg-
czajacego 39 laczy sie z pierwszym zaworem elek-
tromagnetycznym 33 a wyjscie uniwibratora 41 1lg-

’ czy sie z drugim zaworem 35.

Na fig. 4 przedstawiono cze$ci obwodu odpowia-
dajace obwodowi przelaczajacemu 39, zmiennik 40
i uniwibratorowi-41.

Dzialanie tego elektrycznego obwodu polega na
tym, ze natychmiast po zamknieciu ci$§nieniowego
elektrycznego przelgcznika 10 baza tranzystora 42
zostaje polgczona z przewodem wspOlnym poprzez
diode 43 tak, ze prad plynacy przez tranzystor 42
zostaje odciety pozbawiajac przekaZznik 44 napiecia
elektrycznego, a zatem pozbawiajgc napiecia pierw-
szy elektromagnetyczny zawé6r 33. Poniewaz zawor
33 jest otwarty wiedy gdy jest wzbudzony, zamknie-
cie stykéw przelgcznika .10 wylgcza zatem zawér 33.

Wylgczenie tranzystora 45 powoduje wzrost pradu
w obwodzie bazy tranzystora 45 i odwrotny skok
pradu w obwodzie kolektora tranzystora 45. Skok
pradu zostaje zrézniczkowany aby wytworzyé im-
puls dodatni, ktéry przesylany jest do bazy tranzy-
stora 46 i uruchamia multiwibrator dwustabilny lub
uniwibrator ukladu tranzystor6w 46 i 47. Tranzy-
stor 46 zostaje wylaczony przy zamknieciu styk6w
przelgcznika 10, a traniystor 47 zostaje wlaczony
na okres czasu zalezny od opornika 48 i kondensa-
tora 49. :

Prad plynie zatem przez tranzystor 47 pobudzajac
elektromagnetyczny przekaZnik 50 i elektromagne-
tyczny zawér 35, ktory otwiera sie na okres czasu
ustalony przez opornik 48 i kondensator 49 umozli-
wiajgc przestanie powietrza zawartego w zbiorniku
37 do pneumatycznego przyrzadu rejestrujgcego 14.
Pod koniec tego okresu tranzystor 47 wylgcza sie,
zamykajgc zawér 35. Otwarcie stykow przelgcznika
10 pozostawia obw6d w stanie gotowym do ponow-
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nego uruchomienia podczas nastepnego zamkniecia
stykéw tego przelacznika.

Dzialanie rejestrujacego przyrzadu 14 opisane jest
z powolaniem sie na fig. 6. Przewéd 32 polgczony
jest z kapsulka 51, wewnatrz ktérej zamocowana
jest membrana 52 tak, ze ciSnienie powietrza w
przewodzie 32 uruchamia membrane 52. Membrana
52 polaczona jest za pomoca ramienia 53 z pretem
54 podpartym obrotowo w punkcie 55, ruch ramie-
nia 53 przenoszony jest na piétro 56 za pomocg lgcz-
nikéw 57 polgczonych ze sobg obrotowo w punkcie
58. W ten spos6b ruch membrany 52, wywolany sy-
gnalem ci$nieniowym z zasilajgcego przewodu 32,
przenoszony jest do rejestrujgcego pidéra 56, ktére
kresli na karcie 59, obracanej z jednostajng pred-
kosciag na bebnie, wskazujac w kazdej chwili poto-
zenie krawedzi 4 szklanej tasmy 3 wzgledem bocz-
nej Sciany 5 zbiornika 1.

W praktyce stosuje sie¢ kilka identycznych czujni-
kéw 6 zaopatrzonych w dysze 7, ktéra okreSla po-
lozenie krawedzi 4 tasmy 3. Kazdy czujnik jest po-
laczony z rejestrujgcym przyrzadem 14, zaopatrzo-
nym w dwa pidéra rejestrujgce polozenie jednej kra-
wedzi 4 tasmy szklanej.

Przekaznik elektropneumatyczny 12, przedstawio-
ny na fig. 7, sluzy do przetwarzania sygnalu prgdu
elektrycznego na proporcjonalny sygnal wyjsciowy
ciSnienia powietrza. Zawiera on staly magnes 61 i
uzwojenie 27 umieszczone na precie 63 podpartym
obrotowo w punkcie 64. Do jednego konca preta 63
przymocowana jest sprezyna $rubowa 65, ktérej
drugi koniec zamocowany jest w punkcie 66. Na
drugim koncu preta 63 zamocowany jest odrzutnik
67. Prad elektryczny doprowadzany do uzwojenia
27 przez przewo6d 68 z tranzystora 24, powoduje, ze
pret 63 obraca sie dookola punktu 64 wskutek wza-
jemnego oddzialywania pola wytworzonego przez
prad w uzwojeniu 27 i pola magnesu 61.

Przekaznik 12 zawiera réwniez uklad membran
69, na ktéry pada powietrze dostarczane do prze-
kaZnika przez przewd6d 70 i teowg zlgczke 71. Jedno
ramie 72 tej zlaczki wykonane jest jako wylot, przez
ktéry moze wydostawaé sie powietrze dostarczone
przez przewod 70 a ktéry moze byé zamkniety za
pomoca odrzutnika 67, przymocowanego do preta 63,
gdy pret 63 obraca sie dokola punktu 64. Odgalezie-
nie 73 przewodu 70 powoduje, ze powietrze przeply-
wa do grzybkowego zaworu 74, ktérego ruch, spo-
wodowany przez uklad membran 69, reguluje ilo§é
powietrza dostarczanego z przekaznika 12 przez
przewdéd 28 sygnalu wyjsciowego. '

Wzrost wej§ciowego pradu elektrycznego w uzwo-
jeniu 27 zawieszonym w polu magnetycznym mag-
nesu 61 przesuwa pret 63 w kierunku wylotu 72
powietrza, wskutek czego mniej powietrza wej$cio-
wego z przewodu powietrznego 70 przedostaje sig
przez ramie 72. W ten sposéb wiecej powietrza
styka sie z ukladem membran 69 i poprzez nacisk
na ten uklad membran 69 otwiera grzybkowy za-
wér 4. Otwarcie zaworu 74 umozliwia dostarczani=
powietrza przez lgczacy przewéd 73 do przewodu
powietrznego 28. Ré6wnowaga zachodzi wtedy, gdy
sita dzialajaca ma pret 63 wytworzona przez prad
wejciowy w uzwojeniu 27, jest zréwnowazona
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przez sile dzialajacg na pret 63 wytworzong przez
powietrze wydostajace sie z ramienia 72.

Cisnienie powietrza w. przewodzie 28 wyw1era
parcie na urzadzenia wybierajgce 13 przez przewo6d
29 a na pneumatyczny silownik 9 przez powietrzny
przewdd 30. '

Pneumatyczny silownik 9 przedstawiony jest na
fig. 8. Zawiera on cylinder 75, oraz ramie 8 zamoco-
wane jednym koricem w glowicy 76 tloka osadzo-
nego w tym cylindrze. Cylindeq 75 polaczony jest
ze zrodlem powietrza (nie przedstawionym na ry-
sunku) za pomocg powietrznych przewodéw 77 i 78,
ktére polaczone sg z koricami przeciwleglymi cylin-
dra 75 a ze Zr6dlem powietrza, 1aczg sie poprzez ste-
rujacy zawor 79 i powietrzny przewéd 80.

Czeé¢ robocza sterujagcego zaworu 79 sklada sig
z laczacego preta 83, na ktéorym zamocowane sg dwa
suwaki 84 i 85 dzigki czemu gdy pret laczacy 83
przesuwa sie ruchem postepowo-zwrotnym, wow-
czas suwaki 84 i 85 sterujg przeplywem powietrza z
przewodu powietrznego 80 badZ do przewodu 78
badZ tez do przewodu 7.

Pret 83 zamocowany jest w powierzchni roboczej
lub w Scianie koncowej 82 mieszka 87, zasilanego
sprezonym powietrzem przewodem 30. Na precie
tym osadzona jest swobodnie pierScieniowa tarcza
88, sluzaca jako opér dla Srubowej sprezyny 89.
Drugi koniec¢ tej sprezyny opiera sie o ruchomg Scia-
ne 82 mieszka 87. Tarcza 88 dziala réwniez na ra-
mie 90 .korby 91 podpartej obrotowo w punkcie 92.
Drugie ramie 93 korby 91 dziala jako popychacz,
opierajac si¢ o powierzchni¢ krzywki 94, zamoco-
wanej na ramieniu 8.

Sprezyna 89 pracuje zasadniczo jako .sztywny
element, zastosowana jest bowiem w celu wypel-
nienia luzu miedzy ramieniem 90 korby 91 i po-
wierzchnig roboczg $ciany koricowej 82 mieszka 87
i w celu chwilowego przenoszenia nadmiernych sii.
W wyniku tego, uklad silownika 9 jest zasadniczo
ukladem o dwéch parametrach i sygnal pneumatycz-
ny z przewodu 30 i sila réwnowazaca z korby 91,
obydwie te sily sgq przykladane do powierzchni ro-
boczej.§ciany koncowej 82 mieszka 87.

W urzadzeniu w polozeniu spoczynkowym i nie
zasilanym energia, nie ma sygnalu w powietrznym
- przewodzie 30. W praktyce przy niskim ciénieniu
powietrza w przewodzie 30 i w mieszku 87, nie wy-
twarzany jest réwniez sygnal pneumatyczny. Male
ci$nienie powietrza w mieszku 87 jest zr6wnowazo-
ne sila ramienia 80 korby 91 opierajacego sie
o krzywke 94, a pret laczacy 83 znajduje si¢ w po-
lozeniu $rodkowym, w ktérym suwaki 84 i 85 za-
mykaja przeplyw powietrza do przewodéw 77 i i 78

z powietrznego przewodu 80. Glowica 76 tloka po-,

zostaje zatem w poloZeniu spoczynkowym blisko
prawej strony cylindra 75, jak przedstawiono na
fig. 8. : .

Skoro tylko uruchomienie urzgdzenia zasilanego
energig, powoduje narastanie ci$nienia powietrza w
mieszku 87 i przesunigcie preta 83 w prawo, wsku-
tek czego otwarty zostaje przeplyw powietrza .z
przewodu 8@ do przewodu 78. W wyniku tego glowi-
ca 76 tloka wraz z ramieniem 8 i czujnikiem 6 prze-
suwa sie w kierunku na lewo, jak przedstawiono na
fig. 3. .
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Wraz z ramieniem 8 przesuwa si¢ krzywka 94
wskutek czego ramie 93 popychacza przesuwa sie
w goére a korba 91 obraca si¢ dokola osi przegubu
92 w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wska-
z6wki zegara, zwiekszajagc nacisk wywierany przez
ramie 80 na poprzeczny element 88 i na powierzch-
nie robocza 82 mieszka 87.

Gdyby ciSnienie powietrza, w mieszku 87 nie
wzrastalo w spos6b ciggly woéwczas sila, przylozona
do powierzchni roboczej 82 mieszka wskutek ruchu
krzywki 94, stalaby sie¢ réwng zwiekszonemu ciénie-
niu powietrza w mieszku 87 i bylaby zatém przywré-
cona réwnowaga przy powrocie powierzchni. robo-
czej do polozenia neutralnego. Zamkniety zostalby
przy tym zawér sterujacy 79 a dalszy ruch glowicy
M6 tloka w cylindrze 75 bylby niemozliwy.

W rzeczywistoSci, ciSnienie powietrza wplywajgce-
go z przewodu 30 do mieszka 87 stale wzrasta badz
dopdki czujnik nie zostanie calkowicie przesuniety
to znaczy glowica 76 ttoka nie zostanie catkiem
przesunieta na lewo w cylindrze 75, badZ dopdki
dysza 7 czujnika 6 nie przejdzie ponad krawedzig
4 tasmy szklanej. W rezultacie, powierzchnia robo-
cza 82 mieszka 87 pozostaje przesunieta na prawo
dopoki jeden z tych warunkéw zostanie spelniony.

Gdy dysza 7 przechodzi nad krawedzig 4 taSmy
szklanej sygnal wejsciowy do powietrznego przewo-
du 30 zmienia si¢, w wyniku czego powierzchnia
robocza 82 mieszka zostaje przesunieta na lewo, a
glowica 76 tloka rozpoczyna ruch na prawo, i czuj-
nik 6 z dysza 7 cofane sg z powrotem .z .polozenia
nad tasmg szklang. W ten sposéb wykorzystujac
bezwladnos$é¢ ukladu dysza 7 wykonuje ruch ascylu-
jacy nad krawedzig 4 tasmy szklanej co korzystnie
chroni czujnik 6 przed przywieraniem do tasmy. W
ukladzie o malej bezwladnosci istnieje niebezpie-
czenistwo unieruchomienia dyszy 7T przy zamkme-
tym zaworze 79.

Na fig. 9 schematycznie przedstawwno ci$nienio-
wy przelacznik 10 ktéry zawiera elastyczng membra-’
ne 101, na ktéra pada sygnal pneumatyczny przesy-
lany przez gazowy przewdéd 17. Przelacznik zawiera
parnik 102 przymocowany do membrany 101 i przy-
legajacy Srodkowa cze$cia do przeljczajgcego preta
103 podpartego obrotowo blisko korica w punkcie 104.
Na drugim koficu preta przelgczajgcego 103 umiesz-
czony jest styk elektryczny 105, nad ktérym umiesz-
czony jest drugi elektryczny styk 106. Wygiecie sie
membrany 101 ku goérze pod naciskiem sygnalu ga-
zowego, powoduje zwarcie si¢ stykéw 105i 106 i zam-
kniecie obwodu elektrycznego. W przelgczniku . 10
zastosowano ponadto sprezyne regulacyjng 108 do
regulowania wielko$ci gazowego sygnalu potrzeb-
nego do zamkniecia elektrycznych stykéw 105 i 106.

Na fig. 1 i 4 przedstawiono ochronny przelgcznik
99 ktory chroni dysze 7 przed uszkodzeniem kawal-
kami szkla znajdujgcymi sie w poblizu krawedzi 4
tasmy szklanej lub przesuwajacymi sie na powierz-
chni kapieli. Kaleczenie kawalkéw szkla o dysze 7
czujnika 6, powodujg jego obrécenie i -wzbudzenie
ochronnego przelgcznika, 99 dyszy, kiéry lqczy baze
tranzystora 24 bezposrednio z przewodem wspélnym,
co powoduje zmniejszenie natezenia pradu plyna-
cego przez tranzystor 24 i wycofanie czujnika 6.
Gdy czujnik 6 jest oddalony od tasmy szklanej,



60727

11
obraca sie’ pod dzialaniem ukladu powrotnego (me
przedstawionego na rysunku), na przyklad sprezy-
. ny, powracajgc do polozema p1onowego, styki 99
otwierajg sie, a przez tranzystor 24 plynie prad o
wzrastajacym liniowo natezeniu. Powoduje to prze-
suniecie sie czujnika 6 w kierunku krawedzi 4 tas-
my szklanej a odsumecxe od $ciany boczneJ zbior-
nika 1.

Za pomocg opisanej postac1 ‘wykonania wynalaz-
ku, otrzymuje sie zapis, dotyczacy polozema kra-
wedzi 4 ta$my szklanej w postaci trwalego zapisu
na papierze. Mozna réwniez .otrzymaé chwilowe

wskazanie wizualne poloZenia krawedzi 4 wykorzy-

stane do zmiany warunkéw roboczych w celu stero-
wania polozenia ta$my szklanej na kapieli.

Urzadzeme wedlug wynalazku mozna zastosowaé
do automatycznego ukladu sterowania polozema tas-
my na kapieli w ktérym jakakolwiek zmiana polo-
Zenia krawedzi 4 od zadanej odleglo$ci od Sciany
boczne] zbiornika, powoduje korekcje tego poloze-
nia. W tym przypadku wybierajace urzgdzenie 13
daje sygnal do zespolu sterujacego, wykonahego w
postaci na przyklad zderzaka weglowego. ktéry po-
pycha tasme szklang do ‘$rodka kapieli wtedy, gdy
jej krawedz przysuwa sie zbyt blisko - do smany
bocznej zbiornika 1.

W szczegblnodel ‘urzadzenie wedlug wynalazku
znajduje ‘zdstosowanie do korygowania polozenia
tasmy wtedy, gdy jej szeroko§é rézni sie od wyma-
ganej. Przyklad takiego urzadzenia przedstawiono
na fig. 10. Urzgdzenie to stuzy do otrzymywania na
podstawie kontrolowania obydwéch krawedzi tasmy
szklanej, wskazafi dotyezacych szerokosci tasmy, a
nastepnie do wykorzystywania tego wskazania do
zmiany jednego lub kilku warunkéw wytwarzania
ta$my szklanej i w ten sposéb wprowadzema nie-
zbednej poprawki. .

Na fig. 10 przedstawiono w widoku z géry urza-
dzenie do wytwarzania ta§my szklanej, w- ktérym
roztopione szklo wylewane jest na powierzchnie ka-
pieli netalowej, na przyklad z cyny lub Ze stopu
cyny o ciezarze wlasciwym wiekszym, niz ciezar
wlasciwy szkla. Roztopione szklo wylewane jest na
kapiel 120 przez rynne odlewniczg 121 z predko$cig
regulowang za pomocg przegrody poprzecznej 122.
Roztopione szklo rozplywa sie swobodnie po po-
wierzchni kgpieli metalowej i tworzy tasme szklang
123, ktérg usuwa sie z kapieli przez podnoszenie jej
za pomocg watkéw 124 i przenoszac jg do odpre-
zarki tunelowej, w ktérej tasma szklana zostaje wy-
Zarzona.

Watki 124, przykladaja sile pociagowag do tasmy
podczas tworzenia sie jej na kapieli, przy czym ich
predko$é obwodowa jest odpowiednio regulowana
w celu zgdanej zmiany szeroko$ci tasmy.

Czujniki 6 przedstawione na fig. 10 schematycznie
w postaci strzalek 127 i 128 sprawdzaja polozenie
krawedzi szklanej taémy 123 wzgledem bocznej §cia-
ny 5 zbiornika. Schematy blokowe 129 i 130 przed-
stawiajg urzadzenie wedlug wynalazku i’ obejmuja
wszystkie urzadzenia z Wyjatkiem rejestrujgcego
przyrzadu 14 przedstawionego na fig. 1. Sygnaly
wyjsciowe wysylane sg z kazdego aparatu 129 i 130,
przy czym pierwszy sygnal wyj$ciowy przekazywa-
ny jest do rejestrujacego przyrzadu 14 podobnego
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do Pprzyrzadu rejestrujacego juz episanego wyzej,
natomiast sygnal drugi do odpowiedniego wejdcia
awaryjnego przekaznika 131. PrzekaZnik awaryjny

" jest przekaznikiem znanego typu, na przyklad moze

on byé typu membranowego podobnie jak pneuma-
tyczne urzadzenie sterujgce.

Przekaznik awaryjny 131 dziala w ten sposéb. ze
gdy odpowiednie krawedzie taSmy szklamej znajdg
sie w polozeniach réwnowaznych wymaganej szero-
kosci taS§my szklanej, wéwcezas z aparatéw 129 i 130
przekazywane sg jednakowe sygnaly wyj§ciowe do
odpowiednich wej$é przekaznika awaryjnego, z kté-
rego nie otrzymuje sig zadnego sygnalu wy]scmwe-
go. Gdy nastepuje zmiana szeroko$ci tasmy szkla-
nej to znaczy nastepuje zmiana polozenia jednej z
krawedzi tasmy, woéwczas ° sygnaly wyjsciowe do
przekaznika 131 nie s jednakowe. v

Powoduje to wysylanie przez przekaznik awaryj-
ny 131 przewodem 132 do rejesfratora kontrolnego
133 sygnalu wskazujgcego na odchyleme do wyma-
ganej szerokosci tasmy szklanej.

. Rejestrator kontrolny 133 wytwarza sygnal do za-
woru hydraulicznego 134, sterujagcym polozeniem
poprzecznej przegrody 122. ' :

Jezeli szeroko$é tasmy szklanej jest zbyt mala,
wdéwczas sygnal korekcji przekazany przez pneuma-
tyczny rejestrator kontrolny 133 do zaworu 113 po-
woduje, Zze przegroda 122 podnosi sig, umozliwiajgc
przeplyw wiekszej masy szkla na kgpiel 120, co po-
woduje, ze szerdkosé tworzgcej sie tasmy szklanej
wzrasta. Natomlast jezeli szerokos$é tasmy szklane]
123 jest zbyt duza, wéwezas pneumatyczny reje-
strator kontrolny 133 powoduje zmniejszenie masy
roztopionego szkla wylewanego na kapiel.

Korekcje, niezbedng do otrzymania tas$my szkla-
nej o wymaganej szeroko$ci mozna przeprowadzaé
jédynie za pomocg regulowania masy roztopionego
szkla wylewanego na kgpiel. W tym celu mozna wy-
korzystaé réwniez zmiane innych warunkéw ksztal-
towania taﬁmy na kapieli. Sygnal korygujgcy, poda-
wany przez pneumatyczny rejestrator kontrolny 1383,
przekazywany ‘jest réwniez do regulatora predkosci
135, ktéry reguluje predkodé silnika 136 (najkorzy-
stniej “silnika prjdu stalego) napedzajacego Walkl
124 za pomocy przekladni 137.

Gdy szeroko§é tasmy szklanej jest mniejsza' od
wymaganej, sygnal korygujacy, przekazany do re-
gulatora predko$ci 135 przez pneumatyczny reje-
strator kontrolny 133, powoduje zmniejszenie pred-
koéci silnika 136 i walkéw 124, ktére przesuwaja
tasme szklang ze zmniejszona predkoscia. Sila po-
ciqgoWa, przylozona podczas tworzenia sie tasmy
123, jest zatem zmniejszona.

'Gdy szeroko$é tasmy- szklanej jest zbyt duza,
wéwezas sygnal wyjsciowy z pneumatycznego reje-
stratora kontrolnego 133 powoduje zwiekszenie przez
regulator predkosci 135 predkosci silnika 136 i wal-
kéw ktére przesuwaja taSéme szklang szybciej i przy-
kladajg wiekszg silg pociggowq zmmerza]ac w ten
spos6b szeroko$é tasmy szklanej.

Regulowanie predkosci walk6w 124 stosuje sie je-
dynie w celu otrzymania wymaganej szeroko$ci tas-
my szklanej. W rzeczywisto$ci jednak, qelem regula-
cji jest zwykle grubosé tasmy szklanej, a wymaga-
na szeroko$é tasmy jest raczej sprawa drugorzedna.
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Poniewaz pi‘edkoéc’ walkéw 124 i przykladan"a_ przez
nie sila pociagowa maja wplyw na ‘grubo$¢ tasmy
szklaneJ i na jej szerokos$¢, zwykle zatem laczme ze
zmiang predkosci watkéw 124, nalézy dokonywaé
regulacn druglego parametru na przyklad poloze-
niem przegrody poprzecznej 122.

Ponadto urzadzenie wedlug wynalazku mozna za-
stosowaé do zmiany temperatury roztopionego szkla
wylewanego na kapiel, przy czym sterowanie tem-
peraturg roztopionego szkla moze odbywaé sie od-
dzielnie, lub laczme z regulowamem innych para-
metrow.

Regulator 135 przedstawmny jest na fig. 11 i za-
wiera silnik 136 pradu stalego, ktérego regulacja
predkoéci odbywa sie przez zmiane nastawienia re-
gulowanego opornika 138 w zespole silnikowo- pra-
dowym zasilajacym pradem twornik silnika 136.
Zespd! silnikowo pradowy zawiera bocznikowy sil-
nik 139 sprezony mechanicznie z napedza]aca prad-
nicag 140.

Na fig. 12 przedstawiono schemat pneumatycznego
rejestratbora kontrolnego 133. Rejestrator ten zawiera
wskazéwki 141 i 142 z ktérych pierwsza wskazéwka
jest ustawiona wstepnie a druga zmienia swoje po-
lozeme zgodnie z pneumatycznym sygnalem wascw-
wym przylozonym w miejscu 143 przez przewéd 132
idacy od przekaznika awaryjnego 131. Wskazéwki
141 i 142 podparte sg obrotowo w punktach 144 i
145 i polaczone przegubowo dzw1gmam1 146, 147,
148, 149, 150, 151, 152.

Dzwignie polgczenia przegubowego podparte sg
obrotowo w punktach 153 i 154, pray czym diwignia
152 jest zaworem regulujacym predkosé wydosta-
wania sie powietrza z dyszy 155, do ktérej powie-
trze jest dostarczane przez przew6d powietrzny 156.
Zawér ten dziala w ten sposdb, Ze jego polozenie
wzgledem dyszy 155 zmienia sie zgodnie z silg pneu-
matyczng przylozona w punkcie 143.

Przylozenie sily w punkcie 143 w kierunku strzal-

ki (fig. 12) powoduje réwnowage rejestratora 133, .

a ilo§¢é powietrza, ktére moze wydostawaé sie z dy-
szy 155, jest taka, ze ci$nienie przylozone do mem-
brany 157 dziala poprzez element 158 wprowadza-
jac zawér 134 do z géry zadanego polozenia.

Gdy sila przylozona w miejscu 143 w Kkierunku
strzalki wzrasta, wéwczas punkt 142 przesuwa sie
ku dolowi a polgczenie przegubowe zawierajgce
dzwignie 150 i 149 przesuwa si¢ w gore, jak przed-
stawiono na fig. 12. W wyniku tego punkt srodkowy
dzwigni 149 przesuwa sie w goére, dzwignia 151 réw-
niez przesuwa sie w tym samym kierunku a zawér
152 obraca sie dokola punktu 154 w kierunku prze-
ciwnym wzgledem dyszy 155. Wskutek tego wigcej
powietrza wychodzi z dyszy 155 a ci$nienie przylo-
zone do membrany 157 zmniejsza sie tak, ze dzwig-
nia 158, sterowana przez membrane 157, zmienia
ustawienie zaworu 134.

Uklad dzwigniowy bedzie sie obracal w odwrot-
nym kierunku, gdy sila przykladana w punkcie 143
bedzie sie zmniejszaé lub jezeli sila przylozona w
tym miejscu dzialaé bedzie w kierunku przeciwnym
niz wskazuje strzalka na fig. 12. W wyniku tego na
membrane wywierane bedzie wieksze ciSnienie a
ustawienie zaworu 134 bedzie zamienione w kierun-
ku przeciwnym wskutek dzialania elementu 158.
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Urzadzenie wybierajgce zostalo juz opisane w
zwigzku z fig. 4 i 5 jako urzadzenie wybierajgce ele-
ktropneumatyczne. Przyrzad wybierajagcy moze byé
ewentualnie mechaniczno - pneumatyczng czescig
skladowa urzadzenia, dzieki czemu mozna wyelimi-
nowaé¢ uniwibrator 41 i elektromagnetyczne zawory
33 i 35. Uproszczong postaé tego urzadzenia mecha-
niczno-pneumatycznego przedstawiono na fig. 13.

‘Na fig. 13 sygnal wywolany cisnieniem powietrza
wskazujacym na polozenie czujnika wzgledem bocz-
nej $ciany 8 zbiornika 1, przesylany jest przewodem
29 do zbiornika 161 przewodem 162. Przesylanie to
trwa tak diugo, jak suwak 163 zawierajgcy tloki 164
i 165, pozostaje w polozeniu przedstawionym na fig.
13, w ktérym przewé6d 162 jest bezpoéredmo pola-
czony ze zbiornikiem 161.

W chwili gdy styki 10 sg zamkniete, suwak 163
przesuwa sie na lewo, a zbiornik 161 zostaje polg-
czony z przewodem 166. Na fig. 13 przewéd 166 jest
polaczony bezposrednio z przyrzadem rejestrujacym
14 ale moze tez byé polaczony z wejSciem przekaZ-
nika awaryjnego 131. Mechanizm, sterowany przez
styki 10 i powodujacy ruch suwaka 163 moze byé
elektromagnetyczny lub mechaniczny.

Wynalazek dotyczy wiec sposobu i urzadzenia do
wyznaczania polozenia krawedzi tasmy szklanej
przesuwajacej sie wzdluz zbiornika na kapieli me-
talowej oraz regulowania polozenia tej krawedzi lub
szZeroko$ci tasmy szklanej. Informacje dotyczace
polozenia krawedzi tasmy szklanej mozna wykorzy-

staé¢ do regulowania urzadzenia, stuigcego do wy- - '

konywania pewnych pézniejszych zabiegéw obrébki
tasmy szklanej, na przyklad do §cinania brzegu tas-
my szklanej lub do ciecia taémy na plyty lub arku-
sze. Informacje te mozna réwniez wykorzystaé¢ do
ewentualnego procesu polerowania tas§my szklanej.

Zamiast wyznaczenia polozenia ta§my szklanej na
kapieli metalowej urzadzenie to moze wyznaczaé po-
lozenie brzegu tasmy szklanej podczas przesuwania
jej za pomoca odprezarki tunelowej. Informacje
mozna tez wykorzystywaé do regulowama kolejnej
‘obréki tasmy szklanej.

Wynalazek nie ogranicza sie tylko do wytwarza-
nia taSmy szklanej i moze byé zastosowany w- kaz-
dym przypadku wytwarzania materialu plaskiego w
postaci taSmy wymagajgcego wyznaczania polozenia
ta$my lub do regulowania jej szeroko'éci.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania szkla plaskiego przez wy-
lewanie roztopionej masy szklanej na kapiel z cie-
klego metalu umieszczonej w podluznym zbiorniku,
ksztaltowanie na powierzchni kapieli ta§my szklanej
oraz przesuwanie jej wzdluz zbiornika i kontrolowa-
nie polozenia jej krawedzi wzgledem Sciany bocznej
zbiornika znamienny tym, ze w kierunku powierzch-
ni kapieli wprowadza sie¢ gaz w postaci pierscienio-
wego strumienia, po czym okre§la sie ci$nienie w
przewodzie wewnetrznym dyszy, wywolane z od-
bicia sie o taéme szklang tego pierScieniowego stru-
mienia, a nastepnie odbiera si¢ sygnal o wielkoSci -
ci$nienia w przewodzie wewnetrznym dyszy infor-
mujacy o polozeniu krawedzi ta§my w celu dalsze-
g0 wykorzystania.
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2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze dy-
sze porusza sie ruchem posuwisto-zwrotnym, po-
przecznie do przesuwajgcej sie tasmy szklanej.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze sto-
suje sie gaz obojetny w stosunku do roztopionego
metalu kapieli.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1-3 znamienny tym, ze
sygnal z dyszy czujnika informujacy o polozeniu
taémy szklanej na kgpieli stosuje si¢ do kierowania
przesuwaniem sie tej ta§my wzdluz zbiornika.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1—4 znamienny tym, ze
poloZenie obydwu krawedzi tasmy szklanej okreSla
si¢ ciSnieniem w przewodach wewnetrznych dysz,
przy czym sygnaly o wielkosci cis$nien w tych pirze-
wodach stosuje sie 'w przypadku wykazania przéz
nie szeroko$ci, odbiegajgcej od zaltozonej.

:6. Sposob wedlug zastrz. 5 znamienny tym, ze in-
formacje wskazujgcg odchylenie szerokosci taSmy od
zalozonej wielkoéci stosuje sie do zmiany predkoscy
obwodowej rolek pociggowych.

7. Sposéb wedlug zastrz. 5 anamienny tym, ze in-
farmacje wskazujacg odchylenie szerokosci tasmy od
zalozonej wielkoSci stosuje si¢ do zmiany tempera-
tury roztopionej masy szkla, z ktérego formowana
jest tasma szklana.

8. Spos6b wedlug zastrz. 5, znamienny tym, Ze in-
formacje wskazuajaca odchylenie szerokosci tasmy
od zalozonej wielkoSci stosuje sie do  sterowania
predkosciag dostarczania roztopionej masy szkla na
metalowg kapiel.

9. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1-8 znamienne fym, Zze wyposazone jest w
czujnik (6) posiadajgcy wewnetrzny przewéd (16),
umieszczony wspoéltérodkowo z zewnetrzng obudowsg
(15) tworzgcy pier§cieniowg dysze (7), w gazowe
przewody (19) i (20) zasilajagce gazem wnetrze (22)
obudowy (18). w eelu wyweolania pierscieniowego
strumienia tego gazu wychodzgeego z dyszy (7), oraz
zawiera ciSnieniowy przelqcznik-elekiryczny (10) re-
agujqcy na cisnienie gazu w wewnetrznym przewo-
dzie (16), silownik (8) poruszajacy czujnik (6) wagle-
dem tasmy (3), przekaznik (12) sterujgey silowmni-
kiem (8) i wytwarzajgcy sygnal okre$lajgcy poloze-
nie czujnika (6) podczas jego ruchu, oraz wybiera-
jacy przekaznik (13) sterowany przelgcznikiem (10)
i odbierajacy sygnaly przekaznika (12) r6wnowazne
sygnalom wytwarzanym w czujniku (6) w chwili
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przechodzenia tego czujnika nad krawedzia (4) tas-
my szklanej (3).

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9 zmamienne tym,
ze silownik (9) polaczony jest przewodem (82) ze
Zzrédtem sprezonego gazu a jego trzpienn przymoco-
wany jest do czujnika (6) celem  poruszania tym

. czujnikiem poprzecznie do tasmy (3) przy czym prze-
_kaznik (12) sterowany jest ‘ elektropneumatycznie

: polaczony jest przewodem gazowym (30) z silow-
nikiem pneumatycznym (9) a wybierajacy przekaZ.
nik (13) jest zasilany pradem elektirycznym i polg-
pzony jJest przewodem gazowym (19) z przekaZni~
kiem (12) przy czym przyrzad rejestrujacy (14) po-
taczony jest przewodem (32) z przekaznikiem (13)
celem analizowania, wykonywania i zapisywania
sygnaléw wytwarzanych przez czujnik (6) oznacza-
jgcych polozenie krawedzi (4) tasmy szklanej na
Kapieli.

11. Urzadzenie Wedlug zastn 10 znamienne tym,
ze elektryczny przelacznik (10) polaczony jest prze-
wodem elektrycznym z generatorem pradu (11) w
celu sterowania elektropneumatycznym przekaZni-
kiem (12) i celem zmiany kierunku przesuwania
przez silownik (9) czujnikiem (6) wzgledem krawe-
dzi {asmy.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 9—11 znamienne tym,
%e¢ zaw.era dwa czujniki (12°) oraz (128), u,araty
(129 i (130) okre§lajace polozenie obydwu krawedzi
tusmy (123) przy czym aparaty te polgczone sa przes
wodami z przekaznikiem (131) w celu poré6wnywa-
nia wskazan z obu czujnikéw (127) i (128) i okresle-
nia szerokosci ta$my (123) a pneumatyczny rejestra-
tor (133) polgczony jest przewodem z przekaZnikiem
(131) celem zmiany parametréw wytwarzania taSmy
szklanej w wypadku odchylenia szerokos$ci tasmy
od wielkosci zalozonej.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 12 znamienne tym,

ze rejestrator kontrolny (133) polaczony przewodem -

z regulatorem predkosci (135) sterujacy predkoscia
obwodowg walkéw (124).

14 Urzadzenie wedlug zastrz. 12 mmienne tym,

ze rejestrator kontrolny (133) polgczony jest przewo-
dem. z zaworem (134) celem. sterowania predkoscig
dostarczania roztopionej masy szklanej na- kapiel,
przy czym rejestrator kontrolny (133) przystosowa-
ny jest do sterowania temperaturg masy szklanej

.dostarczanej na kapiel metalows (120).
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