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Materials bestimmten Vorratskammer (2) versehen, die
mit einem Durchgang in Verbindung steht, in dem ein
Kolben (7) hin- und herbewegbar ist. Dieser Kolben (7)
ist zwischen einer ersten Stellung, in der er den Durch-
gang vollig ausfiillt, und einer zweiten Stellung verschieb-
bar, in der er ausserhalb des Durchgangs und der Vorrats-
kammer (2) liegt, wobei fluchtend zum ersten Kolben @)
ein ebenfalls hin- und herbewegbarer zweiter Kolben (16)
angebracht ist. Dieser ist zwischen einer ersten Stellung,
in der das dem ersten Kolben (7) zugewandte Ende des
zweiten Kolbens (16)in der Vorratskammer (2) liegt, und
einer zweiten Stellung verschiebbar, in der das erwéhnte
Ende des zweiten Kolbens (16) durch den erwdhnten
Durchgang gefiihrt ist und ebenfalls ausserhalb der Vor-
ratskammer (2) liegt. Der Antrieb der Kolben (7, 16) ist
derart, dass, wenn der erste Kolben (7) in einer bestimm-
ten Richtung verschoben wird, der zweite Kolben (16)
nach einer bestimmten Zeitspanne in der gleichen Rich-
tung versetzt wird.
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1. Vorrichtung zum Herstellen stabformiger, aus teigar-
tigem, insbesondere essbarem Material bestehender Gegen-
stinde, z.B. Kroketten, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vorrichtung mit einer zur Aufnahme des Materials bestimm-
ten Vorratskammer (2) versehen ist, die mit einem Durch-
gang in Verbindung steht, in dem ein Kolben (7) hin und her
bewegbar ist, welcher Kolben (7) zwischen einer ersten Stel-
lung, in der er den Durchgang vollig ausfiillt, und einer zwei-
ten Stellung verschiebbar ist, in der er ausserhalb des Durch-
gangs und der Vorratskammer (2) liegt, wobei fluchtend
zum ersten Kolben (7) ein ebenfalls hin und her bewegbarer
zweiter Kolben (16) angebracht ist, der zwischen einer ersten
Stellung, in der das dem ersten Kolben (7) zugewandte Ende
des zweiten Kolbens (16) in der Vorratskammer (2) liegt,
und einer zweiten Stellung verschiebbar ist, in der das er-
wahnte Ende des zweiten Kolbens (16) durch den erwdhnten
Durchgang gefiihrt ist, und ebenfalls ausserhalb der Vorrats-
kammer (2) liegt und wobei der Antrieb der Kolben (7, 16)
derart ist, dass, wenn der erste Kolben (7) in einer bestimm-
ten Richtung verschoben wird, der zweite Kolben (16) nach
einer bestimmten Zeitspanne in der gleichen Richtung ver-
setzt wird.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der zweite Kolben (16) frei verschiebbar im Ge-
héuse zwischen dem ersten Kolben (7) und einer mit dem er-
sten Kolben (7) verbundenen Platte (13) angeordnet ist, die
mit dem vom ersten Kolben (7) abgewandten Ende des zwei-
ten Kolbens (16) in Wirkverbindung ist, wobei der Abstand
zwischen dem dem zweiten Kolben (16) zugewandten Ende
des ersten Kolbens (7) und der Platte (13) grosser ist, als die
Linge des zweiten Kolbens (16).

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere erste Kolben (7)
nebeneinander an einer Platte (8) eines hin und her beweg-
baren Rahmens (18, 10, 13) befestigt sind, wéhrend eine ge-
geniiberliegende Platte (13) dieses Rahmens einen Anschiag
fiir die mit den ersten Kolben (7) zusammenwirkenden zwei-
ten Kolben (16) bildet.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass neben dem Gehduse (1)
hin und her bewegbare Mittel angeordnet sind, die sich zwi-
schen den einander zugewandten Enden der ausserhalb des
Gehduses liegenden Kolben (7, 16) hindurchbewegen kon-
nen.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen
stabformiger, aus teigartigem, insbesondere essbarem Mate-
rial bestehender Gegenstinde, z.B. Kroketten.

Zum Herstellen solcher Gegensténde, z. B. Kroketten,
werden iiblicherweise Materialklumpen zwischen einander
gegeniiber angeordneten, bewegten, endlosen Bindern hin-

durchgefiihrt, um die zugefiihrten Materialklumpen zu stab-

formigen Gegenstinden auszurollen. Solchen, bekannten
Vorrichtungen haften jedoch mehrere Nachteile an. So sind
z.B. die erhaltenen Produkte nicht alle gleich, sondern ihre
Form und Abmessung sind relativ sehr unterschiedlich, was
fiir die weitere Verarbeitung, z. B. Verpackung der hergestell-
ten Produkte, beeintridchtigend ist.

Ein weiterer Nachteil liegt darin, dass die erhaltenen Pro-
dukte in verh&ltnismassig beliebiger Orientierung und nicht
an einer bestimmten Stelle aus der Vorrichtung heraustreten,
was ebenfalls die Weiterbeforderung und die Verarbeitung
erschwert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich-
tung der eingangs erwdhnten Art zu schaffen, deren Aufbau
einfach ist und die es ermdglicht, stets genau gleichgestaltete
Produkte herzustellen.

s Erfindungsgemiss wird dies dadurch erreicht, dass die
Vorrichtung mit einer zur Aufnahme des Materials bestimm-
ten Vorratskammer versehen ist, die mit einem Durchgang
in Verbindung steht, in dem ein Kolben hin und her beweg-
bar ist, welcher Kolben zwischen einer ersten Stellung, in der

10 er den Durchgang vollig ausfiillt, und einer zweiten Stellung
verschiebbar ist, in der er ausserhalb des Durchgangs und
der Vorratskammer liegt, wobei fluchtend zum ersten Kol-
ben ein ebenfalls hin und her bewegbarer zweiter Kolben an-
gebracht ist, der zwischen einer ersten Stellung, in der das

15 dem ersten Kolben zugewandte Ende des zweiten Kolbens in
der Vorratskammer liegt, und einer zweiten Stellung ver-
schiebbar ist, in der das erwihnte Ende des zweiten Kolbens
durch den erwdhnten Durchgang gefiihrt ist und ebenfalls
ausserhalb der Vorratskammer liegt und wobei die Kolben

20 derart angetrieben werden, dass, wenn der erste Kolfben in

einer bestimmten Richtung verschoben wird, der zweite Kol-

ben nach einer bestimmten Zeitspanne in der gleichen Rich-
tung versetzt wird.

Bei Verwendung einer Vorrichtung dieser Art wird der
Durchmesser des erhaltenen Produkts stets der Durchmesser
des Durchgangs bzw. der Durchmesser des in diesem Durch-
gang passenden Kolbens sein, wiahrend die Linge des Pro-
dukts stets gleich dem Abstand sein wird, um den der zweite
Kolben dem ersten Kolben nacheilt. Durch die Wirkverbin-
dung der Kolben wird weiterhin vermieden, dass Luft in die
das Material enthaltende Vorratskammer gelangen kann,
was wichtig ist, um Lufteinschliisse zu vermeiden, die die Bil-
dung richtiger Produktzusammensetzungen verhindern.

Ferner wird bei Verwendung der erfindungsgeméssen
Vorrichtung sichergestellt, dass das geformte Produkt stets
in der gleichen Lage und an der gleichen Stelle fiir eine Wei-
terbeforderung und/oder Verarbeitung zur Verfiigung
kommt.

Nachstehend wird eine Ausfithrungsform der Erfindung
anhand der beigefiigten Figuren beispielsweise beschrieben.
Es zeigen:

Fig. 1 ein vertikales Schnittbild durch eine Ausfithrungs-
form der erfindungsgemassen Vorrichtung;

Fig. 2 einen Schnitt iings der Linie II-1T in Fig. 1, wobei
die Kolben der Vorrichtung mit den mit diesen gekuppelten
Einzelteilen in einer Stellung dargestellt sind, die von der
Stellung in Fig. 1 verschieden ist.

Die in den Figuren schematisch dargestellte Vorrichtung
enthélt ein Gehduse 1, in dem eine Vorratskammer 2 unter-
gebracht ist, die auf den Seiten durch einen Teil des Ge-
héuses 1 bildende Seitenwinde 3 bzw. 4 begrenzt wird.

An den Enden des Gehiuses 1 ist die Vorratskammer 2
durch im Geh#use untergebrachte Zwischenwéinde 5 abge-
schlossen.

Auf der offenen oberen Seite der Vorratskammer 2 ist ein
Bunker 6 angebracht, durch den das zu verarbeitende, teig-
artige Material der Vorratskammer 2 zugefiihrt werden
kann.

In der dargestellten Ausfithrungsform sind in der Seiten-
wand 3 des Gehéuses 1 sieben Bohrungen vorgesehen, die in
der in Fig. 2 dargestellten Stellung je einen eng passenden, in
die betreffende Bohrung eingefithrten Kolben 7 aufnehmen.
Die in der in Fig, 2 dargesteliten Stellung aus dem Gehéuse 1
herausragenden Enden der Kolben 7 sind an einer Plaite §
befestigt. In den Enden der Platte 8 sind Lécher zur Aufnah-
me mit Gewinde versehener Enden 9 von Kupplungsstangen
10 vorgesehen. Der Durchmesser der Kupplungsstangen 10
ist etwas grosser als der Durchmesser der Gewindeenden 9
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der Kupplungsstangen, so dass am Ubergang zwischen den
Gewindeenden 9 und dem iibrigen Bereich der Kupplungs-
stangen 10 Schultern gebildet sind, gegen die die Platte 8
mittels auf die Enden 9 geschraubter Muttern 11 festge-
klemmt ist. 5

Die sich zu den Kolben 7 parallel erstreckenden Kupp-
lungsstangen 10 sind durch Locher im Gehéuse gefithrt und
die von der Kupplungsplatte 8 abgewandten Enden der
Kupplungsstangen 10 haben ebenfalls ein den Gewindeen-
den 9 entsprechendes Gewinde 12. Die Gewindeenden 12
sind durch Locher in einer Kupplungsplatte 13 gefiihrt. Die
Kupplungsplatte 13 ist mittels Muttern 14 an den Stangen 10
festgeklemmt. Mit der Kupplungsplatte 13 ist eine Kolben-
stange 15 eines nicht weiter dargestellten Verstellzylinders
gekuppelt.

In der Seitenwand 4 des Gehéduses 1 sind fluchtend zu
den die Kolben 7 aufnehmenden Bohrungen verlaufende
Bohrungen vorgesehen, in die fluchtend zu den Kolben 7
verlaufende Kolben 16 mit enger Passung aufgenommen
werden.

An den von den Kolben 7 abgewandten, aus dem Ge-
hduse 1 herausragenden Enden der Kolben 16 sind Puffer
17, z.B. aus Kautschuk oder einem angemessenen Kunst-
stoff, angebracht.

Mit Hilfe des Verstellzylinders, dessen mit der Platte 13
gekuppelte Kolbenstange 15 den wirksamen Teil bildet,
kann der, durch die Platten 8 und 13 und die diese Platten
verbindenden Kupplungsstangen 10 gebildete, Rahmen und
konnen die von diesem Rahmen abgestiitzten Kolben 7 in
Richtung des Pfeils A in Fig. 2 hin und her bewegt werden.

In Fig. 2 ist dieser Rahmen in der dussersten, linken Stel-
lung dargestellt.

In dieser Stellung liegen die von der Platte 8 abgewand-
ten Enden der Kolben 7 gerade in der Vorratskammer 2,
wiéhrend die den Kolben 7 zugewandten Enden der Kolben
16 an den in der Vorratskammer 2 liegenden Enden der Kol-
ben 7 anliegen. Die Ausbildung ist derart, dass die freien En-
den der an den Kolben 16 befestigten Puffer um einen be-
stimmten Abstand von der Platte 13 entfernt sind.

Vor der Inbetriebnahme ist die Vorratskammer 2 und
der Bunker 6 mit dem zu verarbeitenden Material gefiillt
und im Bunker 6 sind nicht dargestellte Mittel angebracht,
die eine regelméssige Zufuhr des Materials aus dem Bunker
an die Vorratskammer 2 vorzugsweise derart gewihrleisten,
dass das Material in der Vorratskammer 2 einem bestimm-
ten Druck unterliegt.

Wenn der Rahmen 8, 10, 13 mit den von-diesem Rahmen
abgestiitzten Kolben aus der in Fig. 2 dargestellten Stellung
nach rechts bewegt wird, bleiben anfangs die frei angeord-
neten Kolben 16 stehen, so dass zwischen den einander zuge- so
wandten Enden der Kolben 7 und 16 ein offener Raum ge-
bildet wird. Das in der Vorratskammer vorhandene Material
dringt zwischen diese einander zugewandten Fléichen der
Kolben 7 und 16, wobei die Kolben 16 (siehe Fig. 2) nach
links gedringt werden bis die Puffer 17 an der sich nach 55
rechts bewegenden Kupplungsplatte 13 zur Anlage kommen.
Die angetriebenen Kolben bewegen sich inzwischen weiter
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nach rechts und das in der Vorratskammer 2 vorhandene
Material wird durch die von den Kolben 7 freigegebenen
Durchgénge den Kolben 7 folgen. Die inzwischen durch die
Puffer 17 die Platte 13 beriihrenden Kolben 16 werden da-
rauf ebenfalls nach rechts in Fig. 2 mitgefiihrt und hinter den
Kolben 7 in die von den Kolben 7 freigegebenen Durchgén-
ge gedriickt, bevor noch die den Kolben 16 zugewandten En-
den die betreffenden Durchgénge verlassen haben.

Die anfangs von den Kolben 7 eingenommenen Durch-
ginge sind dann wieder gegen die Vorratskammer 2 gesperrt
und nach einer Weiterbewegung nach rechts wird schliesslich
die in Fig. 1 dargestellte Stellung der Kolben erreicht, in der
die einander zugewandten Enden der Kolben 7 und 16 aus-
serhalb des Gehéuses 1 in einem Abstand voneinander lie-
gen, wihrend sich zwischen den einander zugewandten En-
den ein geformtes Produkt 18 befindet, dessen Durchmesser
dem Durchmesser der im Gehduse vorgesehenen Offnungen
bzw. den Durchmessern der eng in diese Offnungen passen-
den Kolben 7 und 16 entspricht. Die Linge des Produkts 18
entspricht dem Abstand zwischen den freien Enden der Puf-
fer 17 und der Platte 13 in der in Fig. 2 dargestellten Stellung
der Vorrichtung.

Darauf kann das Produkt zwischen den Kolben 7 und 16
z.B. mittels zweier schematisch in Fig. 1 dargestellter, zur
Léngsrichtung der Kolben 7 und 16 senkrechter Dréihte 19
und 20 entfernt werden, die von einem sich mit der Be-
wegung der Kolben 7 und 16 synchron auf und abwirts be-
wegenden Arm 21 abgestiitzt werden. Selbstverstindlich las-
sen sich auch andere Organe, z. B. plattenformige Elemente,
verwenden, um das gebildete Produkt 18 zwischen den ein-
ander zugewandten Enden der Kolben 7 und 16 wegzudriik-
ken. Vorzugsweise ist neben dem Gehduse 1 ein Forderband
oder dergleichen angeordnet, auf das das gebildete Produkt
18 abgelegt und abgefiihrt wird.

Nach dem Entfernen der so geformten Gegenstdnde zwi-
schen den einander zugewandten Enden der Kolben 7 und
16 wird der Antrieb des durch die Teile 8, 13 und 10 gebil-
deten Rahmens mittels des Verstellzylinders 15 umgekehrt,
so dass dieser Rahmen sich nach den Figuren nach links be-
wegt. Anfangs bleiben die Kolben 16 stehen, wahrend sich
die Kolben 7 nach rechts bewegen. Wenn die einander zuge-
wandten Enden der Kolben 7 und 16 miteinander in Beriih-
rung kommen, werden die Kolben 16 von den Kolben 7 mit-
gefiihrt und in die in Fig, 2 dargestellte Stellung zuruckge-
schoben. Da die Kolben 7 und 16 in und durch die in der
rechten Wand 3 des Gehduses 1 vorgesehenen Offnungen ge-
driickt werden, wihrend ihre Enden miteinander in Beriih-
rung sind, wird verhiitet, dass wihrend der Zuriickbewegung
Luft bis in die Vorratskammer 2 mitgefiihrt wird.

Wenn die Vorrichtung wieder die in Fig. 2 dargestellte
Stellung einnimmt, kann der vorstehend beschriebene Zy-
klus wiederholt werden. Bei Verwendung der Vorrichtung
gemdss der Erfindung werden also stets genau gleiche Ab-
messungen aufweisende Gegensténde hergestelit, die stets in
einer bestimmten Lage aus der Vorrichtung heraustreten,
wodurch die Weiterférderung und die Verarbeitung der Ge-
genstinde wesentlich erleichtert werden.
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