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Description

Domaine technique

[0001] Laprésenteinvention concerne le domaine des
aspirateurs permettant d’aspirer des poussiéres et des
déchets présents sur une surface a nettoyer, qui peut
par exemple étre du carrelage, du parquet, du stratifie,
de la moquette ou un tapis.

Etat de la technique

[0002] Un aspirateur, et plus particulierement un aspi-
rateur portatif, comporte de fagon connue un corps prin-
cipal équipé d’'un conduit d’aspiration, un dispositif de
séparation et de collecte de déchets monté sur le corps
principal, et un moteur d’aspiration logé dans le corps
principal, le moteur d’aspiration présentant un axe de
moteur et étant configuré pour générer un flux d’air au
travers du conduit d’aspiration et du dispositif de sépa-
ration et de collecte de déchets. Le corps principal com-
prend en outre un circuit d’évacuation d’air par lequel le
flux d’air généré par le moteur d’aspiration est évacué
vers I'extérieur du corps principal. De fagon avantageu-
se, le circuit d’évacuation d’air est équipé d’un filtre con-
figuré pour filtrer le flux d’air s’écoulant a travers le circuit
d’évacuation d’air.

[0003] Le bruit généré lors du fonctionnement d’un tel
aspirateur portatif peut toutefois s’avéré important, ce qui
peut rendre l'utilisation d’un tel aspirateur portatif déplai-
sante.

[0004] Le document FR 309 4622 divulgue un tel as-
pirateur portatif.

Résumé de l'invention

[0005] La présenteinvention vise a remédier a tout ou
partie de ces inconvénients.

[0006] Le probleme technique a la base de 'invention
consiste notamment a fournir un aspirateur portatif qui
soit de structure simple et économique, tout en réduisant
sensiblement le bruit généré par I'aspirateur portatif lors
de son utilisation.

[0007] A cet effet, la présente invention concerne un
aspirateur portatif comprenant un corps principal équipé
d’'un conduit d’aspiration, un dispositif de séparation et
de collecte de déchets monté sur le corps principal, et
un moteur d’aspiration logé dans le corps principal, le
moteur d’aspiration présentant un axe de moteur et étant
configuré pour générer un flux d’air au travers du conduit
d’aspiration et du dispositif de séparation et de collecte
de déchets, le corps principal comprenant en outre un
circuit d’évacuation d’air par lequel le flux d’air généré
par le moteur d’aspiration est évacué vers I'extérieur du
corps principal, le circuit d’évacuation d’air étant équipé
d'un filtre configuré pour filtrer le flux d’air s’écoulant a
travers le circuit d’évacuation d’air.

[0008] Le filtre présente une forme globalement cylin-
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driqgue et comporte une surface interne délimitant une
chambre interne qui est reliée fluidiquement a un orifice
de refoulement d’air du moteur d’aspiration, et le circuit
d’évacuation d’air comporte une paroi d’absorption
acoustique qui s’étend au moins en partie dans la cham-
bre interne du filtre, la surface interne du filtre et la paroi
d’absorption acoustique délimitant une premiére veine
d’air et une deuxiéme veine d’air dans chacune desquel-
les est destinée a circuler une partie du flux d’air.
[0009] Par filtre présentant une forme globalement cy-
lindrique, il est compris que le filtre pourrait éventuelle-
ment avoir une forme sensiblement tronconique ou une
forme globalement cylindrique avec une section en C ou
une section ayant la forme d’un fer a cheval. La chambre
interne adopte elle aussi une forme globalement cylin-
drique.

[0010] La configuration spécifique dufiltre selon la pré-
sente invention, associée a la présence d'une paroi d’ab-
sorption acoustique logée dans une chambre interne du
filtre, permet de réduire le bruit généré par I'aspirateur
portatif tout en générant de faibles pertes de charges.
En effet, le fait de séparer en deux la chambre interne
du filtre, permet de diminuer significativement les ampli-
tudes des ondes acoustiques traversant la chambre in-
terne du filtre. Les amplitudes des ondes acoustiques
sontdivisées globalement par deux. Cette diminution des
amplitudes acoustiques diminue significativement les
émissions acoustiques du flux d’air traversant le filtre.
Ainsi, une telle configuration de 'aspirateur portatif rend
l'utilisation de ce dernier bien plus agréable sans réduire
de maniére significative les performances d’aspiration
de l'aspirateur portatif.

[0011] L’aspirateur portatif peuten outre présenterune
ou plusieurs des caractéristiques suivantes, prises seu-
les ou en combinaison.

[0012] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
paroi d’absorption acoustique s’étend sur au moins une
partie de la longueur du filtre, et par exemple sur toute
la longueur du filtre ou sur uniquement une portion de la
longueur du filtre.

[0013] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
chambre interne présente une section transversale cir-
culaire.

[0014] Selon un mode de réalisation de 'invention, les
premiére et deuxiéme veines d’air sont séparées I'une
de l'autre par la paroi d’absorption acoustique.

[0015] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
paroi d’absorption acoustique est configurée de telle sor-
te que les premiére et deuxieme veines d’air présentent
des sections de passage sensiblementidentiques, et par
exemple globalement sem i-cylindriques.

[0016] Selon un mode de réalisation de I'invention, le
filtre présente un axe longitudinal au centre du filtre.
[0017] Avantageusement, le circuit d’évacuation d’air
comporte une seule paroi d’absorption acoustique qui
est disposée et centrée sur I'axe longitudinal du filtre de
telle sorte que la paroi d’absorption acoustique partage
la chambre interne en deux veines d’air sensiblement
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identiques. L'utilisation d’'une seule paroi d’absorption
acoustique, avantageusement centrée sur I'axe longitu-
dinal du filtre globalement cylindrique, permet d’obtenir
deux veines d’air dont les sections de passages sont
sensiblement identiques. Ainsi, les pertes de charges in-
duites par les flux d’air circulant dans les deux veines
d’air, les amplitudes et les fréquences des ondes acous-
tiques traversant les veines d’air sont alors sensiblement
identiques, ce qui permet d’optimiser encore davantage
I'absorption acoustique dans la configuration selon I'in-
vention ou la paroi d’absorption acoustique est disposée
dans la chambre interne d’un filtre globalement cylindri-
que. Au contraire, une paroi d’absorption acoustique dé-
centrée a l'intérieur de la chambre interne ou plusieurs
parois d’absorption acoustiques disposées paralléle-
ment dans la chambre internes ne permettent pas d’ob-
tenir des résultats optimaux car les sections de passage
seraient différentes soient en terme de surfaces de sec-
tion ou de formes de section.

[0018] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
chambre interne comporte une premiére extrémité
ouverte et une deuxiéme extrémité fermée qui est oppo-
sée a la premiére extrémité ouverte, la premiére extré-
mité ouverte de la chambre interne étant orientée vers
le moteur d’aspiration. Une telle configuration de la
chambre interne, qui est équipé de la paroi d’absorption
acoustique, permet de réduire encore le bruit généré par
I'aspirateur portatif encore

[0019] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
paroi d’absorption acoustique comporte une premiere
portion d’extrémité et une deuxiéme portion d’extrémité
qui est opposée a la premiére portion d’extrémité, la pre-
miére portion d’extrémité de la paroi d’absorption acous-
tique étant située axialement sensiblement au niveau de
la premiére extrémité ouverte de la chambre interne ou
faisant saillie hors de la chambre interne depuis la pre-
miéere extrémité ouverte.

[0020] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
paroi d’absorption acoustique est allongée et s’étend se-
lon une direction d’extension. De fagon avantageuse, la
direction d’extension est sensiblement paralléle a I'axe
longitudinal du filtre.

[0021] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
paroi d’absorption acoustique s’étend le long de I'axe
longitudinal du filtre.

[0022] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
paroi d’absorption acoustique présente une forme glo-
balement plane et s’étend dans un plan d’extension. Une
telle configuration de la paroi d’absorption acoustique
permet de limiter encore les pertes de charge induites
par la paroi d’absorption acoustique.

[0023] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
paroi d’absorption acoustique comprend I'axe longitudi-
nal du filtre. De fagon avantageuse, la paroi d’absorption
acoustique sépare symeétriquement la chambre interne
de telle sorte que les premiére et deuxieme veine d’air
sont sensiblement identiques.

[0024] Selon un mode de réalisation de linvention,
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I'axe longitudinal dufiltre est sensiblement coaxial a I'axe
de moteur du moteur d’aspiration.

[0025] Selon un mode de réalisation de I'invention, le
plan d’extension de la paroi d’absorption acoustique est
sensiblement paralléle a I'axe longitudinal du filtre. Une
telle disposition de la paroi d’absorption acoustique per-
met de limiter encore les pertes de charge induites par
la paroi d’absorption acoustique. De fagon avantageuse,
le plan d’extension de la paroi d’absorption acoustique
est sensiblement paralléle a I'axe de moteur du moteur
d’aspiration.

[0026] Selon un mode de réalisation de I'invention, les
premiére et deuxiéme veines d’air s’étendent sensible-
ment parallélement a I'axe longitudinal du filtre. De fagon
avantageuse, les premiére et deuxiéme veines d’air
s’étendent sensiblement parallélement a I'axe de moteur
du moteur d’aspiration.

[0027] Dans un mode de réalisation différent du mode
précité, 'axe longitudinal du filtre est paralléle et distinct
de I'axe de moteur du moteur d’aspiration.

[0028] Dans un mode de réalisation différent du mode
précité, 'axe longitudinal du filtre est incliné par rapport
'axe de moteur du moteur d’aspiration.

[0029] Selon un mode de réalisation de linvention,
'axe de moteur du moteur d’aspiration est sécant avec
la paroi d’absorption acoustique. Une telle disposition de
la paroi d’absorption acoustique permet de réduire en-
core le bruit généré par I'aspirateur portatif.

[0030] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
paroi d’absorption acoustique comporte un élément
structurel de support et un organe d’absorption acousti-
que qui est en matériau poreux et qui est fixé a I'élément
structurel de support. L'organe d’absorption acoustique
peut par exemple étre fixé a I'élément structurel de sup-
port par collage ou par tout autre moyen de fixation. Une
telle configuration de la paroi d’absorption acoustique
permet de faciliter sa fixation et son maintien en position
dans la chambre interne. En outre, I’élément structurel
limite les déformations de la paroi d’absorption acousti-
que et empéche une mise en vibration de la paroi d’ab-
sorption acoustique lorsque le flux d’air circule dans la
chambre interne.

[0031] Selonun mode de réalisationde I'invention, I'or-
gane d’absorption acoustique est en matériaux poreux
a cavités ouvertes.

[0032] Selon un mode de réalisation de linvention,
I'élément structurel de support est une ame structurelle
de support.

[0033] Selon un mode de réalisation de linvention,
I'élément structurel de support est ajouré. Une telle con-
figuration de I'élément structurel de support permet de
limiter les pertes de charges générées par la paroi d’ab-
sorption acoustique.

[0034] Selonun mode de réalisationde I'invention, I'or-
gane d’absorption acoustique est fixé a I'élément struc-
turel de support de telle sorte que le flux d’air doit s’écou-
ler a travers I'organe d’absorption acoustique avant de
pouvoir rencontrer I'élément structurel de support. En
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d’autres termes, l'organe d’absorption acoustique est
fixé a I'élément structurel de support de telle sorte que
le flux d’air ne peut pas rencontrer directement I'élément
structurel de support.

[0035] Selonun mode de réalisation del'invention, I'or-
gane d’absorption acoustique comporte une premiére
portion d’absorption acoustique et une deuxiéme portion
d’absorption acoustique qui présentent chacune une for-
me globalement plane et qui s’étendent sensiblement
parallelement 'une par rapport a I'autre, et une troisieme
portion d’absorption acoustique qui relie les premiere et
deuxiéme portions d’absorption acoustique entre elles,
I'élément structurel de support étant disposé entre les
premiére et deuxiéme portions d’absorption acoustique.
De fagon avantageuse, la troisieme portion d’absorption
acoustique est orientée vers le moteur d’aspiration.
[0036] Selonun mode de réalisation del'invention, I'or-
gane d’absorption acoustique est replié sur lui-méme de
maniere aformerles premiére et deuxiéme portions d’ab-
sorption acoustique.

[0037] Selonun mode de réalisation del'invention, I'or-
gane d’absorption acoustique est une mousse acousti-
que.

[0038] Selon un mode de réalisation de linvention,
I'élément structurel de support est rigide.

[0039] Selon un mode de réalisation de linvention,
I'élément structurel de support est un cadre de support.
[0040] Selon un autre mode de réalisation de l'inven-
tion, I'élément structurel de support est une plaque de
support pourvue d’une pluralité d’orifices de passage tra-
versants répartis sur la plaque de support.

[0041] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
circuit d’évacuation d’air comprend au moins une ouver-
ture d’évacuation d’air prévue sur le corps principal et a
travers laquelle le flux d’air généré par le moteur d’aspi-
ration est évacué al'extérieur de I'aspirateur domestique,
I’'au moins une ouverture d’évacuation d’air étant orientée
selon une direction d’orientation qui s’étend sensible-
ment perpendiculairement a la paroi d’absorption acous-
tique. Cette configuration permet d’optimiser le trajet aé-
raulique entre I'entrée dufiltre et 'ouverture d’évacuation
d’air prévue sur le corps principal. Plus spécifiquement,
cette configuration permet de limiter les pertes de charge
entre I'entrée du filtre et 'ouverture d’évacuation d’air et
d’améliorer encore davantage les performances d’atté-
nuation acoustique du filtre. Avantageusement, au moins
deux ouvertures d’évacuation d’air sont prévues sur le
corps principal. Les deux ouvertures d’évacuation d’air
sont disposées de telle sorte qu’une ouverture d’évacua-
tion d’air est formée sur le corps principale de chaque
cbté de la paroi d’absorption acoustique.

[0042] Selonunmode de réalisation de I'invention, 'au
moins une ouverture d’évacuation d’air débouche dans
une surface externe supérieure du corps principal.
[0043] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
conduit d’aspiration est disposé dans une partie avant
du corps principal.

[0044] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
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filtre est situé a I'arriére du moteur d’aspiration.

[0045] Selon un mode de réalisation de I'invention, le
circuit d’évacuation d’air comprend en outre un élément
d’absorption acoustique additionnel qui est en matériau
poreux et qui est situé en amont du filtre, I'élément d’ab-
sorption acoustique additionnel comprenant une ouver-
ture de passage qui est reliée fluidiquement a I'orifice de
refoulement d’air du moteur d’aspiration et qui est située
enregard dela premiere extrémité ouverte de lachambre
interne du filtre.

[0046] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
paroi d’absorption acoustique s’étend en partie dans
'ouverture de passage.

[0047] Selon un autre mode de réalisation de I'inven-
tion, la premiére portion d’extrémité de la paroi d’absorp-
tion acoustique pourrait étre située en retrait de I'ouver-
ture de passage, et donc ne pas s’étendre a travers
'ouverture de passage.

[0048] Selon un mode de réalisation de linvention,
I'élément d’absorption acoustique additionnel est en ma-
tériaux poreux a cavités ouvertes.

[0049] Selon un mode de réalisation de linvention,
I'élément d’absorption acoustique additionnel est une
mousse acoustique.

[0050] Selon un mode de réalisation de linvention,
I'élément d’absorption acoustique additionnel est situé
entre le moteur d’aspiration et le filtre.

[0051] Selon un mode de réalisation de linvention,
I'élément d’absorption acoustique additionnel présente
une forme annulaire.

[0052] Selon un mode de réalisation de I'invention, le
filtre comporte une premiére face d’extrémité axiale et
une deuxieéme face d’extrémité axiale qui est opposée a
la premiére face d’extrémité axiale, I'élément d’absorp-
tion acoustique additionnel recouvrant au moins en partie
la premiére face d’extrémité axiale du filtre.

[0053] Selon un mode de réalisation de linvention,
I'élément d’absorption acoustique additionnel comprend
une premiére surface axiale qui est annulaire et qui est
orientée vers le moteur d’aspiration, et une deuxiéme
surface axiale qui est annulaire et qui est orientée vers
lefiltre. De fagon avantageuse, la deuxieme surface axia-
le de I'élément d’absorption acoustique additionnel est
au contact de la premiere face d’extrémité axiale du filtre.
[0054] Selon un mode de réalisation de I'invention, le
filtre comporte une partie de filtration qui est réalisée par
un média filtrant plissé et présentant une forme globale-
ment tubulaire. Dans une variante de réalisation, la partie
de filtration pourrait étre réalisée par une mousse de for-
me tubulaire. Une telle configuration du filtre améliore
encore les performances d’atténuation acoustique du fil-
tre, et réduit donc encore le bruit généré par I'aspirateur
portatif.

[0055] Selon un mode de réalisation de I'invention, le
corps principal délimite au moins en partie une chambre
de réception dans laquelle sont regus de maniére amo-
vible le filtre et la paroi d’absorption acoustique.

[0056] Selon un mode de réalisation de linvention,
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I'aspirateur portatif comporte un capot amovible qui est
fixé de maniére amovible au corps principal, le capot
amovible étant configuré pour empécher un accés au
filtre et a la paroi d’absorption acoustique lorsque le capot
amovible est fixé au corps principal et pour permettre un
acces au filtre et a la paroi d’absorption acoustique lors-
que le capot amovible est déposé. Ces dispositions per-
mettentde pouvoir aisément accéder au filtre et a la paroi
d’absorption acoustique, et de les retirer hors du corps
principal en vue de leurs maintenances, et notamment
en vue de leurs nettoyages et/ou de leurs remplace-
ments.

[0057] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
capot amovible est disposé sur une face arriére du corps
principal de 'aspirateur portatif.

[0058] Selon un mode de réalisation de linvention,
I'aspirateur portatif comporte au moins un élément de
stockage d’énergie, tel qu’une batterie rechargeable,
configuré pour alimenter électriquement I’aspirateur por-
tatif, et en particulier le moteur d’aspiration.

[0059] Selonunmode de réalisation de l'invention, I'au
moins un élément de stockage d’énergie est logé dans
le corps principale, et par exemple dans une poignée de
préhension prévue sur le corps principal.

[0060] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
dispositif de séparation et de collecte de déchets est de
type cyclonique.

[0061] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
dispositif de séparation et de collecte de déchets s’étend
selon un axe d’extension qui est transversal a I'axe de
moteur du moteur d’aspiration. De fagon avantageuse,
I'axe d’extension du dispositif de séparation et de collecte
de déchets est sensiblement perpendiculaire a I'axe de
moteur.

[0062] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
dispositif de séparation et de collecte de déchets est
monté de maniére amovible sur le corps principal.
[0063] Selonle mode de réalisation représenté sur les
figures, I'aspirateur portatif comporte une structure de
support disposée dans le corps principal et configurée
pour supporter le filtre. La structure de support comporte
par exemple une partie de support ajourée de forme glo-
balement tubulaire et autour de laquelle est monté le fil-
tre, la partie de support ajourée étant configurée pour
supporter le filtre et s’étendant entre la paroi d’absorption
acoustique et le filtre.

[0064] Selonle mode de réalisation représenté sur les
figures, la structure de support est également configurée
pour supporter I'élément d’absorption acoustique addi-
tionnel.

Breve description des figures

[0065] De toute fagon l'invention sera bien comprise a
I'aide de la description qui suit en référence aux dessins
schématiques annexés représentant, a titre d’'exemples
non limitatifs, deux formes d’exécution de cet aspirateur.
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Figure 1 est une vue en coupe longitudinale d’'un
aspirateur portatif selon I'invention.

Figure 2 est une vue partielle en coupe longitudinale
de l'aspirateur portatif de la figure 1 selon un plan

de coupe perpendiculaire a celui de la figure 1.

Figure 3 est une vue a I'échelle agrandie d’un détail
de la figure 1.

Figure 4 est une vue en coupe transversale de I'as-
pirateur portatif de la figure 1.

Description détaillée

[0066] Dans le présent document, les termes
«amont » et « aval » sont définis par rapport au sens
d’écoulement d’'un flux d’air au sein de I'aspirateur por-
tatif.

[0067] Lesfigures1a4représententunaspirateurpor-
tatif 2 comportant un corps principal 3, un dispositif de
séparation et de collecte de déchets 4 monté de maniére
amovible sur le corps principal 3, et un moteur d’aspira-
tion 5 logé dans le corps principal 3.

[0068] Le corps principal 3 comporte notamment un
conduit d’aspiration 6 par lequel de l'air extérieur peut
étre aspiré par I'aspirateur portatif 2, et une poignée de
préhension 7 permettant la préhension de I'aspirateur
portatif 2 par un utilisateur. De fagon avantageuse, le
conduit d’aspiration 6 est disposé dans une partie avant
du corps principal 3, et la poignée de préhension 7 est
disposée dans une partie arriére du corps principal 3.
[0069] Selonle mode de réalisation représenté sur les
figures, le dispositif de séparation et de collecte de dé-
chets 4 comporte un récipient de collecte de déchets 8
comprenant une paroi latérale de forme globalement tu-
bulaire. Le dispositif de séparation et de collecte de dé-
chets 4 estavantageusementde type cyclonique, et com-
porte en outre un organe de séparation tubulaire 9, tel
qu’une grille tubulaire, qui est disposé dans le récipient
de collecte de déchets 8 coaxialement a un axe central
du récipient de collecte de déchets 8, et une chambre de
séparation cyclonique 10 qui est délimitée extérieure-
ment par la paroi latérale du récipient de collecte de dé-
chets 8, et intérieurement par I'organe de séparation tu-
bulaire 9. Le dispositif de séparation et de collecte de
déchets 4 comporte en outre une ouverture d’admission
d’'air 11 qui est reliée fluidiguement au conduit d’aspira-
tion 6 et qui débouche dans la chambre de séparation
cyclonique 10.

[0070] Le moteur d’aspiration 5 est plus particuliére-
ment configuré pour générer un flux d’air au travers du
conduit d’aspiration 6 et du dispositif de séparation et de
collecte de déchets 4.

[0071] Comme montré sur la figure 1, le moteur d’as-
piration 5 comporte un carter de moteur 12 et un moto-
ventilateur 13 disposé dans le carter de moteur 12. De
fagon connue, le moto-ventilateur 13 comporte un ven-
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tilateur et un moteur électrique configuré pour entrainer
en rotation le ventilateur.

[0072] Le moteur d’aspiration 5 comporte en outre un
orifice d’entrée d’air 14 et un orifice de refoulement d’air
15, et I'aspirateur portatif 2 comprend en outre une tu-
bulure de liaison 16 qui relie fluidiquement 'orifice d’en-
trée d’'air 14 du moteur d’aspiration 5 a une ouverture de
sortie d’air du dispositif de séparation et de collecte de
déchets 4.

[0073] Selon le mode de réalisation représenté sur les
figures, le dispositif de séparation et de collecte de dé-
chets 4 s’étend selon un axe d’extension A, et le moteur
d’aspiration 5 comporte un axe de moteur B qui s’étend
transversalement a 'axe d’extension A, et avantageuse-
ment perpendiculairement a I'axe d’extension A.

[0074] L’aspirateur portatif 2 comprend de plus un élé-
ment de stockage d’énergie 17, tel qu'une batterie re-
chargeable, configuré pour alimenter électriquement le
moto-ventilateur 13. L’élément de stockage d’énergie 17
est avantageusement logé dans le corps principal 3, et
par exemple dans la poignée de préhension 7.

[0075] Le corps principal 3 comporte en outre un circuit
d’évacuation d’air 18 par lequel le flux d’air généré par
le moteur d’aspiration 5 est évacué vers I'extérieur du
corps principal 3.

[0076] Le circuit d’évacuation d’air 18 comporte un fil-
tre 19 configuré pourfiltrer le flux d’air s’écoulant a travers
le circuit d’évacuation d’air 18. Le filtre 19 présente une
forme globalement cylindrique et présente un axe longi-
tudinal au centre du filtre qui s’étend sensiblement
coaxialement avec I'axe de moteur B. De fagon avanta-
geuse, le filtre 19 est situé a l'arriére du moteur d’aspi-
ration 5.

[0077] Le filtre 19 comporte une premiere face d’ex-
trémité axiale 19.1 et une deuxiéme face d’extrémité
axiale 19.2 qui estopposée ala premiéere face d’extrémité
axiale 19.1, et comporte en outre une partie de filtration
21 qui est réalisée par un média filtrant plissé et présen-
tant une forme globalement tubulaire.

[0078] La partie de filtration 21 comporte une surface
interne qui délimite une chambre interne 22 qui est reliée
fluidiquemental’orifice de refoulement d’air 15 du moteur
d’aspiration 5. De fagon avantageuse, la chambre interne
22 présente une section transversale circulaire, et com-
porte une premiere extrémité ouverte 22.1 qui est orien-
tée vers le moteur d’aspiration 5 et une deuxieme extré-
mité fermée 22.2 qui est opposée ala premiere extrémité
ouverte 22.1 et qui est située en aval de la premiére ex-
trémité ouverte 22.1.

[0079] Le circuit d’évacuation d’air 18 comporte en
outre une paroi d’absorption acoustique 23 qui s’étend
au moins en partie dans la chambre interne 22 du filtre
19, de telle sorte que la surface interne du filtre 19 et la
paroi d’absorption acoustique 23 délimitentune premiere
veine d’air 24.1 et une deuxiéme veine d’air 24.2 dans
chacune desquelles est destinée a circuler une partie du
flux d’air.

[0080] De fagon avantageuse, la paroi d’absorption
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acoustique 23 est allongée et s’étend selon une direction
d’extension qui est sensiblement paralléle a I'axe longi-
tudinal du filtre 19. La paroi d’absorption acoustique 23
peut par exemple s’étendre sur toute la longueur du filtre
19, ou sur uniquement une portion de lalongueur du filtre
19.

[0081] Selon le mode de réalisation représenté surles
figures, les premiére et deuxiéme veines d’air 24.1, 24.2
sont séparées l'une de l'autre par la paroi d’absorption
acoustique 23, et cette derniere est configurée de telle
sorte que les premiére et deuxieme veines d’air 24.1,
24.2 présentent des sections de passage sensiblement
identiques, et par exemple globalement semi-cylindri-
ques.

[0082] Selon le mode de réalisation représenté surles
figures, la paroi d’absorption acoustique 23 présente une
forme globalement plane et s’étend dans un plan d’ex-
tension qui est sensiblement paralléle aI’axe longitudinal
du filtre 19. De fagon avantageuse, la paroi d’absorption
acoustique 23 comprend I'axe longitudinal du filtre 19, et
les premiere et deuxiéme veines d’air 24.1, 24.2 s’éten-
dent sensiblement parallélement a I'axe longitudinal du
filtre 19. Avantageusement, I'axe longitudinal du filtre 19
est situé dans le plan médian de la paroi d’absorption
acoustique.

[0083] La paroi d’absorption acoustique 23 comporte
une premiére portion d’extrémité 23.1 qui est située du
c6té du moteur d’aspiration 5 et une deuxiéme portion
d’extrémité 23.2 qui est opposée a la premiére portion
d’extrémité 23.1. Selonle mode de réalisation représenté
sur les figures, la premiére portion d’extrémité 23.1 de la
paroi d’absorption acoustique 23 fait saillie hors de la
chambre interne 22 depuis la premiére extrémité ouverte
22.1 de la chambre interne 22. Toutefois, selon une va-
riante de réalisation de I'invention, la premiere portion
d’extrémité 23.1 de la paroi d’absorption acoustique 23
pourrait étre située axialement sensiblement au niveau
de la premiére extrémité ouverte 22.1 de la chambre in-
terne 22, ou étre située enretrait de la premiére extrémité
ouverte 22.1 de la chambre interne 22.

[0084] Selon le mode de réalisation représenté surles
figures, la paroi d’absorption acoustique 23 comporte un
élément structurel de support 24, qui est avantageuse-
ment rigide et ajouré, et un organe d’absorption acous-
tique 25 qui est en matériau poreux et qui est fixé a I'élé-
ment structurel de support 24 par exemple par collage
ou par tout autre moyen de fixation.

[0085] L’élément structurel de support 24 peut par
exemple étre formé par un cadre de support, ou par une
plague de support pourvue d’une pluralité d’orifices de
passage traversants répartis sur la plaque de support.
De fagon avantageuse, I'organe d’absorption acoustique
25 est une mousse acoustique qui peut présenter une
épaisseur comprise entre 3 et 7 mm, etparexemple d’en-
viron 5 mm.

[0086] Selon le mode de réalisation représenté surles
figures, 'organe d’absorption acoustique 25 comporte
une premiére portion d’absorption acoustique 25.1 etune
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deuxiéme portion d’absorption acoustique 25.2 qui pré-
sentent chacune une forme globalement plane et qui
s’étendent sensiblement parallélement I'une par rapport
al’autre, etune troisieme portion d’absorption acoustique
25.3 qui relie les premiére et deuxiéme portions d’ab-
sorption acoustique 25.1, 25.2 entre elles. Une telle con-
figuration de I'organe d’absorption acoustique 25 est ob-
tenue en repliant'organe d’absorption acoustique 25 sur
lui-méme.

[0087] L’élément structurel de support 24 est disposé
entre les premiére et deuxiéeme portions d’absorption
acoustique 25.1, 25.2, etforme ainsiune dme structurelle
de support. De fagon avantageuse, la troisieme portion
d’absorption acoustique 25.3 est orientée vers le moteur
d’aspiration 5, de telle sorte que le flux d’air doit s’écouler
a travers I'organe d’absorption acoustique 25 avant de
pouvoir rencontrer I'élément structurel de support 24. En
d’autres termes, la paroi d’absorption acoustique 23 est
configurée de telle sorte que le flux d’air ne peut pas
rencontrer directement I'élément structurel de support
24.

[0088] Lecircuitd’évacuationd’air 18 comporte de plus
un élément d’absorption acoustique additionnel 26 qui
est en matériau poreux et qui est situé en amont du filtre
19. Defagon avantageuse, I'élément d’absorption acous-
tique additionnel 26 est situé entre le moteur d’aspiration
5 et le filtre 19. L’élément d’absorption acoustique addi-
tionnel 26 peut par exemple étre une mousse acoustique.
[0089] Selon le mode de réalisation représenté sur les
figures, I'élément d’absorption acoustique additionnel 26
présente une forme annulaire et comporte une ouverture
de passage 27 qui est reliée fluidiquement a I'orifice de
refoulement d’air 15 du moteur d’aspiration 5 et qui est
située en regard de la premiére extrémité ouverte 22.1
de la chambre interne 22 du filtre 19.

[0090] L’élément d’absorption acoustique additionnel
26 comprend une premiére surface axiale 26.1 qui est
annulaire et qui est orientée vers le moteur d’aspiration
5, et une deuxiéme surface axiale 26.2 qui est annulaire
et qui est orientée vers le filtre 19.

[0091] Selon le mode de réalisation représenté sur les
figures, I'aspirateur portatif 2 comporte une structure de
support 30 disposée dans le corps principal 3 et confi-
gurée pour supporter le filtre 19 et I'élément d’absorption
acoustique additionnel 26. La structure de support 30
comporte plus particulierement :

- une partie de support ajourée 30.1 de forme globa-
lement tubulaire et autour de laquelle est monté le
filtre 19, la partie de support ajourée 30.1 étant con-
figurée pour supporter le filtre 19 et s’étendant entre
la paroi d’absorption acoustique 23 et le filtre 19,

- une partie de support additionnelle 30.2 de forme
globalement tubulaire et entourant I'élément d’ab-
sorption acoustique additionnel 26, la partie de sup-
port additionnelle 30.2 étant configurée pour suppor-
terI'élément d’absorption acoustique additionnel 26,
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et

- une partie d’appui 30.3 qui relie la partie de support
ajourée 30.1 ala partie de support additionnelle 30.2
et qui est interposée entre le filtre 19 et I'élément
d’absorption acoustique additionnel 26, la partie
d’appui 30.3 comprenant une premiére face contre
laquelle prend appuila deuxiéme surface axiale 26.2
de I'élément d’absorption acoustique additionnel 26,
et une deuxiéme face orientée vers le filtre 19. Le
filtre 19 peut par exemple prendre appui contre la
deuxiéme surface de la partie d’appui 30.3.

[0092] La structure de support 30 peut également étre
pourvue d’'une paroi d’extrémité 30.4 située enregard de
la deuxiéme extrémité fermée 22.2 de la chambre interne
22.

[0093] Toutefois, selon une variante de réalisation de
I'invention, la deuxiéme surface axiale 26.2 de I'élément
d’absorption acoustique additionnel 26 pourrait étre au
contact de la premiére face d’extrémité axiale 19.1 du
filtre 19, et I'’élément d’absorption acoustique additionnel
26 pourrait recouvrir au moins en partie, et par exemple
entiérement, la premiére face d’extrémité axiale 19.1 du
filtre 19.

[0094] Selon le mode de réalisation représenté surles
figures, la paroi d’absorption acoustique 23 s’étend en
partie dans I'ouverture de passage 27. Toutefois, selon
une variante de réalisation de I'invention, la premiére por-
tion d’extrémité 23.1 de la paroi d’absorption acoustique
23 pourrait étre située en retrait de 'ouverture de passa-
ge 27, et donc ne pas s’étendre a travers I'ouverture de
passage 27.

[0095] Le circuit d’évacuation d’air 18 comprend en
outre des ouvertures d’évacuation d’air 28 prévues sur
une surface externe du corps principal 3 et a travers les-
quelles le flux d’air généré par le moteur d’aspiration 5
est évacué vers I'extérieur du corps principal 3.

[0096] De facon avantageuse, au moins une, et par
exemple chacune, des ouvertures d’évacuation d’air 28
est orientée selon une direction d’orientation qui s’étend
sensiblement perpendiculairement a la paroi d’absorp-
tion acoustique 23.

[0097] Selon le mode de réalisation représenté surles
figures, le corps principal 3 délimite au moins en partie
une chambre de réception 29 dans laquelle sont regus
de maniere amovible le filtre 19 et la paroi d’absorption
acoustique 23, etI'aspirateur portatif 2 comporte un capot
amovible 31 qui est fixé de maniére amovible au corps
principal 3 et qui est configuré pour empécher un acces
au filtre 19 et a la paroi d’absorption acoustique 23 lors-
que le capot amovible 31 est fixé au corps principal 3 et
pour permettre un accés au filtre 19 et a la paroi d’ab-
sorption acoustique 23 lorsque le capot amovible 31 est
déposé. De fagon avantageuse, le capot amovible 31 est
disposé sur une face arriére du corps principal 3 de I'as-
pirateur portatif 2.

[0098] Le fonctionnement de I'aspirateur 2 va mainte-
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nant étre décrit. Lorsque le moto-ventilateur 13 est ali-
menté électriquement, il établit une dépression notam-
ment dans le dispositif de séparation et de collecte de
déchets 4 de telle sorte que de I'air et des déchets sont
aspirés par le conduit d’aspiration 6. L’air chargé de dé-
chets pénétre ensuite dans le récipient de collecte de
déchets 8 via I'ouverture d’admission d’air 11 qui peut
par exemple déboucher tangentiellement dans la cham-
bre de séparation cyclonique 10. L’air est ainsi mis en
rotation et les déchets sont centrifugés vers I'extérieur
et ces déchets sont collectés par le récipient de collecte
de déchets 8.

[0099] Le flux d’air s’écoule ensuite successivement a
travers l'orifice de sortie d’air 11, la tubulure de liaison
16, et I'orifice d’entrée d’air 14 et I'orifice de refoulement
d’air 15 du moteur d’aspiration 5. Puis, le flux d’air s’écou-
le a travers I'ouverture de passage 27 de I'élément d’ab-
sorption acoustique additionnel 26 et les premiére et
deuxiéme veines d’air 24.1, 24.2, et s’écoule ensuite a
travers la partie de filtration 21 avant de s’échapper hors
du corps principal 3 au travers les ouvertures d’évacua-
tion d’air 28.

[0100] Bien entendu, la présente invention n’est nulle-
ment limitée au mode de réalisation décrit et illustré qui
n’a été donné qu’a titre d’exemple. Des modifications res-
tent possibles, notamment du point de vue de la consti-
tution des divers éléments ou par substitution d’équiva-
lents techniques, sans sortir pour autant du domaine de
protection de l'invention.

Revendications

1. Aspirateur portatif (2) comprenant un corps principal
(3) équipé d’un conduit d’aspiration (6), un dispositif
de séparation et de collecte de déchets (4) monté
sur le corps principal (3), et un moteur d’aspiration
(5) logé dans le corps principal (3), le moteur d’as-
piration (5) présentant un axe de moteur (B) et étant
configuré pour générer un flux d’air au travers du
conduit d’aspiration (6) et du dispositif de séparation
et de collecte de déchets (4), le corps principal (3)
comprenant en outre un circuit d’évacuation d’air
(18) parlequel le flux d’air généré par le moteur d’as-
piration (5) est évacué vers I'extérieur du corps prin-
cipal (3), le circuit d’évacuation d’air (18) étant equi-
pé d’'un filtre (19) configuré pour filtrer le flux d’air
s’écoulant a travers le circuit d’évacuation d’air (18),
caractérisé en ce que le filtre (19) présente une
forme globalement cylindrique et comporte une sur-
face interne délimitant une chambre interne (22) qui
est reliée fluidiqguement a un orifice de refoulement
d’air (15) du moteur d’aspiration (5), et en ce que le
circuit d’évacuation d’air (18) comporte une paroi
d’absorption acoustique (23) qui s’étend au moins
en partie dans la chambre interne (22) du filtre (19),
la surfaceinterne dufiltre (19) et la paroi d’absorption
acoustique (23) délimitant une premiére veine d’air
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(24.1) et une deuxiéme veine d’air (24.2) dans cha-
cune desquelles est destinée a circuler une partie
du flux d’air.

Aspirateur portatif (2) selon la revendication 1, dans
lequel la chambre interne (22) comporte une premié-
re extrémité ouverte (22.1) et une deuxiéme extré-
mité fermée (22.2) qui est opposée a la premiére
extrémité ouverte (22.1), la premiere extrémité
ouverte (22.1)de lachambre interne (22) étant orien-
tée vers le moteur d’aspiration (5).

Aspirateur portatif (2) selon la revendication 2, dans
lequel la paroi d’absorption acoustique (23) compor-
te une premiére portion d’extrémité (23.1) et une
deuxieme portion d’extrémité (23.2) qui est opposée
a la premiere portion d’extrémité(23.1), la premiéere
portion d’extrémité (23.1) de la paroi d’absorption
acoustique (23) étant située axialement sensible-
ment au niveau de la premiere extrémité ouverte
(22.1) de la chambre interne (22) ou faisant saillie
hors de la chambre interne (22) depuis la premiére
extrémité ouverte (22.1).

Aspirateur portatif (2) selon la revendication 2 ou 3,
dans lequel le circuit d’évacuation d’air (18) com-
prend en outre un élément d’absorption acoustique
additionnel (26) qui est en matériau poreux et qui est
situé en amont du filtre (19), I'élément d’absorption
acoustique additionnel (26) comprenant une ouver-
ture de passage (27) qui est reliée fluidiqguement a
I'orifice de refoulement d’air (15) du moteur d’aspi-
ration (5) et qui est située en regard de la premiére
extrémité ouverte (22.1) de la chambre interne (22)
du filtre (19).

Aspirateur portatif (2) selon la revendication 4, dans
lequel la paroi d’absorption acoustique (23) s’étend
en partie dans I'ouverture de passage (27).

Aspirateur portatif (2) selon la revendication 4 ou 5,
dans lequel I'élément d’absorption acoustique addi-
tionnel (26) est une mousse acoustique.

Aspirateur portatif (2) selon 'une quelconque des
revendications 1 a 6, dans lequel la paroi d’absorp-
tion acoustique (23) présente une forme globale-
ment plane et s’étend dans un plan d’extension.

Aspirateur portatif (2) selon la revendication 7, dans
lequel le filtre (19) présente un axe longitudinal au
centre dufiltre (19), etdans lequel le plan d’extension
de la paroi d’absorption acoustique (23) est sensi-
blement paralléle a I'axe longitudinal du filtre (19).

Aspirateur portatif (2) selon la revendication 8, dans
lequel I'axe longitudinal du filtre (19) s’étend sensi-
blement coaxialement avec I'axe de moteur (B) du
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moteur d’aspiration (5).

Aspirateur portatif (2) selon I'une quelconque des
revendications 1 a 9, dans lequel I'axe de moteur (B)
du moteur d’aspiration (5) est sécant avec la paroi
d’absorption acoustique (23).

Aspirateur portatif (2) selon I'une quelconque des
revendications 1 a 10, dans lequel la paroi d’absorp-
tion acoustique (23) comporte un élément structurel
de support(24)etun organe d’absorption acoustique
(25) qui est en matériau poreux et qui est fixé al'élé-
ment structurel de support (24).

Aspirateur portatif (2) selon larevendication 11, dans
lequelI'élément structurel de support (24) est ajouré.

Aspirateur portatif (2) selon la revendication 11 ou
12, dans lequel I'organe d’absorption acoustique
(25) comporte une premiere portion d’absorption
acoustique (25.1) et une deuxiéme portion d’absorp-
tion acoustique (25.2) qui présentent chacune une
forme globalement plane et qui s’étendent sensible-
ment parallélement 'une par rapport a I'autre, et une
troisieme portion d’absorption acoustique (25.3) qui
relie les premiere et deuxiéme portions d’absorption
acoustique (25.1, 25.2) entre elles, I'élément struc-
turel de support (24) étant disposé entre les premiére
et deuxiéme portions d’absorption acoustique (25.1,
25.2).

Aspirateur portatif (2) selon I'une quelconque des
revendications 1 a 13, dans lequel le circuit d’éva-
cuation d’air (18) comprend au moins une ouverture
d’évacuation d’air (28) prévue sur le corps principal
(3) et a travers laquelle le flux d’air généré par le
moteur d’aspiration (5) est évacué a I'extérieur de
I'aspirateur domestique, I'au moins une ouverture
d’évacuation d’air (28) étant orientée selon une di-
rection d’orientation qui s’étend sensiblement per-
pendiculairement a la paroi d’absorption acoustique
(23).

Patentanspriiche

1.

Tragbarer Staubsauger (2), der einen Hauptkorper
(3), der miteinem Saugkanal (6) ausgeriistetist, eine
Vorrichtung zum Trennen und Sammeln von Abfall
(4), dieam Hauptkorper (3) angebrachtist, und einen
Saugmotor (5) umfasst, der im Hauptkorper (3) un-
tergebracht ist, wobei der Saugmotor (5) eine Mo-
torachse (B) aufweist und so konfiguriert ist, dass er
einen Luftstrom durch den Saugkanal (6) und die
Vorrichtung zum Trennen und Sammeln von Abfall
(4) erzeugt, wobei der Hauptkorper (3) weiter einen
Luftabfiihrkreis (18) umfasst, durch den der vom
Saugmotor (5) erzeugte Luftstrom zur Aulenseite
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des Hauptkorpers (3) abgefiihrt wird, wobei der
Luftabflhrkreis (18) miteinem Filter (19) ausgeristet
ist, der so konfiguriert ist, dass er den durch den
Luftabfihrkreis (18) strémenden Luftstromfiltert, da-
durch gekennzeichnet, dass der Filter (19) eine
allgemein zylindrische Form aufweist und eine In-
nenflache umfasst, die eine Innenkammer (22) be-
grenzt, die strdmungstechnisch mit einer Luftaus-
stoR6ffnung (15) des Saugmotors (5) verbunden ist,
und dadurch, dass der Luftabfiihrkreis (18) eine
schallabsorbierende Wand (23) umfasst, die sich
mindestens zum Teil in der Innenkammer (22) des
Filters (19) erstreckt, wobei die Innenflache des Fil-
ters (19) und die schallabsorbierende Wand (23) ei-
nen ersten Luftpfad (24.1) und einen zweiten Luft-
pfad (24.2) begrenzen, in denen bestimmungsge-
maR jeweils ein Teil des Luftstroms zirkulieren soll.

Tragbarer Staubsauger (2) nach Anspruch 1, wobei
die Innenkammer (22) ein erstes offenes Ende (22.1)
und ein zweites geschlossenes Ende (22.2) umfasst,
das dem ersten offenen Ende (22.1) gegeniberliegt,
wobei das erste offene Ende (22.1) der Innenkam-
mer (22) zum Saugmotor (5) hin ausgerichtet ist.

Tragbarer Staubsauger (2) nach Anspruch 2, wobei
die schallabsorbierende Wand (23) einen ersten En-
dabschnitt (23.1) und einen zweiten Endabschnitt
(23.2) umfasst, der dem ersten Endabschnitt (23.1)
gegeniberliegt, wobei der erste Endabschnitt (23.1)
der schallabsorbierenden Wand (23) axial im We-
sentlichen im Bereich des ersten offenen Endes
(22.1) der Innenkammer (22) liegt oder vom ersten
offenen Ende (22.1) aus der Innenkammer (22) vor-
springt.

Tragbarer Staubsauger (2) nach Anspruch 2 oder 3,
wobei der Luftabfiihrkreis (18) weiter ein zuséatzli-
ches schallabsorbierendes Element (26) umfasst,
das aus porésem Material ist und das stromaufwarts
des Filters (19) liegt, wobei das zuséatzliche schall-
absorbierende Element (26) eine Durchgangsoff-
nung (27) umfasst, die stromungstechnisch mit der
LuftausstoRRoffnung (15) des Saugmotors (5) ver-
bunden ist und die dem ersten offenen Ende (22.1)
der Innenkammer (22) des Filters (19) zugewandt
liegt.

Tragbarer Staubsauger (2) nach Anspruch 4, wobei
sich die schallabsorbierende Wand (23) zum Teil in
der Durchgangsoffnung (27) erstreckt.

Tragbarer Staubsauger (2) nach Anspruch 4 oder 5,
wobei das zusatzliche schallabsorbierende Element
(26) ein Akustikschaumstoff ist.

Tragbarer Staubsauger (2) nach einem der Anspri-
che 1 bis 6, wobei die schallabsorbierende Wand
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(23) eine allgemein ebene Form aufweist und sich
in einer Erstreckungsebene erstreckt.

Tragbarer Staubsauger (2) nach Anspruch 7, wobei
der Filter (19) eine Langsachse in der Mitte des Fil-
ters (19) aufweist, und wobei die Erstreckungsebene
der schallabsorbierenden Wand (23) im Wesentli-
chen zur Langsachse des Filters (19) parallel ist.

Tragbarer Staubsauger (2) nach Anspruch 8, wobei
sich die Langsachse des Filters (19) im Wesentli-
chen mit der Motorachse (B) des Saugmotors (5)
koaxial erstreckt.

Tragbarer Staubsauger (2) nach einem der Ansprii-
che 1bis 9, wobei sich die Motorachse (B) des Saug-
motors (5) mit der schallabsorbierenden Wand (23)
schneidet.

Tragbarer Staubsauger (2) nach einem der Ansprii-
che 1 bis 10, wobei die schallabsorbierende Wand
(23) ein strukturelles Tragelement (24) und ein
schallabsorbierendes Organ (25) umfasst, das aus
pordésem Material ist und das am strukturellen Tra-
gelement (24) befestigt ist.

Tragbarer Staubsauger (2) nach Anspruch 11, wobei
das strukturelle Tragelement (24) durchbrochen ist.

Tragbarer Staubsauger (2) nach Anspruch 11 oder
12, wobeidas schallabsorbierende Organ (25) einen
ersten schallabsorbierenden Abschnitt (25.1) und ei-
nen zweiten schallabsorbierenden Abschnitt (25.2),
die jeweils eine allgemein ebene Form aufweisen
und die sich im Wesentlichen parallel zueinander er-
strecken, und einen dritten schallabsorbierenden
Abschnitt (25.3) umfasst, der den ersten und den
zweiten schallabsorbierenden Abschnitt (25.1, 25.2)
miteinander verbindet, wobei das strukturelle Trag-
element (24) zwischen dem ersten und dem zweiten
schallabsorbierenden Abschnitt (25.1, 25.2) ange-
ordnet ist.

Tragbarer Staubsauger (2) nach einem der Ansprii-
che 1 bis 13, wobei der Luftabfiihrkreis (18) mindes-
tens eine Luftabflihroffnung (28) umfasst, die am
Hauptkorper (3) vorgesehen ist und durch die der
vom Saugmotor (5) erzeugte Luftstrom zur AuRen-
seite des Haushaltsstaubsaugers abgefiihrt wird,
wobei die mindestens eine Luftabfiihréffnung (28) in
einer Ausrichtungsrichtung ausgerichtet ist, die sich
im Wesentlichen senkrecht zur schallabsorbieren-
den Wand (23) erstreckt.

Claims

1.

A portable vacuum cleaner (2) comprising a main
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body (3) equipped with a suction duct (6), a waste
separation and collection device (4) mounted on the
main body (3), and a suction motor (5) housed in the
main body (3), the suction motor (5) having a motor
axis (B) and being configured to generate an air flow
through the suction duct (6) and the waste separation
and collection device (4), the main body (3) further
comprising an air exhaust circuit (18) through which
the air flow generated by the suction motor (5) is
exhausted to the outside of the main body (3), the
air exhaust circuit (18) being equipped with a filter
(19) configured to filter the air flow flowing through
the air exhaust circuit (18), characterized in that
the filter (19) has a generally cylindrical shape and
includes an internal surface delimiting an internal
chamber (22) which is fluidly connected to an air dis-
charge orifice (15) of the suction motor (5), and in
that the air exhaust circuit (18) includes an acoustic
absorption wall (23) which extends at least partly into
theinternal chamber (22) of thefilter (19), the internal
surface of the filter (19) and the acoustic absorption
wall (23) delimiting a first air conduit (24.1) and a
second air conduit (24.2) in each of which is intended
to circulate a part of the air flow.

The portable vacuum cleaner (2) according to claim
1, wherein the internal chamber (22) includes a first
open end (22.1) and a second closed end (22.2)
which is opposite the first open end (22.1), the first
open end (22.1) of the internal chamber (22) being
oriented towards the suction motor (5).

The portable vacuum cleaner (2) according to claim
2, wherein the acoustic absorption wall (23) includes
a first end portion (23.1) and a second end portion
(23.2) which is opposite the first end portion (23.1),
the first end portion (23.1) of the acoustic absorption
wall (23) being located axially substantially at the
first open end (22.1) of the internal chamber (22) or
projecting out of the internal chamber (22) from the
first open end (22.1).

The portable vacuum cleaner (2) according to claim
2 or 3, wherein the air exhaust circuit (18) further
comprises an additional acoustic absorption element
(26) which is made of porous material and which is
located upstream of the filter (19), the additional
acoustic absorption element (26) comprising a pas-
sage opening (27) which is fluidly connected to the
air discharge orifice (15) of the suction motor (5) and
which is located opposite the first open end (22.1)
of the internal chamber (22) of the filter (19).

The portable vacuum cleaner (2) according to claim
4, wherein the acoustic absorption wall (23) extends

partly into the passage opening (27).

The portable vacuum cleaner (2) according to claim
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4 or 5, wherein the additional acoustic absorption
element (26) is an acoustic foam.

The portable vacuum cleaner (2) according to any
one of claims 1 to 6, wherein the acoustic absorption
wall (23) has a generally planar shape and extends
in an extension plane.

The portable vacuum cleaner (2) according to claim
7, wherein the filter (19) has a longitudinal axis at
the center of thefilter (19), and wherein the extension
plane of the acoustic absorption wall (23) is substan-
tially parallel to the longitudinal axis of the filter (19).

The portable vacuum cleaner (2) according to claim
8, wherein the longitudinal axis of the filter (19) ex-
tends substantially coaxially with the motor axis (B)
of the suction motor (5).

The portable vacuum cleaner (2) according to any
one of claims 1 to 9, wherein the motor axis (B) of
the suction motor (5) is intersecting the acoustic ab-
sorption wall (23).

The portable vacuum cleaner (2) according to any
one of claims 1 to 10, wherein the acoustic absorp-
tion wall (23) includes a structural support element
(24) and an acoustic absorption member (25) which
is made of porous material and which is fastened to
the structural support element (24).

The portable vacuum cleaner (2) according to claim
11, wherein the structural support element (24) is
perforated.

The portable vacuum cleaner (2) according to claim
11 or 12, wherein the acoustic absorption member
(25) includes a first acoustic absorption portion
(25.1) and a second acoustic absorption portion
(25.2) which each have a generally planar shape and
which extend substantially parallel to each other, and
a third acoustic absorption portion (25.3) which con-
nects the first and second acoustic absorption por-
tions (25.1, 25.2) between them, the structural sup-
port element (24) being disposed between the first
and second acoustic absorption portions (25.1,
25.2).

The portable vacuum cleaner (2) according to any
one of claims 1 to 13, wherein the air exhaust circuit
(18) comprises at least one air exhaust opening (28)
provided on the main body (3) and through which
the air flow generated by the suction motor (5) is
exhausted outside the domestic vacuum cleaner, the
at least one air exhaust opening (28) being oriented
in an orientation direction which extends substantial-
ly perpendicular to the acoustic absorption wall (23).
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