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€4 Vorrichtung zum Mischen, Verreiben und/oder Versalben.

@ Bei einer Vorrichtung zum Mischen, Verreiben und/

oder Versalben, mit einem mindestens einen Rotor
(2-—4) mit etwa horizontaler Drehachse aufnehmenden
Trog (1), ist nach oben zu eine durch eine Lamellenkon-
struktion (10) teilweise abgedeckte, schachtartig eingefass-
te Offnung (8) vorgesehen. Die Lamellen (10) der Lamel-
lenkonstruktion sind gegebenenfalls an den Schachtwin-
den (9, 9”) mit Hilfe einer Halterungseinrichtung gehaltert,
und in diesem Falle ist die Halterungseinrichtung von we-
nigstens einem die Schachtwand (9, 9”) durchsetzenden
Schiitz (11) etwa mit dem Querschnitt einer Lamelle (10)
gebildet, durch den die jeweilige Lamelle (10) hindurch-
steckbar ist. Im Bereiche des jeweiligen Schiitzes ist eine
mindestens eine Flache der zugehoérigen Lamelle (10)
Uberstreichende Abstreifvorrichtung angeordnet. Die La-
mellen sind anderseits zweckméssig mit wenigstens zwei
zueinander einen Winkel einschliessenden Armen ausge-
bildet.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
nach dem Oberbegriff des Anspruches 1. Ein Bei-
spiel einer solchen Vorrichtung wird am Markte zum
Conchieren von Schokolade von der Anmelderin
verkauft. Dennoch ist die Erfindung nicht auf Con-
chen beschrankt, sondern kann iiberall dort Anwen-
dung finden, wo es erwlinscht ist, eine obere Off-
nung eines Troges, beispielsweise eines Mischers,
wie eines Schokolademischers, fiir den Zutritt von
Luft offen zu halten, hingegen das Herausspritzen
von Teilchen oder Spritzern des im Troge zu bear-
beitenden Gutes zu verhindern.

Zu diesem Zwecke ist bei den bekannten Con-
chen eine jalousieartige Lamellenkonstruktion vor-
gesehen, die in der Conchentechnik als «Kaskade»
bezeichnet wird. Im Prinzip wiirde man woh! mit ei-
ner einzigen Lamelle das Auslangen finden, doch
wire diese dann grésser und sperriger, weshalb
man eine Mehrzahl davon vorsieht.

Es versteht sich, dass derlei Lamellen mit der
Zeit einer Verschmutzung durch das bearbeitete
Gut ausgesetzt sind und daher immer wieder gerei-
nigt werden missen. Zur Vereinfachung des Reini-
gungsvorganges wurde auch bereits der Vorschlag
gemiss der EP-A 526 771 gemacht. Dieser sieht
allerdings eine im wesentlichen geschlossene Kon-
struktion fur den Trograum vor, was wegen des er-
schwerten Luftzutrittes nicht fur alle Anwendungsfal-
le erwiinscht sein mag. Das Problem des Luftzutrit-
tes steht allerdings auch bei den eingangs
erwidhnten, am Markte befindlichen Maschinen in
einem Gegensatz zu der Forderung nach mdglichst
guter Abdeckung zwecks Verhinderung des Austre-
tens des darunter durch den mindestens einen Ro-
tor bearbeiteten Gutes: Wird die Jalousie zu stark
geschlossen, kann zwar das Gut nicht mehr austre-
ten, doch ist auch ein ausreichender Luftzutritt nicht
mehr gewdhrieistet und umgekehrt.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung der eingangs genannten Art so
auszubilden, dass die Reinigung erleichtert und/
oder die Verschmutzung minimiert wird. Dabei sind
zwei Fille in Betracht zu ziehen, namlich einerseits
hinsichtlich der Verschmutzung durch nach aussen
austretendes Gut und anderseits die Verschmut-
zung der Lamellen selbst bzw. ihre Reinigung.

Erfindungsgemass wird die obige Aufgabe durch
die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1
gelést. Denn auf Grund der Ausbildung nach An-
spruch 1. Das Problem, mit der Verschmutzung der
Lamellen fertigzuwerden, ohne deshalb den Luftzu-
tritt zu beeintrachtigen, wird somit geldst.

Bei einer Ausbildung nach Anspruch 6 ist es auf
Grund der durch die in einem Winkel zueinander
stehenden Arme gegebenen Umlenkung praktisch
nicht mehr méglich, dass Spritzer des bearbeiteten
Gutes durch die Spalte zwischen zwei benachbar-
ten Lamellen hindurchgelangen. Es versteht sich,
dass die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
am glnstigsten geldst werden kann, wenn sowohl
die Merkmale des Anspruches 1 wie auch die des
Anspruches 6 verwirklicht sind, obwohl jede der
beiden Lésungen auch fir sich zur Bewdltigung des
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gestellten Problems beitragt, zumal bei einer Ausbil-
dung nach Anspruch 6 und Verschiebbarkeit der
Lamellen bzw. Kaskadenteile in einem entsprechen-
den Schlitz automatisch eine Abstreifwirkung ausge-
bt wird.

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich
an Hand der nachfolgenden Beschreibung erfin-
dungsgemésser Ausfihrungsbeispiele an Hand der
Zeichnung. Es zeigen:

Fig. 1 eine axonometrische Darstellung einer er-
findungsgeméss ausgebildeten Conche, von der

Fig. 2 ein Detail im grésseren Massstabe, jedoch
gemiss einer bevorzugten bzw. alternativen Aus-
fiihrungsform veranschaulicht, wogegen die

Fig. 3 ein Schnitt nach der Linie llI-}i der Fig. 2
ist.

Gemiéss Fig. 1 ist ein Trog 1 vorgesehen, wie er
flir Conchen, aber auch fiur Mischer Verwendung
finden kann. In diesem Troge 1 ist mindestens ein
Rotor, hier aber deren drei, namlich die Rotoren 2
bis 4, wenigstens anndhernd horizontal gelagert
und durch eine Antriebseinrichtung 5 antreibbar, die
von gesonderten Motoren 5 gebildet sein kann, wie
dargestelit, oder von einem Motor mit einem ent-
sprechenden Getriebe.

Jeder der Rotoren 2—4 weist im Inneren des Tro-
ges 1 Bearbeitungswerkzeuge flr das eingefilite
Gut, wie Schokolade, auf, die beispielsweise von
Mischwerkzeugen 6 und/oder Verreibungs- und Ver-
salbungswerkzeugen 7 an sich bekannter Art gebil-
det sein kdnnen. Es versteht sich daher, dass -
insbesondere bei flussigem Gut — auf Grund der
von den Rotoren 2—4 ausgelibten Zentrifugalkraft
die Gefahr besteht, dass Teile des Gutes durch
eine an der Oberseite des Troges 1 vorgesehene
Offnung 8 herausspritzen und so eine Verunreini-
gung der Umgebung der Vorrichtung verursachen.

Um dieser Gefahr zu begegnen, ist es bekannt,
rund um die Offnung 8 eine einen Schacht 9 bil-
dende Wand 9, 9” und 12', 12” vorzusehen und an
dieser eine jalousieartige Anordnung von Lamelien
10 (nur drei sind dargestelt) zu befestigen, die die
gesamte Offnung 8 so weit abdecken, dass das
Herausspritzen vermindert wird, wahrend der Zutritt
von Luft zum Inneren des Troges 1 weiterhin ge-
wiahrleistet ist. Wahrend diese jalousieartige Anord-
nung herkémmiicherweise meist oben auf den
Schacht 9 aufgesetzt wird, ist erfindungsgeméss in
der Wandung 9’ bzw. 9” jeweils eine Reihe von
Schlitzen 11 vorgesehen, in die die Lamellen 10
durch Schlitze der jeweils gegenuberliegenden
Wandung 9~ bzw. 9 hindurchgeschoben werden
kénnen. Zur Vereinfachung der Handhabung sind
zweckmdssig wenigstens je zwei der Lamellen 10,
vorzugsweise mehr, durch einen Quersteg 13 mit-
einander verbunden, so dass sie nach Art einer
Schublade betétigbar sind. Wenn die Offnung 8
derart gross ist, wie dies in Fig. 1 ersichtlich ist, ist
es meist zweckmassig, den Quersteg 13 zu unter-
teilen, um ein Verkanten beim Herausziehen zu
vermeiden.

Wihrend die Lamellen 10 geméss Fig. 1 in her-
kémmlicher Weise im wesentlichen flach ausgebil-
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det sind, sind geméass Fig. 2 Lamellen 110 vorge-
sehen, die zwei miteinander einen Winkel o ein-
schliessende Arme 14, 14’ aufweisen. Praktisch
stellen diese Lamellen 110 also Winkelbleche dar,
was jedoch nicht unbedingt erforderlich ist. Viel-
mehr kénnen die Lamellen 110 auch einen mehr
oder minder gekrimmten Ubergang zwischen den
beiden Armen 14, 14’ aufweisen, ja gegebenenfalls
sogar gleichmassig gekriimmt sein.

Durch die den Winkel a einschliessenden Arme
14, 14 wird gesichert, dass herausspritzendes Gut
nicht durch den Spalt zwischen zwei Lamellen 110
gelangen kann, sondern dort abgefangen wird. Der
Winkel o betragt gemédss Fig. 2 etwa 90°, was einer
bevorzugten Ausfihrungsform entspricht, doch soll-
te er sich innerhalb eines Bereiches von 70° bis
130°, vorzugsweise von 80 bis 120°, bewegen.

Es ist ersichtlich, dass ein Winkel von jeweils o/2
zwischen jedem der Arme 14, 14 und einer Mittel-
ebene M der Offnung 8 besteht, doch kann die An-
ordnung auch so getroffen sein, dass einer der
Arme 14 oder 14’ einen grosseren Winkel zur Mit-
telebene M einschliesst als der andere. Ebenso ist
es zwar bevorzugt, wenn die Arme 14, 14’ etwa
gleich lang sind, doch kann auch hier eine asym-
metrische Gestaltung vorgesehen werden.

Zur Verminderung der Mdglichkeit eines Heraus-
spritzens ist es_ginstig, wenn deren Abstand in der
Ebene M der Offnung 8 des Troges 1 voneinander
gleich oder kleiner ist als die Projektion ihres lang-
sten Armes 14 bzw. 14' auf die Ebene der Offnung
8, wie sie an Hand zweier strichlierter Linien 15
veranschaulicht ist.

Es versteht sich, dass bei Ausbildung der Lamel-
len 110 mit dem Winkel a und im Falle dass die
Lamellen 110 in den Schlitzen 11 wverschiebbar
sind, im Zusammenwirken eine Reinigungswirkung
erzielt wird, weil die in den Schlitzen 11 relativ eng
gehaltenen Lamellen 110 an den Schlitzkanten ab-
gestreift und gereinigt werden.

Um eine verbesserte Selbstreinigung beim Her-
ausziehen der Lamellen 10 bzw. 110 zu erzielen,
ist erfindungsgemass eine Abstreiferanordnung vor-
gesehen, wie sie nachstehend beschrieben wird.
Diese umfasst vorteilhaft einerseits mindestens eine
Abstreiferlippe 16 die an wenigstens einer der Fl&-
chen der jeweiligen Lamelle 110 anliegt, wobei -
wie dargestellt — vorzugsweise allen vier Flachen
eine solche Abstreiferlippe 16 zugeordnet ist.
Zweckmaéssig ist jede Abstreiferlippe 16 ein Teil ei-
ner an der Wandung 9’ anhaftenden Beschichtung,
vorzugsweise aus Kunststoff, wie Tetrafluoréthylen
oder einem anderen Athylenkunststoff. Die Lippe 16
liegt unter ihrer Eigenelastizitdt an der Flache der
Lamelle 110 an, kénnte aber auch durch eine ent-
sprechende Feder, wie eine Blattfeder angepresst
werden. Es versteht sich, dass die gezeigte Ab-
streiferkonstruktion besonders einfach ist und gege-
benenfalls auch durch eine andere Konstruktion er-
setzt werden konnte, beispielsweise ein entlang der
Lamellenflaiche bewegbares Abstreifelement, wie
auch eine Birste. Auch die Befestigung der Ab-
streiflippe kann auf verschiedene Weise erfolgen,
beispielsweise Iésbar auf einer zugeordneten Halte-
schiene. Auch versteht es sich, dass die abgewin-
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kelte Ausbildung zur Versteifung der Lamellen und
zur Erleichterung des Einschiebens beitragt, wie
hingegen Fig. 1 zeigt, nicht unbedingt erforderlich
ist, wenn man nur die Selbstreinigungsvorrichtung
verwirklichen will.

An Hand der Fig. 3 wird eine besonders bevor-
zugte Ausfuhrungsform in einem Schnitt gezeigt.
Dabei ist die (dussere) Schachtwand 9 doppelt,
namlich noch mit einer in einem Abstande gelege-
nen Innenwand 109, ausgefihrt. Beide Wandungen
9, 109 besitzen miteinander fluchtende Schlitze 11
{vgl. Fig. 2), so dass sich die Fihrung fir die La-
mellen 110 verbessert. Eine entsprechende Anord-
nung wird zweckmassig an der gegeniberliegenden
Wandung 9~ vorgesehen sein. Die Abstreiflippen 16
sind mindestens an der Innenwand 108 vorgese-
hen, gegebenenfalls aber auch an der innenseite
der dusseren Wand 9. Durch das Abstreifen von
Gut, wie insbesondere flussigem Gut, wird dieses
abrinnen. Es ist daher bevorzugt, wenn die Innen-
wand 109 nach unten, gegen das Innere des Tro-
ges zu, mit einer freien Abtropfkante 17 endet.

Die Abstreifanordnung kann auch einen Schaber
18 mit Schabekanten 18’ aufweisen, um so zu ver-
meiden, dass von den Lippen 16 abgestreiftes Gut
dort hdngen bleibt. Der Schaber 18 ist hier als star-
re Konstruktion dargestellt, kann jedoch gegebenen-
falls gegen die jeweilige Wandung 9’ bzw. 109 zu
elastisch nachgiebig ausgebildet sein. Zweckmassig
ist ein Bewegungsaggregat 19, z.B. ein hydrauli-
scher oder pneumatischer Zylinder, ein Magnet
oder ein Motor (z.B. zum Schraubspindelantrieb)
vorgesehen, um den Schaber 18 nach dem Her-
ausziehen der Lamellen 110 abwérts und wieder
aufwirts zu bewegen. Diese Bewegung kann von
Hand aus iiber einen Schalter S initiiert werden. Es
kann der Schalter S jedoch auch von einem Sensor
gebildet sein, der das Vorhandensein der Lamellen
110 abfuhlt, beispielsweise einem von den Lamel-
len (oder dem, zweckmadssig mit einem Handgriff
versehenen, Quersteg 13) zu betétigenden End-
schalter.

Der Schaber braucht im Rahmen der Erfindung
nicht unbedingt in senkrechter Richtung beweglich
zu sein, sondern koénnte auch parallel zu den Wan-
dungen 9’ bzw. 109 bewegt werden. Ferner kdnnen
die Schlitze 11 — statt vom Material der Schacht-
wand 9 bzw. 109 voll umschlossen zu sein — nach
oben offen ausgebildet werden, so dass im Falle
der Lamellen 10 der Fig. 1 diese von oben her in
die Schlitze eingefihrt und entweder darin horizon-
tal verschoben oder wieder nach oben hin heraus-
bewegt werden kénnen.

Bezuglich der Abstreiferlippen 16 versteht es
sich, dass diese rakelartig wirken und daher durch
andere bekannte Rakelkonstruktionen, z.B. nach Art
von Kammerrakeln mit Absaugung, ersetzt werden
kénnen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Mischen, Verreiben und/oder
Versalben, mit mindestens einem einen Rotor (2-4)
mit etwa horizontaler Drehachse aufnehmenden
Trog (1), der nach oben zu eine durch eine von ei-
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ner Lamellenkonstruktion gebildete Kaskade (10;
110) teilweise abgedeckte, schachtartig eingefasste
Offnung (8) besitzt, wobei die Lamellen (10; 110)
der Lamellenkonstruktion an den Schachtwénden
(9, 9) mit Hilfe einer Halterungseinrichtung gehal- 5
tert sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Halte-
rungseinrichtung wenigstens einen die Schacht-
wand (9, 97; 109) durchsetzenden Schlitz (11) etwa
mit dem Querschnitt einer Lamelle (10; 110) der
Lamellenkonstruktion aufweist, durch den die jewei- 10
lige Lamelle (10; 110) hindurchsteckbar ist, und
dass im Bereiche des jeweiligen Schlitzes (11) eine
mindestens eine Flache der zugehdrigen Lamelle
(10; 110) Uberstreichende Abstreifvorrichtung (11;
16; 18) angeordnet ist. 15

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Abstreifvorrichtung jeweils
aus einer den Schlitz (11) berandenden, nachgiebi-
gen Abstreiflippe (16), z.B. aus Kunststoff, wie Te-
trafluorathylen, gebildet ist. 20

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schachtwand als Doppel-
wand (9, 109) ausgebildet ist, wobei jede der Wan-
dungen (9" bzw. 109) der Doppelwand (9, 108) mit
einem mit dem anderen fluchtenden Schlitz (11) 25
versehen ist, so dass die jeweilige Lamelle (10;

110) in beiden, in einem Abstande voneinander lie-
genden Schiitzen (11) gefuhrt ist, dass vorzugswei-

se die Abstreifvorrichtung (16) wenigstens an der
inneren Wandung (109) des Schachtes (9), insbe- 30
sondere an deren beiden Flachen, vorgesehen ist,

und dass bevorzugt die Innenwandung nach unten
gegen den Trog (1) zu eine freie Abtropfkante (17)
bildet.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 35
kennzeichnet, dass die Abstreifeinrichtung (16, 18)
einen etwa parallel zur Schachtwandung (9, 109)
mit Hilfe eines Bewegungsantriebes (19) bewegba-
ren Schaber (18) zum Abschaben von Gut aufweist.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 40
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass minde-
stens zwei Lamellen (10; 110), vorzugsweise alle
Lamellen durch einen an der Aussenseite des
Schachtes (9) angeordneten Quersteg (13) zu einer
Schiebeeinheit zusammengefasst sind. 45

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die La-
mellen (110) mit wenigstens zwei zueinander einen
Winkel (a) einschliessenden Armen (14, 14°) ausge-
bildet sind. 50

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Winkel (o) 70° bis 130° be-
trégt, vorzugsweise 80 bis 120°, insbesondere 90°.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens zwei Lamellen 55
(110) vorgesehen sind, deren Abstand (15-15) in
der Mittelebene (M) der Offnung (8) des Troges (1)
voneinander gleich oder kleiner ist als die Projek-
tion ihres langsten Armes (14 bzw. 14') auf die
Ebene (M) der Offnung (8). 60

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass die Arme (14, 14')
jeweils gleich gross sind.

65
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