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(57)摘要

本发明公开了一种用于汽车中的后幅车架

摆臂支架安装焊接夹具，涉及汽车制品的技术领

域，包括支撑部件、定压部件、限夹部件及防翘部

件，其中，支撑部件靠下设置并用于实现对其他

各个部件进行支撑，定压部件设有两对并对应分

布于两个支撑板一及两个两个支撑板二上，定压

部件用于实现对后副车架摆臂支架的四个端部

进行定位及压紧，限夹部件设有两对并对应分布

于两个支撑板一及两个两个支撑板二上，限夹部

件用于实现对后副车架摆臂支架的左右两侧进

行限位及夹紧，防翘部件设有一对并左右对称分

布于支撑板三的前边，防翘部件用于实现对后副

车架摆臂支架的后侧进行压紧。综上，本发明中

的焊接夹具具有设计巧妙、结构合理、使用方便

的特点。
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1.一种用于汽车中的后幅车架摆臂支架安装焊接夹具，其特征在于：包括支撑部件

(10)、定压部件(20)、限夹部件(30)及防翘部件(40)，其中：

所述支撑部件(10)靠下设置并用于实现对其他各个部件进行支撑，所述支撑部件(10)

包括支撑框(101)、支撑板一(102)、支撑板二(103)及支撑板三(104)，所述支撑框(101)水

平设置，所述支撑板一(102)设有一对并左右对称安装于支撑框(101)的前边，所述支撑板

二(103)设有一对并左右对称安装于支撑框(101)的后边，所述支撑板三(104)设有一个并

居中安装于支撑框(101)的后边；

所述定压部件(20)设有两对并对应分布于两个支撑板一(102)及两个两个支撑板二

(103)上，所述定压部件(20)用于实现对后副车架摆臂支架(50)的四个端部进行定位及压

紧，所述定压部件(20)包括支撑座一(201)、夹紧气缸一(202)及支撑座二(205)；

所述限夹部件(30)设有两对并对应分布于两个支撑板一(102)及两个两个支撑板二

(103)上，所述限夹部件(30)用于实现对后副车架摆臂支架(50)的左右两侧进行限位及夹

紧，所述限夹部件(30)包括滑轨(301)、滑板(303)、薄型气缸(304)、支撑座三(307)及夹紧

气缸二(308)；

所述防翘部件(40)设有一对并左右对称分布于支撑板三(104)的前边，所述防翘部件

(40)用于实现对后副车架摆臂支架(50)的后侧进行压紧，所述防翘部件(40)包括支撑座四

(401)与夹紧气缸三(402)。

2.根据权利要求1所述的一种用于汽车中的后幅车架摆臂支架安装焊接夹具，其特征

在于：所述支撑座一(201)为L型构造并安装于支撑板一(102)或支撑板二(103)的上侧，所

述夹紧气缸一(202)竖直朝上安装于支撑座一(201)上，所述夹紧气缸一(202)的输出轴上

连接有夹紧臂一(203)，所述夹紧臂一(203)的悬伸端连接有压紧板(204)，所述支撑座二

(205)为Z型构造并安装于支撑板一(102)或支撑板二(103)的上侧，所述支撑座二(205)的

顶部安装有定位块(206)，所述定位块(206)位于压紧板(204)的正下方。

3.根据权利要求2所述的一种用于汽车中的后幅车架摆臂支架安装焊接夹具，其特征

在于：所述滑轨(301)设有一对并平行安装于支撑板一(102)或支撑板二(103)的上侧，所述

滑轨(301)上滑动安装有滑块(302)，所述滑板(303)水平安装于两边的滑块(302)的上侧，

所述薄型气缸(304)通过一对固定条(305)水平安装于支撑板一(102)或支撑板二(103)的

下侧，所述薄型气缸(304)的活塞杆末端连接有推动条(306)，并将推动条(306)的顶部连接

至滑板(303)的下侧，所述支撑座三(307)为Z型构造并安装于滑板(303)的上侧，所述夹紧

气缸二(308)水平朝内安装于支撑座三(307)的顶部，所述夹紧气缸二(308)的可动部分前

后对称连接有夹紧臂二(309)，所述夹紧臂二(309)的内伸端连接有T型的延伸条(310)，所

述延伸条(310)的下侧连接有L型的夹紧条(311)，所述夹紧条(311)的内伸端连接有限位块

(312)，所述夹紧气缸二(308)的内伸端居中连接有延伸板(313)，所述延伸板(313)的内伸

端左右对称安装有限位板(314)。

4.根据权利要求3所述的一种用于汽车中的后幅车架摆臂支架安装焊接夹具，其特征

在于：所述支撑座四(401)为L型构造并安装于支撑板三(104)的上侧，所述夹紧气缸三

(402)竖直朝上安装于支撑座四(401)上，所述夹紧气缸三(402)的输出轴上连接有夹紧臂

三(403)，所述夹紧臂三(403)的悬伸端连接有延伸块(404)，所述延伸块(404)的悬伸端的

下侧连接有防翘条(405)，所述防翘条(405)的两端的下侧连接有防翘块(406)。
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5.一种根据权利要求4所述的用于汽车中的后幅车架摆臂支架安装焊接夹具，其特征

在于：包括以下使用步骤：

步骤1：通过分布于支撑板一(102)/支撑板二(103)上的两对定位块(206)实现对后副

车架摆臂支架(50)的四个端部进行支撑及定位，通过夹紧气缸一(202)经夹紧臂一(203)传

动后可以带动压紧板(204)向下绕动，以达到对后副车架摆臂支架(50)的四个端部进行下

压；

步骤2：通过薄型气缸(304)的活塞杆伸长，可以带动滑板(303)沿着滑轨(301)发生滑

动，进而带动限位板(314)插入到后副车架摆臂支架(50)之中，以达到对后副车架摆臂支架

(50)的两侧进行有效限位；再通过夹紧气缸二(308)经夹紧臂二(309)传动后可以带动前后

两边的限位块(312)靠近中间的限位板(314)，以达到对后副车架摆臂支架(50)的两侧进行

有效夹紧；

步骤3：通过夹紧气缸三(402)经夹紧臂三(403)传动后可以带动防翘条(405)及防翘块

(406)向下绕动，以达到对后副车架摆臂支架(50)的后侧进行下压。
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一种用于汽车中的后幅车架摆臂支架安装焊接夹具

技术领域

[0001] 本发明涉及汽车制品的技术领域，具体涉及一种用于汽车中的后幅车架摆臂支架

安装焊接夹具。

背景技术

[0002] 现有的后副车架通常为框口结构，在焊接时需通过焊接夹具进行装夹。现有的焊

接夹具，结构复杂，操作不方便，针对不同的后副车架总成需要不同的焊接夹具进行固定，

开发成本高，工作效率低，因此解决这个问题就变得很重要了。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种用于汽车中的后幅车架摆臂支架安装焊接夹具，以解

决现有技术中导致的上述缺陷。

[0004] 一种用于汽车中的后幅车架摆臂支架安装焊接夹具，包括支撑部件、定压部件、限

夹部件及防翘部件，其中：

[0005] 所述支撑部件靠下设置并用于实现对其他各个部件进行支撑，所述支撑部件包括

支撑框、支撑板一、支撑板二及支撑板三，所述支撑框水平设置，所述支撑板一设有一对并

左右对称安装于支撑框的前边，所述支撑板二设有一对并左右对称安装于支撑框的后边，

所述支撑板三设有一个并居中安装于支撑框的后边；

[0006] 所述定压部件设有两对并对应分布于两个支撑板一及两个两个支撑板二上，所述

定压部件用于实现对后副车架摆臂支架的四个端部进行定位及压紧；

[0007] 所述限夹部件设有两对并对应分布于两个支撑板一及两个两个支撑板二上，所述

限夹部件用于实现对后副车架摆臂支架的左右两侧进行限位及夹紧；

[0008] 所述防翘部件设有一对并左右对称分布于支撑板三的前边，所述防翘部件用于实

现对后副车架摆臂支架的后侧进行压紧。

[0009] 优选的，所述定压部件包括支撑座一、夹紧气缸一及支撑座二，所述支撑座一为L

型构造并安装于支撑板一或支撑板二的上侧，所述夹紧气缸一竖直朝上安装于支撑座一

上，所述夹紧气缸一的输出轴上连接有夹紧臂一，所述夹紧臂一的悬伸端连接有压紧板，所

述支撑座二为Z型构造并安装于支撑板一或支撑板二的上侧，所述支撑座二的顶部安装有

定位块，所述定位块位于压紧板的正下方。

[0010] 优选的，所述限夹部件包括滑轨、滑板、薄型气缸、支撑座三及夹紧气缸二，所述滑

轨设有一对并平行安装于支撑板一或支撑板二的上侧，所述滑轨上滑动安装有滑块，所述

滑板水平安装于两边的滑块的上侧，所述薄型气缸通过一对固定条水平安装于支撑板一或

支撑板二的下侧，所述薄型气缸的活塞杆末端连接有推动条，并将推动条的顶部连接至滑

板的下侧，所述支撑座三为Z型构造并安装于滑板的上侧，所述夹紧气缸二水平朝内安装于

支撑座三的顶部，所述夹紧气缸二的可动部分前后对称连接有夹紧臂二，所述夹紧臂二的

内伸端连接有T型的延伸条，所述延伸条的下侧连接有L型的夹紧条，所述夹紧条的内伸端
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连接有限位块，所述夹紧气缸二的内伸端居中连接有延伸板，所述延伸板的内伸端左右对

称安装有限位板。

[0011] 优选的，所述防翘部件包括支撑座四与夹紧气缸三，所述支撑座四为L型构造并安

装于支撑板三的上侧，所述夹紧气缸三竖直朝上安装于支撑座四上，所述夹紧气缸三的输

出轴上连接有夹紧臂三，所述夹紧臂三的悬伸端连接有延伸块，所述延伸块的悬伸端的下

侧连接有防翘条，所述防翘条的两端的下侧连接有防翘块。

[0012] 与现有技术相比，本发明中的用于汽车中的后幅车架摆臂支架安装焊接夹具具有

以下优点：

[0013] (1)通过分布于支撑板一/支撑板二上的两对定位块实现对后副车架摆臂支架的

四个端部进行支撑及定位，通过夹紧气缸一经夹紧臂一传动后可以带动压紧板向下绕动，

以达到对后副车架摆臂支架的四个端部进行下压。

[0014] (2)通过薄型气缸的活塞杆伸长，可以带动滑板沿着滑轨发生滑动，进而带动限位

板插入到后副车架摆臂支架之中，以达到对后副车架摆臂支架的两侧进行有效限位；再通

过夹紧气缸二经夹紧臂二传动后可以带动前后两边的限位块靠近中间的限位板，以达到对

后副车架摆臂支架的两侧进行有效夹紧。

[0015] (3)通过夹紧气缸三经夹紧臂三传动后可以带动防翘条及防翘块向下绕动，以达

到对后副车架摆臂支架的后侧进行下压。

[0016] 综上，本发明中的焊接夹具具有设计巧妙、结构合理、使用方便的特点。

附图说明

[0017] 图1为本发明整体三维的结构示意图。

[0018] 图2为本发明整体正视的结构示意图。

[0019] 图3为本发明中的定压部件的结构示意图。

[0020] 图4为本发明中的定压部件的结构示意图。

[0021] 图5为本发明中的限夹部件的结构示意图。

[0022] 图6为本发明中的防翘部件的结构示意图。

[0023] 图7为本发明中的后副车架摆臂支架的结构示意图。

[0024] 其中：

[0025] 10‑支撑部件；101‑支撑框；102‑支撑板一；103‑支撑板二；104‑支撑板三；

[0026] 20‑定压部件；201‑支撑座一；202‑夹紧气缸一；203‑夹紧臂一；204‑压紧板；205‑

支撑座二；206‑定位块；

[0027] 30‑限夹部件；301‑滑轨；302‑滑块；303‑滑板；304‑薄型气缸；305‑固定片；306‑推

动条；307‑支撑座三；308‑夹紧气缸二；309‑夹紧臂二；310‑延伸条；311‑夹紧条；312‑限位

块；313‑延伸板；314‑限位板；

[0028] 40‑防翘部件；401‑支撑座四；402‑夹紧气缸三；403‑夹紧臂三；404‑延伸块；405‑

防翘条；406‑防翘块；

[0029] 50‑后副车架摆臂支架。
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具体实施方式

[0030] 为使本发明实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下面结合

具体实施方式，进一步阐述本发明。

[0031] 如图1至图7所示，一种用于汽车中的后幅车架摆臂支架安装焊接夹具，包括支撑

部件10、定压部件20、限夹部件30及防翘部件40，其中：

[0032] 所述支撑部件10靠下设置并用于实现对其他各个部件进行支撑，所述支撑部件10

包括支撑框101、支撑板一102、支撑板二103及支撑板三104，所述支撑框101水平设置，所述

支撑板一102设有一对并左右对称安装于支撑框101的前边，所述支撑板二103设有一对并

左右对称安装于支撑框101的后边，所述支撑板三104设有一个并居中安装于支撑框101的

后边；

[0033] 所述定压部件20设有两对并对应分布于两个支撑板一102及两个两个支撑板二

103上，所述定压部件20用于实现对后副车架摆臂支架50的四个端部进行定位及压紧；

[0034] 所述限夹部件30设有两对并对应分布于两个支撑板一102及两个两个支撑板二

103上，所述限夹部件30用于实现对后副车架摆臂支架50的左右两侧进行限位及夹紧；

[0035] 所述防翘部件40设有一对并左右对称分布于支撑板三104的前边，所述防翘部件

40用于实现对后副车架摆臂支架50的后侧进行压紧。

[0036] 在本实施例中，所述定压部件20包括支撑座一201、夹紧气缸一202及支撑座二

205，所述支撑座一201为L型构造并安装于支撑板一102或支撑板二103的上侧，所述夹紧气

缸一202竖直朝上安装于支撑座一201上，所述夹紧气缸一202的输出轴上连接有夹紧臂一

203，所述夹紧臂一203的悬伸端连接有压紧板204，所述支撑座二205为Z型构造并安装于支

撑板一102或支撑板二103的上侧，所述支撑座二205的顶部安装有定位块206，所述定位块

206位于压紧板204的正下方。通过分布于支撑板一102/支撑板二103上的两对定位块206实

现对后副车架摆臂支架50的四个端部进行支撑及定位，通过夹紧气缸一202经夹紧臂一203

传动后可以带动压紧板204向下绕动，以达到对后副车架摆臂支架50的四个端部进行下压。

[0037] 在本实施例中，所述限夹部件30包括滑轨301、滑板303、薄型气缸304、支撑座三

307及夹紧气缸二308，所述滑轨301设有一对并平行安装于支撑板一102或支撑板二103的

上侧，所述滑轨301上滑动安装有滑块302，所述滑板303水平安装于两边的滑块302的上侧，

所述薄型气缸304通过一对固定条305水平安装于支撑板一102或支撑板二103的下侧，所述

薄型气缸304的活塞杆末端连接有推动条306，并将推动条306的顶部连接至滑板303的下

侧，所述支撑座三307为Z型构造并安装于滑板303的上侧，所述夹紧气缸二308水平朝内安

装于支撑座三307的顶部，所述夹紧气缸二308的可动部分前后对称连接有夹紧臂二309，所

述夹紧臂二309的内伸端连接有T型的延伸条310，所述延伸条310的下侧连接有L型的夹紧

条311，所述夹紧条311的内伸端连接有限位块312，所述夹紧气缸二308的内伸端居中连接

有延伸板313，所述延伸板313的内伸端左右对称安装有限位板314。通过薄型气缸304的活

塞杆伸长，可以带动滑板303沿着滑轨301发生滑动，进而带动限位板314插入到后副车架摆

臂支架50之中，以达到对后副车架摆臂支架50的两侧进行有效限位；再通过夹紧气缸二308

经夹紧臂二309传动后可以带动前后两边的限位块312靠近中间的限位板314，以达到对后

副车架摆臂支架50的两侧进行有效夹紧。

[0038] 在本实施例中，所述防翘部件40包括支撑座四401与夹紧气缸三402，所述支撑座
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四401为L型构造并安装于支撑板三104的上侧，所述夹紧气缸三402竖直朝上安装于支撑座

四401上，所述夹紧气缸三402的输出轴上连接有夹紧臂三403，所述夹紧臂三403的悬伸端

连接有延伸块404，所述延伸块404的悬伸端的下侧连接有防翘条405，所述防翘条405的两

端的下侧连接有防翘块406。通过夹紧气缸三402经夹紧臂三403传动后可以带动防翘条405

及防翘块406向下绕动，以达到对后副车架摆臂支架50的后侧进行下压。

[0039] 在本实施例中，这种用于汽车中的后幅车架摆臂支架安装焊接夹具在实际应用

时：

[0040] (1)通过分布于支撑板一102/支撑板二103上的两对定位块206实现对后副车架摆

臂支架50的四个端部进行支撑及定位，通过夹紧气缸一202经夹紧臂一203传动后可以带动

压紧板204向下绕动，以达到对后副车架摆臂支架50的四个端部进行下压。

[0041] (2)通过薄型气缸304的活塞杆伸长，可以带动滑板303沿着滑轨301发生滑动，进

而带动限位板314插入到后副车架摆臂支架50之中，以达到对后副车架摆臂支架50的两侧

进行有效限位；再通过夹紧气缸二308经夹紧臂二309传动后可以带动前后两边的限位块

312靠近中间的限位板314，以达到对后副车架摆臂支架50的两侧进行有效夹紧。

[0042] (3)通过夹紧气缸三402经夹紧臂三403传动后可以带动防翘条405及防翘块406向

下绕动，以达到对后副车架摆臂支架50的后侧进行下压。

[0043] 因此，上述公开的实施方案，就各方面而言，都只是举例说明，并不是仅有的。所有

在本发明范围内或在等同于本发明的范围内的改变均被本发明包含。
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