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Pt vytvafeni spojovacich prostfedkll na okraji
textilie, zejména tkaniny {11), se z okraje textilie
uvolni volné konce osnovnich niti (12), které se

- poloZ{ pres ojehlenou desku (13) a konce (20)

nékterych z osnovnich niti (12) se zkrati. Delsi
konce osnovnich niti (12) se poloZi pres ojehle-
nou desku (13) a pfehnou se zpét do tvaru
smy¢ek (14), aby smy¢ky (14) =zistaly mimo
ojehlenou desku (13) a deldi konce osnovnich
niti (12) byly opét uloZeny na ojehlené desce
(13). Potom se na ojehlenou desku (13) nanese
vrstva zalivkového materidlu (17), zejména
termoplastu, ktery konce osnovnich niti (12)
zakotvi a pro spojovani ztistavaji volné okrajové
smyc¢ky (14) na okraji textilie.
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Oblast techniky

Vyndlez se tykad zpusobu vytvé¥eni spojovacich prostfedkld na
konci textilie, =zejména tkaniny, pred spolupracujicim zébérem
s doplnkovymi spojovacimi prostfedky na druhém konci textilie
a vytvofenim spojovaciho Svu mezi konci textilie, pficemZ spojo-
vany konec textilie obsahuje osnovni.niti, probihajici ve sméru
kolmém na spojovaci $Sev a zejména ve sméru pohybu nekonecného
pasu textilie.

Dosavadni stav techniky

Jiz po fadu let je vénovéna znacénad pozornost resSeni spojova-
cich prostfedkd pro vzajemné spojovani na sebe navazujicich koncl
papirenskych a podobnych textilii, kterymi by bylo moZno dosa-
hnout a spolehlivého a rovnomérného spoje koncl textilii pri
zachovani stejné propustnosti a podobnych vlastnosti. -

Pivodné bylo spojovani provadéno sesitim nebo podobnym pri-
pojenim pdasku, na kterém byly zachyceny podélné probihajici
smyéky prize z koncl textilie, pricemZ tyto koncové smyCky se
ukladaly mezi sebe, aby se v podélném sméru vzajemné presahova-
ly, a do takto vytvorenych oéek se vsunul spojovaci dratek, ktery
spojoval oba konce textilie k sobé.

Jiny znamy spojovaci zpusob je popsan napriklad
v GB-A-1 348 098, Kktery spoc¢ivd v tom, Ze mezi sousedni osnovni
prize se zavadi jednotlivé zavity Sroubovicové civky pricemz tyto
zavity se zavadéji ve formé rady krouzkovych spoju do okrajovych
¢asti tkaniny. Dal$i zndmou spojovaci operaci Jje prehybani vol-
nych okrajd obou kusl tkaniny kolem téchto zavitd, aby se civka
zachytila v tkaniné, pricéemZ volné okraje tkaniny jsou p¥isity
nebo jinak spojeny se stredni ¢asti tkaniny.

Jinym znamym a velmi pouZivanym resSenim je tak zvané zpétné
zatkdvani konci osnovnich niti do zdkladnich ¢&asti tkaniny, pri
kterém se z jednotlivych osnovnich niti vytvareji smy&ky zpét-
nym prehnutim koncovych ¢asti osnovnich niti a jejich priloZenim
na sousedni odst¥izZené osnovni niti, které maji mensi délku nez
osnovni niti pro vytvoreni smycek.

Ukolem vyndlezu Jje vytvorit zdokonaleny zpuisob vytvareni
spojovacich smyéek nebo podobnych smyckovych uUtvard na koncich
tkaniny nebo jiného druhu textilie, které by byly schopny spo-
lupracovat s podobnou spojovaci soustavou na pripojovaném konci
dalsi textilie tak, aby se do smyc¢ek mohl vsunout spojovaci dréat.

Podstata vynalezu

Tento kol je vyresSen zpusobem vytvareni spojovacich pro-
strfedkl na konci textilie podle vynalezu, jehoZ podstata spociva
v tom, Ze osnovni niti se nejprve uvolni =z okraje textilie
a poloZi se ve sméru kolmém na spojovaci s$ev na formovaci
desku, pricemZ alespon nékteré z osnovnich niti se vedou az
pres okraj formovaci desky, odvrdceny od textilie a opatfi se



CZ 277771 B6 2

smyckami, nacezZ se na formovaci desku uloZi vrstva zalivkového

materidlu a nakonec se z tohoto zdlivkového materidlu vytvori
tavenim a tuhnutim, pop¥ipadé polymeraci a vytvrzovanim vrstva,
ve které jsou zality konce osnovnich niti. '

Ve vyhodném provedeni zpusobu podle vynadlezu se smycky
vytvori pfehnutim volnych koncl osnovnich niti zpét a jejich ulo-
Zenim na formovaci desku, na které se volné konce osnovnich
prizi zaliji zdlivkovym materidlem. Volné konce osnovnich niti
se prehnou zpét kolem tycky, kterd se umisti za formovaci desku
na stranu, odvradcenocu od textilie.

Pred prehnutim do tvaru smy&ek se mohou volné konce osnov-
nich prizi zvlnit, zejména v celé své délce s vyjimkou stredni
casti své délky, kterd je urcena pro vytvofeni smyéky. V dalsim
vyhodném provedeni se na formovaci desku polozi predvyrobend spo-
jovaci mrizka se smyckovymi prvky, Xkteré se poloZi mimo okraj
textilie a volné konce osnovnich niti se polozZi na tuto spojovaci
mrizku pred jejim zalitim vrstvou zalivkového materidlu, pricemz
volné konce osnovnich niti se s vyhodou vpletou do této spojovaci
mrizky.

V zadlivkovém materidlu se v dalsim vyhodném provedeni vyna-
lezu vytvori otvory pro dosaZeni srovnatelné propustnosti spojo-
vaci oblasti s propustnosti zdkladni casti textilie. Tyto otvory
v zdlivkovém materidlu se vytvori jehlami nebo koliky formovaci.
ojehlené desky, kterd se po ztuhnuti zdlivkového materidlu spo-
lu s Jjehlami nebo koliky odstrani z vrstvy zalivkového mate-
ridlu. V jiném vyhodném provedeni vyndlezu se zalivkovy materidl,
vytvrzovany ozarovanim, po uloZeni na formovaci desku prekryje
maskou s krycimi ploskami v mistech hotovenych otvord a maska se
na vrstvé zalivkového materidlu ozaruje ze strany odvracené od
zdlivkového materidlu, nace? se nevytvrzeny zalivkovy material
z mist pod neprisvitnymi c¢éastmi masky odstrani a vytvori se
prichozi otvory.

Timto postupem Jje moZno vytvorit spoj na okraji textilie,

zejména tkaniny, ktery md podobny charakter jako ostatni cCasti
tkaniny a umozifiuje rychlé a snadné spojovani dild textilie.

Prehled obrdzka na vvkresech

Vynalez bude bliZe objasnén pomoci prikladld provedeni,
zobrazenych na vykresech, kde zndzornuji obr. 1 puadorysny pohled
na prvni prikladné provedeni spojovacich prostredkl na konci tka-
niny, obr. 2 boc¢ni pohled na okrajovou ¢ast tkaniny, obr. 3 plido-
rysny pohled na dalsi fazi postupu vytvareni spojovacich pro-
stfedkd na okraji tkani:, navazujici na obr. 1, obr. 4 podélny
fez okrajovou Casti tkaniny p¥i zalévani okrajové Casti do
vrstvy zahrivané zalivkové hmoty, obr. 5 podélny Fez koncovym
Usekem tkaniny po zatuhnuti zalivky, obr.6 podélny fez alterna-
tivnim prikladnym provedenim koncové z&livky jako na obr. 4,
pouZitym pro netkany plosSny dtvar s monofilnimi vlakny, obr.

7 podélny rfez uUstrojim pro tvarovani koncového tseku monofilnich
vldken do zvlnéného tvaru, obr. 8 podélny fez spojem, vyuzivaji-
cim predvyrobenych spojovacich prostfedkl, a obr. 9 axonometricky
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pohled na predvyrobeny spojovaci prostfedek, pouzity v prikladu
na obr. 8.

Priklady provedeni wvynalezu

Pfi spojovani okraji tkaniny 11 zplsobem podle vyndlezu se
v prvnim prikladném provedeni, zobrazeném na obr. 1 aZ 5, vytvari .
spojovaci $ev na konci tkaniny 11 tak, Ze se koncové casti osnov-
nich niti 12 wuvolni, aby volné presahovaly pres okraj tkaniny
11, kazdad druhd osnovni nit 12 se zkrati odstriZenim a vsSechny
koncové tUseky osnovnich niti 12 se ve vzdjemné rovnobéZnych
polohdch polozi pres ojehlenou desku 13 tak, Ze vsSechny delsi
osnovni niti 12 presahuji svymi koncovymi Useky pres ojehlenou
desku 13 v délce 16, kterd je postacujici k vytvoreni poZadova-
nych spojovacich smyc¢ek 14 prehnutim koncovych usekl kolem tycky
15 a Jjejich zpétnym vedenim na ojehlenou desku 13, na Kkteré
jsou potom konce osnovnich niti 12 uloZeny tak, Ze jejich konce
jsou opét priloZeny na ojehlenou desku 13 a jsou na ni uloZeny
dostateé¢nou délkou. Aby se zajistila alespon minimdlni mezera
mezi osnovnimi nitémi 12 nebo monofilnimi vldkny a povrchovou
plochou ojehlené desky 13 a tim se dosadhlo spolehlivého pro-
niknuti zalivkové hmoty mezi osnovni nité 12 a ojehlenou desku
13, mohou byt 3jehly nebo koliky 18 ojehlené desky 13 opatfeny
u svych pat nakruzky, na kterych 3jsou monofilni vlakna nebo
osnovni niti 12 podeprteny.

Na ojehlenou desku 13 se potom nanese vrstva termoplastic-
kého materidlu 17, ze kterého md byt vytvarena spojovaci zdlivka,
priéemz formovaci ojehlend deska 13 se predtim musi opatfit for-
movaci obrubou s vyskou, odpovidajici tloustce hotovené zdliv-
ky. Potom se pomoci topnych <¢lanka, zobrazenych na obr. 4 pod
formou, jejiZ spodni plocha je tvofena ojehlenou deskou 13,
roztavi termoplasticky materidl 17, ktery zaleje prostor kolem
jehel ojehlené desky 13 a Vv ném zaleje také osnovni nité 12,
pric¢emZ po ochlazeni zdlivkového materidlu se vytvori deskovy
itvar s potfebnou pevnosti, ktery obaluje dokonale osnovni niti
12 vrstvou hmoty, které je zachycena na ojehlené desce 13. Oje-
hlend deska 13 md jehly nebo koliky 18 takové délky, Ze jejich
konce jsou Vv roviné proloZené hornimi okraji formovacich obrub
formy kolem ojehlené desky 13 nebo nad touto rovinou; témito
jehlami nebo koliky 18 jsou tak vyformovany pruchozi otvory 19
ve vrstvé zalivky na okraji spojované tkaniny 11 nebo jiné tex-
tilie, pricemZ rozte¢ a rozmisténi téchto prichozich otvorld 19
jsou stejné jako rozmisténi ok v ostatnich <&astech tkaniny 11
a tim se ziskavd podobnd propustnost okrajové spojovaci oblasti
jako maji ostatni ¢éasti tkaniny 11.

Jak je patr.~ 2z obr. 3, osnovni nité 12 s mens$i:.délkou nez
osnovni nité 12 vytvarejici spojovaci smyc¢ky 14 maji zkracené
konce 20, které jsou uloZeny na ojehlené desce 13 u jejiho okra-
je, protilehlého k okrajové ¢asti s uloZenymi konci smycek 14
osnovnich niti 12, které jsou vytvoreny prehnutim koncovych
usekl delsich osnovnich niti 12 a jejich uloZeni na stfedni useky
osnovnich niti 12 v polohdch v podstaté vzdjemné rovnobézZnych.
Vyska obvodovych formovacich obrub ojehlené desky 13 by méla
byt pfibliZné rovna tloustce tkaniny 11, aby se zamezovalo pro-
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kreslovani spojovacich $Svid tkaniny 11 do vyrdbéného vyrobku,
napriklad papiru, jestliZe se tohoto spojovaciho prostfedku
vyuzije pro papirenské textilie.

Dal$iho zdokonaleni tohoto spoje, jehoZ hotoveni je zobra-
zeno v prikladech na obr. 1 azZ 5, se dosahuje dudpravou vrstvy
termoplastického materidlu 17 s povrchovou strukturou, odpovi-
"dajici struktufe tkaniny 11, pfi¢emZ jehly nebo koliky 18 ojehle-
né desky 13 jsou v tomto p¥ipadé umistény v okach tkaniny 11,
pricemZz k dosaZeni této struktury Jje moZno do formy tvofené ze
spodni strany ojehlenou deskou 13 vlozit tvarovaci vloZku s poZa-
dovanou strukturou formovaciho povrchu.

i V dalsim alternativnim pfikladném provedeni zplsobu podle
vyndlezu, vhodném zejména pro vicevrstvé textilie, napriklad
dvojité tkaniny, se ¢ast osnovnich pfizi, napfiklad t¥i prize ze
¢ty¥ sousednich p¥izi, odstfihne v blizkosti predniho okraje for-
movaci desky, pficemz zbyvajici prize se nechaji pfesahovat pres
vnéjsi okraj formovaci desky a jsou z nich podobné jako v pred-
chozim p¥ikladu vytvoreny smycky. Probihaji-~li tyto zkracované
prize nap¥i¢ formy, je mozno jejich konce posunout do strany,
aby se zleps$ila spolehlivost jejich uchyceni v zdlivkové hmoté.

Propustnost tkaniny 11 v oblasti takto vytvar¥ené spojovaci
oblasti se velmi snadno miZe ménit vhodnou volbou priméru koli-
kG 18 a Jjejich hustotou, takZe se miZe bez problémd prizplsobit
propustnosti tkaniny 11 v jeji st¥edni c¢ast mimo spojovaci
oblast.

Zplisob spojovani tkaniny 11 nebo jinych typa textilii,
zobrazeny Vv prikladech na obr. 1 az 5, je zvlasté vhodny pro
pouziti ke spojovadni kompozitnich textilii napriklad podle
EP-A 285 376.

V prikladech na obr. 6 a 7 je primd a zesilend osnovni nit
21 opatrena zvlnénim, které pokracduje jesté smérem ven ze zaliv-
kového materidlu 22 na stranu odvrdcenou od textilie 23, pricem?Z
jak je patrno z obr. 24 nezvlnény usek 24 osnovnich niti 21 ve
formé monofilni niti, uloZeny mezi dva formovaci dily 25, mad
délku postacdujici k vytvoreni koncové smycky 14 ovinutim dseku
osnovni niti 21 kolem tycky 15.

Takto tvarované osnovni niti 21 s koncovymi smyc¢kami 14,
vytvorenymi prehnutim konch osnovnich prizi 21 se potom zaliji
zalivkovou hmotou podobné jako v p¥ikladech na obr. 1 aZ 5, takze
tento postup neni nutno znovu popisovat.

V dalsi obméné zpusobu podle vyndlezu, zobrazeném na obr.
8 a 9, =z ve spojované oblasti vyuzZit predvyrobeny spojovaci
prvek ve formé spojovaci mrizky 26, jejiZ jeden okraj 28, ktery
je v dohotoveném spoji umistén na okraji tkaniny, je opatren
fadou prerusSovanych spojovacich trubiéek 27. Pr¥i hotoveni spoje
je spojovaci mrizka 26 uloZena na ojehlenou desku 13 s poloZenymi
osnovnimi nitémi 21, které vystupuji z okraje tkaniny nebo kompo-
zitni textilie, nac¢eZz po uloZeni obvodové formovaci obruby na
ojehlenou desku 13 se prostor formy zalije zdlivkovym termoplas-
tickym materidlem 17, kterym se obali spojovaci mrizka 26
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a osnovni niti 21 podobné jako v predchozich prikladech.

V tomto ptrikladu nepfesahuji pred okraj ojehlené desky 13
konce osnovnich niti 21 jako tomu bylo v predchozich prikla-
dech, protoze tyto konce jsou vpleteny do spdjovaci mfizky 26,
aby se dosahlo pevne351ho a unosnéjdiho spojeni mezi osnovnimi
prizemi 21 a spojovaci mfiZkou 26 po obaleni zalivkovym termo-
plastlckym materidlem 17, pfiemZ zvlnénim osnovnich niti 21 se
jesté podpori ucinné zakotvenl Bylo zjisténo, Ze dobrych vysled-
ki se dosahuje jiZz pfi prostém poloZeni osnovnich niti 21 na
spojovaci mfizku 26 a Ze dokonce v nékterych. pripadech je toto
provedeni uUéelnéjsi neZ proplétani oky spojovaci mfizZky 26.

Ste]ne jako v prikladu z obr. 5 se v tomto prlkladu nana51
na ojehlenou desku 13 termoplasticky materidl 17 v tloudtce odpo-
vidajici tloustce zakladni c¢asti textilie.

V alternativnim pfikladném provedeni podle vynalezu je Jjesté
navrhovano pouziti zdvésného prvku, ktery je umistén na formovaci
ojehlenou desku 13, pricemZ tento zavésny prvek je obalen termo-
plastickym materlalem 17 podobné jako pfedem vyrobend spojovaci
mriZka 26 z prikladd na obr. 8 a 9. Podobné jako v téchto prikla-
dech je také v tomto pfipadé soustava osnovnich niti uloZena na
zavésném prvku. V této alternativé miZe mit tkaninova cast zavés-
ného prvku vicevrstvou konstrukci, pFicemZ k sobé priléhajici
strany jednotlivych vrstev jsou profilovdny pro ulozZeni osnovnich
niti a pro spoluplsobeni s timto prvkem, pric¢emZz Je moZno
pouzit také zachycovacich prvku pro sepnutl jednotlivych vrstev
dohromady a tim zajisténi niti k zavésnym prvkum.

Vyndlez neni omezen jen na popsané priklady provedeni zpuso-
bu podle vyndlezu, ale miZe byt obménovdn v rozsahu patentovych
narokl, priéemZ obmény jsou odbornikim dostatecné zrejmé. I kdyZ
je zvlaste vyhodné provedeni podle obr. 1 aZz 4 a Uprava se zvlné-
nim prehnutého uUseku niti, neni nezbytné, aby toto provedeni bylo
pouzito v zAalivkovém materidlu ve vsSech pripadech. RovnéZ neni
nezbytné, aby prehnuty koncovy usek osnovnich niti 12 byl vracen
zpét na stredni ¢ast osnovnich niti 12, jak je tomu v prikladu
na obr. 2, protoZe v nékterych pripadech je vyhodné, jestliZe jJje
zpét pfehnuty usek osnovnich niti 12 smérovan proti konci krace-
nych osnovnich niti 12, které jsou umistény vedle prodlouZenych
osnovnich niti 12, a svymi konci se mohou dotykat koncl zkrace-
nych osnovnich niti 12.

Dalsi moZnou obménu zobrazenych prikladnych provedeni pred-
stavuje takovy priklad, ve kterém je vzdaleny konec prehnuté
a smyc¢ky 14 vytvarejici osnovni niti 12 veden po strané napric
ojehlenou desku 13 pri pripadném soucasném zahrati koncl osnov-
#fzch niti 12, aby se vytvoril hribovy tvar smy&ky, pricemZ takové
tvarovdni osnovnich niti 12 napom&dh&@ dokonalému zakotveni
osnovnich niti 12 v zalivkové hmoté.

Mista, kde jsou uloZeny zkrdcené konce osnovnich niti 12
a ve kterych jsou presahujici konce osnovnich niti 12 pr¥ehnuty
zpét, mohou byt ve sméru utkovych pfizi vzajemné vystridéna.

I kdyZ byl zpusob podle vyndlezu popisovan pro termoplastic-
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ky materidl 17 ve formé zrnitého materidlu, je moZno pouzZivat

i tekuté hmoty nebo také termoplasticky materidl 17 ve formé des-
ti¢ky, kterd se uvede do tekutého stavu zahradtim. Dalsi moZnosti
poskytuje pouziti plastovanych nebo opouzdfenych p¥izi, kde
plédst je tvoren termoplastickym materidlem, ktery je moZno pre-
vést do tekutého stavu 2zahrdtim. V tomto pripadé se koncova
oblast textile, vytvofend napriklad podle EP-A 028 376 nejprve
zahfeje, aby se odstranila zdlivkovd hmota, a osnovni niti se po
svém obnaZeni p¥ehnou do tvaru smycek podobné jako tomu bylo
v predchozich prikladech, zejména na obr. 6 a 7.

Zalivkova hmota mizZe byt vybrdna ze Sirokého spektra poly-
mernich materidld, které zustdvaji i po ochlazeni ohebné, bez
ohledu na to, zda jsou ¢i nejsou podobné materidlu osnovnich
niti 12. Zvlasté vyhodné jsou polyestery, napriklad polyetylén-
tereftaldt, polyamidy, napriklad nylon, polyetylén a polyuretan
a podobné, pric¢emZ zalivkovad hmota m& mit nizZsi bod taveni nez
ptize, kterda je v ni uloZena. Za wurcitych okolnosti Jje mozZno
pouzit jako zdlivkové hmoty silikonové pryze.

Jinymi vhodnymi materidly Jjsou termosetické plasty, prysky-
riéné materidly, které jsou reaktivni s vodou, pryskyrice vytvr-
ditelné ozarfovanim a reakéni odlévaci smési, které polymeruji
v podstaté bezprostredné po smichani.

Zadkladnim oborem vyuziti zplUsobu podle vyndlezu je vyroba
papirenskych textilii a podobnych primyslovych textilii, vyuzi-
vanych napfiklad pro vyrobu vrstvenych materidll, asbestocemen-
tovych desek a podobné, pricemZ vyndlezu je moZno vyuZit
i v jinych oborech techniky.

PATENTOVE NAROKY

1. ZpUusob vytvadreni spojovacich prostredkd na konci textilie,
zejména tkaniny, pred spolupracujicim zdbérem s doplnkovymi
spojovacimi prostfedky na druhém konci textilie a vytvorenim
spojovaciho $vu mezi konci textilie, pricemZ spojovany konec
textilie obsahuje osnovni niti, probihajici ve sméru kolmém na
spojovaci Sev a zejména ve sméru pohybu nekonecného pasu
textilie, vyznacdujici se tim, Ze osnovni niti (12) se nejprve
uvolni z okraje textilie a poloZi se ve sméru kolmém na spojo-
vaci $Sev na formovaci desku (13), pric¢emZz alespon nékteré
z osnovnich niti (12) se vedou aZ pres okraj formovaci desky
(13), odvrdceny od textilie, a opatri se smyckami (14), nace?Z
se na formovaci desku (13) uloZi vrstva zdlivkového materidlu
(17) a nakonec se z tohoto zdlivkového materidlu (17) vytvori
tavenim a tuhnutim, popfipadé polymeraci a vytvrzovanim vrst-
va, ve které jsou zality konce osnovnich niti (12).

2. Zplsob podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze smycky (14) se
vytvo¥i prehnutim volnych koncd osnovnich niti (12) zpét
a jejich uloZenim na formovaci desku (13), na které se volné
konce osnovnich prizi (12) zaliji zdlivkovym materidlem (17).
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Zpusob podle nadroku 2, vyznac¢ujici se tim, 2Ze volné. konce
osnovnich niti (12) se prehnou zpét kolem tycky (15), kterd se
umisti za formovaci desku (13) na stranu, odvradcenou od texti-
lie.

Zplisob podle ndrokd 2 nebo 3, vyznacujici se tim, Ze volné
konce osnovnich pf¥izi (12) se pred prehnutim do tvaru smycek
(14) zvlni.

Zpusob podle ndroku 4, vyznacujici -se tim,. Ze volné konce
osnovnich prizi (12) se zvlni v celé délce svého volného konce
s vyjimkou stredni &asti své délky pro vytvoreni smycky (14).

Zpusob podle ndroku 1,vyznacéujici se tim, Ze na formovaci des-
ku (13) se poloZi predvyrobend spojovaci mfiZka (26) se smyc-
kovymi prvky, které se poloZi mimo okraj textilie a volné kon-
ce osnovnich niti (21) se polozi na tuto spojovaci m¥izZku
(26) pred jejim zalitim vrstvou zdlivkového materidlu (17).

Zpusob podle naroku 6, vyznacujici se tim, Ze volné Xkonce
osnovnich niti (21) se vpletou do ok spojovaci mrizZky (26) ve
sméru kolmém na osu spojovaciho Svu. .

Zpusob podle nejméné jednoho z ndrokl 1 az 7, vyznacujici se
tim, Ze v zdlivkovém materidlu (16) se vytvo¥i otvory pro
dosaZeni srovnatelné propustnosti spojovaci oblasti s propust-
nosti zdkladni c¢asti textilie.

Zpusob podle naroku 8, vyznacdujici se tim, Ze otvory v zaliv-
kovém materidlu (17) se vytvori jehlami nebo koliky (18) for-
movaci ojehlené desky (13), kterd se po ztuhnuti zalivkového
materidlu (17) spolu s jehlami nebo koliky (18) odstrani
z vrstvy zdlivkového materialu (17).

ZpUsob podle ndroku 8, vyznacdujici se tim, Ze zadlivkovy mate-
ridl (17) se po vpraveni do formy na formovaci desce (13)
vytvrdi ozarovanim.

Zpusob podle ndroku 10, vyznacujici se tim, Ze zdlivkovy mate-
rial (17), vytvrzovany ozarovanim, se po uloZeni na formovaci
desku (13) prekryje maskou s krycimi ploskami v mistech hoto-
venych otvorl a maska se na vrstvé zdlivkového materidlu oza-
ruje ze strany odvracené od zadlivkového materidlu (17), nace?Z
se nevytvrzeny zalivkovy materidl (17) z mist pod neprisvitny-
mi ¢astmi masky odstrani a vytvori se prichozi otvory.

2 vykresy
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