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(57) Zusammenfassung: Derartige Verfahren werden typi- A
scherweise in der Weise durchgefihrt, dass nacheinander } /
in zwei zueinander senkrecht stehenden Schneidrichtun-
gen mit jeweils vorgegebenen Absténden das flache Werk-
stlick aus sprodem Material, insbesondere eine Flachglas-
tafel, lasergeritzt wird und danach ein mechanisches Bre-
chen entlang den Laserritzlinien erfolgt.

Um ein Zerteilen der flachen Werkstiicke mit hoher Bruch-
qualitdt und hoher Ausbeute zu erméglichen, sieht die Er-
findung vor, dass das jeweilige flache Werkstlick zuerst - 2
entlang der Ritze der zweiten Schneidrichtung und an-

schliefend entlang der Ritze der ersten Schneidrichtung —>
gebrochen wird. 1. Brechrichtung

2. Brechrichtung
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum Brechen von nacheinander in zwei zueinander
senkrecht stehenden Schneidrichtungen mit jeweils
vorgegebenen Abstanden lasergeritzten, flachen
Werkstlicken aus sprddem Material, insbesondere
aus Glas.

Stand der Technik

[0002] Fur zahlreiche technische Anwendungen,
beispielsweise zur Herstellung von Display-Glasern,
werden rechteckige Flachglas-Elemente verschie-
denster GroRRe bendétigt. Zur wirtschaftlichen Herstel-
lung dieser Flachglas-Elemente wird typischerweise
eine Flachglastafel in viele Rechtecke verschiedens-
ter Grolke vereinzelt.

[0003] Zum Zerteilen der Flachglastafel in die
Rechtecke wird heute im grofen Umfang das Schnei-
den mittels eines Laserstrahles angewendet. Diese
Technik ist umfanglich bekannt, und braucht daher
hier nicht naher beschrieben zu werden.

[0004] Das Schneiden erfolgt dabei grundsatzlich in
der Weise, dass ein Laserstrahl mittels eines Scan-
ners linienférmig Uber die Flachglastafel gefuhrt wird,
derart, dass das Glas nicht durchschnitten, sondern
nur bis zu einer bestimmten Tiefe geritzt wird. An-
schlieRend wird das Glas entlang des Ritzes manuell
oder maschinell mechanisch gebrochen.

[0005] Um die gewilinschten rechteckigen Flach-
glas-Elemente aus der Flachglas-Tafel zu schneiden,
erfolgt das Ritzen in der Weise, dass zunachst paral-
lel zu einer Glastafelkante (1. Schneidrichtung) mit
vorgegebenen Abstanden parallele Ritze in der Glas-
tafel erzeugt werden. AnschlieRend werden in einer
zweiten Richtung im Winkel von 90° zur 1. Schneid-
richtung (2. Schneidrichtung) wiederum parallele Rit-
ze mit wiederum bestimmten Abstéanden erzeugt. Da-
durch entstehen, wie die Fig.1 zeigt, angeritzte
rechteckige Elemente 2 der gewiinschten Abmes-
sungen, die zerteilt werden, indem die Flachglastafel
1 entlang den Ritzen manuell oder maschinell gebro-
chen wird.

[0006] Es hat sich gezeigt, dass es darauf an-
kommt, eine bestimmte Reihenfolge beim Brechen
der Flachglastafel einzuhalten. Denn bei nicht einge-
haltener Reihenfolge ist das Brechen nur bedingt
durchzufihren, oder es kommt erst gar nicht zum
Brechen. Auch die Bruchqualitdt der einzelnen
Rechteckelemente 2 ist abhangig von der Brechrei-
henfolge.

Aufgabenstellung

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
das eingangs bezeichnete Verfahren zum Brechen
von nacheinander in zwei zueinander senkrecht ste-
henden Schneidrichtungen mit jeweils vorgegebenen
Abstanden lasergeritzten, flachen Werkstiicken aus
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sprodem Material so zu flihren, dass ein Brechen der
geritzten flachen Werkstiicke mit hoher Bruchqualitat
und hoher Ausbeute mdglich ist.

[0008] Die Lésung der Aufgabe erfolgt gemaf der
Erfindung dadurch, dass das jeweilige flache Werk-
stiick zuerst entlang der Ritze der zweiten Schneid-
richtung und anschlieRend entlang der Ritze der ers-
ten Schneidrichtung gebrochen wird.

[0009] Es hat sich gezeigt, dass mit dieser Brech-
technik die flachen Werkstlicke mit hoher Bruchqua-
litdt und hoher Ausbeute in die gewlinschten Recht-
eck-Elemente zerteilt werden kénnen.

Ausfihrungsbeispiel

[0010] In der Fig. 2 sind die Brechrichtungen an-
hand des Beispieles nach Fig. 1 ndher dargestellt.
Erfindungsgemaf werden danach zuerst die horizon-
talen Ritze gebrochen und anschlieRend werden die
vertikalen Ritze gebrochen.

[0011] Vertauscht man die Bruchreihenfolge, so
dass zuerst entlang der ersten Schneidrichtung ge-
brochen wird, kommt es oft zu einem in Fig. 3 ndher
dargestellten unerwtinschten Effekt. Der Bruch 3 folgt
dann nicht dem vorher eingebrachten Laserritz, son-
dern verlauft ab einem Kreuzungspunkt mit der zwei-
ten Schneidrichtung willkirlich weg. Dieser Bruchver-
lauf tritt besonders haufig in dickeren Glasern und bei
sehr geringen Ritztiefen auf.

[0012] Wird allerdings mit der erfindungsgemafien
Brechtechnik die Vorzugsbruchrichtung eingehalten,
so dass zuerst die zweite Schneidrichtung gebrochen
wird, ist das Brechen von allen Laserritzen mit einer
Mindesttiefe mit sehr guter Qualitat moglich.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Brechen von nacheinander in
zwei zueinander senkrecht stehenden Schneidrich-
tungen mit jeweils vorgegebenen Absténden laserge-
ritzten, flachen Werkstiicken aus sprédem Material,
dadurch gekennzeichnet, dass das jeweilige flache
Werkstlick zuerst entlang der Ritze der zweiten
Schneidrichtung und anschlieRend entlang der Ritze
der ersten Schneidrichtung gebrochen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Brechen manuell erfolgt.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Brechen maschinell erfolgt.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass das flache Werkstlick
durch eine Flachglastafel gebildet ist.

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen

o)
c
2
s
.m
" Sues
9
)
c
¥
O
%)
-

2. Schneidrichtung

FI1G.2

1 2. Brechrichtung

1. BrechrichtUng,

3/4



DE 102 57 544 A1 2004.07.08

FIG. 3

- Kreuzungspunkt
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