
(57)【要約】

【解決手段】平坦にされた軸受合金層２の表面に、固体

潤滑剤としてのＭｏＳ２ と、バインダ樹脂としてのＰＡ

Ｉ樹脂とからなるオーバレイ層３を形成し、このオーバ

レイ層の表面に凹凸形状としてのらせん状の溝４および

環状突起５を形成する。

【効果】本発明によれば、オーバレイ層の表面に規則的

な凹凸形状を形成して凹凸形状の凹部に潤滑油を確保で

きるので、耐焼付き性が向上し、また軸受合金層はオー

バレイ層との境界となる面を細かい粗さを持つ平坦な面

に加工されていることから、各凸部のオーバレイ層が均

一に塑性変形するので、すべり軸受のなじみ性が向上す

る。

【選択図】　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
軸 受 合 金 層 と 、 こ の 軸 受 合 金 層 の 表 面 に 設 け た 固 体 潤 滑 剤 と 樹 脂 か ら な る オ ー バ レ イ 層 と
を 備 え た す べ り 軸 受 に お い て 、
上 記 オ ー バ レ イ 層 の 表 面 に 規 則 的 な 凹 凸 形 状 を 形 成 す る と と も に 、 上 記 軸 受 合 金 層 は オ ー
バ レ イ 層 と の 境 界 を 細 か い 粗 さ を 持 つ 平 坦 な 面 に 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る す べ り 軸 受 。
【 請 求 項 ２ 】
上 記 凹 凸 形 状 の 凹 部 に 上 記 軸 受 合 金 層 が 露 出 し て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の
す べ り 軸 受 。
【 請 求 項 ３ 】
上 記 規 則 的 な 凹 凸 形 状 は 、 所 定 の ピ ッ チ で 形 成 さ れ た 溝 形 状 お よ び そ れ に 隣 接 す る 突 起 形
状 、 も し く は 所 定 の 間 隔 で 整 列 す る 所 定 の 穴 形 状 で あ っ て 、 オ ー バ レ イ 層 の 全 域 若 し く は
そ の 一 部 に 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ の い ず れ か に 記 載 の す べ り
軸 受 。
【 請 求 項 ４ 】
上 記 オ ー バ レ イ 層 は Ｍ ｏ Ｓ ２ 、 グ ラ フ ァ イ ト 、 Ｂ Ｎ （ 窒 化 ホ ウ 素 ） 、 Ｗ Ｓ ２ （ 二 硫 化 タ ン
グ ス テ ン ） 、 Ｐ Ｔ Ｆ Ｅ （ ポ リ テ ト ラ フ ル オ ロ エ チ レ ン ） 、 ふ っ 素 樹 脂 、 Ｐ ｂ よ り １ 種 あ る
い は ２ 種 以 上 を 組 合 せ て 添 加 し た Ｐ Ａ Ｉ 樹 脂 又 は Ｐ Ｉ 樹 脂 で あ り 、 ま た 上 記 軸 受 合 金 層 は
、 銅 系 軸 受 合 金 又 は ア ル ミ ニ ウ ム 系 軸 受 合 金 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ な い し 請 求
項 ３ の い ず れ か に 記 載 の す べ り 軸 受 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は す べ り 軸 受 に 関 し 、 詳 し く は 軸 受 合 金 層 と こ の 軸 受 合 金 層 の 表 面 に 設 け た 固 体 潤
滑 剤 と 樹 脂 か ら な る オ ー バ レ イ 層 と を 備 え た す べ り 軸 受 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
下 記 特 許 文 献 １ お よ び 特 許 文 献 ２ に 記 載 さ れ る よ う に 、 従 来 の す べ り 軸 受 に お い て 、 軸 受
合 金 層 の 表 面 に 固 体 潤 滑 剤 と 樹 脂 か ら な る オ ー バ レ イ 層 を 備 え た す べ り 軸 受 が 知 ら れ て い
る 。
そ し て こ れ ら の 特 許 文 献 １ ， ２ で は 、 上 記 オ ー バ レ イ 層 を 設 け る こ と に よ り 、 オ ー バ レ イ
層 の 塑 性 変 形 に よ る す べ り 軸 受 と 回 転 軸 と の な じ み 性 や 、 耐 焼 付 き 性 を 向 上 さ せ る よ う に
な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 許 ３ １ ３ ３ ２ ０ ９ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】
特 開 ２ ０ ０ ２ － ６ １ ６ ５ ２ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
と こ ろ で 、 上 記 特 許 文 献 １ 、 ２ に お け る す べ り 軸 受 で は 、 上 記 オ ー バ レ イ 層 は エ ア ス プ レ
ー な ど で 吹 き 付 け ら れ た 後 、 加 熱 硬 化 に よ っ て 形 成 さ れ る だ け で あ る た め 、 実 際 に は オ ー
バ レ イ 層 の 表 面 は 不 規 則 な 形 状 と な っ て い る 。
こ の た め 、 回 転 軸 を 高 速 で 回 転 さ せ た 場 合 に は 、 オ ー バ レ イ 層 の 表 面 が 不 規 則 な 形 状 で あ
る た め に 、 潤 滑 油 が オ ー バ レ イ 層 に 均 一 に 行 き 渡 ら ず に 耐 焼 付 き 性 が 悪 化 し た り 、 さ ら に
オ ー バ レ イ 層 の 表 面 と 回 転 軸 と の 接 触 に よ る オ ー バ レ イ 層 の 塑 性 変 形 が 不 均 一 と な っ て な
じ み 性 が 不 足 す る と い っ た 問 題 が 懸 念 さ れ て い た 。
こ の よ う な 問 題 に 鑑 み 、 本 発 明 は 回 転 軸 が 高 回 転 で 回 転 し て も 、 耐 焼 付 き 性 と な じ み 性 に
優 れ る す べ り 軸 受 を 提 供 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
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【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
す な わ ち 、 本 発 明 に よ る す べ り 軸 受 は 、 軸 受 合 金 層 と 、 こ の 軸 受 合 金 層 の 表 面 に 設 け た 固
体 潤 滑 剤 と 樹 脂 か ら な る オ ー バ レ イ 層 と を 備 え た す べ り 軸 受 に お い て 、
上 記 オ ー バ レ イ 層 の 表 面 に 規 則 的 な 凹 凸 形 状 を 形 成 す る と と も に 、 上 記 軸 受 合 金 層 は オ ー
バ レ イ 層 と の 境 界 を 細 か い 粗 さ を 持 つ 平 坦 な 面 に 形 成 し た こ と を 特 徴 と し て い る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
上 記 本 発 明 に よ れ ば 、 オ ー バ レ イ 層 の 表 面 に 規 則 的 な 凹 凸 形 状 を 形 成 す る こ と で 、 当 該 凹
凸 形 状 の 凹 部 に 潤 滑 油 を 確 保 し 、 す べ り 軸 受 が 高 温 と な る の を 防 止 す る の で 、 耐 焼 付 き 性
が 向 上 す る 。
ま た 、 軸 受 合 金 層 は オ ー バ レ イ 層 と の 境 界 と な る 面 が 細 か い 粗 さ を 持 つ 平 坦 な 面 に 加 工 さ
れ て い る こ と か ら 、 凹 凸 形 状 の 凸 部 に お け る オ ー バ レ イ 層 の 断 面 形 状 は 全 て 同 形 状 と な る
と 同 時 に 、 回 転 軸 よ り 各 凸 部 に か か る 応 力 は 同 じ と な る の で 、 各 凸 部 は 均 一 に 塑 性 変 形 し
、 す べ り 軸 受 の な じ み 性 が 向 上 す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 図 示 実 施 例 に つ い て 本 発 明 を 説 明 す る と 、 図 １ は 円 筒 状 の す べ り 軸 受 １ の 軸 方 向 に 沿
っ た 断 面 の 拡 大 図 を 示 し た も の で あ る 。 こ の す べ り 軸 受 １ は 図 示 し な い 裏 金 層 と 、 上 記 裏
金 層 に 対 し て す べ り 軸 受 １ の 中 心 側 の 表 面 に 形 成 さ れ た 軸 受 合 金 層 ２ と 、 さ ら に こ の 軸 受
合 金 層 ２ の 表 面 に 形 成 さ れ た オ ー バ レ イ 層 ３ と か ら 構 成 さ れ て い る 。
上 記 軸 受 合 金 層 ２ は 銅 や ア ル ミ ニ ウ ム を 主 原 料 と す る 合 金 か ら な り 、 そ の 内 周 面 は す べ り
軸 受 １ の 軸 方 向 と 並 行 と な る よ う 、 細 か い 粗 さ を 持 っ た 平 坦 な 面 に 加 工 さ れ 、 ま た オ ー バ
レ イ 層 ３ は 固 体 潤 滑 剤 と し て の Ｍ ｏ Ｓ ２ と 、 バ イ ン ダ 樹 脂 と し て の Ｐ Ａ Ｉ 樹 脂 と か ら な り
、 こ の オ ー バ レ イ 層 ３ は 上 記 平 坦 に 加 工 さ れ た 軸 受 合 金 層 ２ の 表 面 に エ ア ス プ レ ー な ど で
吹 き 付 け ら れ た 後 、 加 熱 に よ っ て 硬 化 さ れ 、 最 初 に １ ０ ～ ２ ０ μ ｍ 程 度 の 層 が 形 成 さ れ る
。
次 に 、 こ の オ ー バ レ イ 層 ３ の 表 面 を 機 械 加 工 に よ っ て 円 周 方 向 に 沿 っ て 凹 凸 形 状 と し て の
ら せ ん 状 の 溝 ４ お よ び 環 状 突 起 ５ を 形 成 す る 。 凹 部 と し て の 上 記 溝 ４ は 断 面 円 弧 状 と な っ
て い て 、 こ れ に 隣 接 す る 凸 部 と し て の 環 状 突 起 ５ と 共 に ピ ッ チ Ｐ で 形 成 さ れ て い る 。
ま た 、 全 て の 環 状 突 起 ５ の 頂 部 は 軸 受 合 金 層 ２ に 対 し て 一 定 と な る よ う に 形 成 さ れ 、 ま た
全 て の 溝 ４ の 深 さ ｈ も 一 定 と な る よ う に 形 成 さ れ て い る 。 こ の た め 、 各 環 状 突 起 ５ に お け
る オ ー バ レ イ 層 ３ の 形 状 は 同 一 形 状 で あ る と い え る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
上 述 し た よ う な 構 成 の す べ り 軸 受 １ に よ る と 、 オ ー バ レ イ 層 ３ の 表 面 に 規 則 的 に 溝 ４ を 形
成 す る こ と で 当 該 溝 ４ 内 に 潤 滑 油 を 流 通 さ せ る こ と に よ り 、 す べ り 軸 受 １ の 内 周 に 均 等 に
潤 滑 油 を 行 き 渡 ら せ る こ と が で き 、 回 転 軸 が 高 速 回 転 し て も す べ り 軸 受 １ の 温 度 上 昇 を 緩
和 す る こ と が で き 、 優 れ た 耐 焼 付 き 性 を 得 る こ と が で き る 。
こ れ に 対 し 、 従 来 の す べ り 軸 受 で は 、 オ ー バ レ イ 層 の 表 面 は 不 規 則 な 形 状 で あ っ た た め 、
潤 滑 油 を す べ り 軸 受 の 内 周 に 均 等 に 行 き 渡 ら せ る こ と が で き ず 、 回 転 軸 が 高 速 回 転 す る と
当 該 部 分 の 温 度 が 上 昇 し て し ま う と い っ た 問 題 が 生 じ て い た 。
ま た 、 本 実 施 例 の す べ り 軸 受 １ に よ っ て 回 転 軸 を 軸 支 す る と そ の 荷 重 は 各 環 状 突 起 ５ の 先
端 に か か る こ と と な る が 、 各 環 状 突 起 ５ は 等 ピ ッ チ で 形 成 さ れ て い る た め に 各 環 状 突 起 ５
に は 均 等 な 圧 力 が か か る 。 し か も 、 各 環 状 突 起 ５ の オ ー バ レ イ 層 ３ は 同 一 形 状 と な っ て い
る の で 、 各 環 状 突 起 ５ は 同 じ よ う に 塑 性 変 形 し 、 優 れ た す べ り 軸 受 １ の な じ み 性 を 得 る こ
と が で き る 。
こ れ に 対 し 、 従 来 の す べ り 軸 受 に お け る オ ー バ レ イ 層 の 表 面 は 不 規 則 な 形 状 で あ っ た た め
、 回 転 軸 を 軸 支 さ せ た と き に オ ー バ レ イ 層 の 表 面 に は 不 均 一 に 圧 力 が か か り 、 オ ー バ レ イ
層 の 塑 性 変 形 が 不 均 一 と な る の で 、 な じ み 性 が 不 足 す る と い っ た 問 題 が 懸 念 さ れ た 。
ま た 、 当 該 軸 受 合 金 層 ２ の 表 面 に オ ー バ レ イ 層 ３ を 形 成 し 、 そ の 後 に 上 記 環 状 突 起 ５ を 形
成 し て も 、 軸 受 合 金 層 ２ の 表 面 が 細 か い 粗 さ を 持 っ た 平 坦 な 面 で な い 場 合 に は 、 各 環 状 突
起 ５ 自 体 の 形 状 は 同 じ で も 、 各 環 状 突 起 ５ に お け る オ ー バ レ イ 層 ３ の 形 状 が 異 な る こ と と
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な る 。
す る と 、 各 環 状 突 起 ５ に 均 等 な 圧 力 が か か っ て も 、 各 環 状 突 起 ５ の 塑 性 変 形 が 不 均 一 と な
っ て し ま い 、 変 形 後 の 環 状 突 起 ５ と 回 転 軸 と の 接 触 状 態 が 不 均 一 と な る の で 、 十 分 な す べ
り 軸 受 １ の な じ み 性 を 得 る こ と が で き な い 。
ま た 、 上 記 オ ー バ レ イ 層 ３ の 表 面 と 同 様 、 環 状 突 起 ５ の 位 置 に 合 わ せ て 金 属 軸 受 合 金 層 ２
の 表 面 に も ピ ッ チ Ｐ で 環 状 の 突 起 を 設 け た と し て も 、 オ ー バ レ イ 層 ３ の 各 環 状 突 起 ５ は 均
一 に 塑 性 変 形 す る こ と と な る が 、 オ ー バ レ イ 層 ３ の 塑 性 変 形 す る 量 が 少 な く な る た め 、 軸
受 合 金 層 ２ の 表 面 が 平 坦 に 加 工 さ れ て い る 場 合 に 比 べ て 環 状 突 起 ５ の 塑 性 変 形 す る 量 が 小
さ く な り 、 す べ り 軸 受 １ の な じ み 性 を 十 分 に 得 る こ と が で き な く な る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
以 下 に 上 記 実 施 例 に お け る す べ り 軸 受 １ の 実 験 結 果 に つ い て 記 載 す る と 、 実 験 に は ２ つ の
す べ り 軸 受 を 使 用 し 、 こ れ ら の す べ り 軸 受 は と も に ア ル ミ ニ ウ ム 系 合 金 か ら な る 軸 受 合 金
層 ２ を 有 し て い る 。
そ し て こ の う ち 本 発 明 に 係 る す べ り 軸 受 （ 以 下 発 明 品 ） の 軸 受 合 金 層 ２ 表 面 は シ ョ ッ ト ブ
ラ ス ト や エ ッ チ ン グ に よ っ て そ の 表 面 粗 さ が ２ μ ｍ Ｒ ｚ 以 下 と な る よ う に 加 工 さ れ て お り
、 従 来 の す べ り 軸 受 （ 以 下 従 来 品 ） の 軸 受 合 金 層 ２ 表 面 に は 特 に 平 坦 な 面 と な る よ う な 加
工 を 施 し て い な い 。
さ ら に 、 発 明 品 と 従 来 品 の 軸 受 合 金 層 の 表 面 に は 、 と も に 厚 さ ６ μ ｍ の ４ ０ ％ の Ｍ ｏ Ｓ ２

を 含 む Ｐ Ａ Ｉ 樹 脂 か ら な る オ ー バ レ イ 層 ３ を 形 成 す る と 共 に 、 発 明 品 の オ ー バ レ イ 層 ３ 表
面 に は ピ ッ チ Ｐ ＝ ２ ０ ０ μ ｍ で 深 さ ｈ ＝ ２ μ ｍ の 溝 ４ を ボ ー リ ン グ 加 工 に よ っ て 形 成 し 、
従 来 品 の オ ー バ レ イ 層 ３ 表 面 に は 特 に 加 工 を 施 し て い な い 。
【 ０ ０ １ ０ 】
図 ２ は 回 転 荷 重 試 験 機 に よ っ て 発 明 品 と 従 来 品 と に お け る す べ り 軸 受 １ の 耐 焼 付 き 性 に つ
い て 測 定 し た 結 果 を 示 し て い る 。
こ の 試 験 の 条 件 と し て 、 す べ り 軸 受 １ と 回 転 軸 の 摺 接 面 に お け る 回 転 軸 の 周 速 を １ ７ ． ６
ｍ ／ ｓ 、 す べ り 軸 受 １ に か か る 荷 重 を ２ ９ Ｍ Ｐ ａ 、 す べ り 軸 受 １ と 回 転 軸 と の 間 に 供 給 す
る 潤 滑 油 の 温 度 を １ ４ ０ ℃ と し た 。
上 記 条 件 に よ っ て 実 験 を 行 う と 、 図 ２ に 示 す 試 験 結 果 が 得 ら れ 、 本 発 明 品 で は す べ り 軸 受
１ の 温 度 を １ ８ ０ ℃ 未 満 に 抑 え る こ と が で き る の に 対 し 、 従 来 品 で は す べ り 軸 受 １ の 温 度
は １ ８ ０ ℃ を 超 え て い る の が わ か る 。
し た が っ て 、 発 明 品 に お け る す べ り 軸 受 １ は 従 来 品 に 比 べ 、 潤 滑 油 に よ る 潤 滑 が 良 好 に 行
わ れ て い る こ と が わ か り 、 耐 焼 付 き 性 に 優 れ て い る と い え る 。
【 ０ ０ １ １ 】
図 ３ は 超 高 圧 試 験 機 に よ っ て 発 明 品 と 従 来 品 と に お け る す べ り 軸 受 １ の な じ み 性 に つ い て
測 定 し た 結 果 を 示 し て い る 。
こ の 試 験 の 条 件 と し て 、 す べ り 軸 受 １ に か か る 荷 重 を ２ ９ Ｍ Ｐ ａ 、 す べ り 軸 受 １ に 供 給 す
る 潤 滑 油 の 温 度 を １ ４ ０ ℃ と し 、 す べ り 軸 受 １ と 回 転 軸 の 摺 接 面 に お け る 回 転 軸 の 周 速 を
２ ． ７ ｍ ／ ｓ か ら ０ ． ７ ｍ ／ ｓ へ と １ ０ 分 毎 に ０ ． ２ ｍ ／ ｓ ず つ 漸 減 さ せ 、 超 高 圧 試 験 機
の 運 転 開 始 か ら ２ ０ 分 を 経 過 し た 時 点 よ り 計 測 を 開 始 し 、 そ の と き の 摩 擦 係 数 の 変 化 を 測
定 し た 。 な お 、 周 速 を 減 少 さ せ た と き の 摩 擦 係 数 の 変 化 が 少 な い ほ ど な じ み 性 が 良 い こ と
に な る 。
そ し て 図 ３ は こ の 実 験 結 果 を 示 す グ ラ フ で あ り 、 縦 軸 は す べ り 軸 受 １ と 回 転 軸 と の 間 に お
け る 摩 擦 係 数 を 示 し 、 横 軸 に は 経 過 時 間 を 示 し て い る 。 そ し て 、 従 来 品 に 関 す る グ ラ フ に
お い て 、 急 激 に 摩 擦 係 数 が 上 昇 し て い る 時 間 が 、 回 転 軸 の 周 速 が 減 速 さ れ た 瞬 間 を 示 し て
い る 。
こ の 実 験 結 果 に よ る と 、 従 来 品 の 場 合 周 速 が 減 少 す る に つ れ て 摩 擦 係 数 の ピ ー ク が 高 く な
る の に 比 べ 、 発 明 品 で は そ れ ほ ど 摩 擦 係 数 が 高 く な ら な い こ と が わ か る 。
し た が っ て 、 発 明 品 に お け る す べ り 軸 受 １ は 従 来 品 に 比 べ 、 な じ み 性 に 優 れ て い る と い え
る 。 そ れ は オ ー バ レ イ 層 表 面 に か か る 圧 力 が 均 一 で あ り 、 し か も 環 状 突 起 の 塑 性 変 形 が 均
一 で あ る こ と に 起 因 し て い る 。
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【 ０ ０ １ ２ 】
図 ４ は 本 発 明 の 他 の 実 施 例 と し て 、 上 記 実 施 例 と は 異 な る 形 状 の 凹 凸 形 状 を 有 す る す べ り
軸 受 １ を 示 し 、 各 図 は す べ り 軸 受 １ を 展 開 し て 内 周 側 よ り 見 た 図 を 示 し て お り 、 こ こ に 記
載 さ れ て い る 線 は 凹 凸 形 状 の パ タ ー ン を 示 し て い る 。
そ し て こ れ ら の す べ り 軸 受 １ に お い て も 、 上 記 実 施 例 同 様 、 軸 受 合 金 層 ２ の 表 面 は 予 め 細
か い 粗 さ を 持 つ 平 坦 な 面 に 加 工 さ れ て お り 、 オ ー バ レ イ 層 ３ は 軸 受 合 金 層 ２ の 加 工 の 後 、
当 該 軸 受 合 金 層 ２ の 表 面 に 形 成 さ れ る よ う に な っ て い る 。
そ し て 、 図 ４ （ ａ ） 、 （ ｂ ） の よ う に 、 す べ り 軸 受 １ の 表 面 全 域 に 規 則 的 な 凹 凸 形 状 と し
て の 溝 を 形 成 し た り 、 図 ４ （ ｃ ） 、 （ ｄ ） の よ う に 規 則 的 な 凹 凸 形 状 と し て 円 形 や 長 方 形
の 穴 ６ を 形 成 す る こ と も で き る 。 さ ら に 、 （ ｅ ） （ ｆ ） の よ う に 軸 受 へ の 負 荷 の 厳 し い 領
域 に だ け 、 上 述 し た よ う な 規 則 的 な 凹 凸 形 状 を 設 け る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ １ ３ 】
そ し て 図 ５ は 規 則 的 な 凹 凸 形 状 と し て 考 え ら れ る 当 該 凹 凸 形 状 の 断 面 図 を 示 し て お り 、 上
記 第 １ 実 施 例 の す べ り 軸 受 １ に 相 当 す る 部 材 に は 同 じ 符 号 を 付 し て あ る 。
こ れ ら の 図 か ら 明 ら か な よ う に 、 上 記 第 １ 実 施 例 と 異 な り 、 図 ５ （ ａ ） （ ｂ ） の よ う に 環
状 突 起 ５ の 形 状 を 三 角 形 状 や 円 弧 形 状 と し た り 、 図 ５ （ ｃ ） （ ｄ ） の よ う に 環 状 突 起 ５ の
頂 部 に 平 坦 面 を 形 成 す る よ う に し て も 良 い 。 ま た 、 図 ５ （ ｅ ） の よ う に 凹 凸 形 状 を 形 成 す
る 際 に オ ー バ レ イ 層 ３ だ け で な く 軸 受 合 金 層 ２ ま で 切 削 し て 、 溝 ４ の 底 面 に 軸 受 合 金 層 ２
を 露 出 さ せ る よ う に し て も 良 い 。
ま た 、 上 記 図 ４ に 示 し た 実 施 例 の 図 ４ （ ｃ ） 、 （ ｄ ） の 穴 ６ の 断 面 と し て 、 そ の 底 面 を 円
弧 状 と す る 図 ５ （ ｆ ） （ ｇ ） や 、 そ の 底 面 を 平 坦 と す る 図 ５ （ ｈ ） の よ う な 形 状 が 考 え ら
れ る 。
こ こ で 、 規 則 的 な 凹 凸 形 状 は 上 記 第 １ の 実 施 例 と 異 な り ボ ー リ ン グ 加 工 で は な く 転 写 な ど
の 方 法 に よ っ て 形 成 さ れ て い る 。
な お 、 上 記 図 ４ 、 図 ５ の 形 状 は ほ ん の 一 例 で あ り 、 回 転 軸 の 回 転 方 向 や 、 そ の 他 の 条 件 に
合 わ せ 、 適 宜 そ の 形 状 を 変 化 さ せ る こ と が で き る こ と は 言 う ま で も な い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
な お 、 上 記 第 １ の 実 施 例 で は 規 則 的 な 凹 凸 形 状 は ボ ー リ ン グ 加 工 に よ っ て 形 成 さ れ て い る
が 、 そ の 他 に も 図 ４ 、 図 ５ に 示 し た す べ り 軸 受 １ の よ う に 転 写 な ど の 方 法 を 使 用 す る こ と
が で き る 。
さ ら に 、 上 記 実 験 で は オ ー バ レ イ 層 に ４ ０ ％ の Ｍ ｏ Ｓ ２ を 含 む Ｐ Ａ Ｉ 樹 脂 を 用 い て い る が
、 こ の ほ か に も Ｍ ｏ Ｓ ２ 、 グ ラ フ ァ イ ト 、 Ｂ Ｎ （ 窒 化 ホ ウ 素 ） 、 Ｗ Ｓ ２ （ 二 硫 化 タ ン グ ス
テ ン ） 、 Ｐ Ｔ Ｆ Ｅ （ ポ リ テ ト ラ フ ル オ ロ エ チ レ ン ） 、 ふ っ 素 樹 脂 、 Ｐ ｂ よ り １ 種 あ る い は
２ 種 以 上 を 組 合 せ て 添 加 し た Ｐ Ａ Ｉ 樹 脂 又 は Ｐ Ｉ 樹 脂 を も ち い る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 に よ れ ば 、 オ ー バ レ イ 層 の 表 面 に 規 則 的 な 凹 凸 形 状 を 形 成 し て 凹 凸 形 状 の 凹 部 に 潤
滑 油 を 確 保 で き る の で 、 耐 焼 付 き 性 が 向 上 し 、 ま た 軸 受 合 金 層 は オ ー バ レ イ 層 と の 境 界 と
な る 面 を 細 か い 粗 さ を 持 つ 平 坦 な 面 に 加 工 さ れ て い る こ と か ら 、 各 凸 部 は 均 一 に 塑 性 変 形
す る の で 、 す べ り 軸 受 の な じ み 性 が 向 上 す る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 す べ り 軸 受 の 軸 受 方 向 に お け る 拡 大 断 面 図 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 耐 焼 付 き 性 に つ い て の 実 験 結 果 を 示 す グ ラ フ 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の な じ み 性 に つ い て の 実 験 結 果 を 示 す グ ラ フ 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 他 の 実 施 例 を 示 し 、 （ ａ ） ～ （ ｆ ） は 半 割 り す べ り 軸 受 の 展 開 表 面 図 示
す 。
【 図 ５ 】 本 発 明 の 他 の 実 施 例 を 示 し 、 （ ａ ） ～ （ ｈ ） は 各 凹 凸 形 状 の 断 面 図 を 示 す 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 す べ り 軸 受 　 　 　 　 　 　 　 ２ 　 軸 受 金 属 層
３ 　 オ ー バ レ イ 層 　 　 　 　 　 　 ４ 　 溝
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５ 　 環 状 突 起

【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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【 図 ４ 】 【 図 ５ 】

(7) JP 2004-211859 A 2004.7.29


	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	drawings

