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(54)实用新型名称

一种冰箱外壳保温板贴覆自动辊压机

(57)摘要

本实用新型公开了一种自动压辊机，特别涉

及一种冰箱外壳保温板贴覆自动辊压机。一种冰

箱外壳保温板贴覆自动辊压机，包括伺服电机、

上辊、下辊、同步传动机构、伺服升降机构、气动

平衡机构，同步传动机构与上辊和下辊相连，伺

服升降机构和气动平衡机构分别与所述上辊相

连；所述同步传动机构，包括转板一、转板二、张

紧轮、中间传动轮；所述伺服升降机构，包括升降

伺服电机、滚珠丝杠、压缩弹簧，所述伺服电机固

定在支撑架上部通过滚珠丝杠与上辊的固定板

相连，所述上辊固定板与所述滚珠丝杠之间设置

有压缩弹簧。本实用新型实现上下压辊保持同步

转动，防止打滑现象的发生，可以调节上辊的压

力，且上辊高度可根据板料厚薄浮动调节。
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1.一种冰箱外壳保温板贴覆自动辊压机，包括伺服电机、上辊、下辊，其特征在于：还包

括同步传动机构、伺服升降机构、气动平衡机构，所述同步传动机构与所述上辊和下辊相

连，所述伺服升降机构和气动平衡机构分别与所述上辊相连。

2.根据权利要求1所述的一种冰箱外壳保温板贴覆自动辊压机，其特征在于：所述同步

传动机构，包括转板一、转板二、张紧轮、中间传动轮；所述伺服电机通过行星减速机与带轮

一连接，所述带轮一通过双面齿同步带与所述下辊上的带轮二、所述张紧轮、所述中间传动

轮的带轮三连接，所述带轮一、张紧轮、带轮二、带轮三与转板一相连接定位；所述中间传动

轮的带轮四通过单面齿同步带与所述下辊上的带轮五相连，所述带轮四、带轮五通过转板

二相连接定位。

3.根据权利要求1所述的一种冰箱外壳保温板贴覆自动辊压机，其特征在于：所述伺服

升降机构，包括升降伺服电机、滚珠丝杠、压缩弹簧，所述伺服电机固定在支撑架上部通过

滚珠丝杠与上辊的固定板相连，所述上辊的固定板与所述滚珠丝杠之间设置有压缩弹簧。

4.根据权利要求1所述的一种冰箱外壳保温板贴覆自动辊压机，其特征在于：所述气动

平衡机构，包括2个气动平衡缸，所述气动平衡缸固定在支撑架上部并与所述上辊相连接。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 210100502 U

2



一种冰箱外壳保温板贴覆自动辊压机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及自动压辊领域，特别涉及一种冰箱外壳保温板贴覆自动辊压机。

背景技术

[0002] 现有技术辊压机是在输送皮带线末端装两个压辊，下辊固定不动，上辊通过一个

气缸控制其升降，升降只有两个位置，且不可调整。其缺点也很多，一是驱动电机只驱动下

辊，上辊是个从动辊，在辊压工件时经常出现打滑不转的情况，和冰箱外壳保温板之间产生

相对摩擦，损坏冰箱外壳保温板，造成工件的返工，甚至是报废；二是上辊下压后，与下辊之

间的间隙固定，不可调整，但冰箱外壳保温板板厚度是不均匀的，这样就造成了冰箱外壳保

温板与U壳板压合的种冰箱外壳保温板贴覆自动辊压机不均匀，即有的地方粘合的很牢固，

有的地方没粘合住；三是辊压压力固定，生产不同产品时，压力不能根据冰箱外壳保温板的

厚薄进行调整，也造成冰箱外壳保温板与U壳粘合质量的不稳定。

发明内容

[0003] 为解决背景技术中提到的背景技术中的缺陷，本实用新型展示了一种冰箱外壳保

温板贴覆自动辊压机。

[0004] 为实现上述目的，现提供技术方案如下：

[0005] 一种冰箱外壳保温板贴覆自动辊压机，包括伺服电机、上辊、下辊，还包括同步传

动机构、伺服升降机构、气动平衡机构，所述同步传动机构与所述上辊和下辊相连，所述伺

服升降机构和气动平衡机构分别与所述上辊相连。

[0006] 进一步的，所述同步传动机构，包括转板一、转板二、张紧轮、中间传动轮；所述伺

服电机通过行星减速机与带轮一连接，所述带轮一通过双面齿同步带与所述下辊上的带轮

二、所述张紧轮、所述中间传动轮的带轮三连接，所述带轮一、张紧轮、带轮二、带轮三与转

板一相连接定位；所述中间传动轮的带轮四通过单面齿同步带与所述下辊上的带轮五相

连，所述带轮四、带轮五通过转板二相连接定位。

[0007] 进一步的，所述伺服升降机构，包括升降伺服电机、滚珠丝杠、压缩弹簧，所述伺服

电机固定在支撑架上部通过滚珠丝杠与上辊的固定板相连，所述上辊固定板与所述滚珠丝

杠之间设置有压缩弹簧。

[0008] 进一步的，所述气动平衡机构，包括2个气动平衡缸，所述气动平衡缸固定在支撑

架上部并与所述上辊相连接。

[0009] 本实用新型的有益效果：

[0010] 1、本实用新型设计的一种冰箱外壳保温板贴覆自动辊压机，实现上下压辊保持同

步转动，防止打滑现象的发生，能够提高压辊的质量，给企业带来更高的效益。

[0011] 2、本实用新型设计的一种冰箱外壳保温板贴覆自动辊压机，辊压机构设计成一个

单机设备，将其与皮带线分离，可以根据现场的实际情况来确定其放置位置。

[0012] 3、本实用新型设计的一种冰箱外壳保温板贴覆自动辊压机，上辊固定板与伺服驱
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动板之间设有压缩弹簧，可以调节上辊的压力，且上辊高度(即上下辊之间间隙)可根据板

料厚薄浮动；同时，上辊安装板上方装有2个气动平衡缸，平衡掉上辊及安装板自身的重量，

保证压在板料的压力就是伺服施加的压力。

附图说明

[0013] 图1为一种冰箱外壳保温板贴覆自动辊压机的装配结构示意图；

[0014] 图2为一种冰箱外壳保温板贴覆自动辊压机的同步传动机构压合状态示意图；

[0015] 图3为一种冰箱外壳保温板贴覆自动辊压机的同步传动结构打开状态结构示意

图。

具体实施方式

[0016] 为使本领域技术人员更加清楚和明确本实用新型技术方案，下面结合附图对本实

用新型技术方案进行详细描述，但本实用新型的实施方式不限于此。

[0017] 如图1-3，一种冰箱外壳保温板贴覆自动辊压机，包括伺服电机1、上辊71、下辊51，

还包括同步传动机构、伺服升降机构、气动平衡机构，所述同步传动机构与所述上辊71和下

辊51相连，所述伺服升降机构和气动平衡机构分别与所述上辊相连。

[0018] 进一步的，所述同步传动机构，包括转板一32、转板二4、张紧轮4、中间传动轮6；所

述伺服电机1通过行星减速机2与带轮一3连接，所述带轮一3通过双面齿同步带31与所述下

辊51上的带轮二5、所述张紧轮4、所述中间传动轮6的带轮三61连接，所述带轮一3、张紧轮

4、带轮二5、带轮三61与转板一32相连接定位；所述中间传动轮6的带轮四62通过单面齿同

步带63与所述下辊71上的带轮五7相连，所述带轮四62、带轮五7通过转板二64相连接定位。

[0019] 进一步的，所述伺服升降机构，包括升降伺服电机82、滚珠丝杠83、压缩弹簧84，所

述伺服电机82固定在支撑架8上部通过滚珠丝杠83与上辊的固定板85相连，所述上辊固定

板85与所述滚珠丝杠83之间设置有压缩弹簧84，可以调节上辊的压力，且上辊高度(即上下

辊之间间隙)可根据板料厚薄浮动。

[0020] 进一步的，所述气动平衡机构，包括2个气动平衡缸81，所述气动平衡缸  81固定在

支撑架8上部并与所述上辊71相连接，平衡掉上辊1及安装板自身的重量，保证压在板料的

压力就是伺服施加的压力。

[0021] 以上所述，仅是本发明的的最佳实施例而已，并非对本发明的任何形式的限制，任

何熟悉本领域的技术人员，在不脱离本发明技术方案范围的情况下利用上述揭示的方法和

内容对本发明做出的许多可能的变动和修饰，均属于权利要求书保护的范围。
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图1
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图2
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图3
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