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(54) Sposob ohybania tenkostennych uzavretych profilov, napr. riirok a za-
riadenie na jeho vykonavanie

Vynélez sa tyka spdsobu ohybania tenko-
stennych uzavretych profilov, napr. rurok a
zariadenia na jeho vykonavanie.

‘Akost vytvarkov z rurok alebo inych uza-
vretych profilov po ohybani zavisi najmi od
sposobu vylucenia neZiaducich deformacii
v mieste ohybu. Preto sa plnia tenkostenné
rurky pred ohybanim roznymi médiami, napr.
pieskom, kvapalinami, gumou a pod., alebo
sa ohybaja na pevnych trnoch, dalej ohyba-
nim medzi kladkami a pod. Ani jeden z tych-
to spdsobov a zariadeni na ich vykonavanie
dostatoéne nezamedzuje vznik deformécii
v mieste ohybu a niektoré profily sa nimi
vébec nedajui ohybat.

Uvedené nedostatky odstraiiuje spésob ohy-
bania tenkostennych uzavretych profilov,
napr. rurok, podla vynalezu, ktorého podsta-
ta spoliva v tom, Ze sa ohybany profil jed-
nostranne zaslepf a expanziou uvolnenych
stlatenych plynov sa pri vnitornom pretlaku
vidSom ako medza klzu materidlu ohybané-
ho profilu a menSom ako medza porusenia
materidlu sa zo zasobnika lisovnice cez ohyb-
nicu 1vy'cla&’:i; rychlosfou deformadcie 10 a%
10357,

Podstata zariadenia spoéiva v tom, Ze po-
zostava z delenej alebo nedelenej lisovnice,
ktord je na jednej strane opatrens vstupom

zsobnika pre ohybany profil alebo tlakové
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médium, navédzujici zasobnik prechadza
v dalSej casti do ohybnice tvaru ohnutého
profilu a na usti ohybnice je vyvod pre
ohnuty profil alebo pre vzduch, & iné mé-
dium, vytlaené ohybanym profilom z ohyb-
nice. Vyhodné je opatrenie ohybnice na vstu-
pe redukciou pre spresnenie okraja prierezu
ohybaného profilu, napr. s redukénym uhlom
1 az 3° pre redukciu rozmerov prierezu o 0,5
az 1Y%, a na konci kalibraénou éastou pre
spresnenie rozmerov prierezu ohnutého pro-
filu, pri¢om vyvod pre ohnuty profil, navizu-
juci na kalibra¢nu éast, Gsti v stene lisovnice.
TaktieZ je vyhodné, ak si povrchy zdsobnika,
redukcie, ohybnice a kalibraénej &asti zrkad-
lovo vylestené.

Pokrok spésobu expanzného ohybania ten-
kostennych uzavretych profilov podla vynéa-
lezu a zariadenia na jeho vykonavanie spo-
¢iva v tom, Ze sa dosahuje vysok4 akost a
presnost vytvarkov. Upravou geometrie dasti
lisovnice a jej kvalitnou povrchovou tpravou
sa mozu ziskat vytvarky s minimalnymi de-
forméciami v miestach ohybu. Dalfou vyho-
dou je, Ze v porovnani s doteraj§fmi sposobmi
ohybania odpadd vyberanie a &istenie vytvar-
kov od pomocného média, staéi iba podla po-
treby oddelit zaslepeny koniec profilu. Vel-
kou vyhodou je, Ze pri ohybani sa mé%u
zérovenn kalibrovat rozmery profilu, napr.



priemer rurky, a to aj pred, aj po ohybani
v jednom néstroji. Zariadenie na vykonava-
nie spésobu podla vynélezu je pomerne jed-
noduché. Pre vyvodenie expanzného ucinku
tlakového média postaéi napr. napojenie li-
sovnice na vzduchojem s rychlym uvolio-
vanim cez elektromagneticky ventil a pod.
Zrkadlovo vyle$teny povrch funkénych casti
lisovnice umoZ#nuje ziskanie lesklého povrchu
vytvarku. Spésobom podla vynélezu sa daju
ohybat niektoré profily, ktoré sa Ziadnym
z doterajsich spdsobov ohybat nedali.

Na pripojenom vykrese je zndzornené za-
riadenie na ohybanie tenkostennych rurok
sposobom podla vynalezu. Zariadenie tvori
lisovnica 10, delena v rovine osi funk¢nych
dasti lisovnice 10, ktorymi st privod 9 pre
napojenie zdroja tlakového média v hornej
stene lisovnice 10, spojeny dalej so zésobni-
kom 2 pre ohybany profil 1, ktory vyustuje
do redukcie 3 s redukénym uhlom « na vstu-
pe ohybnice 4 ukondenej kalibra¢nou &astou

5. Na kalibraénu cast ohybnice 5 a 4 navi-
zuje vyvod 6 vyusteny do bo¢nej steny lisov-
nice 10. Spodnj ¢ast lisovnice 10 je s hornou
castou lisovnice 10, ktora na vykrese nie je
znézornena, centrovand pomocou kolikov 7
a pevne stiahnutd skrutkami 8. So zariade-
nim sa pracuje nasledovne:

Do spodnej ¢asti lisovnice 10 sa vlozi do
zésobnika 2 ohybany profil 1, ktory tvori jed-
nostranne zaslepena rirka, a to zaslepenym
koncom smerom do ohybnice 4. Nasadi sa hor-
n4a Cast lisovnice 10 na koliky 7 a obe casti
sa skrutkami 8 pevne stiahnu. Na privod 9
sa napoji zdroj tlakového média, napr. plynu.
Expandujicim plynom sa rurka vytlaéi cez
redukciu 3, ohybnicu 4, kalibraénu ¢ast 5 a
vyvod 6 z lisovnice 10. Pretlak expandova-
ného plynu je na medzi klzu materidlu ohy-
baného profilu 1 a rychlost deformacie je
10 aZ 103 st Redukcia 3 ma vysku 1,5 prie-
meru rurky a redukény uhol @« mé 1 az 3° Po
ohybani sa zaslepenie riurky odstréni.

PREDMET VYNALEZU

1. Sposob ohybania tenkostennych uzavretych
profilov, napr. rurok, vyznacujuci sa tym,
%e sa ohybany profil jednostranne zaslepi
a expanziou uvolnenych stlac¢enych plynov
sa pri vnutornom pretlaku vééSom ako me-
dza klzu materidlu ohybaného profilu a
mensom ako medza poruSenia materidlu sa
zo zasobnika lisovnice cez ohybnicu vytla-
& rychlostou deformécie 10 az 103 74

2. Zariadenie na ohybanie tenkostennych
uzavretych profilov, napr. rirok, spésobom
podla bodu 1, vyznacujdci sa tym, Ze po-
zostdva z delenej alebo nedelenej lisovnice
(10), ktora je na jednej strane opatrend
vstupom zésobnika (2) pre ohybany profil
(1) alebo tlakové médium, zasobnik (2) pre-
chadza v dalSej éasti do ohybnice (4) tvaru
ohnutého profilu a na usti ohybnice (4) je
vyvod (6) pre ohnuty profil alebo pre
vzduch, & iné médium vytladené ohyba-
nym profilom (1) z ohybnice (4).

3. Zariadenie na ohybanie tenkostennych
uzavretych profilov, napr. rurok, podla bo-
du 2, vyznadujuce sa tym, Ze ohybnica (4)
je na zadiatku opatrena redukciou (3) pre
spresnenie okraja prierezu ohybaného pro-
filu (1), napr. s redukénym uhlom 1 aZ 3°
pr;)(/e redukciu rozmerov prierezu o 0,5 aZ
1 9.

4, Zariadenie na ohybanie tenkostennych
uzavretych profilov, napr. rirok, podla bo-
dov 2 a 3, vyznalujlice sa tym, Ze ohyb-
nica (4) je na konci opatrena kalibra¢nou
¢astou (b) pre spresnenie rozmerov priere-
zu ohnutého profilu a navizujici vyvod
(6) pre ohnuty profil usti v stene lisovnice
10).

5. Zariadenie na ohybanie tenkostennych
uzavretych profilov, napr. rirok, podla bo-
dov 2 a% 4, vyznadujlice sa tym, Ze povrch
zasobnika (2), redukcie (3), ohybnice (4) a
kalibra¢nej ¢asti (5) st zrkadlovo vyleSteneé.

1 vykres
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