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本发明提供一种双色模注塑的侧向抽芯机

构，包括上模座和下模座，在上模座和下模座之

间设置有中心对称的第一侧向抽芯机构和第二

侧向抽芯机构，第一侧向抽芯机构包括第一色模

装置，在第一色模仁的两侧分别设有第一色模装

置，第二侧向抽芯机构包括第二色模装置，在第

二色模仁的两侧分别设有第二色模装置，第一色

模装置上设有第一锁模组件，第一锁模组件还与

下模座连接，第二色模装置上设有第二锁模组

件，第二锁模组件还与下模座连接；上述结构，通

过锁模组件的作用带动第一色模装置和第二色

模装置在下模座向下移动时跟随向下，由此既能

实现侧向抽芯，又能实现下模座在开模后旋转过

程中不与第一、第二侧向抽芯机构干涉。
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1.一种双色模注塑的侧向抽芯机构，包括上模座和下模座，所述上模座设置在下模座

的上方，其特征在于：在上模座和下模座之间设置有中心对称的第一侧向抽芯机构和第二

侧向抽芯机构，所述第一侧向抽芯机构包括第一色模装置，在下模座的一端设置有第一色

模仁，在第一色模仁的两侧分别设有第一色模装置，所述第一色模装置与上模座的一端连

接；所述第二侧向抽芯机构包括第二色模装置，在下模座的另一端设置有第二色模仁，在第

二色模仁的两侧分别设有第二色模装置，所述第二色模装置与上模座的另一端连接；所述

第一色模装置上设有第一锁模组件，所述第一锁模组件还与下模座连接，所述第二色模装

置上设有第二锁模组件，所述第二锁模组件还与下模座连接。

2.根据权利要求1所述的一种双色模注塑的侧向抽芯机构，其特征在于：所述第一色模

装置包括第一色模座、第一色模斜导块、第一色模限位块、第一色模斜导柱和第一色模固定

块，所述第一色模固定块固定连接在上模座上，在第一色模固定块上设有第一色模斜导柱，

第一色模斜导柱从上到向第一色模仁的外侧倾斜，在第一色模座上设有与第一色模斜导柱

相对应的第一色模斜通孔，所述第一色模斜导柱滑动连接在该第一色模斜通孔内，在第一

色模座的一侧上设有自第一色模座顶端向下向外倾斜延伸至第一色模座底端的第一色模

限位槽，在第一色模座上位于第一色模限位槽的上端设有第一限位部，位于第一色模限位

槽内设有第一色模限位块，所述第一色模限位块通过第一色模限位块柱连接上模座，在第

一色模座的两端设有自第一色模座顶端向下向外倾斜延伸至第一色模座底端的第一色模

斜导槽，第一色模斜导向槽的倾斜角度与第一色模斜导柱的倾斜角度相同，所述第一色模

斜导块设置在该第一色模斜导槽内，所述第一色模斜导块通过第一色模斜导块连接柱连接

上模座，在第一色模座的下方设有第一锁模组件；所述第一色模装置设有两个，第一色模仁

设置在第一色模装置之间。

3.根据权利要求2所述的一种双色模注塑的侧向抽芯机构，其特征在于：所述第一锁模

组件包括第一锁模连接块和第一锁模固定块，所述第一锁模固定块固定连接在下模座上，

第一锁模连接块设置在第一色模座上，所述第一锁模固定块包括第一锁模固定部和第一锁

模限位部，所述第一锁模固定部连接在下模座上，在第一锁模固定部的顶端设有第一锁模

限位部，所述第一锁模连接块包括第一锁模连接固定部和第一锁模连接部，所述第一锁模

连接固定部设置在第一色模座的底端，在第一锁模连接固定部上设有第一锁模连接部，所

述第一锁模限位部压制连接第一锁模连接部。

4.根据权利要求3所述的一种双色模注塑的侧向抽芯机构，其特征在于：所述第一锁模

限位部的顶端设有自第一锁模限位部中心向外向下弧形延伸设置的弧形面，第一锁模连接

部的顶端设有自第一锁模连接部中心向外向下弧形延伸设置的弧形面。

5.根据权利要求2所述的一种双色模注塑的侧向抽芯机构，其特征在于：在第一色模座

的另一侧上设有第一色模具，所述第一色模仁设置在两第一色模具之间，在第一色模仁两

侧的第一色模具与第一色模仁之间形成注塑空间。

6.根据权利要求1所述的一种双色模注塑的侧向抽芯机构，其特征在于：所述第二色模

装置包括第二色模座、第二色模斜导块、第二色模限位块、第二色模斜导柱和第二色模固定

块，所述第二色模固定块固定连接在上模座上，在第二色模固定块上设有第二色模斜导柱，

第二色模斜导柱从上到向第二色模仁的外侧倾斜，在第二色模座上设有与第二色模斜导柱

相对应的第二色模斜通孔，所述第二色模斜导柱滑动连接在该第二色模斜通孔内，在第二
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色模座的一侧上设有自第二色模座顶端向下向外倾斜延伸至第二色模座底端的第二色模

限位槽，在第二色模座上位于第二色模限位槽的上端设有第二限位部，位于第二色模限位

槽内设有第二色模限位块，所述第二色模限位块通过第二色模限位块柱连接上模座，在第

二色模座的两端设有自第二色模座顶端向下向外倾斜延伸至第二色模座底端的第二色模

斜导槽，第二色模斜导向槽的倾斜角度与第二色模斜导柱的倾斜角度相同，所述第二色模

斜导块设置在该第二色模斜导槽内，所述第二色模斜导块通过第二色模斜导块连接柱连接

上模座，在第二色模座的下方设有第二锁模组件；所述第二色模装置设有两个，第二色模仁

设置在第二色模装置之间。

7.根据权利要求6所述的一种双色模注塑的侧向抽芯机构，其特征在于：所述第二锁模

组件包括第二锁模连接块和第二锁模固定块，所述第二锁模固定块固定连接在下模座上，

第二锁模连接块设置在第二色模座上，所述第二锁模固定块包括第二锁模固定部和第二锁

模限位部，所述第二锁模固定部连接在下模座上，在第二锁模固定部的顶端设有第二锁模

限位部，所述第二锁模连接块包括第二锁模连接固定部和第二锁模连接部，所述第二锁模

连接固定部设置在第二色模座的底端，在第二锁模连接固定部上设有第二锁模连接部，所

述第二锁模限位部压制连接第二锁模连接部。

8.根据权利要求7所述的一种双色模注塑的侧向抽芯机构，其特征在于：所述第二锁模

限位部的顶端设有自第二锁模限位部中心向外向下弧形延伸设置的弧形面，第二锁模连接

部的顶端设有自第二锁模连接部中心向外向下弧形延伸设置的弧形面。

9.根据权利要求6所述的一种双色模注塑的侧向抽芯机构，其特征在于：在第二色模座

的另一侧上设有第二色模具，所述第二次色模仁设置在两第二色模具之间，在第二色模仁

两侧的第二色模具与第二色模仁之间形成第二注塑空间。
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一种双色模注塑的侧向抽芯机构

技术领域

[0001] 本发明涉及双色模具技术领域，具体涉及一种双色模注塑的侧向抽芯机构。

背景技术

[0002] 在现有技术中，双色模具中注射不同材质的制件时，不同材质的熔融物料先后注

塑时，受限于材质温度的变化，模具注射流道的选择需要更多的考虑到经济性，此外，A模和

B模的定模板先后切换，而动模板则是共用，在双色模具的定模板切换过程中，可能存在动

模板上的滑块松动这一情况，常规的限位装置对其限位，在B模脱模时需要人工辅助解除限

位功能，操作相对麻烦，影响生产效率。

[0003] 在中国专利申请号为202110093024.6，公告日为2021.05.07的专利文献中公开了

一种浮动抽芯式双色注塑模具，定模板上对称设置两组型腔，动模板上对称设置两组型芯

和两组动模抽芯镶件，动模板和动模固定板之间设置驱动动模抽芯镶件上下移动的动模镶

件驱动装置，定模板的左右两侧对称设置用于合模封胶的侧向斜抽封胶装置，动、定模合

模，第一次成型时，动模镶件驱动装置驱动动模抽芯镶件上移，侧向斜抽封胶装置前进，完

成一次封胶，形成用于成型产品硬胶部分的第一模腔，第一次成型后，动模镶件驱动装置驱

动动模抽芯镶件下移，侧向斜抽封胶装置后退，完成二次封胶，形成用于成型产品软胶部分

的第二模腔，实现双色注塑成型；该发明代替了旋转式双色模具，结构简单、工艺过程简便、

生产效率高、成本低。

[0004] 但是，该发明的动模抽芯镶件设置在模具内部且还需要通过动模镶件驱动装置驱

动动模抽芯镶件进行抽芯，由于模具内部的空间狭窄，动模抽芯镶件移动的行程收到很大

限制，无法实现太大幅度的抽芯动作，难以保证制件顺利脱离模腔。

发明内容

[0005] 本发明提供一种双色模注塑的侧向抽芯机构，通过本发明的装置，既能实现侧向

抽芯，又能实现下模座在开模后旋转过程中不与第一、第二侧向抽芯机构干涉。

[0006] 为达到上述目的，本发明的技术方案是：一种双色模注塑的侧向抽芯机构，包括上

模座和下模座，所述上模座设置在下模座的上方，在上模座和下模座之间设置有中心对称

的第一侧向抽芯机构和第二侧向抽芯机构，所述第一侧向抽芯机构包括第一色模装置，在

下模座的一端设置有第一色模仁，在第一色模仁的两侧分别设有第一色模装置，所述第一

色模装置与上模座的一端连接；所述第二侧向抽芯机构包括第二色模装置，在下模座的另

一端设置有第二色模仁，在第二色模仁的两侧分别设有第二色模装置，所述第二色模装置

与上模座的另一端连接；所述第一色模装置上设有第一锁模组件，所述第一锁模组件还与

下模座连接，所述第二色模装置上设有第二锁模组件，所述第二锁模组件还与下模座连接。

[0007] 上述结构，当第一色模制件注塑成型后，上模座固定不动，下模座向下移动开模，

此时，连接在上模座的第一色模装置和第二色模装置跟随下模座向下移动的同时向第一色

模仁和第二色模仁的外侧方向移动，当下模座向下移动到一定的位置时，第一锁模组件和
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第二锁模组件打开，第一色模装置和第二色模装置即可脱离下模座，下模座即可继续下移

到可以旋转的位置进行旋转，将第一色模仁和第二色模仁的位置互换，互换完成后下模座

向上移动，第一锁模组件和第二锁模组件重新连接第一色模装置和第二色模装置，当下模

座移动接触到上模座时，合模完毕，即可开始第二色注塑，完成第二色注塑后，继续打开下

模座，取出完成二色注塑的制件即可完成一次注塑加工，通过锁模组件的作用带动第一色

模装置和第二色模装置在下模座向下移动时跟随向下，由此使得第一色模装置和第二色模

装置在模具打开的情况下进行侧向抽芯，同时，当下模座向下移动到一定位置后，第一、第

二锁模组件脱开，则第一、第二侧向抽芯机构不再跟随移动，而只有下模座连同第一、第二

色模仁继续向下运动到第一、第二色模仁中的最高点低于第一、第二侧向抽芯机构中的最

低点，然后旋转下模座，这样，既能实现侧向抽芯动作，又能实现下模座的旋转且不发生干

涉的现象。

[0008] 进一步的，所述第一色模装置包括第一色模座、第一色模斜导块、第一色模限位

块、第一色模斜导柱和第一色模固定块，所述第一色模固定块固定连接在上模座上，在第一

色模固定块上设有第一色模斜导柱，第一色模斜导柱从上到向第一色模仁的外侧倾斜，在

第一色模座上设有与第一色模斜导柱相对应的第一色模斜通孔，所述第一色模斜导柱滑动

连接在该第一色模斜通孔内，在第一色模座的一侧上设有自第一色模座顶端向下向外倾斜

延伸至第一色模座底端的第一色模限位槽，在第一色模座上位于第一色模限位槽的上端设

有第一限位部，位于第一色模限位槽内设有第一色模限位块，所述第一色模限位块通过第

一色模限位块柱连接上模座，在第一色模座的两端设有自第一色模座顶端向下向外倾斜延

伸至第一色模座底端的第一色模斜导槽，第一色模斜导向槽的倾斜角度与第一色模斜导柱

的倾斜角度相同，所述第一色模斜导块设置在该第一色模斜导槽内，所述第一色模斜导块

通过第一色模斜导块连接柱连接上模座，在第一色模座的下方设有第一锁模组件；所述第

一色模装置设有两个，第一色模仁设置在第一色模装置之间，由此设置，当下模座向下移动

时，第一色模斜导块固定不动，在第一锁模组件的作用下第一色模座随着第一锁模组件向

下移动，在第一色模斜导柱与第一色模斜通孔的作用下，第一色模斜导槽与第一色模斜导

块进行导向，第一色模座向第一色模仁的两侧移动，由此即可慢慢将第一色模装置打开，且

由于设置有固定在上模座的第一色模限位块，在第一色模座向下移动时，第一色模限位块

在第一色模限位槽内相对滑动，当第一色模限位块接触到第一色模限位槽的最顶端的第一

限位部时，第一色模座因此而卡住，从而使得第一色模座停止移动，此时，第一锁模组件脱

开，则下模座可以继续向下运动，而第一色模座停止运动，这样，能进一步的更好的实现侧

向抽芯以及侧向抽芯后下模座能继续向下运动而让第一色模装置停止运动。

[0009] 进一步的，所述第一锁模组件包括第一锁模连接块和第一锁模固定块，所述第一

锁模固定块固定连接在下模座上，第一锁模连接块设置在第一色模座上，所述第一锁模固

定块包括第一锁模固定部和第一锁模限位部，所述第一锁模固定部连接在下模座上，在第

一锁模固定部的顶端设有第一锁模限位部，所述第一锁模连接块包括第一锁模连接固定部

和第一锁模连接部，所述第一锁模连接固定部设置在第一色模座的底端，在第一锁模连接

固定部上设有第一锁模连接部，所述第一锁模限位部压制连接第一锁模连接部，由此设置，

当下模座在向下移动时，第一色模座会向第一色模仁的两侧移动并带动第一锁模连接块移

动，当第一色模座向下移动至第一色模限位槽的最顶端的第一限位部的同时，第一色模连
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接块脱离开第一色模固定块，由此下模座与第一色模装置脱开连接，下模座即可继续向下

移动后进行旋转，避免下模座在旋转时与第一色模装置或第二色模装置发生干涉。

[0010] 进一步的，所述第一锁模限位部的顶端设有自第一锁模限位部中心向外向下弧形

延伸设置的弧形面，第一锁模连接部的顶端设有自第一锁模连接部中心向外向下弧形延伸

设置的弧形面，由此设置，在上模座和下模座合模时，第一锁模连接部与第一锁模限位部相

互接触，通过弧形面的作用使得第一锁模连接部更加方便的滑动到第一锁模限位部的下

方。

[0011] 进一步的，在第一色模座的另一侧上设有第一色模具，所述第一色模仁设置在两

第一色模具之间，在第一色模仁两侧的第一色模具与第一色模仁之间形成第一注塑空间，

由此设置，当第一次合模完毕后，即可在第一注塑空间进行第一色注塑。

[0012] 进一步的，所述第二色模装置包括第二色模座、第二色模斜导块、第二色模限位

块、第二色模斜导柱和第二色模固定块，所述第二色模固定块固定连接在上模座上，在第二

色模固定块上设有第二色模斜导柱，第二色模斜导柱从上到向第二色模仁的外侧倾斜，在

第二色模座上设有与第二色模斜导柱相对应的第二色模斜通孔，所述第二色模斜导柱滑动

连接在该第二色模斜通孔内，在第二色模座的一侧上设有自第二色模座顶端向下向外倾斜

延伸至第二色模座底端的第二色模限位槽，在第二色模座上位于第二色模限位槽的上端设

有第二限位部，位于第二色模限位槽内设有第二色模限位块，所述第二色模限位块通过第

二色模限位块柱连接上模座，在第二色模座的两端设有自第二色模座顶端向下向外倾斜延

伸至第二色模座底端的第二色模斜导槽，第二色模斜导向槽的倾斜角度与第二色模斜导柱

的倾斜角度相同，所述第二色模斜导块设置在该第二色模斜导槽内，所述第二色模斜导块

通过第二色模斜导块连接柱连接上模座，在第二色模座的下方设有第二锁模组件；所述第

二色模装置设有两个，第二色模仁设置在第二色模装置之间，由此设置，当下模座向下移动

时，第二色模斜导块固定不动，在第二锁模组件的作用下第二色模座随着第二锁模组件向

下移动，在第二色模斜导柱与第二色模斜通孔的作用下，第二色模斜导槽与第二色模斜导

块进行导向，第二色模座向第二色模仁的两侧移动，由此即可慢慢将第二色模装置打开，且

由于设置有固定在上模座的第二色模限位块，在第二色模座向下移动时，第二色模限位块

在第二色模限位槽内相对滑动，当第二色模限位块接触到第二色模限位槽的最顶端的第二

限位部时，第二色模座因此而卡住，从而使得第二色模座停止移动，此时，第二锁模组件脱

开，则下模座可以继续向下运动，而第二色模座停止运动，这样，能进一步的更好的实现侧

向抽芯以及侧向抽芯后下模座能继续向下运动而让第二色模装置停止运动。

[0013] 进一步的，所述第二锁模组件包括第二锁模连接块和第二锁模固定块，所述第二

锁模固定块固定连接在下模座上，第二锁模连接块设置在第二色模座上，所述第二锁模固

定块包括第二锁模固定部和第二锁模限位部，所述第二锁模固定部连接在下模座上，在第

二锁模固定部的顶端设有第二锁模限位部，所述第二锁模连接块包括第二锁模连接固定部

和第二锁模连接部，所述第二锁模连接固定部设置在第二色模座的底端，在第二锁模连接

固定部上设有第二锁模连接部，所述第二锁模限位部压制连接第二锁模连接部，由此设置，

当下模座在向下移动时，第二色模座会向第二色模仁的两侧移动并带动第二锁模连接块移

动，当第二色模座向下移动至第二色模限位槽的最顶端的同时，第二色模连接块脱离开第

二色模固定块，由此下模座与第二色模装置脱开连接，下模座即可继续向下移动进行旋转。
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[0014] 进一步的，所述第二锁模限位部的顶端设有自第二锁模限位部中心向外向下弧形

延伸设置的弧形面，第二锁模连接部的顶端设有自第二锁模连接部中心向外向下弧形延伸

设置的弧形面，由此设置，在上模座和下模座合模时，第二锁模连接部与第二锁模限位部相

互接触，通过弧形面的作用使得第二锁模连接部更加方便的滑动到第二锁模限位部的下

方。

[0015] 进一步的，在第二色模座的另一侧上设有第二色模具，所述第二次色模仁设置在

两第二色模具之间，在第二色模仁两侧的第二色模具与第二色模仁之间形成第二注塑空

间，由此设置，当第二次合模完毕后，即可在第二注塑空间进行第二色注塑。

附图说明

[0016] 图1为本发明的双色模注塑的侧向抽芯机构的结构示意图。

[0017] 图2为本发明的双色模注塑的侧向抽芯机构去掉上模座的结构示意图。

[0018] 图3为本发明的第一色模装置的爆炸示意图。

[0019] 图4为本发明的第一锁模组件的结构示意图。

[0020] 图5为本发明的第二色模装置的爆炸示意图。

[0021] 图6为本发明的第二锁模组件的机构示意图。

[0022] 图7为本发明的第一侧向抽芯机构和第二侧向抽芯机构的爆炸示意图。

具体实施方式

[0023] 下面结合附图和具体实施方式对本发明做进一步详细说明。

[0024] 如图1至图7所示，一种双色模注塑的侧向抽芯机构，包括上模座1和下模座2，所述

上模座1设置在下模座2的上方，在上模座1和下模座2之间设置有中心对称的第一侧向抽芯

机构3和第二侧向抽芯机构4，所述第一侧向抽芯机构3包括第一色模装置5，在下模座2的一

端固定安装有第一色模仁31，在上模座的底部设有与第一色模仁31对应的第一型腔，在第

一色模仁31的两侧分别设有第一色模装置5，所述第一色模装置5与上模座1的一端连接且

能相对于上模座1移动；所述第二侧向抽芯机构4包括第二色模装置6，在下模座2的另一端

固定安装有第二色模仁41，在上模座的底部设有与第二色模仁41对应的第二型腔，在第二

色模仁41的两侧分别设有第二色模装置6，所述第二色模装置6与上模座1的另一端连接且

能相对于上模座1移动；所述第一色模装置5上设有第一锁模组件50，所述第一锁模组件50

还与下模座2连接，所述第二色模装置6上设有第二锁模组件60，所述第二锁模组件60还与

下模座2连接。

[0025] 如图2和图3所示，所述第一色模装置5包括第一色模座51、第一色模斜导块52、第

一色模限位块53、第一色模斜导柱54和第一色模固定块55，所述第一色模固定块55固定连

接在上模座1上，在第一色模固定块55上设有第一色模斜导柱54，第一色模斜导柱54的上端

具有第一台阶，第一台阶位于第一色模固定块55上端的第一台阶孔内，并通过上模座1对第

一色模斜导柱进行轴线限位，在第一色模座51上设有与第一色模斜导柱54相对应的第一色

模斜通孔541，所述第一色模斜导柱54滑动连接在该第一色模斜通孔541内，在第一色模座

51的一侧上设有自第一色模座51顶端向下向外倾斜延伸至第一色模座51底端的第一色模

限位槽531（在图2中示出），在第一色模座51上位于第一色模限位槽531的上端设有第一限
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位部5311，在本实施例中，第一色模座51的外侧面为斜面，第一色模限位槽531的倾斜角度

与第一色模斜导柱54的倾斜角度相同，位于第一色模限位槽531内设有第一色模限位块53，

所述第一色模限位块53通过第一色模限位块柱（图中未示出）连接上模座，在第一色模座51

的两端设有自第一色模座51顶端向下向外倾斜延伸至第一色模座51底端的第一色模斜导

槽521，第一色模斜导槽521的倾斜角度与第一色模斜导柱54的倾斜角度相同，所述第一色

模斜导块52设置在该第一色模斜导槽521内，所述第一色模斜导块52通过第一色模斜导块

连接柱（图中未示出）连接上模座51，在第一色模座51的下方设有第一锁模组件50；所述第

一色模装置5设有两个，第一色模仁31设置在第一色模装置5之间，由此设置，当下模座2向

下移动时，第一色模斜导块52固定不动，第一色模座51随着第一锁模组件50向下移动，在第

一色模斜导柱54与第一色模斜通孔541的作用下，由于第一色模斜导槽521的导向作用，第

一色模座51向第一色模仁31的外侧移动，由此即可慢慢将第一色模装置5侧向打开，且由于

设置有固定在上模座51的第一色模限位块53，在第一色模座51向下移动时，第一色模限位

块53在第一色模限位槽531内相对滑动，当第一色模限位块53接触到第一色模限位槽531最

顶端的第一限位部时，第一色模座51因此而卡住，从而使得第一色模座51停止移动，此时，

第一锁模组件脱开，则下模座可以继续向下运动，而第一色模座停止运动，这样，能进一步

的更好的实现侧向抽芯以及侧向抽芯后下模座能继续向下运动而让第一色模装置停止运

动。

[0026] 如图2至图4所示，所述第一锁模组件50包括第一锁模连接块501和第一锁模固定

块502，所述第一锁模固定块502固定连接在下模座2上，第一锁模连接块501设置在第一色

模座51上，所述第一锁模固定块502包括第一锁模固定部5021和第一锁模限位部5022，所述

第一锁模固定部5021连接在下模座2上，在第一锁模固定部5021的顶端设有第一锁模限位

部5022，所述第一锁模连接块501包括第一锁模连接固定部5011和第一锁模连接部5012，所

述第一锁模连接固定部5011设置在第一色模座51的底端，在第一锁模连接固定部5011上设

有第一锁模连接部5012，所述第一锁模限位部5022压制连接第一锁模连接部5012，由此设

置，当下模座2在向下移动时，第一色模座51会向第一色模仁31的外侧移动并带动第一锁模

连接块501移动，当第一色模座51向下移动至第一色模限位槽531的最顶端的第一限位部同

时，第一色模连接块501脱离开第一色模固定块502，由此下模座2与第一色模装置5脱开连

接，下模座2即可继续向下移动然后进行旋转，这样能更好的避免干涉。

[0027] 如图4所示，所述第一锁模限位部5022的顶端设有自第一锁模限位部5022中心向

外向下弧形延伸设置的弧形面，第一锁模连接部5012的顶端设有自第一锁模连接部5012中

心向外向下弧形延伸设置的弧形面，由此设置，在上模座1和下模座2合模时，第一锁模连接

部5012与第一锁模限位部相5022互接触，通过弧形面的作用使得第一锁模连接部更加方便

的滑动到第一锁模限位部的下方。

[0028] 如图3和图7所示，在第一色模座51的另一侧上设有第一色模具511，所述第一色模

仁31设置在两第一色模具511之间，在第一色模仁31两侧的第一色模具511与第一色模仁31

之间形成第一注塑空间（图中未示出），由此设置，当第一次合模完毕后，即可在第一注塑空

间进行第一色注塑。

[0029] 如图2和图5所示，所述第二色模装置6包括第二色模座61、第二色模斜导块62、第

二色模限位块63、第二色模斜导柱64和第二色模固定块65，所述第二色模固定块65固定连
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接在上模座1上，在第二色模固定块65上设有第二色模斜导柱64，第二色模斜导柱64的上端

具有第二台阶，第二台阶位于第二色模固定块65上端的第二台阶孔内，并通过上模座1对第

二色模斜导柱进行轴线限位，在第二色模座61上设有与第二色模斜导柱64相对应的第二色

模斜通孔641，所述第二色模斜导柱64滑动连接在该第二色模斜通孔641内，在第二色模座

61的一侧上设有自第二色模座61顶端向下向外倾斜延伸至第二色模座61底端的第二色模

限位槽631（在图2中示出），在第二色模座61上位于第二色模限位槽631的上端设有第二限

位部6311，在本实施例中，第二色模座61的外侧面为斜面，第二色模限位槽631的倾斜角度

与第二色模斜导柱64的倾斜角度相同，位于第二色模限位槽631内设有第二色模限位块63，

所述第二色模限位块63通过第二色模限位块柱（图中未示出）连接上模座1，在第二色模座

61的两端设有自第二色模座61顶端向下向外倾斜延伸至第二色模座61底端的第二色模斜

导槽621，第二色模斜导槽621的倾斜角度与第二色模斜导柱64的倾斜角度相同，所述第二

色模斜导块62设置在该第二色模斜导槽621内，所述第二色模斜导块62通过第二色模斜导

块连接柱（图中未示出）连接上模座1，在第二色模座61的下方设有第二锁模组件60；所述第

二色模装置6设有两个，第二色模仁41设置在第二色模装置6之间，由此设置，当下模座2向

下移动时，第二色模斜导块62固定不动，第二色模座61随着第二锁模组件60向下移动，由于

第二色模斜导槽621的导向作用，第二色模座61向第二色模仁41的外侧移动，由此即可慢慢

将第二色模装置6打开，且由于设置有固定在上模座1的第二色模限位块63，在第二色模座

61向下移动时，第二色模限位块63在第二色模限位槽631内相对滑动，当第二色模限位块63

接触到第二色模限位槽631最顶端第二限位部时，第二色模座61因此而卡住，从而使得第二

色模座61停止移动，此时，第二锁模组件脱开，则下模座可以继续向下运动，而第二色模座

停止运动，这样，能进一步的更好的实现侧向抽芯以及侧向抽芯后下模座能继续向下运动

而让第二色模装置停止运动。

[0030] 如图5和图6所示，所述第二锁模组件60包括第二锁模连接块601和第二锁模固定

块602，所述第二锁模固定块602固定连接在下模座2上，第二锁模连接块601设置在第二色

模座61上，所述第二锁模固定块602包括第二锁模固定部6021和第二锁模限位部6022，所述

第二锁模固定部6021连接在下模座2上，在第二锁模固定部6021的顶端设有第二锁模限位

部6022，所述第二锁模连接块601包括第二锁模连接固定部6011和第二锁模连接部6012，所

述第二锁模连接固定部6011设置在第二色模座61的底端，在第二锁模连接固定部6011上设

有第二锁模连接部6012，所述第二锁模限位部6022压制连接第二锁模连接部6012，由此设

置，当下模座2在向下移动时，第二色模座61会向第二色模仁41的外侧移动并带动第二锁模

连接块601移动，当第二色模座41向下移动至第二色模限位槽631的最顶端的第二限位部同

时，第二色模连接块601脱离开第二色模固定块602，由此下模座2与第二色模装置6脱开连

接，下模座即可继续向下移动后进行旋转，这样能更好的避免干涉。

[0031] 如图6所示，所述第二锁模限位部6022的顶端设有自第二锁模限位部6022中心向

外向下弧形延伸设置的弧形面，第二锁模连接部6012的顶端设有自第二锁模连接部6012中

心向外向下弧形延伸设置的弧形面，由此设置，在上模座1和下模座2合模时，第二锁模连接

部6022与第二锁模限位部6022相互接触，通过弧形面的作用使得第二锁模连接部更加方便

的滑动到第二锁模限位部的下方。

[0032] 如图5和图7所示，在第二色模座61的另一侧上设有第二色模具611，所述第二次色
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模仁41设置在两第二色模具611之间，在第二色模仁41两侧的第二色模具611与第二色模仁

41之间形成第二注塑空间（图中未示出），由此设置，当第二次合模完毕后，即可在第二注塑

空间进行第二色注塑。

[0033] 上述结构，当第一色模制件注塑成型后，上模座1固定不动，下模座2向下移动开

模，此时，连接在上模座1的第一色模装置5和第二色模装置6跟随下模座2向下移动的同时

向第一色模仁31和第二色模仁32的两侧方向移动，当下模座2向下移动到一定的位置时，第

一锁模组件50和第二锁模组件60打开，第一色模装置5和第二色模装置6即可脱离下模座2，

下模座2即可继续下移到可以旋转的位置进行旋转，将第一色模仁31和第二色模仁41的位

置互换，互换完成后下模座2向上移动，第一锁模组件50和第二锁模组件60重新连接第一色

模装置5和第二色模装置6，当下模座2移动接触到上模座1时，合模完毕，即可开始第二色注

塑，完成第二色注塑后，继续打开下模座2，取出完成二色注塑的制件即可完成一次注塑加

工，通过锁模组件的作用带动第一色模装置和第二色模装置在下模座向下移动时跟随向

下，由此使得第一色模装置和第二色模装置在模具打开的情况下进行侧向抽芯，同时，当下

模座向下移动到一定位置后，第一、第二锁模组件脱开，则第一、第二侧向抽芯机构不再跟

随移动，而只有下模座连同第一、第二色模仁继续向下运动到第一、第二色模仁中的最高点

低于第一、第二侧向抽芯机构中的最低点，然后旋转下模座，这样，既能实现侧向抽芯动作，

又能实现下模座的旋转且不发生干涉的现象。
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图3

图4
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图6

图7
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