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Sposob wytwarzania elektrody niérdzewnej do lukowego

napawania
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest spos6b
wytwarzania nierdzewnej elektrody chromowo-
niklowej o zawarto§ci 4 do 8% krzemu. Do napa-
wanja armatury §redniopreznej stosowane sg prze-
waznie elektrody nierdzewne o zawarto$ci okoto
18% ¢hromu lub elektrody austenityczne o zawar-
toSci okoto 18% chromu i 8% niklu, a do napa-
wania armatury wysokopreznej bardzo kosztowne
materialy stellitowe o osnowie kobaltowej. Elek-
trody nierdzewne chromowoniklowe znane sg ze
stosunkowo matej odpornoSci na zuzycie w wyz-
szych temperaturach, a elektrody nierdzewne chro-
mowe ponadtd ze sklonno$ci do tworzenia peknieé.
Materiaty stellitowe znane sg natomiast z bardzo
trudnej i pracochlonnej technologii przy ich wy-
twarzaniu i przy napawaniu nimi.

Elektrody o zawarto$ci okoto 18%/¢ chromu, okolo
8% niklu i duzej zawarto§ci krzemu moga byé
natomiast stosowane do napawania armatury S§re-
dniopreznej i wysokopreznej, przy czym techno-
logia napawania tymi elektrodami jest bardzo
prosta i do zawarto$ci okolo 5,5% krzemu w stopi-
wie nie wymaga sie na og6t przy napawaniu wstep-
nego podgrzewania, a tym bardziej pbZniejszego
wyzarzania. Dzieki duzej zawartoSci krzemu ut-
wardzajacego stopiwo, elektrody tego typu staly
sie bardzo priydatne do napawania,/ szczegblnie
armatury«~ parowej.

Produkcja elektrod nierdzewnych o zawarto$ci
okoto 18% chromu, 8% niklu i réwnocze$nie duzej
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zawarto§ci krzemu jest bardzo trudna. Do produkecji
tych elektrod nie mozna bowiem stosowaé drutéw
typu 18/8 o réwnoczesnej duzej zawarto§ci krzemu,
poniewaz drutéw *takich nie mozna przeciggaé.
Elektrody nierdzewne chromowoniklowe o duzej
zawarto§ci krzemu mozna wykonaé przez odpo-
wiednie zestawienie drutéw .i otuliny, przy czym
wlasciwe zawarto§ci chromu i niklu w stop'wie
uzyskuje sie z drutu, a krzemu z otuliny.’
Prasowanie elektrod o duzej zawartoSci w otuli-
nie zelazokrzemu jest utrudnione ze wzgledu na .
znaczng aktywno$§é zelazokrzemu ze szkiem wod-
nym, powodujaca szybkie grzanie sie i twardniecie
masy. Znane pasywowanie zelazokrzemu przéz wy-
grzewanie go w temperaturze okolo 900°C jest w
przypadku elektrod nierdzewnych chromowoniklo-
wych z duzg zawartoScia krzemu nieprzydatne,
poniewaZz nie pozwala na uzyskanie stalej i pow-
tarzalnej zawarto§ci krzemu w stopiwie i zmienia
wlaSciwo$ci metalurgiczne zuzla. W czasie wygrze-
wania zelazokrzemu w tak wysokiej temperaturze
spala sie duza ilo§¢ krzemu, co wymaga z jednej
strony wprowadzenia do .otuliny bardzo duzych
ilo§ci zelazokrzemu, a z drugiej strony powoduje
obnizenie zasadowo$ci zuzla przez wzrost w nim
SiO, a przez to sklonno$ci dopekania stopiwa. Zela-
zokrzem wygrzewany w temperaturach nizszych niz
900°C jes"c zbyt aktywny w stosunku do szkla wod-
nego. Mozliwo§é prawidlowego wykonywania elek-
trod osiaggnieto dopiero przez podwéjna ogniowo-
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chemiczng pasywacje zelazokrzemu. Podwéjna pa-
sywacja zelazokrzemu polega na wygrzaniu zmielo-
nego zelazokrzemu w temperaturze 700°C przez
okres p6l godziny, a nastepnie na zadaniu go 5 do’
10°/6 roztworem dwuchromianu potasu lub sodu. Do-
ktadng korekte zawarto$ci krzemu w stopiwie osig-
ga sie ponadto przez wprowadzenie do otuliny
elektrod, pewnych iloSci takich odtleniaczy jak
zelazotytan i aluminium.

Korzystne wlasciwo§ci metalurgiczno—technolo-
giczne maja elektrody o otulinie: zawierajgcej ze-
lazokrzemu 15 do 25%, fluorytu 25 do 40%, we-
glanu wapnia 20 do 35%, rutylu do 129, kaolinu
do 8%, zelazotytanu do 6% i aluminium do 3%
i o stopiwie o skladzie chemicznym: wegiel do
0,15%0, chrom 17 do 22%, nikiel 7 do 12%, krzem
4 do 8%.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania nierdzewnej elektrody chro-
mowoniklowej o zawarto$ci 4 do 8% krzemu, o
rdzeniu z drutu stalowego zawierajacego okoto 18%a
chromu i 8% niklu, znamienny tym, Zze do pro-
dukeji masy otulinowej elektrody stosuje sie 15
do 25% zelazokrzemu wysokostopowego spasywo-
wanego podwoéjnie na drodze ogniowej i chemicz-
nej przez wytrzymanie w temperaturze 700°C w
czasie p6t godziny, a nastepnie przez zadanie 5
do 10%s roztworem dwuchromianu sodu lub potasu
lub tez skladnikami o podobnym -‘dzialaniu utle-

niajacym.
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