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Tarcza un'zqdzenia‘vdo wstepnego odksztalcania, zwlaszcza splotow
grubych lin stalowych

1

Przedmiotem wynalazku jest tarcza urzadzenia
do wstepnego odksztalcania, zwlaszcza splotéow
grubych lin stalowych nie rozkrecajacych sig, za-
opatrzona w rolki odksztalcajace sploty.

Znane tarcze urzadzen do wstepnego odksztal-
cania splotow grubych lin stalowych nie rozkreca-
jacych sie sa zaopatrzone na obwodzie w szereg
rolek odksztalcajgcych, po ktérych obtaczajg sie
sploty ulegajac odksztalceniu.. Trzpienie, na kto-
rych sg obrotowo osadzone wspomniane rolki, s3
zamocowane jednymi koncami w tarczy, w zwiazku
z czym na trzpienie dzialajg duze momenty gnace
pochodzace od sit dzialajgcych na rolki, powodu-
jace czesto ulamanie trzpieni, co obniza wydajnos¢
maszyny do wytwarzania lin, 'ze wzgledu na jej
postoje. )

Rozwigzanie wedlug wynalazku w odroéznieniu
od znanych rozwigzan charakteryzuja sie tym, ze
trzpienie rolek odksztalcajgcych sg osadzone oby-
dwoma koncami w obszarze obwodu -tarczy urza-
dzenia do wstepnego odksztalcenia splot()w‘ lin,
dzigki czemu maleja znacznie momenty gnjce dzia-
lajace na wspomniane trzpienie, co zabezpiecza te
trzpienie przed utamaniem. '

Tarcza ma gniazda do pomieszczenia rolek od-
ksztalcajacych i promieniowe szczeliny na przejscie
splotéw liny, przy czym gniazda i szczeliny stykaja
sie ze soba, zas $cianki gniazd ulozone poprzecznie
do promieni tarczy, majg otwory do ulozyskowania
trzpieni rolek odksztalcajacych. Takie uksztatto-
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wanie wspomnianych gniazd i szczelin pozwala na
fatwy montaz i demontaz rolek i doprowadzenie
splotow liny do styku z rolkg. Ponadto na dnie
wewnetrznych otworé6w do pomieszczenia wewne-
trznych lozysk sa umieszczone miseczki zaopatrzone
w gwintowane otwory ulatwiajace wyjecie tych
lozysk, natomiast czesci trzpieni wystajgce poza
zewnetrzne loiyska, maja gwinty ulatwiajace wyj-
mowanie trzpieni z tarczy.

Tarcze wedlug wynalazku charakteryzuja sie
duzg zywotnoscig, latwym montazem i demonta-
zem. .

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia tarcze do wstepnego odksztalcenia

" splotéw liny w widoku z przodu, fig. 2 — tarcze

w przekroju wedlug linii A—A, fig. 3 — tarcze
w przekroju wedtug linii A—A w odmiennym wy-
konaniu wynalazku.

Tarcza urzadzema do wstqpnego odksztalcenia
splotéw . liny, nie pokazanego na rysunku ma sze-
reg réwnomiernie rozmleszczonych gmazd 1 do
pomieszczenia rolek odksztalcajacych 2 wspomniane
sploty nie przedstawione na rysunku oraz szereg
promieniowych szczelin 3 na przejscie tych splotéw
do styku z bieznami 4 rolek odksztalcajgcych 2,
przy czym szczeliny 3 i gniazda 1 stykajg sig ze
sobg. Scianki 5 i 6 gniazd 1, ulozone poprzecznie
do promieni tarczy, maja wewnetrzne otwory 7 do
osadzenia wewnqtrznycfl lozysk 8 naloZonych na
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jedne konce trzpieni 9 rolek- odksztalcajgcych 2
oraz zewnetrzne otwory 10 do osadzenia zewnetrz-
nych lozysk 11 nasadzonych na przeciwlegle konce
trzpieni 9. Na dnie wewnetrznych otworéw 7 s3
- umieszczone miseczki 12 zaopatrzone w gwinto-
wane otwory 13 ulatwiajgce wyjecie wewnetrznych
lozysk 8, za$ czesci trzpieni 9 wystajace poza zew-
netrzne lozyska 11 majg gwinty 14 ulatwiajace wy-
jecle trzpieni 9, ktére mogg by¢ wykonane jako
oddzielne elementy, wcisniete w otwory rolek od-
ksztalcajgcych 2 lub stanowi¢ z tymi ostatnimi

jedng calosé. Ponadto tarcza ma centralny otwoér 15
do osadzeria jej w wymienionym urzadzeniu i
ctwor mocujacy 16. .

Przedstawiony na fig. 3 przekréj wycinka tarczy
w odmiennym wykonaniu ma stopniowany trzpien
17 osadzony bezposrednio wi wewnetrznym otwo-
rze 18 i zewnetrznym otworze 19, natomiast rolka
cdksztalcajaca 20 jest ulozyskowana na trzpieniu 17
za posrednictwem tlozyska igielkowego 21, przy
czym zewnetrzna cze$é trzpienia 17 ma gwinto-
wany otwér 22 ulatwiajacy wyjmowanie trzpienia
. 17. Trzpienie 9 sg zabezpieczone przed wypadnie-
ciem pier§cieniami sprezystymisZ23, a trzpienie 17
wkretami 24.

Wyjmowanie trzpieni 9 i 17 oraz miseczek 12
odbywa sie za pomocg specjalnego przyrzadu, nie
przedstawionego na rysunku, za posrednictwem
koneéwek zaopatrzonych w gwinty dopasowane do
gwintéw wspomnianych miseczek i trzpieni.

-
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Uzyty w opisie wynalazku ‘terrhin ,lina gruba”
oznacza line o $rednicy wigkszej niz 6 mm.

Zastrzezenia patentowe

1. Tarcza urzadzenia do wstepnego odksztalcenia,
zwlaszcza splotéw grubych lin stalowych wyposa-
zona w rolki odksztalcajgce ktoérych trzpienie sa
csadzone rozlacznie w tarczy, znamienna tym, ze
trzpienie (9) rolek odksztalcajacych (2) sa osadzone
obydwoma koncami w obszarze obwodu tarczy.

2. Tarcza wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
ma w obszarze obwodu, gniazda (1) do pomieszcze-
nia rolek odksztalcajgcych (2) i promieniowe szcze-
liny (3) na przejscie splotow liny, przy czym
gniazda (1) i szczeliny (3) stykaja sie ze sobg, na-
tomiast $cianki (5 i 6) gniazd (1) ulozone poprze-
cznie do promieni tarczy, majg wewnetrzne otwory
(T) i zewnetrzne otwory (10) do osadzenia wew-
netrznych lozysk (8) oraz zewnetrznych lozysk (11)

.nalozonych na zewnetrzne konce trzpieni (9) rolek

odksztalcajacych (2).

3. Tarcza wedlug zastrz 1 lub 2, znamienna tym,
Zze na dnie wewnetrznych otworéw (8) wykonanych
w tarczy, sa umieszczone miseczki (12) zaopatrzone
w gwintowane otwory (13) ulatwiajace wyjecie
wewnetrznych tozysk (7), zas czeSci trzpieni (9)
wystajace poza zewnetrzne 1lozyska: (11) majg
gwinty (14) ulatwiajace wyjecie trzpjeni (9) z tar-
czy.
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