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@ Resumen:

Procedimiento para la obtencién de hilos compuestos, pa-
ra tejer con maquinas convencionales en tejedura, tejedu-
ria de género de punto, y similares o para utilizacion direc-
ta como estructuras textiles reforzadas, comprendiendo
recoger fibras procedentes de una laminadora; sumergir-
las, en forma de una masa laminada, a través de fluidos
de humectacién, que comprenden aglutinantes inmersos
en solventes, para obtener una masa de fibras humecta-
da con dichos aglutinantes; secarla; cortarla en sentido
longitudinal, obteniéndose mechas; situandolas entre dos
estructuras reticulares, de manera que dichas estructuras
reticulares queden adheridas a la masa de fibras por am-
bos lados, mediante aglutinante.
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DESCRIPCION

Procedimiento para la obtencién de hilos com-
puestos.

Objeto de la invencion

La presente invencion se refiere a un procedimien-
to para la obtencion de hilos compuestos, cuya fina-
lidad estriba en el hecho de facilitar los procesos de
tejeduria con un importante ahorro de energia y ma-
terias primas utilizadas al fabricar diferentes tejidos,
a la plana, género de punto, trenzado o similares, me-
diante mechas sin torcer de fibra sin torcer artificial-
mente, que producen tejidos de mucho volumen, poco
peso, variada resistencia, multiples usos y destinos.
Campo de la invenciéon

Esta invencion tiene su aplicacién dentro de la in-
dustria dedicada a la fabricaciéon de méiquinas, apa-
ratos y procedimientos aplicados en la industria tex-
til.

Antecedentes de la invencion

Es conocida la dificultad de procesar junto con
fluidos fibras con un bajo peso, tal y como puede ser
por ejemplo: algod6n 0,01 gramos por metro lineal
con una seccién de 1 milimetro cuadrado, por su dis-
gregacion al ser sumergidas y transportadas a través
de un bafio humectante.

Es conocida la fabricacién de hilos compuestos
denominados gatas, con dos hilos torcidos como so-
portes, que retienen una porcién de mecha haciendo
bucles con otro hilo torcido en sentido contrario, sin
continuidad de la mecha incorporando copos, gene-
ralmente de algodén.

Es conocida la tejeduria de tejidos baratos de un
solo uso, que incorporan un hilo portador unido a una
masa de velo de algod6n, mediante aglutinantes hi-
drosolubles, aunque no existe la maquinaria especial
para su produccién con métodos industrialmente ren-
tables.

Es conocida la existencia de telas sin tejer (unwo-
ven) fabricadas con diversos sistemas.

Las técnicas de hilatura se basan en hilos habitual-
mente torcidos con fibras de distinta longitud, con uno
0 mds cabos torcidos a su vez, proporcionando hilos
basados en estructuras torsionadas.

Por parte del solicitante no se tiene conocimien-
to de la existencia en la actualidad de una invencién
que presente las caracteristicas que se describen como
idéneas.

Descripcion de la invencion

El procedimiento para la obtencién de hilos com-
puestos que la invencién propone, permite la tejedura
con mechas sin torsionar con fibras sin torsionar, con
un enorme ahorro en el coste del producto acabado ya
que proporcionan un mayor volumen en proporcién
al peso de las materias (fibras de diversas materias)
utilizadas.

De forma mads concreta, el procedimiento para la
obtencién de hilos compuestos que la invencién pro-
pone, se configura a partir de la produccién de la me-
cha mediante la realizacioén de la misma por corte lon-
gitudinal de una masa de fibras previamente laminada,
unidas entre si con aglutinantes de distinta densidad
y viscosidad, con independencia de que procedan de
un origen animal, vegetal o quimico, disueltas o di-
luidas en los correspondientes solventes, sin que su
eleccidn sea determinante y Unicamente sujeta al tipo
de la fibra, resistencia y cohesién necesaria en cada
caso.
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La invencién utiliza una maquina de especial di-
seflo, que recoge las fibras procedentes de miquinas
laminadoras y las sumerge de forma laminada a tra-
vés de los fluidos de humectacién e incorporacién op-
cional de aditivos, procediendo posteriormente a su
secado y corte en sentido longitudinal de mechas de
diferente seccidn, procesadas con técnicas y maqui-
nas convencionales, enconadoras, aspis, bobinadoras,
produccién de usos y produccién de panes o quesos,
incorporados posteriormente a los procesos de tejedu-
ra convencional.

Las mechas son de gran volumen y tienen poco pe-
S0, ya que disponen de pocas fibras con relacién a su
volumen, con un ahorro importante en el peso de las
materias incorporadas, con una produccién altamente
rentable en comparacién con la cantidad de materias
que incorporan otros hilos convencionales y su equi-
valencia al volumen que proporcionan.

Diversos hilos compuestos de mayor y variada re-
sistencia, al incorporar uno o mas hilos durante el pro-
ceso de enconado sin adherencia por aglutinantes, y a
la vez diversos hilos compuestos de mucha més resis-
tencia al incorporar dos estructuras reticulares, redes
alrededor de la mecha, unidas por ambos lados a la
mecha mediante aglutinantes, siendo el destino de di-
chas mechas y/o hilos compuestos, el de proporcionar
mayor volumen en tejidos de diversa configuracién al
ser intercalados o alternados con las pasadas y mate-
rias propias de la configuracion de los tejidos a las que
se incorporen.

Descripcion de los dibujos

Para complementar la descripcién que se estd rea-
lizando y con objeto de ayudar a una mejor compren-
sién de las caracteristicas de la invencion, se acompa-
fia a la presente memoria descriptiva, como parte inte-
grante de la misma, un juego de planos en el cual con
cardcter ilustrativo y no limitativo, se ha representado
lo siguiente:

Las figuras nimeros 1, 2 y 3.- Representan me-
chas e hilos compuestos, sin unién previa de agluti-
nantes entre sus dos o tres estructuras, contempladas
en el objeto de la invencién.

Las figuras ndmeros 4, 5, 6 y 7.- Corresponden
a una representacion grafica de mechas e hilos com-
puestos con o sin unién previa de aglutinantes entre
sus dos o tres estructuras.

Las figuras nimeros 8, 9, 10, 11 y 12.- Muestran
hilos compuestos, con mechas entre dos estructuras
reticulares unidas entre si, con aglutinantes.

Las figuras nimeros 13, 14 y 15.- Muestran un
corte de mechas en el sentido de la marcha incorpo-
rando solamente una estructura.

Las figuras nimeros 16, 17, 18, 19 y 20.- Corres-
ponden a una representacion gréfica de un corte de
mechas en el sentido de la marcha de tres estructuras
unidas por aglutinantes.

Las figuras nimeros 21, 22, 23, 24, 25 y 26.-
Corresponden a una representacion grafica de estruc-
turas laminadas utilizando aglutinantes.

La figura ndmero 27.- Muestra por ultimo una
representacion grifica de un ejemplo de entrelaza-
do.

Realizacion preferente de la invencion

Las referencias numéricas corresponden a los ele-

mentos siguientes:

(1) Hilos compuestos.

(2) Estructura laminar de fibras.
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(3) Mecha.

(4) Hilo convencional; (4) por encima de la
mecha, (4”) por debajo de la mecha.

(5) Estructura reticular; (5a) longitudinal, (5b)
transversal, por encima de la mecha; y
(52’) longitudinal, (5b’) transversal, por
debajo de la mecha.

(6) Lamina compuesta.

Con la colaboracién de los dibujos, puede obser-
varse como el procedimiento para la obtencién de hi-
los compuestos (1), estd constituido a partir del trata-
miento de la estructura laminar que se realiza con una
madaquina de especial disefio, que impide la disgrega-
cién de la masa de fibras mientras son procesadas a
través de una cubeta llena de fluidos con aglutinantes
y/o aditivos.

Las estructuras laminadas empapadas con los
aglutinantes y/o aditivos, se secan a través de un hor-
no de secado, entregando una ldmina (2) seca que se
bobina en un plegador.

El plegador es colocado sobre una bancada fija pa-
ra su desarrollo y entrega de la ldmina (2) a través de
unas cuchillas, que facilita el corte en distintas sec-
ciones de mechas (3), tal y como se ha reflejado en
las figuras nimeros 14 y 15, asi como en la figura nu-
mero 1, segin el volumen de mecha deseado.

Durante el proceso de enconado puede aumentarse
la resistencia con la incorporacién de uno o mds hilos
convencionales (4), generando un hilo compuesto (1)
sin que sus componentes estén unidos por aglutinan-
te alguno, incorporando pocas torsiones, constatadas
como de cinco a diez torsiones por metro lineal, tal y
como se muestra en las figuras 3y 7.

La mecha (3) puede envolverse con dos estructu-
ras reticulares (5) situadas cada una a ambos lados de
la mecha (3), proporcionando hilos compuestos (1) de
distinta resistencia, tal y como se ha representado en
las figuras 8, 9, 10, 11 y 12, en funcién de las redes
(5) utilizadas, asi como por la disposicién y tamaiio
de las mallas.

La fabricacién de estos hilos compuestos (1) se
realiza por igual procedimiento que las mechas (3),
tal y como se ha reflejado en la figura 16, antes del
proceso de impregnacioén, por debajo, una estructura
reticular (5) o red, una estructura laminar de fibras (2)
intermedia y por encima otra estructura reticular (5) o
red, formando un grupo de tres estructuras, reflejado
en la figura niimero 17, con sus componentes unidos
entre si mediante aglutinantes, configurando un con-
junto que es recogido en un plegador.

El plegador es colocado sobre una bancada fija,
para su desarrollo y entrega de la ldmina compues-
ta (6) a través de unas cuchillas, tal y como aparece
en la figura nimero 18, que facilita el corte en dis-
tintas secciones, reiterado en su presentacion en las
figuras nimeros 1, 19 y 20, segtin el volumen desea-
do.

Las mechas e hilos compuestos (1) se incorporan
a soportes utilizados por telares o maquinas con igual
finalidad, permitiendo tejer tejidos baratos al incor-
porar menos pasadas de hilos en sentido trama y/o ur-
dido, alcanzando un mayor volumen con una menor
aportacién de materias, configurando tejidos de diver-
sa resistencia en funcién de la propia resistencia de la
mecha (3), en sentido trama y siguiendo su misma tra-
yectoria al tejer o alternar en sentido trama y/o urdido,
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tal y como aparece en la figura nimero 2, mecha (3)
e hilo (4) otros hilos convencionales (4) no adheridos
previamente a las mechas (3) por aglutinante alguno
y s6lo en funcién de la cobertura, dibujo o volumen
deseado.

Durante el proceso de bobinado del hilo compues-
to (1) a los soportes utilizados en tejeduria y con el
fin de alcanzar una mayor resistencia de los tejidos,
la mecha (3) puede torsionarse ligeramente con me-
nos de diez torsiones por metro lineal, incorporando
un hilo (4) no adherido por aglutinante alguno tal y
como aparece en la figura nimero 3, con una mecha
(3) con hilo (4) alrededor de la mecha (3), obteniendo
un hilo compuesto (1) con diversas composiciones se-
glin se coloquen sin unién de aglutinante alguno, dos
hilos (4’) por debajo de la mecha (3) y un hilo (4) por
encima.

También se contemplan dos hilos (4) superpues-
tos a la mecha (3) o para una mayor resistencia, un
par de ellos superpuestos por ambos lados (4) y (4°)
de la mecha (3) representada en la figura nimero 6,
0 a su vez torsionar ligeramente, concretamente cin-
co torsiones por metro lineal, una mecha (3) con dos
hilos (4) superpuestos envolviendo una mecha (3), tal
como se desprende de la figura 7.

La produccion de hilos compuestos (1) de una me-
cha (3) unida con aglutinantes a porciones de estruc-
turas reticulares (5), redes con cruzamientos trans-
versales desfasados, que ofrecen una resistencia muy
superior, combinando una porcién de red en sentido
longitudinal (5a), con porciones transversales por su
lado superior (5b) e inferior (5b’) unidas a una me-
cha (3) (figura 8), o torsién ando ligeramente el hilo
compuesto (1) durante el proceso de bobinado, con
porciones de una o dos estructuras reticulares (5), re-
des, longitudinal (5a) y transversales (5b) envolvien-
do una mecha (3) (figura 9), o bien produciendo un
hilo compuesto (1) mads resistente al incorporar una
mecha (3) con mayor seccion, entre porciones de dos
estructuras reticulares (5) con cruzamientos desfasa-
dos, por encima longitudinalmente (5a) y transver-
salmente (5b), por debajo longitudinalmente (5a’) y
transversalmente (5b’) (figura 10), o produciendo un
hilo compuesto (1) con una mecha (3) entre dos por-
ciones de estructuras reticulares (5) con cruzamien-
tos superpuestos, en sentido longitudinal por encima
(5a), por debajo (5a’) y transversalmente por encima
(5b) y por debajo (5b’) (figura 11), o produciendo hi-
los compuestos (1) con una mayor secciéon de mecha
(3) situada entre dos estructuras reticulares (5) con
cruzamientos superpuestos, por encima longitudinal-
mente (5a), y transversales alternadas (5b), por deba-
jo longitudinalmente (5a’), asi como transversales al-
ternadas (5b’) (figura 12), pudiendo disponer de un
sinfin de combinaciones segun el destino de los teji-
dos.

La posibilidad de disponer mechas (3) con distinta
seccion, facilita ahorrar la inversion en stock sin ne-
cesidad de disponer de todas las combinaciones posi-
bles, ya que permite tener un reducido stock de me-
chas (3) con secciones y pesos distintos, produciendo
un determinado tipo de hilo compuesto (1) al enco-
narlo junto al o a los hilos (4) adjuntos de distinta re-
sistencia, segin la demanda de resistencia requerida
en cada momento, sin que se precise disponer de un
gran stock de distintos hilos compuestos (1) con un
nimero enorme de combinaciones de una determina-
da seccion de mecha (3) y una determinada resistencia
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de hilo (4), minimizando la inversién al permitir pro-
ducir en todo momento el hilo compuesto (1) que se
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desee, en base al stock independiente de ambos com-
ponentes y demds elementos descritos.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la obtencién de hilos com-
puestos, de los destinados a permitir tejer con las ma-
quinas convencionales en tejedura, tejeduria de géne-
ro de punto, cordeleria y similares en sentido trama
y/o urdido, asi como a su utilizacién directa como es-
tructuras textiles reforzadas, que comprende los pasos
de:

recoger fibras procedentes de al menos una ma-
quina laminadora;

sumergir las fibras, en forma de una masa de fi-
bras laminada, a través de fluidos de humectacién, que
comprenden aglutinantes inmersos en solventes, para
obtener una masa de fibras humectada que incluye di-
chos aglutinantes;

secar dicha masa de fibras;

cortar dicha masa de fibras en sentido longitudi-
nal, obteniéndose mechas;

comprendiendo el procedimiento ademads el paso
de situar las fibras entre dos estructuras reticulares, de
manera que dichas estructuras reticulares queden ad-
heridas a la masa de fibras por ambos lados, mediante
aglutinante.

2. Procedimiento para la obtencién de hilos com-
puestos, segun la reivindicacién 1, en el que la masa
de fibras se sitda entre las dos estructuras reticulares
antes de ser sumergida a través de los fluidos de hu-
mectacion.

3. Procedimiento para la obtencién de hilos com-
puestos, seglin cualquiera de las reivindicaciones 1y
2, en el que las dos estructuras reticulares cada una
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comprende cruzamientos entre hilos, superponiéndo-
se dichas estructuras reticulares sobre la masa de fi-
bras de manera que los cruzamientos entre los hilos de
una de las estructuras reticulares queden superpuestos
a los cruzamientos entre los hilos de la otra estructura
reticular.

4. Procedimiento para la obtencién de hilos com-
puestos, seglin cualquiera de las reivindicaciones 1y
2, en el que las dos estructuras reticulares cada una
comprende cruzamientos entre hilos, superponiéndo-
se dichas estructuras reticulares sobre la masa de fi-
bras de manera que los cruzamientos entre los hilos
de una de las estructuras reticulares queden desfasa-
dos con respecto a los cruzamientos entre los hilos de
la otra estructura reticular.

5. Procedimiento para la obtencién de hilos com-
puestos, seglin cualquiera de las anteriores reivindi-
caciones, en el que el paso de secar la masa de fibras
empapada con los aglutinantes consiste en secarla a
través de un horno de secado, entregando una Idmina
seca que se bobina en un plegador, el cual estd colo-
cado sobre una bancada fija.

6. Procedimiento para la obtencién de hilos com-
puestos, seglin cualquiera de las anteriores reivindi-
caciones, en el que las mechas producidas presentan
una estructura formada por tres capas de materiales
diferenciados.

7. Procedimiento para la obtencién de hilos com-
puestos, seglin cualquiera de las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque comprende el paso de
torcer la mecha.
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