FR 2 532 964 - A1

_ REPUBLIQUE FRANCAISE

INSTITUT NATIONAL
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE

PARIS

X

@ N° de publication :

{4 n'utiliser que pour les

2 532 964

o CYNRY

@ N° d’enregistrement national :

de reprod

83 19217

67 nt Cr* : DOBF 75/34.

@

DEMANDE DE BREVET D'INVENTION

Al

@2 Date de dépot : 1 décembre 1983.

Priorité DE, 11 janvier 1978, n° P 28 01 012.0, 26 mai
1978, n° P 28 22 929.0 et P 28 22 930.3.

Date de la mise a disposition du public de la
demande : BOPI « Brevets» n° 11 du 16 mars 1984.

Références a d’'autres documents nationaux appa-
rentés ;

~ Demande divisionnaire bénéficiant de la date de dépdt du 11
janvier 1979 de la demande de brevet initiale n° 79 00620 (art.
14 de la loi du 2 janvier 1968 modifiée).

1) Demandeurls) : DOKOUPIL Jiri — DE.

@ Inventeur{s). 1 Jiri Dokoupil et Kurt Hacker.

@ Titulairels) :

Mandataire(s) : Michel Nony. -

Fer a repasser.

@— Linvention est-relative & un fer & repasser comportant
une poignée qui est reliée au moins par son extrémité arriére 3
un support et par ce support et le cas échéant par Vintermé-
diaire d'au moins un élément intercalaire a la semelle du fer a
repasser, ladite poignée étant fixée sur le support & l'aide d'un
élément de fixation par traction que traverse une surface de
séparation entre la poignée et le support au moins approxima-
tivement perpendiculairement. | comprend & lintérieur de la
surface de séparation TRF des zones d'application de pression
DA enire la poignée et le support 33, lesdites zones couvrant
un angle supérieur a 200 degrés par rapport audit &lément de
fixation 32, et des éléments de centrage & action universelle
ZE & Vintérieur de la surface de séparation TRF entre la
poignée et son support.
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R La présente invention concerne un appareil de repassa—
ge & usage industriel comportant un fer a repasser qui est
pourvu d'une semelle chauffee electrlquement et réglée en tempé~
rature et d'au moins une sonde de température placée dans 1la
zone de la semelle et un dispositif de chauffage relié 3 une
source de courant par i”infermédiaire d'un conducteur flexible.
L'invention concerne également un fer & repasser a usage indus-
triel qui comporte une semelle chauffée électriquement et réglée
en température ainsi qu'au moins une sonde de température dispo-
sée dans la zone de la semelle et un dispositif relle a4 une
source de courant. En.outre 1'invention concerne un fer de
repassage a la vapeur & usage industriel qui comporte une alimen-
tation en vapeur et un contacteur manoeuvrable manuellement pour
la commande de l°'alimentation en vapeur, ce contacteur &tant
branché dans le circuit d'excitation d'une électrovanne. disposée
dans le conduit d*alimentation en vapeurg'alnsi qu'une poignéde
orientée essentlellement parallélement a la sur‘ace de semelle du
fer a repasser. De tels fers & repasser chauffés electrlquement
et pourvus le cas échéant d'une alimentation en vapeur peuvent en
outre comporter selon l'invention des couches superficielles
particulidrement avantégeuses pour remplir cette fonction sur la
surface de semeile9 cette caractéristique rentrant également dans

" le cadre de 1l'invention.

25

30

35

Dans des fers & repasser classiques, la régulation du

chauffage de ia semelle du fer est réalisée 3 1l'aide de thermos-

tats qui sont logés dans le fer proprement dit et qui sont fixés

sur la semelle., Cela ne donne pas satisfaction dans le cas d'une
application industrielle, entre autres & cause de 1'hystérésis
thermique des thermostats bimétalliques et aussi & cause de la

puissance de chauffe relativement grande qui doit étre commandde

directement par les contacts‘des thermostats; surtout en ce qui

‘concerne la grande fréquence de commande et 1"a11§ngement de 1la

durée de service. L'invention a en conséquence pour but de remé-
dier aux inconvénients mentionnés ci-dessus. Ce probléme est réso-
lu selon 1'invention en ce que la sonde de. température placée

dans le fer & repasser est relide par lt'intermédiaire d'un conduc-
teur flexible 3 un dispositif de régulation de température qui

est monté séparément du fer 3 repasser et qui est connecté & 1la
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source de courant de chauffage.

' En conséquence, la sonde de temperature et le dispo-
sitif de régulation sont spatialement séparés l'un de 1'autre
et il en résulte que le dispositif de réqulation et le contac—
teur de puissance associé assurant 1la commande de chauffe ne
sont plus assujettis aux conditions de limitation de place
concernant le fer & repasser. Du fait de la suppression de
l'effet d'échauffement produit par le dispositif de chauffage,
il est possible d'utiliser sans difficulté dans le dispositif de
régulation des éléments et circuits élsctroniques, ce qui permet
de résoudre d'une manidre simple et stire des problémes de fonc-
tionnement.

En utilisant une sonde électrique de température et
un dispositif électronique de régulation, pour lequel on peut
adopter des réalisations connues, il est possible d'obtenir une’
adaptation relativement précise des températures de consigne a
observer avec la courbe caractéristique de la sonde de tempéra-
ture ou de’son élément thermosensible, de préférence une résis-
tance thermosensible, notamment une résistance 3 coefficient de
température négatif ( rdsistance NTC ). Ce probléme peut &tre

résolu de la maniére -suivante : la sonde de température comporte

au moins une résistance thermosensible, notamment une résistance
a coefficient de témoératu}e négatif ( résistance NTC ), qui est
commandée en méme temps qu'au moins une résistance de compensa-
tion et qui est reliée a l'entrée de valeur réelle d'un disposi-
tif de régulation de température et en outre la valeur ohmique

de l'ensemble formé par la résistance thermosensible et 1a résis-

tance de compensation est réglée, & une température prédéterminde,

en correspondance & la valeur réelle de résistance, associde 3
cetté température, qui est appliquée & 1l'entrée du dispositif
de régulation de température. Ainsi on peut établir pour au moins
une température de sonde cu un point de courbe caractéristique

une adaptation plus précise de la valeur ohmique totale de 1la

sonde et de la résistance de compensation en correspondance 3 la
valeur réelle associée de la résistance d'entrée du dispositif de
régulation de température. D'une manidre particuliérement avan-
tageuse et conformément a une autre caractéristique de l'inven-

tion, il est p0551b1e d'ocbtenir une adaptation de deux paires de
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valeurs de la température de sonde et de la valeur réelle-de
résistance d'entrée, par exemple en correspondance & une tempé-
rature limite et/ou inférieure de la plage de travail.

' En outre, il est important en pratique de pouvoir
choisir entre plusieurs fers & repasser et dispositifs de régula-
tion de température associds. A cet effet, il est tout d'abord
nécessaire d'effectuer une adaptation de la sonde de température

‘4 l'aide de résistaces de compensation qui doivent &tre déter—

minées pour des températures correspondantes de la sonde. Lors-—
qu’'en outre on doit utiliser pour le dispositif de régulation des
composants et des é1éments de circuit peu coiteux, ce qui est

sSouhaitable pour une grande série, il faut également tenir compte

dans ce cas de tolérances importantes en ce qui concerne les
températures de consigne assocides dans le cas d'un réglage de
zéro du régulateur aux différentes températures de sonde ou aux
résistances d'entrée de valeur réelle ou bien'également'des
valeurs ohmiques de la résistance de réglage de valeur de consign
correspondante. L'interchangeabilité - désirde nécessite alors
également une adaptation- du cété du réqulateur. Dans le cas d'un
appareil de repassage se composant d'un fer & repasser et d'un
dispositif de régulation de température, ce problime est résolu
en ce que le dispositif de régulation qé température comporte un
régulateur de température qui est pourvu d'un montage d'entrée
comportant un premier circuit d'entrée et un second circuit
d'entrée et en ce qu'il est prévu dans le premier circuit
d'entrée une résistance de réglage de valeur de consigne de - -
température qui se compose d'une premiére résistance d'ajustement
branchée en parallile et/ou d'une seconde résistance d'ajuste-.
ment branchée en série avec la rdsistance de réglége et 'en ce
qu'il est prévu dans le second circuit d'entrée la résistance
thermosensible de la sonde de température qui est associde & une
résistance de compensation branchée en série et/ou & une résistan-
ce de compensation branchée eh,paralléleo 7

Suivant une autre caréctéristique de l'invention, 1a
sonde de température du fer i repasser est relide par l'intermé-
diaire d'au moins un conducteur associé 3 au moins une connexion
a fiche au dispositif de régulation de températuremet en ce qgu'au
moins une résistance de compensation est disposée, par rapport 3
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cette connexion & fiche, du c6té du fer & repasser alors
qu'au moins une résistance d'ajustement et le cas échéant une
résistance de réglage de valeur de consigne de température est
disposée, par rapport a& la connexion & fiche, - du cdté du
dispositif de régulation de température.

Des fers a repasser a usage industriel sont souvent
agencés sous la forme de_fer‘é vapeur. Dans les modes de réalisa-
tion classiques, il'se pose des problémes notamment en ce qui
concerne la commande manuelle de l'alimentation en vapeur par
suite de l'existence de dispositifs a soupape de commande qui
sont peu maniables et affectés par l'inertie. L'invention a en
conséquence également pour but de fournir un fer de repassage &
la vapeur qui puisse é&tre manipulé sans fatigue et avec peu

d'inertie et qui comporte &galement un dispositif & soupape de

_commande approprié pour assurer un dosage précis de vapeur en

cours d'utilisation du fer 3 repasser. Ce probléme est résolu de
la manidre suivante : le contacteur de commande comporite un
organe d' ctionnement-placé dans la zone de la poignée et dont la
direction de mouvement fait avec 1'axe longitudinal de la poignéé
un certain angle, de préférence un angle au moins approximative-
ment égal & 90°. Une telle construction permet un actionnement
facile du contacteur de commande, par impulsions & une fréguence
de répétition relativement élevée, & 1l'aide du pouce de la main
tenant la poignée du fer, sans que la pression de retenue et par
conséquent le guidage efficace du fer & repasser soient altérés.
On peut ainsi adapter de fagon optimale la direction de mouvement
de l'orgéne d'actionnement du contacteur de commande aux condi-
tions-anatomiques de la main. _

Des fers & repasser a usage industriel, notamment des
fers a vapeur, du type défini ci-dessus sont soumis sur leur
surface de semelle & de fortes sollicitations en ce qui concerne
le frottement et l'usure et également l'action de vapeurs corro—
sives & haute température, notamment également.en fonction de la
nature superficielle et de la composition des matiéres textiles
3 repasser. Ltinvention a en conséquence pour but de fournir un

fer & repasser qui est pourvu d'une couche superficielle destinée

o1

résister & l'usure et aux agents corrosifs et qui convienne

’

également bien pour 1l'exécution de 1l'opération de repassage. Ce

s
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probléme est résolu selon 1l'invention de la fagon suivante :
il est prévu sur le cété inférieur de la semelle une couche de
structure microporeuse, notamment une couche déposée par pulvé-
résisation thermique, en outre il est prévu une couche s'accro-
chant sur le bord de semelle et fornee d'un oxyde d'aluminium

dur ( Eloxal dur ) et 1la surface de semelle ést constituée par

“une couche superf1c1e11e s’ accrochant également sur les bords de

semelle et formée d'une matidre plastique facilitant le glisse-
ment, notamment du polvtetrafluorethylene 5 en outre la couche:
microporeuse peut &tre constituée au moins partiellement de
molybdéne, )

La couche d'Eloxal dur assure ainsi une protection
des bords de semelle sensibles & des chocs contre un endommage-
ment tandis._ que la couche microporeuse prévue dans la zone de la
surface de semelle &tablit un mellleur accrocha@de la couche
superficielle de semelle se composant d'une matlere plasthue
facilitant le gllssement9 notamment du polytetrafluorethylenea
L'entourage des bords de semelle également par la couche de
matiére plastique facilitant le glissement procure l'avantage que -
le fer & repasser glisse plus facilement sur toutes les structu-
res d'étoffe. Lorsque les saillies de la couche microporeuse
apparaissent aprés une usure partielle de la couche superficielle
de matidre plastique; le coefficient de glissement relativement
grand et la mollesse du molybdene ont une influence favorable
pour le maintien d une bonne capac1te de gllssement du fer &
repasser. :

D'autres'avantéges et caractéristiques de lfinvention
seront mis en édvidence dans la suite de 1la description, donnee a
titre d'exemple non limitatif, en référence aux dessins annexés
dans lesquels :
la fig. 1 est une vue schématique latérale d'ensemble d'un
appareil de . repassage agencé selon l'invention et comportant un

fer de repassage i la vapeur chauffé élec -triquement, un disposi-

tif séparé de régulation de temperature et un générateur de
vapeur,

la fig. 2 est une vue en plan de 1°* aoparell de repassage de la
fig. 1,

la fig. 3 est une vue latdrale en cbupe partielle d'un fer de
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repassage a la vapeur, utilisable notamment dans un appareil

- de repassage conforme aux figures 1 et 2,
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la fig. 4 est un schéma de principe du circuit d'un dispositif

de régulation de température associé 3 une sonde de température
et intervenant dans un appareil de repassage du type précité,
la'fig. 5 représente un autre mode .de réalisation d'un fer de
repassage a la vapeur, en vue latérale schématique, sa structure
interne étant indiquée par des lignes en trait interrompu,

la fig. 6 est une coupe partielle de la poignée du fer i repasser,
faite suivant la ligne A-A de la fig. 5, et

la fig. 7 est une coupe du fer & repasser de la fig. 5 faite
suivant la ligne B-B. )

' L'appareil de repassage de la fig. 1 comporte un fer &
repasser 5 la vapeur 22 qui est relié par 1l'intermédiaire d'un
faisceau flexible de conduites d'alimentation, comportant un
cdble électrique 3 plusieurs fils 15 ainsi qufun tuyau de vapeur
15a, & un dispositif de régulation de température 6 et & un géné-
rateur de vapeur 24 comportant une électrovalve de distribution
25 en vue drassurer la commande manuelle de l'alimentation en
vapeur. Cette &lectrovalve est commandée par l'intermédiaire
d'un microcontacteur 20 logé dans la poignée 18 du fer i repasser
et relié par 1l'intermédiaire d*un condﬁcteur contenu dans le céable
15 3 1'électrovalve qui est ouverte par impulsions dans un
fonctionnement a deux temps ou bien qui est fermée dans les in-
tervalles de coupure. Le céble 15 contient en outre un conducteur
3 qui assure la liaison d'une sonde de'température logée dans 1la
semelle 1 du fer & repasser avec l'entrée de signal de valeur
réelle du dispositif de régulation 6 ainsi qu'un conducteur 4
assurant la liaison du dispositif de chauffage 5 du fer 3 repasser
par l'intermédiaire de l'organe d'actionnement du dispositif de
régulation 6, par exemple un contacteur & courant alternatif pour
la puissance de chauffage, avec la source de courant de chauffage..
Le cdble 15 etrle conduit de vapeur 15a sont montés & l'aide d'une
fixation mécanique réglable 16 sur un support flexible de céable
21 en forme de fouet. Le dispositif de rdgqulation 6 et ses &1é-
ments de commande, a savoir un organe de réglage de température
de consigne 10, par exemple un potentiométre, muni d'un bouton

tournant 9 et d'un contacteur 12 servant i l'enclenchement et
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l'arrét du fer i repasser, ainsi que ses éléments de contrdle

et d'indication, & savoir une lampe de contréle 13 servant &
indiquer la condition dfenclenchement du fer a repasser, une
lampe de contrdle 14 servant 3 indiquer le passage effectif du
courant dans le dispositif de chauffage, est placé dans la zone
de préhension ou dans la zone de vision de l'utilisateur. Sur

le cdté supérieur du carter 7, il est prévu une liaison & fiche
11 en vue du branchement interchangeable du fer 3 repasser par
l'intermédiaire du cadble 15. On crée ainsi une zone de séparation,
permettant le changement des fers & repasser et des dispositifs
de régulation entre d’une part la sonde de température TF, munie
par exemple d'une résistance thermosensible 2, du <été du fer &
repasser et d'autre part le ciréuit électrique du dispositif de

régulation 6 associé i ses éléments de réglage et d'adaptation.

En vue de faciliter l'accessibilité & la sonde de température et
son remplacement, la partié supéfieure,durfer a repassef pourvue
de la poignée 18 et d'un capot de recouvrement 17 est relide &
la semelle 1 de fagon & pouvoir pivoter autour d'une articulation
23. Par ailleurs, il est prévu sur le cdté supérieur du capot
une couche isolante 19 assurant une isolation contre le rayonne-
ment thermique, formée par  exemple de feutre et servant 3 proté-
ger la main de l'opérateur.

La fig. 3 montré'la,disposition de la sonde de tempé-
rature TF, qui est agencée sous la forme d'une sonde filetée 28
montée par le haut dans la semelle 1 et comportant comme &lément
actif la résistance thermosensible 2, de préférence une résistan-
ce & coefficient de température négatif NTC qui est composée
dans le cas considéré d'une résistance de compensation-série 26
et d'une résistance de compensation-paralldle 27 . Ces résistan—
ces sont réunies sous la forme d'un ensemble unitaire dans les
conducteurs d}alimentation de la sonde de température ‘34 l'aide
d'une gaine flexible 29 et elles sont reliédes & une connexion &
fiche 30 facilitant le remplacement de la sonde et du circuit &
résistances, cette connexion établissant la liaison avec le dis-
positif de régulation par lvintermédiaire du cable flexible. 7

On a indiqué sur la fig. 4 le circuit du dispositif de
régulation 6 qui est relié & la sonde de température TF. Cette
sonde de tempéfature et ses résistances de compensation 26, 27

est reliée par l'intermédiaire des conducteurs 3 du cable
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flexible 15 et de contacts correspondants de la connexion a
fiche 11, au réqulateur de température TR du dispositif de
régulation 6. Ce dernier comporte un montage d'entrée muni d'un
premier circuit d'entrée E, et d'un second circuit d'entrée E,.
Le premier circuit d'entrée comporte une résistance de réglage
Py de la valeur de>consigne de température et il est pourvu
d'une premisre résistance d'ajustement P, branchée en paralléle
et d'une seconde résistance d'ajustement P, branchée en série.
La seconde résistance d'ajustement est agencée sous la. forme
d'un potentiométre dont le curseur est relié & une entrée
correspondante E du régqulateur.’ Pour ce dernier, on peut utiliser
des composants classiques du commerce, notamment des circuits '
intégrés, en vue de remplir toutes les fonctions de régulation
nécessaires. Les deux circuits d'entrée, qui sont également
reliés & des bornes correspondantes du régulateur TR de la
maniére indiquée sur la fig. 4, forment en coopération avec des
branches correspondantes, non représentées, du circuit du régula-
teur, un circuit & pont, l'entrée E étant reliée & un détecteur
de tension nulle placé 3 1'intérieur du régulateur et branché
dans la diagonale du pont. La sortie A du régulateur commande
directement un contacteur de puissance LS du circuit de courant
de chauffage qui est relié par l'intermédiaire du dispositif de
chauffage 5 a la lampe-témoin 13 branchée en paralléle et qui
est alimenté en courant .alternatif du secteur dans l'exemﬁle
considéré. Comme contacteur de puissance, il est prévu un
commutateur semiconducteur a courant alternatif, par exemple un
" triac ", L'alimentation en courant continu du régulatedr et
du circuit & pont associé aux circuits d'entrée E, et E, est
assurée & partir du courant alternatif du secteur par. l'inter-
médiaire d'un redresseur prévu dans le régulateur et non repré-
senté, le courant de sortie du redresseur étant filtré a 1l'aide
d'un condensateur C. ]

Le second circuit d'entrée E, est constitué essentiel-
lement par la sonde de température TF comportant des résistances
de compensation et la résistance NTC 2. La résistance de compen-
sation-série 26 sert au réglage de la température de résérence
située dans la plage inférieure de variation de la valeur de

résistante totale de la sonde alors que la résistance de compen-
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d'une température
de référence situéde dans la plage supérieure de Variation de

sation-paralléle 27 sert inversement au réglege

cette valeur de résistance totale. Lors de l'utilisation d'une.
résistance & coefficient de température négatif NTC comme élément
actif de 1la sonde, cela signifie qu'on régle une température
supérieure de référence & 1'aide de la résistance de compensation-
série et une température inférieure de référence a l1'aide de 1a
résistance de compensation~paralldle. De cette fagon; il est
possible de prendre pour références deux points de 1a courbe
cafa:téristique de la sonde de température et ‘d'obtenir ainsi

une bonne approximation du profil compensé de la courbe caracté-
ristique par rapport & une courbe d'étalonnage prédéterminde. Le
cas échéant, on peut utiliser une seule résistance de compensa-
tion en vue d'une adaptation 3 un seul point de la courbe carac-
téristique. Les résistances d'ajustement P, et P5 du premier
circuit dfentréde E, correspondent dans leur disposition'et leur
mode de-fonctionnement aux résistanzes de dompensation précitées
tandis que la résistance de réglage PZ agit comme un orgéne'de
réglage de valeur de consigne par l'intermédiaire de 17élément
d'actionnement 9 ( bouton tournant ) et permet, dans le cas d'une
courbe caractéristique prédéterminde de l'angle de rotation de
résistance et en liaison avec l'adaptation précitée, 1'utilisa-
tion d'une division d'échelle fixe et prédéterminde pour les
températures de valeur de conéignea Les résistances d'ajustement
permettent en outre de compenser les tolérances de fébrication
des composants et circuits électroniques. '

En pratique, le réglage du dispositif de régqulation-
est effectuéd de maniére que le circuit d'entrée Ej et ses é1é-
ments correspondant & deux valeurs prédétermindes de température
de référence ou de réglage de la résistance p2 soit.adapté 3.
l'aide des résistances d'ajustement & des valeurs totales de
résistance prédétermindes qui établissent, pour des valeurs de
résistance totale Corresbondantes du circuit d'entrée EZ associé
& la sonde de température, un équilibrage du pont, ce qui-permet
de compenser ainsi les tolérances de fabri-ation des éléments du
circuit. D'autre part, la sonde de température est adantée 3 '
l'aide de ses résistances de compensation, et pour les deux
températures de référence, aux valeurs de résistance totale
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associées en correspondance & 1° adaptation précitée du premier
circuit d'entrée. On compense ainsi dans une larae mesure les

écarts des courbes caractéristiques des résistances thermosensi-
bles, notamment dez résistances

[Vl

ceefiicient de température
négatif. L'interchangeabilité désiréde est obtenue par le fait
que la sonde de température et ses résistances de compensation

sont disposées sur le cdté du fer & repasser et que le circuit

-d'entrée El'dh régulateur ainsi'que la résistance de réglage et

les résistances d'ajustement sont disposés sur le cdté du
dispositif de régulation, c'est & dire de part et d'autre de la
zone de coupure constituée par la connexion & fiche 11. Une des
deux températures de référence peut par exemple étre choisie
comme température limite de la zZone de travail.

En outre il est prévu dans le second circuit d'entrée
82 un onaensateur de retardement C1 qui est branché en paralléle
a la résistance thermosensible 2 ou bien le cas échéant également
en paralléle 3 une combinaison-série formée de ﬁe+te résistance
et d'au moins une résistance de compensation ou egalement de
résistances-série supplemenualres, ledit condensateur C1 étant
avantageusement piacé sur le cdté de la connexion a fiche 11
correspondant au régulateur. Ce condensateur agit comme un organe
de retardement et il assure, lors du processus de chauffage et
aprés enclenchement de 1'appareil de repassage, un échauffement
rapide et slir, également lors d'un dépassement initial de la zone
de déclenchement du régulateur dans la condition froide de la
sonde de température. De telles limites de déclenchement et leur
franchissement sont souvent exploitées dans des régulateurs de
température classiques pour remplir des fonctions supplémentai-
res de contréle, notamment en vue d'un contrdle de décennexion
de la sonde de température et de son conducteur d'alimentation.

La fig. 5 montre la structure d'un fer & repasser a
la vapeur qui est muni du dispositif d'acticnnement servant a
commander l'alimentation en vapeur par l'intermédiaire de
l1'électrovalve de distribution 25, représentée sur la fig. 1, du
géndrateur de vapeur. Sur cette figure, il est prévu dans la
zone extréme avant de la poignée 321 du fer 3 repasser un
contacteur de commande 39 qui est relid électriquement par

l'intermédiaire d'un condu-teur 43 et par l'intermédiaire du
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a des fils correspondanté du cible commun de raccordement 15
et en outre a une entrde de commande de l'électrovalve 25. Comme
le montre la fig. &, le contacteur de commande 39 est assoczié &
un-organe d'actionnement 38 agencé sous la forme d'une partie
flexible de paroi de la poignéde 31 et gui est situd directement
dans la zone d'action du pouce de 1la main tenant la poignée.
Ainsi le contacteur de commande et ses contacts sensibles peuvent
&tre logés dans une cavité fermde 37 de la poignde et &tre proté-
gés contre des influences agressives tout en maintenant simultané-
ment une maniabilité facile et agrdable. Avantageusement,; la
partie flexible de paroi peut &tre pourvue d'un élément de
renforcement 48 faisant saillie sur le cdté intérieur et/ou
extérieur en vue d'assurer uné transmission correcte de force
pour l'entrainement du contacteur de commande cu bien une tenue
plus sire de la poignde. La facilitd de manceuvre sans altdra-
tion du guidage efficace du-fer a repasser est imputable essen-
tiellement & 1'o}ientatipn'de.la direction de mouvement BR de
lf'organe d'actionnement du contacteur de commande. Cette direc-
tion fait un certain angle, é'savoir dans l'exemple considéré
avantageusement un angle de 90°; avec 1'axe longitudinal de 1a
poignée en correspondance & la mobilité naturelle du pouce de
la main, et elle est en outre inclinéerd’un angle aigu par
rapport a 1l'horizontale, cette inclinaison étant orientée vers
le bas depuis le cbté dfactionnement jusqu'au =8té opposé de la
poignée en direction de la surface de semelle du fer 3 repasser.
Pour Eeni: compte du fait que la plupart des opérateurs sont des
personnes droitiéres, l°'organe d'actionnement 38 du contacteur de
commande est disposé dans la zone de la partie avant de poignée,
sur le cdté gauche de la poignée en considérant la direction
1onqltud1nale de cette dernidre dans le sens allant de l'extr&mltg
arri®re & l'extrdmitd avant de la poignde. De préférence le
contactaur de commande est constrtue,par unrmi:rocontacteur avant
une -ourse d'actionnement inférieureré environ 2 mm,; ce qui
facilite encore la manipulation. ' _

Sur les fig. 5 et &, on peut voir la cavitd 37 ouverte
en direction de l'extrémité avant de la poignéde et i l'intérieur
Ge laquelles le contacteur de zommande 39 est fix4 de fagon
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séparable avec un support 40, par exemple avec une liaison &
cran d'arrét ou a emmanchement de type simple. Les zonducteurs
d'alimentation 43 du contacteur de commande passent dans une
cavité ( non représentée en détail ) ménagde dans la direction
longitudinale de la poignée et sont poufvus d'une connexion &
fiche supplémentaire 42 dans la zone d'une surface de séparation
TRF entre la poignée 31 et un supoort de poignée 33. Cet agence-
ment facilite non seulement le remplacemént de l'ensemble de la

s . 2 . @
poignée, <e qui est avantageux pour des questions d'usure et pour

10 des questions d'hygiéne lorsqu'un fer i repasser est utilisé par
q Ydg q .

différentes personnes, mais également le remplacement du contac-
teur de commande comme pi&ce d'usure en méme temps que le trongon
de conducteur d'alimentation adjacent. La cavité 37 peut avanta-

geusement étre obturée d'une manidre simple & l'aide d'une plaque

15 de recouvrement 41 fixée par vis et qui assure simultandment le

“blocage du contacteur de commande dans.la partie d'arrét ou

d'emboitement de son support. En outre on peut le cas Achdant
visser sur le cdté avant de la poignée un support 47 qui crée
une liaison dfappuil supplémentaire sur le cdté avant du support 3

20 de la poignée.

Pour le mcntage et pour des opérations de remplacement, -
le fer & repasser reprédsenté sur la fig. 7 est en particulier
agencé de facon que la poignde 31 soit simplement maintenue sur

le support 33 3 l'aide d'éléments de fixation accessibles de

25 l'extérieur, & savoir de préférence 3 ltaide d'une seule vis

de blozage 32 qui est vissée par sa tige filetée dans un trou
taraudé dans le cbété supérieur du support de poignde dans la zone.

de surface de séparation TRF et qui vient s'appuyer par sa téte

" 34 contre le cbdté supérieur de la partie arridre de poignée 3

30 1'intérieur d'un trou fraisé. La vis agit par conséquent comme un

élément de fixation par traction, qui traverse perpendiculaire-
ment la surface de séparation TRF. A l'intdrieur de la surface de
séparation, il est prévu sur le cdtéd infirieur de la poignée et

sur le cbté supérieur du support de poignde des zones d'applica-

35 tion de pression DA qui <zouvrent & l'intérieur de la surface de

séparation un angle supérieur & 200°, de préférente d'au moins
approximativement 360°, par ranport i la zone de péndtration-de

la vis de traction dans la surfaze de sdoaration. On obtient
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ainsi au moins un appui en trois points de la pértie arridre de
pocignée sur le support correspondant sous 1'effet d'applicatioh
exercée par la vis de traction 32, clest i dire que la poignée
est fixée de facon solide, robuste et facilement séparable. Pour
empérher la poignée de se déplacer par translation latérale et
par rotation autour de la vis de traction, il est en outre prévu
a l'intérieur de la surface de séparation, entre la poignée et
son support, des éléments de centrage ZE & action universelle.

Sur la fig. 7, on a en outre mis- en évidence 1'agence-
ment de la couche prévue sur la surface de semelle du fer &
repasser, la disposition et la composition avantageuse de cette
couche ayant déja été précisédes ci-dessus. Sur le c6té inférieur
de la semelle 1, il est prévu une couche 1a de structure micro-
poreuse qui est déposée par pulvérisation thermique ( pulvérisa-
tion & la flamme, pulvérisation par plasma ou procédé semblable ).
Les bords 1b de la semelle sont revétus d'une couche 1c en oxyde
d’aluminium dur ('Heloxal dur ). Toute la surface de semelle, y
compris les bords, est revétue d“uhe couche superficielle 1b
en polytetrafluordthyldne. '

Dans la zone de la surface de séparation TRF, il est
en outre prévu, de la maniére mise en évidence sur la fig. 7,
un fourreau 46 entourant l'extrémité du céble 15 qui est situde
du cbté du fer é'repasser, cerfourreau venant s'engager dans un
évidement du support de poignée 33 et &tant accroché & ltaide
d'un bourrelet intérieur 46a dans la paroi dudit'support, Aprés
fixation par vis de la poignée, on est ainsi assuré d'une fixa-—
tion solide de 1l'extrémité du cadble qui n'est plus sollicitde
par des forces de traction. 7 '

Bien entendu l'invention n'est pas limitée aux exemples
de réalisation ci-dessus décrits et représentés, & partir desquels
on pourra nrévoir d'autres modes et d'autres. formes de réalisa~
tion, sans pour cela sortir du cadre de l'invention.
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REVFFDICATION

Fer & repasser comportant une poignée qui est relife au moins par
son extrémité arriére 3 un support et par ce support et le cas &ch@ant par
1'intermédiaire d'au moins un &lément intercalaire Z la semelle du fer &
repasser, ladite poignde étant fixde sur le support 2 1'aide d'un &lément de
fixation par traction que traverse une surface de séparation entre la poignée
et le support au moins approximativement perpendiculairement, caract@risé en
ce qu'il comprend 3 1'int@rieur de la surface de sépafstion (TRF) des zonmes
d'application de pression (DA) entre la poignée et %e support (33) lesdites
zones couvrant un angle supérieur 3 200 degrés par repport audit 2l&ment de
fization (32), et des &léments de centrage & action universelle (ZE) &
1'intérieur de 1la surface de séparation (TRF) entre la poignfe et son
support.
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