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(57) Redeni se tyké sestaveni drendZniho
roétu aplikujici sady sklédanych scezovacich
elementd nasunutych a upevndnych na vodicich
%ebrech nosnych trubek /3/. Nosné trubky /3/
jsou ddrovény podélnymi adami otvord, vyhod=
né je iedeni, kdy soultovy primér je v rozme=-
z1 10 aZ 30% vnit¥niho préfezu nosné trubky
/3/ a roztele otvord /5/ v ¥adé se ve smyslu
od sbé&rade /1/ zmensuji podle piedepsaného
vztahue, Redeni nalezne uplatnéni u filtra&nich
a ionexovych aparétd pro Gpravu vody.

DrendZni rosdt s gxiélnim po trubnim vyvodem
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Vynalez se tykd drendZniho rodtu s axidlnim potrubnim vyvodem, pouZivaného v apa-
rétech Upravy vody, pracujicich se zrnitou chemickou reaktivni ndplni v procesech fil=-
trace, tak i chemicky aktivni nédplni v procesech vymény iontd, slouZiciho k odvodu res-
pektive k rozvddéni vody do préFezd ndplng,

Dosud pouZivané drendZni ro3ty maji centrélni sb&ra& tvaru n=bokého komolého jehla-
nu, k némuz jsou pomoci p¥irubovych spojé pripojena radidlni drendZni ramena, tvofend
nosniky pré@fezu I nebod s nasunutymi sadami skladanych scezovacich elementt ovalnéha
nebo kruhového priifezu. Sb&ra& a nosniky ramen jsou vyrab&ny z pogumované uhlikaté oceli
nebo antikordzni oceli, scezovaci elementy jsou vyrobeny z polypropylenu. Nevyhodou té-
to konstrukce je krom& vysoké vyrobni pracnosti a znaénych materidlovych nadkladd i nizka
rovnom&rnost rozdéleni vody do préFezé ndpln&, vedouci k nutnosti distancovat funkéni
Stérbiny scezovacich elsmentl po délce ramen vloZkami. Tim je pii omezené délce ramen
limitovan i prétodny préifez sad scezovacich elementd, coZ vede k omezeni prdto&né kapaci-
ty ro3tu daného rozmdru a relativnd vysokym rychlostem ve scezovacich $t&rbindch vedoucim
v provozu apardt@ k problémdm se zandSenim St&rbin jemnym podilem zrn&né naplné,

U apardtd upravujicich napiiklad kondenzdty s teplotou 80 O¢c dochézi potom vliivem
rozdilnych koeficientd teplotni diletace pouZitych materiél@ drendZnich ramen k nutnosti
vklddat do sad scezovacich elementd dilatadni &len, ktery je vyrobn& nédroény a provozné
nespolehlivy.

Uvedené nedostatky odstrafiuje drendZni rodt s axidlnim potrubnim vy&odem sestdvaji=
ci z centrdlniho vdlcového sb&rafe a radidlng k nému piipojenych drendZnich ramen podle
vyndlezu. Podstata vyndlezu spo&ivéd v tomg Ze ke st&n& centrdlniho védlcového sbérale jsou
pfipojeny nosné trubky. Nosné trubky jsou na vn&jSim povrchu opatieny symetricky po obvo=~
du uspofadanymi podélnymi vodicimi Zebry, mezi kterymi jsou trubky d&rovény symetricky ffa-
dami otvorfli, Na takto upravenych nosnych trubkdch jsou nasunuty a upevnény sady sklada-
nych scezovacich elementé. Tim je v drendZnich ramenech vytvofen meziprostor ohraniceny
vnéjsim povrchem nosnych trubek a vniti#nim povrchem sad scezovacich elementd propojeny
s vaitnim prostorem nosnych trubek d&rovéanim a s vnéjsim prostorem roStu funkénimi $t&r-
binami scezovecich elementd pfifemZ je umoZn&no volit prétoény préifez Stérbin sad scezo=-
vacich elementd tak, aby byl ddové v&t3i neZ prifez dérovani nosnych trubek. RozloZenim
otvord po délce nosné trubky pii jejich rozhodujicim hydraulickém odporu se dosdhne vyso=
ké rovnom&rnosti rozd&lenis respektive odb&ru vody z okoli rodtu.

Daldiho zlepSeni rovnom&rnosti rozdéleni, respektive odb&ru vody se dosdhne Fedenim
podle dal$iho vyznaku vyndlezu jehoZ podstatou je, Z2e soudtovy préifez viech otvord v nos=-
né trubce je v rozmezi 10 aZ 30 % vnit¥niho préifezu nosné trubky a roztede otvorf se smd-
rem od osy centrélniho vdlcového sbérade k zdvdsnym vikl@m zmen3uji podle vztahu t,=1t4
(n - n=1),! kde n je podet otvord Fady, t, Je roztet mezi netym a (n-1)~-nim otvorem a ty
je rozted prvého otvoru m&Fend od osy centrdlniho vélcového gbdrade. Dosahuje se tak rovno-
m&rnosti odb&ru, respektive rozd&leni vody po délce drendZniho ramene vy3si neZ 95 %, pfi=
ZemZ zandSeni Stdrbin sad scezovacich element@ jemnymi frakcemi zrnité ndplnd prakticky
nedochézi, Provedeni podle vyndlezu dédle umoZfiuje vyrobit cely drensZni ro3t z umElé hmo=
ty, tedy z materidlé shodnych vlastnosti jako je materidl scezovacich elementéi. Tim je
vyfedena otdzka dilatace dreandZnich ramen p#i vy33ich pracovnich teplotéch a odpads tedy
nutnost instalovat dilataéni vloZky a rodt je vyrobn&-i materidln® levndjsia funk&nd
spolehlivéjsi,

V apardtech,! ve kterych mGZe dochdzet p#i provozu ke vzniku vodnich rizé maji roSty
provedené z um&lé hmoty,! viivem v&t3iho pruZného préhybu, ve srovndni s rodty kovovymi
podstatné v&t3i Zivotnost a provozni spolehlivost,

Na pFipojeném vykresu je na obre. 1 a obr. 2 schematicky zndzorn&n p#iklad provedeni
roStu podle vynédlezu, kde je pro vyrobu vSech &isti rodtu pouzito polotovar® z materidld
polypropylen,

DrendZni roSt s axidlnim potrubnim vyvodem ma centrdlni vélcovy sbéral 1, ktery je
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opatfen nitrubky 24 ke kterym jsou zdvitovd p¥ipevnény nosné trubky 3. Na vn&jsim
povrchu jsou nosné trubky 3 opatieny t¥emi podélnymi vodicimi Zebry 4 a mezi nimi Jjsou
dérovény t¥emi podélnymi *adami otvord S. Sady skléddanych scezovacich elementd 8 jsou
nasunuty na vodici Zebra 4 nosnych trubek 3 a jsou sevifeny mezi ptiruby 7, dosedajici

na nétrubky vélcového sbérade 2 a zévErnéd vika 6 zdvitovs uzavirajici volné konce tru-
bek 3. Potet otvorg 5 v Fadé je 10 a maji pramér 6 mm s roztedemi v mm{ tvoficimi &iw
selnou Fadu 300 124; 953 5y 80; 71; 64; 59; 553 51,5 a 48,5, kde prvni rozted je méfens
od osy centrélniho valcového sbérade 1. P¥i rozd&lovaci &innosti drendZniho rotu vtéks
voda axiélnim p¥ivodem do centr&lniho vélcového sbdrade A1/ odtud natrubky 2 do jednotlim
vych nosnych trubek 3 JejichZ otvory 5 je rozdslovana proporciondlné do meziprostoru
vymezensho vn&jsim povrchem trubek 3 a vnit#nim povrchem sad sklddanych scezovacich ele=
mentl 84 Z tohoto prostoru vytékd $térbinami scezovacich elementd 8 do okold rostu, Pii
odb&ru vody z okoli rodtu vtéks upravena voda drendZnimi $tdrbinami scezovacich elemen=
td 8 do meziprostoru a odtud otvory § do nosnych trubek 3 a déle do centrdlniho vélcovéa
ho sbérate L+ odkud je odvddéna. PFi vy88ich teplotdch upravené vody, napiiklad konden-
zétu a2 80 °C ge pratokem ohifiv4 soustave drendzniho ro$tu na tuto teplotu, Protose jsou
nosné trubky 3 a sady sklddanych scezovecich elementd 8 ze stejného materidlu, dilatuji
proporciondlné a predpdti v gadé sklddanych scezovacich elementd 8 a tedy i rozmér dreanaz-
nich $t&rbin elementt 8 zdstav4 konstantni.

Tento rodt pfi ovérfovacich zkouskéch plné prokézal vyhody celoum&lohmotného prove=
deni, umoZn&ného predmétem vyndlezu, tjes Stindsobny pruzny prﬂhyb~gggggé roStu z klasickych
materidld, pridemZ nedoslo k Jeho destrukei vlivem vodniho razu, nebylb zjidté&no zandSeni
scezovacich $t&rbin ani unik funkéni néplné filtru do upravené vody. V teplém provozu v roz-
mezi teplot 30 az 60 °¢ nebyla zjist&na deformace Zéddnych &4sti rodtu pfi jeho bezporucho-
vé funkci, :

Redeni podle vynilezu nalezne uplatnéni v procesech filtrace s chemicky reaktivni
i aktivni filtra&nd néplni, pfi Fedeni filtragnich nebo ionexovych aparat@ pro Upravu vo-
dy.

PREDMET VYNAL EZU

1. Drendzni ro$t s axidlnim potrubnim vyvodem, zejména pro scezovaci zarizendi
aparétd pro Upravu vody, sestévajici z csﬁz}élniho sb&rade e radiilng k n&mu pfipoje~
nych drendZnich ramen opatifenych sadami sklddanych scezovacich elementd,i vyznadujici
se tim, %e ke st&nd centralniho vélcového sbirade (1) Jsou; pFfipojeny nosné trubky (3)
opatiené na vn&jdim povrchu symetricky po obvodu uspo#adanymi podélnymi Z2ebry (4)4 me=
zi kterymi jsou nosné trubky (3) d&rovény *adami otvord (5) a na nosnych trubkach (3)
Jsou nasunuty a upevnény sady sklddanych scezovacich elementf (8)+«

2+ DrendZni rost s axidlnim potrubnim vyvodem podle bodu 1, vyznadujici se tim,

Ze soudtovy prifez vSech otvor (5) v nosné trubce (3) je v rozmezi 10 az 30 % vnit¥ni-
ho prafezu nosné trubky (3);i pfiems roztete fad .otvoré (5) se podél délky nosné trubky
ve sméru od osy centralniho vélcového sb&rade (1) zmenduji podle vztahu t, = t; (n = n)y
kde t, Je rozted mezi n=tym otvorem a (n=1) =nim otvorem, t; Je rozted prvého otvoru mée
fend od osy centrdlniho sbérade (1) a n je podet otvord,

1 vykres
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