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(54) Prefabrikovany betdénovy abrubnik

Vynéalez sa tyka prefabrikovaného betdno-
vého obrubnika, u ktorého sa riesi vhodny
prie¢ny profil a tvar prefabrikatu.

Doposial zndme betdnové obrubniky sa
vytvéaraja z kusovych prvkov, hlavne betdno-
vych alebo kamennych malého formatu, za-
sadenych do masivneho nédsypu z monolitic-
kého betonu.

U takychto obrubnikov je moZné dosiahnut
iba malé vyuZitie hmoty beténového néasypu
a nizkej spolahlivosti takto zasadenych ku-
sovych prvkov vo vrchole beténového nasy-
pu, ¢o ma za nasledok ich pootdcanie okolo
pozdiZnej osi, a tym i znehodnocovanie
obrubnika. Zavaznym nedostatkom terajSich
obrubnikov je i to, Ze vyZaduji velky podiel
rutnej prace pri vyrobe, doprave i osadzo-
vani.

Vyssie uvedené nedostatky st odstranené
velkorozmerovym betdnovym obrubnikom
z pozdlZne vystuZeného beténu podla vyna-
lezu, ktorého podstatou je vytvorenie troj-
ramenného prieéneho profilu, zostaveného
z vertikdlneho lichobeZnikového ramena so
girSou spodnou zdkladiiou a dvoch lichobeZ-
nikovych horizontdlnych ramien votknutych
v trovni spodnej zdkladne vertikdlneho ra-
mena. Prieniky ramien st dopinené oblakmi
v plynuly prechod. Spodné c¢ast vertikalneho
ramena mé v oblasti styku ramien pozdlZny
injektdZny kandlik napojeny na rozSirené
vyustenia orientované smerom nadol. Nad
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oblastou styku ramien v dolnej ¢asti ramena
vertikdlneho su symetricky rozmiestnené
priecne zdvihacie otvory.

PouZitim zdkladného tvaru prietneho pro-
filu s vertikdlnym stredovym a dvoma hori-
zontalnymi ramenami votknutymi do spodnej
casti vertikdlneho ramena v tdrovni spodnej
zdkladne sa dosiahne vyuZitie a¢inkov pri-
taZenia horizontdlneho ramena na stabilitu
obrubnika pri vytvarani okolitych nasypo-
vych konStrukcii. Koénickym tvarom ramien
a pozvolnym prechodom v ich prieseéniku
sa docieli plynuly prechod norméalovych
a Smykovych napéti z vertikdlneho ramena
na horizontalne, hlavne pri jednostrannom
zataZeni. PouZitim priednych otvorov sa do-
siahne jednoduchy spdsob uchytenia prefa-
brikdtu obrubnika bez potreby vystuZe na
zavesné okd. PozdlZznym vystuZenim sa umoz-
ni roznesenie G¢inkov lokalnych sil v rame-
ndch a vyroba dlhych niekolkometrovych
kusovych prvkov. PouZitim pozdiZneho injek-
tdZneho kanédlika s navrhovanymi vytstenia-
mi sa umoZni jednoduché, rychle, presné
a spolahlivé osadzovanie velkych prvkov
v teréne. Po takomto osadeni s minimainym
podbeténovanim je moZné obrubnik skor
zataZovat jednostrannymi zataZeniami. Ko-
nickym tvarom ramien sa docieli moZnost
hromadnej velkovyroby najréznejS$imi tech-
nologiami, vratane bezdebniacich na dlhych

~ drdhach. MoZna je i ambulantna vyroba. Na-



vrhovany prefabrikdt dalej umoZiiuje plne
mechanizovat vyrobu, dopravu, osadzovanie
i asanéciu. Navrhovan§ obrubnik podstatnou
mierou zniZuje podiel monolitu pri osadzova-
ni na minimélnu mieru; pribliZujicu sa aZ
lepeniu.

Priklad prevedenia prefabrikovaného bet6-
nového obrubnika je znédzorneny na priloZe-
nych vykresoch, kde obr. 1 je axonometricky
pohlad na navrhovany obrubnik, obr. 2 je
pohlad na &elo obrubnika, obr. 3 je charak-
teristicky prie€ny rez, obr. 4 je bonym po-
hladom na obrubnik, obr. 5 je pozdlZnym
osovym rezom a obr. 6 je vzorovy prie¢ny rez
po osadeni obrubnika.

Prefabrikovany betdnovy obrubnik podla

vynélezu je vytvoreny napr. tak, Ze pozostava
v prie¢nom profile z vertikdlneho ramena 1
v tvare lichobeZnika so $irSou spodnou za-
kladfiou, do ktorého su obojstranne zasadené

vécSou zdkladiiou horizontdlne ramend 2,
ktoré st v tvare pravouhlého lichobeZnika
a Sir8imi zakladilami sa na vertikdlnej osi
vertikdlneho ramena 1 vzdjomne dotykajd,
pri¢om bocné steny horizontdlnych ramien 2
su c¢iastodne totoZné so SirSou zdkladiiou
vertikdlneho ramena 1. Vzdjomné prieniky
ramien si doplnené oblikmi 3. Prieény pro-
fil je vo voInych koncoch ramien vystuZeny
pozdiznou vystuZou 4. V dolnej éasti prietne-
ho profilu obrubnika v oblasti prieniku ra-
mien je na vertikdlnej osi pozdlZny injektadz-
ny kandlik 5 s roz$irenymi vyusteniami 6,
orientovanymi smerom nadol. Prie¢ny profil
je doplneny prie¢nymi zdvihacimi otvormi 7
v dolnej &asti vertikdlneho ramena nad prie-
nikom vertikdlneho ramena 1 a horizontal-
nych ramien 2. ’

Navrhnuty prefabrikét je vhodny pre vyro-
bu niekolkych rozmerovych velkostiach.

PREDMET VYNALEZU

Prefabrikovany betoénovy obrubnik, vytvo-
reny ako velkorozmerovy betébnovy prefabri-
kat, vyznatujdci sa tym, Ze prieény profil je
trojramenny, geometricky zostaveny z verti-
ké&lneho ramena {1) tvaru rovnoramenného
lichobeZnika so SirSou spodnou zdkladiiou
a dvoch horizontdlnych ramien (2) tva-
ru pravouhlého lichobeZnika, votknutych
v urovni spodnej zdkladne vertikédlneho ra-

mena tak, Ze dlh§imi zdkladiiami sa vzdjom-
ne dotykaji na vertikdlnej osi ramena (1)
a vzdjomny prienik vertikdlneho a horizon-
tdlneho ramena je doplneny oblikmi (3),
pri¢om je profil pozdlZne vystuZeny ocelou
(4) v koncoch ramien a prieény profil m&
prie¢ne zdvihacie otvory (7) ako aj pozdlZny
injektaZny kandlik (5) s roz§irenymi vytste-
niami (6) smerom nadol.
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