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(64) Valcovaci zafizeni s automatikem pro valcovani beze$vych trub

Vyndlez se tykd vdlcovaciho zaPfzeni s automatikem, na némZ jsou vélcovény beze3vé oce-
lové roury.

Uréité druhy rourovenskych véicovacich trat{ pouZivaji automatik, u kterého se vidlco~-
vén{m ne zasunutém trnu zmenduje pri pracovnfm prichodu kelibry vdlcl tlousika a primsr
trubky pfi Jejim soufasném prodlouZeni. Vlastni automatik je nevrainé, Jjednosmérné duo
a sestédvd z masivnich stojend, ve kterych jsou uloZeny dva pracovni védlece, otddejici se pro-
ti sobd a opatiend 3 aZ 10 kalibry. Na funkci vdlcl automatiku navezuje psr vratnych ko-
toudlt umisténych za pracovnimi védlci automatiku. Pfi vélcovdni se vydsrovany pFedvalek
tladkou nardZi z vbdhového Zlabu mezi seviené pracovni védlce a trn a tak je predvalek
i¥mito vélci uchopen a provélcovén, pififemZ vratné kotoule jsou v tomto intervalu od sebe
odddleny.

Po ukonteném vdlcovacim stehu se vysunutim klinové tySe zvedne horni vélec automatiku
a vratné kotoude dopravi rychle trubku zp¥t do vbdhového Zlabu pPed sutomatik, kde se rudng
nebo za pomoci natédectho zaffzenf otodi o 90° kolem podélné osy, aby se podélny vyronek,
vznikly na trubce mezi vélci, rozvdlcoval pfi ndsledujicim stehu. Moderngjsi vdlcovaci tra-
t¥ se stavi s dzkym autometikem vybavenym pouze jedinym kalibrem a pfestavba se provéd{
vym&nou vdlce i se stojany za jiné, predem pripravené, priemZ konstrukce kalibru a techno-
logie postupu pPi jednotlivych stezich zlstdvd stejnd jako u vicekalibrového automatiku.

Vélcovaci vykony na tdchto automaticich nejsou velké, protoZe pfedvalek musi prochsd-
zet dvéma védlcovacimi stehy jednim kalibrem. Vi{cekalibrové vdlce Jsou ndkladné a vzhledem
k velké roztedi podpor robustng dimenzovand. Ve snaze zmirnit tyto nedostatky & zejnéna
odstranit rliznosténnost trub, zpisobenou konstrukei kalibrd a také neusporojivou funkef

210803



210803 2

obracede u trub mensfch primsrd byl vyvinut takovy zplsob védlcovéni na automatiku, piHi kte-
rém se v prvnim stehu nardé#i predvalek do prvniho kalibru s rozev¥enymi boky, védlcuje se

v ném a déle vrac{ vratnymi kotoudi pied automatik do prvniho vbshového Zlabu, nale? se
tento provalek p¥ekuli do druhého vbghového %labu, zatimeo do uprézdn¥ného prvnihe vbsho-
vého %labu se dopravi dal3{ piedvalek a poté se sou¥asn& do druhého kalibru s uzavienymi
nebo pootevPenymi boky nerd#i a vdlecuje provalek a dopraveny dalsi predvalek se nardZf a
vdlcuje v prvnim kalibru s rozevienymi boky.

Vélce automatiku jsou tedy opatfeny pédrem kalibrl, z nich% jeden je feZen jako otevie-
ny a druhy mé uzaviené, pripadnd pooteviené boky. Vdlci tohoto automatiku prochdzeji v pfv-
nim i druhém vdlcovacim stehu sou¥asnd dva piedvalky, co¥ zdvojnésobuje po¥adavek piikonu
pohonné jednotky a vyZaduje robustni proveden{ stojanu, -vdlcl, pbevodovky i rozvodové skiin&.
U n&kterych vélcovacich trati bylo dosaZeno vyrazn&jsiho zvygeni produktivity tzv. vdlco-
vénim v tandemu, kde pfedvalek je vdlcovén za sebou usporddanymi dvima jednokalibrovymi
automatiky, pridemZ v prvnim se provéddi prvni vélcovaci steh, v prostoru mezi ob&ma sutoma-
tiky je trubka pooto¥ena o 90° & kle&tinovymi dridky narafena mezi védlce druhého automati-
ku, ktery provede druhy steh. Problémem u tohoto tendemového usporddént zistéve spolehli~
vost funkce komplikoveného kledtinového iistroji.

Vy&e uvedené nevyhody odstreruje z nejv&t3f &dsti vdlcovaci zai{zen{ s automatikem
pro védlcovéni bezedvych trub na jedno- nebo vicekalibrovych automaticfch podle vyndlezu,
JehoZ podstata je, Ze ve dvou rovnob&Znych védlcovacich Zfldch Jsou usporddédny vedle sebe
dva jedno~ nebo vicekalibrové automatiky.

Vdlcovac! zatizeni s uspordddnim automatikd podle vynédlezu prindsf vyhody vysoké pro-
duktivity, prifem# zistdvd dostatek prostoru pro operativni zdsshy p#i uviznutf trnu v du-
ting pfedvalku s nemoZnosti dal3fho provélcovéni trubky, nap¥fklad v disledku prokluzu v4l-
¢l na povrchu vélcované trubky. Tyto zdvady totif mohou zplsobit véZné naruseni vélcovaci-
ho cyklu zejména u dvoustehového automatiku, kde se v jednom okemZfiku vélcuji dvé trubky.

Priklad uspo¥ddéni eutomatikd na vdlcovacf trati podle vyndlezu je znézornin na pii-
pojeném vykresu, kde zna¥{ obr. 1 souosé uspofdddni dvou jednokslibrovych automatikd a
obr. 2 presazend uspo¥dddéni automatikl, pFi¥em? Sipkemi zprava doleva Je zndzorn&n tok
vélcovaného materidlu. V prvnim zobrazeném p¥ikladu jsou jednokalibrové automatiky 10,

20 usporddény tak, Ze jejich vélce 11, 21 le’f na spoleéné ose @& maji své samostatné po-
honné jednotky 12, 22 & prevodovky 13, 23. PPedvalek vyd&rovany ve vdlcové d&rovaci sto-
lici se dopravi na vb&hovy %lab pfed vdlce 11 automatiku 10, kde se naréii, provélecuje

a dopravi do vybshového Z¥labu za automatik 10. Odtud je provalek vrdcen p#¥i rozevienych
véleich 11 pred automatik 10, piepraven pri rozevienych vdleich 11 pPed sutomatik 10, pre=~
praven pfi¢nd do vb&hového ¥labu pied druhy automatik 20, pooto&en tak, aby byl podélny
vyronek vznikly pfi prvnim vdlcovacim stehu kolmy na osu vélcl 2] automatiku 20, do n&ho¥
se opdt nardi{, provdlcuje a dopravi do v¥b&hového Zlabu za automatikem 2;; Poté je pii
rozevienych vdleich 21 vrédcen provalek pfed automatik 20, odkud je p¥f&n& pFrepraven k dal-
81 operaci, tj. k hladicim a kalibrovacim stolicim.

Podle druhého piikladu provedeni jsou automatiky 10, 20 konstruovény obdobns Jako u
pfedchoziho p¥ipadu s tim rozdilem, Ze osy vélcd 1], 21 jsou piesazené a pohonné jednotky
12, 22 1 prevodovky 13, 24 Jjsou krom& rozvodky 25 situovdny k jedné strang, prifem? toto
TfeSeni miZe byt v urlitych podminkdch vyhodné ze stavebnich ddvodi. Tok vélcovaného ma-
teridlu a vélcovac{ sled je identicky s vdlcovénim na trati se souose situovanymi vélci
11, 21 (obr. 1). )
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PREDMET VYNALEZU

Vélcovaci zarfzeni s automatikem pro vélcovéni beze3vych trub na jedno- nebo viceka-
librovych automaticich, vyznadujici se tim, %e ve dvou rovnobd¥nych vélcovacfch Zildch
Jjsou vedle sebe usporddény dva jedno~ nebo vicekalibrové automatiky (10, 20).

1 list vykresd

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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