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Ustroji bezvietenovs spiddaci jednotky

zhusfoval pramene vldken pro ojedno-
covaci Ustroji bezvietenové epriddaci jed-
notky, obsshujici plagtovd ndlevkovité t&-
lego se dtérblnovym vystupnim otvorem pro
zhuBtény pramen, nha ktery plynule navazu=
Je skluzovd plocha, kterd je vytvoFena ve
formé otéruvzdorné vloiZky.
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Vynélez se tfkd zhudfovale promene pro ojednoveef Ustroji
bezvietenové sprddaci jednotky, kterd obsahuje vylesdvaci véle-
gek a k nému prirazené podévact ustrojf, sestévajfef bud z dvo~
Jice podédvacich vélelkl a nebo z podévaciho véledku a pfit1aéné
klapky, mezi nimi%¥ je stladovén pramen vystupujic{ ze zhudfovale,
Zhu¥fova& umonuje doséhnout stejnomirného rozlofenf vléken po
8i{fce praméne ve sy&rném pésmu poddvactho dstrojf.

Viékna pramene vychdzejicihe z podédvaciho dstrojf jsou ojed=-
nocovina vy&esdvacim véletkem a jsou dopravovéna do rotujici sp¥ée
dacf komory, kde se 2z nich tvo¥{ p¥fze. Aby bylo zajisténo spoleh~
livé dr¥enf vSech vléken ve svirném pédsmu poddveciho ustrojf a aby
bylo pln& vyuZito &inné B1ifky vylesévaciho valedku, musi byt pra=-
men ve zhudfovali tek vytverovém, aby,pfed vatupem do sv&rného
pésme B3l obdélnikovy prifez se stejnom&rn& rozloZenymi vlékny a
aby byl rozprostien do 8{¥ky odpovidajici Zf{¥ce vylesévaciho vé=
letku. Nejsou-li vlékna ve svirném pésmu stejnomdrn& rozloZena
po celé 3{¥ce premene, jsou poddvacim Ustrojim pridrZovédna & kont-
rolovédna b&hem vylesdvdni pouze vlidékna v misté nejvé&tsf{ hustoty
vléken, zatimco ostatni vlékna, obvykle'okrajové, Jjsou vylesévéna
ve velkych shlucich, coZ zplsobuje poruchy ve spifédacim procesu,

a tim zhordenf kvality pPfize. .

'DileZitost provedeni a funkce zhuéfoyaée preamene vV procesu pief
den{ se ukézala jako podminka nutné pro kvalitni tvorbu p¥fze
p¥i principu bezvietenového piedeni.
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Komplex faktord pisobicich na pramen pfi prichodu zhuédfovae-
Zem byl ji¥ dostatedn¥ zmodelovén, tekZe geometrie a materidlové
uspotédént zhudfovale pramene se ustélilo v sestav®, kdy zhuifo=-
vat je tvoren kovovym nosnym télesem se skluzovou plochou zekone
tenou noZkami, otvorem & t¥menem, ktery slou?{ k fixaci plastového
‘t&lesa zhuifovaie. '
Kovové nosné t8leso se skluzovou plochou, otvorem, timenem & noZe
kemi je vyrébéno technologif p¥esného”odlévéni z oceli. Pied fi-
ndlnim opat¥enim kovovych &&stf zhusfovade ot&ruvzdornou vrstvou
tvrdého chromu, je nutné odlitek piresnd opracovat, zejména t¥men,
do n&ho¥ je pak vsouvédno plastové tileso zhudfovade & leZtit obe
z?iiéf pelivé skluzovou plochu, na kterou je ve funkci pritlééen
podévacim védledkem pramen vldken prodly plastovym t&lesem zhusio=
. vade, '

Provedeni tvrdého chromovénf kovového nosného tlesa se skluw
zovou plochou, otvorem, trmenem & noZkemi je ztfZeno pusobenim |
t¥menu, nebot ten tvo¥{ Faradayovu klec, tzn. stinf elektrickému
poli pri vyluSovéni chromu pFe biinych galvanickych postupech.
Plocha t¥menu &inf{ vice neZ 40% plochy v3ech kovovych &&st{ zhud=
fovade, které jsou tvrdd chromovény. Teto drahé povrchové dprava
Je nutnéd zejména ne skluzové plofe, kde zajidfuje vysokou otéru-
vzdornost. Na tifmenu je v3ak ekonomicky ndklednym pfepychem., Pod=-
minkou dobré funkce celé sestavy zhubfovale je vysoce vyletiné
skluzové plocha. Toto le3tdnf je zna&n& ztiZeno presahujic{i geo=
metrif t¥menu, kterjy bréni %4doucfmu podélnému le3téni skluzové
plochy a noZek, kdy zejména noZky pi*i p¥iZném le3tén{ trhaji lede
tict kotoude.

Z uvedeného popisu zndmého provedeni zhusfovaie vyplyvé, Ze
vyroba je velmi nédronéd na spotfebu oceli, obréb&ni i pokovovéni
chromem.

" Uvedené nevyhody jsou odstrandny usporddénim zhuéfovaée_podle vy~
nélezu, jehoZ podstata spodfivd v tom, %e alespon skluzové plocha
piastového ndlevkovitého télesa je vytvorena ve formé otéruvzdor-

. né vlozky.
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Celé nélevkovité t&leso 1 zhudfovale je vytvoreno nap¥. kompekte
nim t3lesem edstffknutym z plastu a &dsti wvnit¥nihé povrchu jehe
nédlevkovité dutiny 2, kde je veden premen vléken jsou tvofeny za-
stfiknutou nebo vlepenou vleZkou 3 z ot¥rovzdorného meteriédlu, nep?¥.
z nerezplechu, tepeln® upravené oceli, sintrovené kovové vloZky, |
smaltoveného plechu, keramické vloZky apod., piifem¥ v oblasti
stZrbinovitého vystupnfho otvoru 4 vytvoreného ve vloZce 3 je
vlo%ka 3 prodlouZena ve skluzovou plochu 2 zakonlenou po okrajich
podélnymi vystupky 6.

Podle podminek ot&ru t&chto ploch miZe byt ot&ruvzdorné vloZka J
provedena jen v &4sti dutiny nédlevkovitého t&lesa nebo jen v je-
ho koncové désti, kde dochézf pii vylesdvénf k intensivnimu t¥eni
mezi pramenem vléken a skluzovou plochou §,zhu§{ovaéeo

Pro obzvléstd zti%ené podminky provozu je moZné v otvoru 7 pro
vykyvné uloZeni zhustovate provést vyztufeni kovovym pouzdrem 8.

PREDMET VYNALEZU

zhusfovaé pramene vldken pro ojednocovaci istrojf bezvietenowé
spiadaci jednotky, obsahujici plastové nédlevkovité téleso se
térbinovitym vystupnim otvorem pro zhuétény pramen vlidken

s plynule naVaquici skluzovou plochou zakon&enou na okrajich
podélnymi vistupky a ktery je napfié ke sméru prichodu zhusto-
vaného pramene vldken opatien otvorem pro jeho vykyvné uloZeni
na &epu, vyznateny tim, Ze alespon skluzovad plocha (5) plasto-
vého nélevkovitého télesa (1) je vytvoiena ve formé otdruvzdor-
né vloZky(3). '

1 v&kres
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