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(57)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Staub-
abtrennung von einer laufenden Papierbahn, insbeson-
dere Tissuebahn, wobei die mit der Papierbahn mitge-
fuhrte und staubbeladene Luft aus der Grenzschicht ab-
getrennt wird. Sie ist vornehmlich dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Papierbahn 4 tangential auf einen als

Verfahren und Vorrichtung zur Staubabtrennung von einer laufenden Papierbahn

Stabilisator mit gekriimmter Fiihrungsflache 18 ausge-
bildeten Abtrennkasten 9 auf- und ablauft und die Luft
aus der Grenzschicht abgelenkt und durch den Abtrenn-
kasten 9 gefiihrt wird. Weiters betrifft die Erfindung eine
Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens mit einem
quer zur Papierbahn 4 verlaufenden ersten Abtrennka-
sten 9.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Staub-
abtrennung von einer laufenden Papierbahn, insbeson-
dere Tissuebahn, wobei die mit der Papierbahn mitge-
fuhrte und staubbeladene Luft aus der Grenzschicht ab-
getrennt wird. Weiters betrifft die Erfindung eine Vorrich-
tung zur Durchfihrung des Verfahrens mit einem quer
zur Papierbahn verlaufenden ersten Abtrennkasten.
[0002] Bei Erzeugung von Tissuepapier kénnen je
nach Rohstoff, Produkt, Endtrockengehalt und Chemie-
einsatz zwischen 1 bis 2% der Produktion als Staub im
Bereich der Kreppung anfallen. Dieser Staub fihrt ei-
nerseits zur Beeintrachtigung der Produktion und stellt
andererseits eine Gefahr fur die Gesundheit und Sicher-
heit der Mitarbeiter dar. Durch den Trend zu weicheren
Tissuepapieren und den Einsatz von mehr mechani-
schen Faserstoffen wird das Staubproblem noch ver-
gréRert. Der Staub besteht aus Feinteilen und Fragmen-
ten von Fasern, die von der Papierbahn primar beim
Kreppschaber abgetrennt werden. Ein Teil des Staubes
fallt auf den Boden des Maschinenraums und der Rest
wird mit der Luftgrenzschicht an beiden Seiten der Pa-
pierbahn beférdert, wahrend sie vom Kreppschaber
zum Roller transportiert wird. Ein weiterer Anteil von
Staub verbleibt auf der Oberflache der Papierbahn, wo-
durch es bei der Weiterbearbeitung zu Problemen kom-
men kann.

[0003] Ziel der Erfindung ist es, ein Verfahren und ei-
ne Vorrichtung zu schaffen, bei der der anfallende Staub
auf einer sich schnell bewegenden Papierbahn, insbe-
sondere Tissuebahn, so entfernt wird, daf® die zulassi-
gen Staubgrenzwerte eingehalten werden und dabei die
Verfugbarkeit der Papiermaschine, insbesondere Tissu-
emaschine, verbessert wird.

[0004] Die Erfindung ist daher dadurch gekennzeich-
net, daR die Papierbahn auf die gekrimmte Flhrungs-
flache eines als Stabilisator ausgebildeten Abtrennka-
stens tangential auf- und ablauft und die Luft aus der
Grenzschicht abgelenkt und durch den Abtrennkasten
abgeflihrt wird. Durch den als Stabilisator ausgebildeten
Abtrennkasten wird eine exakte Bahnflihrung erreicht,
wobei das tangentiale Auf- und Ablaufen auf die ge-
krimmte Fihrungsflache die RiRanfalligkeit der Papier-
bahn wesentlich herabsetzt. Dies wird weiters dadurch
unterstutzt, da die Luft aus der Grenzschicht abgelenkt
und in den Abtrennkasten geleitet und von dort weiter
abgefiihrt wird. Die sonst liblichen Wirbel und Uberdriik-
ke, die ebenfalls zu Bahnabrissen flihren, werden da-
durch vermieden.

[0005] Eine gunstige Weiterbildung der Erfindung ist
dadurch gekennzeichnet, da die Luft aus der Grenz-
schicht abgesaugt wird. Dadurch wird die Gefahr des
Papierbahnabrisses durch einen Uberdruck weiter her-
abgesetzt.

[0006] Eine glinstige Ausgestaltung der Erfindung ist
dadurch gekennzeichnet, daR die Luft gleichméaRig tiber
die Banhbreite abgefihrt wird. Durch diese Malnahme
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kann auch ein értlicher Uberdruck verhindert werden,
der allenfalls bei sehr diinnen Papieren zu Abrissen flih-
ren kdnnte.

[0007] Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung
ist dadurch gekennzeichnet, daR zusatzlich die Luft von
der Unterseite der Papierbahn abgetrennt und abge-
flihrt wird, wobei die von der Unterseite der Papierbahn
abgetrennte Luft abgesaugt werden kann. Durch das
Abtrennen bzw. Absaugen der Luft an der Unterseite
wird auch der hier anhaftende Staub entfernt und abge-
fuhrt. Damit wird ermdglicht, daR die geforderten Staub-
grenzwerte besser eingehalten werden kénnen.
[0008] Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung
ist dadurch gekennzeichnet, daR nach Abtrennung der
staubbeladenen Luft Umgebungsluft zugefihrt wird, um
Wirbelbildung zu vermeiden. Um bei einer fir die Stau-
bentfernung ausreichenden Absaugung der Luft eine
allfallige Wirbelbildung und damit verbundene Gefahr
des Papierbahnabrisses zu vermeiden, wird an diesen
Stellen staubfreie Umgebungsluft zugefiihrt und damit
wieder der entsprechende Druck hergestellt.

[0009] Eine giinstige Weiterbildung der Erfindung ist
dadurch gekennzeichnet, daf} die Papierbahn vor der
Luftabtrennung stabilisiert wird, wobei mitgeschleppte
Luft vom Stabilisator abgeleitet werden kann. Die zu-
satzliche Stabilisierung der Papierbahn vor der Luftab-
trennung erleichtert die Bahnflihrung und verringert da-
durch ebenfalls die Gefahr von Bahnabrissen. Wird mit-
geschleppte Luft vom Stabilisator abgeleitet, kann be-
reits vor der eigentlichen Luftabtrennung ein Teil des
Staubes entfernt werden.

[0010] Weiters betrifft die Erfindung eine Vorrichtung
zur Staubabtrennung von einer laufenden Papierbahn,
insbesondere Tissuebahn, mit einem quer zur Papier-
bahn verlaufenden ersten Abtrennkasten. Sie ist da-
durch gekennzeichnet, daf} der erste Abtrennkasten als
Stabilisator mit gekrimmter Fihrungsflache fur die Pa-
pierbahn ausgebildet ist und eine Einrichtung zur Um-
lenkung der Luftgrenzschichtin einen Sammelkanal des
Abtrennkastens aufweist. Durch die Form des Abtrenn-
kastens als Stabilisator mit gekriimmter Fiihrungsflache
wird eine gute Bahnflihrung erreicht und damit die Ge-
fahr des Abrissses der Papierbahn verringert. Die
gleichzeitige Abfuhr der Luftgrenzschicht in einen Sam-
melkanal ermdglicht eine gute Staubentfernung von der
schnell laufenden Papierbahn.

[0011] Eine Weiterbildung der Erfindung ist dadurch
gekennzeichnet, dal® der Sammelkanal einen sich zur
Triebseite der Maschine erweiternden Querschnitt auf-
weist. Dadurch wird erreicht, dal® die Luft gleichmaRig
Uber die Bahnbreite abgefiihrt wird, und somit kein ort-
licher Uber- oder Unterdruck entsteht, der zu Bahnab-
rissen fuhren kann.

[0012] Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung
ist dadurch gekennzeichnet, daf3 an der Papierauflauf-
seite des ersten Abtrennkastens ein Absaugschlitz vor-
gesehen ist, der vorzugsweise einstellbar ausgefiihrt
ist. Durch den vorgesehenen Absaugschlitz kann die
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Luft mit dem Staub gezielt abgefiihrt werden, wobei es
die Einstellbarkeit ermdglicht die Menge entsprechend
dem Anfall abzutrennen bzw. abzusaugen.

[0013] Eine giinstige Weiterbildung der Erfindung ist
dadurch gekennzeichnet, dal® der Abtrennkasten auf
der gesamten Breite 6ffenbar ist. Durch diese Ausfiih-
rung wird eine ginstige Reinigungsmdéglichkeit ge-
schaffen, die speziell bei der staubbeladenen Luft in
feuchter Umgebung von Bedeutung ist.

[0014] Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung
ist dadurch gekennzeichnet, daf ein weiterer Abtrenn-
kasten an der Papierbahnunterseite vorgesehen ist, auf
dem die Papierbahn mit einem sehr kleinen Winkel, vor-
zugsweise von 1° bis 5°, beispielsweise von 1° bis 2°,
auflauft. Durch einen weiteren Abtrennkasten an der
Papierunterseite wird eine zusatzliche Staubentfernung
ermoglicht, wobei das Auflaufen mit einem sehr kleinen
Winkel in einfacher Weise eine bessere Bahnfiihrung
ermoglicht und somit zu weniger Abrissen an scharfen
Kanten fihrt.

[0015] Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung
ist dadurch gekennzeichnet, dall der weitere Abtrenn-
kasten ein Ablenkblech aufweist, das vorzugsweise
schwenkbar ausgefihrt ist. Mit diesem Ablenkblech
kann die Luft direkt in den Abtrennkasten geleitet wer-
den, wobei es die schwenkbare Ausfilhrung ermdglicht,
die abzutrennende Luftmenge einzustellen.

[0016] Eine glinstige Ausgestaltung der Erfindung ist
dadurch gekennzeichnet, dal der untere Abtrennka-
sten mindestens in zwei Kammern geteilt ist. Durch die-
se Ausfiihrung 14t sich die Luft vor und hinter dem Ab-
trennkasten gesondert abfiihren und auch die Abfihr-
menge gesondert einstellen, sodal} eine stabile Bahn-
fuhrung ohne Abrisse gewahrleistet wird.

[0017] Eine giinstige Weiterbildung der Erfindung ist
dadurch gekennzeichnet, daf} ein Stabilisator vor dem
ersten Abtrennkasten vorgesehen ist, der eine Breit-
streckwirkung auf die Papierbahn ausubt, wobei der
Stabilisator schwenkbar ausgefiihrt sein kann. Durch
diesen zusatzliche Stabilisator wird eine noch stabilere
Bahnflihrung erzielt, wobei zusatzlich eine Luftablen-
kung und damit Staubreduzierung erfolgt. Durch die
schwenkbare Ausfiihrung ist immer die ideale Bahn-
spannung gewabhrleistet und auch bei Bahnabrissen
kann dieser Stabilisator vor dem Auffiihren der Papier-
bahn weggeklappt werden.

[0018] Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung
ist dadurch gekennzeichnet, daf} im Bereich des Scha-
bers der Papiermaschine auf der Triebseite eine trich-
terférmige Absaughaube vorgesehen ist. Durch eine
derartige Absaugmaoglichkeit kann auch wahrend eines
Bahnabrisses und Neuauffiihren der Papierbahn der
beim Schaber enstehende Staub sicher abgefiihrt wer-
den und damit die Staubbelastung reduziert werden.
[0019] Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung
ist dadurch gekennzeichnet, daf} ein weiterer Abtrenn-
kasten auf der Papieroberseite vorgesehen ist. Durch
diese MaRnahme kénnen auch noch die letzten Reste
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des noch an der Papierbahnoberseite anhaftenden
Staubes entfernt werden, bevor die Papierbahn aufge-
rollt wird.

[0020] Im folgenden wird nun die Erfindung anhand
der Zeichnungen beispielhaft beschrieben, wobei Fig. 1
das Schema eines Staubentfernungssystemes bei ei-
ner Tissuemaschine, Fig. 2 eine detaillierte Darstellung
der einzelnen Systemelemente, Fig. 3 eine Ansicht ei-
nes oberen Abtrennkastens, Fig. 4a und 4b Schnitte
durch Fig. 3, Fig. 5 eine Ansicht eines unteren Abtrenn-
kastens und Fig. 6a und 6b Schnitte durch Fig. 5 zeigen.
[0021] Fig. 1 zeigt das Schema einer Staubentfer-
nung von einer Papierbahn. Am Ende des Papierher-
stellungsprozelles befindet sich der Papiertrockner 1
mit einem Trockenzylinder 2 und einer Trockenhaube 3,
aus der heil3e Luft auf die um den Trockenzylinder 2 ge-
fuhrte Papierbahn 4 geblasen wird. Die Papierbahn wird
am Eintritt noch Uber Anprewalzen 5, 5' geflihrt. Nach
erfolgter Trocknung der Papierbahn 4 wird diese mittels
eines Schabers 6 vom Trockenzylinder 2 abgeschabt.
Dabei entsteht einerseits eine groRe Menge an Staub,
andererseits werden Fasern leicht von der Papierober-
flache abgehoben. Um im Falle eines Papierbahnabris-
ses das Papier zu sammeln und nochmals verwenden
zu koénnen befindet sich unterhalb des Schabers 6 eine
sogenannte AusschuBbiitte 7. Zur besseren Bahnfiih-
rung ist nach dem Schaber 6 ein Stabilisator 8 vorgese-
hen. Ein Teil der mitgefihrten und mit Staub beladenen
Luft prallt hier an den Stabilisator und wird in die Aus-
schuflbiitte 7 geleitet, von wo diese Luft abgesaugt wird.
Im Fall eines Papierbahnabrisses lalt sich dieser Sta-
bilisator 8 nach unten klappen, sodal} nachher die Pa-
pierbahn wieder problemlos aufgeftihrt werden kann. Im
Anschlul} an diesen Stabilisator 8 befindet sich an der
Papierbahnoberseite ein Luftabtrennkasten 9, der eine
weitere Stabilisierung der Bahn durchfihrt und Luft von
der Papierbahnoberseite abtrennt. Daran anschlief3end
befindet sich ein weiterer Abtrennkasten 10 an der Un-
terseite der Papierbahn in den die an der Unterseite mit-
gefiihrte und staubbeladene Luft abgelenkt wird. Allein
durch den Staudruck der mitgefiihrten Luft wird diese
bereits abgefiihrt und es ist kaum eine Absaugung er-
forderlich. AnschlieRend an den unteren Abtrennkasten
10 befindet sich Ublicherweise ein traversierendes
MeRgerat 11 zur Aufnahme der Papierbahneigenschaf-
ten. Zu weiteren Staubabtrennung ist noch ein weiterer
Abtrennkasten 12 an der Papierbahnoberseite vorgese-
hen, bevor die Papierbahn Uber eine Arbeitswalze 13
auf den Tambour 14 aufgewickelt wird. Alle mit Staub
beladenen Luftstrome werden Uber einen Abscheider
15 geflhrt, in dem der Staub durch Eindiisen von Was-
ser abgeschieden wird. Die Luft wird anschliefend
durch einen Ventilator 16 abgesaugt, wobei das mit
Staub beladene Wasser in einen Behalter 17 gelangt
und von dort als Abwasser abgeflihrt wird.

[0022] Fig. 2 zeigt nun den Teil der Staubabsaugung
im Detail. Es ist hier der Trockenzylinder 2 zu erkennen,
von dem die Papierbahn 4 mittels des Schabers 6 ab-
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geschabt wird. Ein Teil der staubbladenen Luft wird da-
bei durch den schwenkbar ausgefiihrten Stabilisator 8
nach unten in die AusschuRbdutte 7 abgelenkt. Daran an-
schlieBend wird das Papier zum Abtrennkasten 9 ge-
fuhrt, der zur stabilen Papierbahnfiihrung eine ge-
krimmte FUhrungsflache 18 aufweist. Die Papierbahn
lauft hier am Einlauf 18' tangential auf diesen Abtrenn-
kasten 9 auf und verlaf3t den Abtrennkasten am Auslauf
18" ebenfalls tangential. Durch diese gekrimmte Fuh-
rungsflache 18 wird die erforderliche Bahnspannung er-
zeugt, sodall immer eine stabile Bahnflihrung gewahr-
leistet wird. Am Einlauf 18' wird die von der Papierbahn
mitgefiihrte Luft umgelenkt und in einen Absaugschlitz
19 gefuihrt. Die Wand 20 des Absaugschlitzes 19 ist ge-
lenkig angebracht, wodurch der Absaugschlitz 19 ein-
stellbar ist. Zur Reinigung des Abtrennkastens kann die-
se Wand 20 ganz nach oben geklappt und somit der Ab-
saugkanal 21 zur Reinigung freigegeben werden. Die
Innenflachen des Abtrennkastens sind glatt und weisen
keine Kanten, Ecken oder sonstige Stellen auf, an de-
nen sich Staub ansammeln kann. Auch dadurch wird ei-
ne Reinigung des Abtrennkastens erleichtert. Nach dem
Ablaufen der Papierbahn vom Auslauf 18" des Abtrenn-
kastens 19 wird die Papierbahn 4 zu einem unteren Ab-
trennkasten 10 gefiihrt. Hier trifft die Papierbahn unter
einem geringen Winkel, vorzugsweise von 1° bis 5°, bei-
spielsweise hier von 1° bis 2°, auf, wodurch wiederum
eine gute Bahnfiihrung erreicht wird. Die mitgeschlepp-
te Luft wird hier Gber einen Absaugschlitz 22 in den Ka-
sten 10 geflihrt. Dieser Absaugschlitz 22 weist ein Ab-
lenkblech 23 auf, das zur optimalen Luftabtrennung ein-
stellbar ausgefiihrt ist. Am Auslauf der Papierbahn vom
Abtrennkasten 10 kann Luft zugefiihrt werden, um eine
Wirbelbildung und damit verbunden neuerliche Staub-
generation durch Auftreten von Unterdruck zu vermei-
den. Nach Durchgang der Papierbahn durch ein traver-
sierendes MefRgerat 11 wird die Bahn Uber einen weite-
ren Abtrennkasten 12 gefiihrt, der analog dem unteren
Abtrennkasten 10 ausgefiihrt ist. AnschlieBend wird die
Papierbahn 4 Gber Walzen 13 auf den Tambour 14 auf-
gerollt.

[0023] Fig. 3 zeigt eine Ansicht eines oberen Abtrenn-
kastens 9, wobei hier links die Triebseite (gekennzeich-
net mit TS) und rechts die sogenannte Fihrerseite (ge-
kennzeichnet mit FS) der Papiermaschine markiert ist.
Die Luft wird Uber ein Absaugrohr 25 auf der Triebseite
aus dem Abtrennkasten 9 abgeflhrt.

[0024] Fig. 4a und 4b zeigen einen Querschnitt des
Abtrennkastens 9 in der Nahe der Fihrerseite geman
Linie A-A bzw. in der Nahe der Triebseite gemal Linie
B-B. Hier ist erkennbar, daf} der Querschnitt des Ab-
saugkanals 21 von der Fihrerseite zur Triebseite hin zu-
nimmt. Dadurch wird erreicht, daf die Geschwindigkei-
ten in allen Punkten Uber die Bahnbreite anndhernd
konstant sind. Somit treten keine &rtlichen Unterschiede
bei der Luftabsaugung auf und die Gefahr von Bahnab-
rissen wird verringert. In den Figuren 4a und 4b ist deut-
lich die Fihrung der Papierbahn 4 erkennbar, die tber
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die Fuhrungsflache 18 des Abtrennkastens 9 gefiihrt
wird. Am Eintritt 18" bzw. Auslauf 18" lauft die Papier-
bahn 4 tangential ein bzw. ab und es wird durch die Aus-
gestaltung des Einlaufes 18' bzw. des Auslaufes 18" si-
chergestellt, dall es zu keiner weiteren Staubgenerie-
rung durch die Umlenkung kommt. Die Luft aus der
Grenzschicht wird durch den Absaugschlitz 19 in den
Sammelkanal 21 geleitet. Die Kammerwand 20 ist
schwenkbar ausgefihrt, sodal® einerseits der Absaug-
schlitz 19 eingestellt werden kann und des weiteren
auch der Abtrennkasten 9 zur Reinigung offenbar ist.
[0025] Fig. 5 zeigt nun die Ansicht eines unteren Ab-
trennkastens 10, wiederum links die Triebseite und
rechts die Filhrerseite der Papiermaschine, wobei die
Absaugung Uber eine Leitung 26, 27 auf der Triebseite
erfolgt.

[0026] Fig. 6a zeigt den Querschnitt des Abtrennka-
stens 10 auf der Fiihrerseite gemaf Linie C-C. Hier ist
das nahezu ebene Auflaufen der Papierbahn 4 auf den
Abtrennkasten 10 gut erkennbar. Die Luft wird durch das
Ablenkblech 23 in den Abtrennkasten 10 geleitet. Wei-
tere Luft kann beim Ablaufen der Papierbahn 4 vom Ab-
trennkasten 10 durch eine Offnung 28 abgesaugt wer-
den. In Fig. 6b ist der Querschnitt des Abtrennkasten 10
auf der Triebseite gemaf Linie D-D dargestellt. Hier sind
zusatzlich die Absaugquerschnitte 26 und 27 zu erken-
nen.

[0027] Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten
Ausfiihrungsformen beschranki.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Staubabtrennung von einer laufen-
den Papierbahn, insbesondere Tissuebahn, wobei
die mit der Papierbahn mitgefiihrte und staubbela-
dene Luft aus der Grenzschicht abgetrennt wird,
dadurch gekennzeichnet, dal} die Papierbahn auf
die gekrimmte Fihrungsflache eines als Stabilisa-
tor ausgebildeten Abtrennkastens tangential auf-
und ablauft und die Luft aus der Grenzschicht ab-
gelenkt und durch den Abtrennkasten abgeflhrt
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dal} die Luft aus der Grenzschicht abgesaugt
wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dal® die Luft gleichmaRig Uber die
Bahnbreite abgeflhrt wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dal zusatzlich die Luft von
der Unterseite der Papierbahn abgetrennt und ab-
gefiihrt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
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net, dal die von der Unterseite der Papierbahn ab-
getrennte Luft abgesaugt wird.

Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge-
kennzeichnet, da® nach Abtrennung der staubbe-
ladenen Luft Umgebungsluft zugeflhrt wird, um
Wirbelbildung zu vermeiden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daf’ die Papierbahn vor der
Luftabtrennung stabilisiert wird.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dal} mitgeschleppte Luft vom Stabilisator ab-
geleitet wird.

Vorrichtung zur Staubabtrennung von einer laufen-
den Papierbahn, insbesondere Tissuebahn, mit ei-
nem quer zur Papierbahn verlaufenden ersten Ab-
trennkasten, dadurch gekennzeichnet, dal} der er-
ste Abtrennkasten (9) als Stabilisator mit gekrimm-
ter Fihrungsflache (18) fir die Papierbahn (4) aus-
gebildetist und eine Einrichtung zur Umlenkung der
Luftgrenzschicht in einen Sammelkanal (21) des
Abtrennkasten (9) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dall der Sammelkanal (21) einen sich zur
Triebseite der Papiermaschine erweiternden Quer-
schnitt aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dal® an der Papierauflaufseite (18')
des ersten Abtrennkastens (9) ein Absaugschlitz
(19) vorgesehen ist, der vorzugsweise einstellbar
ausgefihrt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dal® der Abtrennkasten (9)
auf der gesamten Breite 6ffenbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daf} ein weiterer Abtrennka-
sten (10) an der Papierbahnunterseite vorgesehen
ist, auf den die Papierbahn (4) mit einem sehr klei-
nen Winkel, vorzugsweise von 1° bis 5°, beispiels-
weise von 1° bis 2°, auflauft.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® der weitere Abtrennkasten (10) ein
Ablenkblech (23) aufweist, das vorzugsweise
schwenkbar ausgefihrt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 13 oder 14,
dadurch gekennzeichnet, da® der untere Abtrenn-
kasten (10) mindestens in zwei Kammern (26, 27)
geteilt ist.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

16.

17.

18.

19.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 9 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, dal} ein Stabilisator (8) vor
dem ersten Abtrennkasten (9) vorgesehen ist, der
eine Breitstreckwirkung auf die Papierbahn (4) aus-
Ubt.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} der Stabilisator (8) schwenkbar aus-
geflhrt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 17, da-
durch gekennzeichnet, dafl im Bereich des Scha-
bers (6) der Papiermaschine (1) auf der Triebseite
eine trichterférmige Absaughaube (14) vorgesehen
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 18, da-
durch gekennzeichnet, dal ein weiterer Abtrennka-
sten (12) auf der Papieroberseite vorgesehen ist.
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