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Spbsobom kontroly spojenia prvkov upi-
nacej zostavy sa zvysi vyuZitie obrédbacie-
ho stroja efektivneiSie ako doteraz na stra-

ne jednej a na strane druhej vyroba nepo-
darkov sa zniZi na minimum, pri€om je u-
moZnené automatizovat nielen kontrolu u-
pnutia, ale aj ndasledné Kkorekcie upnutie
obrobkov v upinacie zostavy. £
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Predmetom vynélezu je spbsob .a zaria-
“denie kontroly spojenia prvkov upinacej zo-
stavy technologického procesu najmé v au-
tomatizovanych vyrebnych systémoch.

V sutasnosti sa kontrola spojenia prvkov
upinace] zostavy tvorenej z prvkov upina-
cieho systému a .obrobku &asto neprevadza
vébec. Dokonalos{ upnutia obrobku v upi-
nacej zostave je ovplyvnend celym radom
subjektivnych faktorov i v tych pripadoch,
ked poZadované upinacie sily boli predom
stanovené a v podstate mali byt realizo-
vané. Vysledkom potom bjva uvolnenie ob-
robku pri obrdbani ma stroji na jednej stra-
ne a na sirane druhej potreba castej kon-
troly dielcov hlavne pri obrabani v automa-
tizovanych vyrobnych systémoch. Tu oby-
fajne prvy obrobok po ¢iastofnom obrobe-
ni na stroji sa mus{ vracat na opétovni kon-
trolu, na zaklade ¢oho sa prevedie bud je-
ho vyzmiétkovanie pripadne korekcie v up-
nuti, alebo v parametroch obrdbania. Pri ob-
rédbani daldicho obrobku v pripade véac3ej
sériovosti je jeho upnutie na zéklade ob-
robenia prvého obrobku korigované, co viak
sa prevadza obyCajne rutne a €im sa vna-
§aju tieZz subjektivne vplyvy do upnutia. Do-
sledkom je bud vyroba nepodarku pripad-
ne predlZenie vedlajSich &asov pri obréba-
ni.

Uvedené nevyhody st zmiernené spodso-
bom kontrgly. spojenia prvkov.upinacej zo-
stavy, pozostavajicej z prvkov upinacieho
systému a obrobku, ktorého podstatou je,
Ze mnajprv sa vytvm‘i poZadovand upinacia
zostava, ktord sa potom pred pdsobenim
technologického procesu na upinaciu zosta-
vu, v podstate v zdvislosti od pb6sobenia
technologického procesu na upinaciu zo-
stavu rozkmita.

Podstatou zariadenia ku kontrole je to,
e pozostdva z. manipulatného zariadenia
upinacei zostavy a budita kmitov, ktorého
akény ¢len je prevedeny pre aspoll jeden
prvoX upinace]j zostavy pripadne manipu-
latného zariadenia, prifom upinacia zosta-
va mdZe byt prepojené s meracim zariade-
nim upinacej sily a regulatnym zariadenim
upinacej sily. ",

Spésobom kontroly a zarladenim podla
vynédlezu sa umoZni prevedenie kontroly
upnutia eSte pred- zafatim obréabania, teda
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efektivnejSie vyuZitie gbrdbacieho stroja na
strane jednej a na strane druhej vyroba ne-
podarkov sa zniZi na minimum. DalSou vy-
hodou podla vyndlezu je, Ze umoZni auto-
matizovat kontrolu upnutia o v automati-
zovanych vyrobach je poZadované.

Na pripo,enom vykrese je zndzorneny pri-
klad vytvorenia vyndlezu, kde je znazorne-
né zariadenie na prevedenie spdsobu kon-
roly spojenia prvkov upinacej zostavy. Za-
riademie ku kontrole pozostdva z upinacej
zostavy 1608 vytvorenej z upinacej dosky
118, napriklad s klasickymi upinacimi dréaz-
kami tvaru ,T“, na ktorej st umiestnené
polohovacie prvky 120 napriklad hrotoveé
podpery i dotladacie hroty pre ustavenie ob-
robku 140 upnutého upinacimi prvkami 130
zndmym spdsobom tpinkou a hydraulickou
maticou, prifom medzi upinacimi prvkami
130 a obrobkom 149 je umiestnené meracie
zariadenie upinacej sily 158. Zariadenie ku
kontrole dalej pozostdva z manipulaéného
zariadenia 200, ktoré mdZe byt napriklad
indukény vozik, pracovny stdl, presuvné za-
riadenie a podobne, na ktorom je umiest-
nend upinacia zostava 100 a pripadne bu-
di¢ kmitov 380 napriklad mechanicky pri-
padne hydraulicky. Po poZadovanom upnu-
ti obrobku 140 v upinaciu zostavu 100, bu-
ditom kmitov 300 je obrobok 140 rozkmi-
tany, v podstate modelujic technologicky
proces, na poZadovanych miestach, pritom
meracim zariadenim upinacej sily 150 sni-
mand upinacia sila sa cez vyhodnocovacie
zariadenie 230 regulatnym zariadenim 220
napriklad redukénym ventilom moéZe udr-
#iavat v upinacich prvkoch 130 na poZado-
vanej Grovni, V pripade pouZitia klasické-
ho' prevedenia upinacich prvkov 130 pou-

Zitiny matic a skrutiek teda bez hydraulic-
-k&ho -upinania, meracie zariadenie upina-
~cej sily 150 umoZni snimat pripadny po-

kles upinacich sil a tym previest z&sah do
upinacej zostavy 100 pred zadatim techno-
logického procesu. Pre pripad, ked upina-
cia zostava je vytvorend s pouZitim tech-
nologickych paliet zndmych prevedeni, je
vyhodné prepojenie hydraulickych upina-
cich prvkov 120 so zdrojom tlaku cez pre-
pojovacie zariadenie 210 napriklad rychlo-
pripojku.
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PREDMET VYNALEZU

1. Spbsob kontroly spojenia prvkov upi-
nacej zostavy, pozostdvajticej z prvkov upi-
nacieho systému a obrobku, techmologické-
ho procesu najmé v automatizovanych vy-
robnych systémoch vyznaleny tym, Ze naj-
prv sa vytvori poZadovand upinacia zosta-
va, ktord sa potom pred pdsobenim tech-
nologického procesu rozkmitd, modeluje sa
posobenie technologického procesu na upi-
naciu zostavu a snimé sa upinacia sila pre
udrZanie na poZadovanej arovni.

2. Zariadenie k prevadzaniu spdsobu po-
dla bodu 1 vyznafené tym, Ye pozostdva z

manipulatného zariadenia (200) upinacej
zostavy (100) a budi¢a kmitov (300), kto-
rého ak¢ny ¢len (310} je prevedeny pre
aspoil jeden prvok upinacej zostavy (100)
pripadne manipulatného zariadenia (200).

3. Zariadenie podla bodov 1 a 2, vyznade-
né tym, Ze upinacia zostava (100) je pre-
pojend s aspoil jednym meracim zariade-
nim upinacej sily (150).

4. Zariadenie podla bodov 1 aZ 3 vyzna-
Cené tym, Ze upinacia zostava (100) je pre-
pojend s reguladnym zariadenim upinace;j
sily (220]), :

1 list vykresov
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